MEMORTIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION por veinte aflos.

A favor de

D.,Federico MORENO NIEVES, de nacionslidad espafiola.

Residente en MADRID,~Avds,Generalf{simo, 47

por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISIEMAS DE CONSTRUCCION POR ELEMEN~-
TOS PREFABRICADOS",
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Ia presente memoria descriptiva tiene como fin la decla~
racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex~-
plotacién industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacional de una Patente de Invencidn, conforme a la legisla—
cién vigente en materia de Propiedad Industrial que, segin
expresa el enunciado, trate de unos perfeccionamientos intro~
ducidos en los sistemas de construccidn de naves por elementos
prefabricados.

Los perfeccionamientos objeto del presente registro se
refieren particularmente a la construccidn y disposicidn de
la estructura de pérticos triarticulados prefabricados de hor-
migdn armado, asi como sus dispositivos de fijacidn rfgida o
articulada en los diversos puntos de unidn de piezas.

Dicha estructura estd constitulda por pdriicos fundamen=—
tales triarticulados, simétricos o asimétricos, sobre los que
se apoyan los pares o correas que facilitan el montaje de una
cubierta a dos vertientes; cuyos pérticos se arman mediante
dos piezas de forma que se establecen tres articulaciones, dos
sobre los cimientos y la tercera entre si.

Un propdsito general del presente invento es el propor-
cionar unos terminales metdlicos formados por placas palastros
o perfiles laminados, situados en las extremidades de las pie-
zas, para facilitar su unidn al cimiento o fundacidn y entre
si, mediante soldadura, constituyendo rdtulas eldsticas, y
permitiendo un manejo semejante al aplicado a las estructuras
metdlicas, y por tanto, simplificando enormemente su montaje
en comparacidn con los procesos seguidos actualmente para tal
fin.

Ia concepecidn de las rétulas permite un ajuste de montaje

mediante la interposicién de suplementos metdlicos entre placas
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terminales, ofreciendo la facilidad, fundamental en piezas de
hormigén, de poder absorber mediante este reglaje las pequeilas
imperfecciones de fabricacidn, inevitables en la fabricacidn
de elementos de hormigén,

Otro objetivo del invento es el conseguir un aligeramiento
de peso en las piezas que conforman el pdrtioco, cuyas barras
presentan una seccidn en "T", manteniendo, no obstante, un mo-
mento de inereia transversal adecuado; dicha reduccién de peso
facilita el transporte y manejo de las piezas, amén de economi-
zar una buens parte de material si se compara con las estruotu—
ras semejantes que actualmente se emplean, las cuales estdn mol-
deadas manteniendo una seccién transversal rectangular.

Otra, particularidad es que las barras gque componen la ca-
beza del pdrtico, estdn dotadas en su cara superior de placas
o palastros que permiten la fijacién de las correas, mediante
soldadura; para ello, las correas, cuando son de hormigdén, van
dotadas de terminales metélicos.

Con el fin de faecilitar la interpretacidn més exacka del
objeto sobre que ha de recaer la presente invencién, en el pla-
no adjunto complementario de la presente exposicidu, se repre-
senta una forma préctica para la realizacién industriel y dni-
cemente a t%itulo de ejemplo y, por comsiguiente, sin cardcter
exhaustivo sino meramente informativo,

En este plano:

Ia fig. 128, muestra una vista general frontal de un pdrti-
co para nave realizado segin el invento.

Ia fig. 2%, es un detalle en alzado del anclaje a cimiento,

Te fig. 3%, es una vista en planta del anclaje a cimiento
representado en la figura anterior.

TLas figs. 4% y 52, muestran. sendos ejemplos de realizacidn
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del anclaje de los pdriicos al cimiento, estableciendo un sis-
tema rotular eldstico,

L fig. 62, muestra un detalle de la unidén de las barras
que constituyen los pares de la cercha.

Ia fig. 7%, es un detalle, indicado por la seccidn I-I
de la fig. 12, mostrando un ejemplo de fijacidn de las correas
soporte de la cubierta.

De acuerdo con los citedos dibujos, la estructura estd
constitufda por pérticos fundamentalmente triarticulados (1),
simétricos o asimétricos, sobre los que se apoyan los pares o
correas (2) de hormigdn pretensade y con un perfil en "T" o
doble "T", constitufdas por vigas de uso normal en la construc-
oibdn de forjados de piso, o0 bien correas de acero laminado nor-
malizado,

Ia seccidn de los périticos (1) es em "I, segin se mues-—
tra parcialmente en las figs. 3% y 7%, con lo que manténiendo
una inercia transversal necesaria, se produce un aligeramiento
de paso en el conjunto, lo que ademds de la correspoundiente
economnfa facilita enormemente su manipulacidn, tanto en el
transporte como durante el montaje.

Los extremos de las piezas (1) que comstituyen el pértico
estdn dotados de unos terminales metdlicos formados por placas,
palastros o perfiles laminados, para facilitar su unidén median-
te soldaduras a los cimientos o fundaciones, y eutre si, cons-
tituyendo rétulas eldsticas, lo que permite un manejo de monta-
je muy simplificado y de f4cil acoplamiento, eliminando la pér-
dida de tiempo, hoy dfa indispensable, de duracidn del fraguado
del hormigén en la fase de unidn de las piezas (1) al oimiento,
el oual se habfa de realizar en el momento del montaje.

Bs decir, para montar los pérticaos de la nave, segin el
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presente invento; las fundaciones o cimiento (3) bien sean de
zapata, losa o viga continua, se pueden realizar con anteriori-
dad al montaje de los prticos (1), previendo el tipo de ancla-
je de éstos, que pueden ser de muy diversas maneras. En las figs.
28 y 3% se ha representado una de las normas mds comunes de rea-
lizacibn prictica, consistente en la disposicién de un perfil
metdlico "T" (4), empotrado en el cimiento (3), y dotado de las
correspondientes varillas de anclaje (5), asf como de una espe-
cie de asa (6) que asoma hacia el exterior segin una inclinacidn
adecuada; sobre el ala superior del perfil metdlica (4) se asien~
ta el pie correspondiente del pdrtico (1), el cual estd dotado
de unos perfiles o placas (7), convenientemente anclados a la
masa de hormigdn, de manera que uno de los cantos base encaje

en el asa (6), mientras que el otro canto apoya directamente
gsobre el ala superior del perfil -(4). EL encajado del pie en

el asa (6) impide el desplazamiento de aquél, por lo que una

vez establecida la unidn de la pieza (1) con el cimiento (3)
mediante una soldadura al arco, queda constituida una rétula
eldstica de apoyo.

Dicha rétula se puede establecer de muy diversas maneras,
por lo que en las figs. 4% y 5% se han representado sendas va-
riantes no limitativas; en el primer caso el efecto rotular se
ha producido mediante dos placas o palastros (8 y 9), anclados
respectivamente el cimiento (3) y al pértico (1), cada una de
estas placas estdn provistas de unas varillas cuadradillos (10)
dispuestos de manera que al montar el conjunto dichos cuadradi-
llos se complementen en forme de tope que impida un desplaza-—
miento anormal del pértico (1). En la fig. 5%, el montaje se
ha previsto mediante un cajeado angular (11), convenientemente

anclado al cimiento (3), en el cual se aloja el pie del pértico
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(1), para lo cual, dicho pie presenta un palastro o placa an-

gulada (12) complementaria de la (11) del cimiento, de manera

que se establece un perfecto encajado, para pﬁsteriormente pro=-

ceder a tender un cordémn de soldadura adecuado para una perfec-
125.- ta fijacidén definitiva.

Ia fig. 6% muestra un detalle de la unidn rotular de los
extremos superiores de las cerchas (1), en el punto de con-—
fluencia de los pares, para cuya unibu, en ambos extremos se
han dispuesto sendos palastros (13) convenientemente anclados

130.~ @& la masa de hormigén, cuyos palastros quedan perfectamente
unidos entre si por soldadura, con lo que se completa la for-
macidn del pdértico.

La concepecidn de las rdtulas permite un ajuste de montaje
mediante la interposicidn de un suplemento metdlico (14), entre

135,~ placas terminales (13), facilitando fundamentalmente un reglaje
de montaje que subsane los inconvenientes que tradicionalmente
se presentan en todo tipo de prefabricados de hormigén, en cuantc
se refiere a su precisidn de fabricacién.

Ia cabeza del pértico (1), o mejor dicho los pares (la)

140.~ disponen en su cara superior de una serie de placas (15), con-
venientemente ancladas, distribufdas regularmente, cuyas placas
permiten la fijacidén de las correas (2) mediante soldadura, tal
como Se observa en la fig. 7%, Para ello, si se ha preb¥isto que
las correas (2) estédn constitufdas por vigas prefabricadas de

145.,~ hormigén, se las dota en sus extremos de unos perfiles metdli-
cos (16) adecuados, gque permiten su fijacidn mediante soldadu~
ra, lo que se realiza directamente cuando las correas (2) se
preveen de perfiles metdlicos laminados.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su

150.~ forma de realizacidén prdctica, Unicamente cabe afiadir que en
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el conjunto y partes independientes constitutivas del todo
son susceptibles modificaciones y cambios de materias, forme
y disposicidén en cuanto estas alteraciones no desvirtien el

fundamento esencial del mismo.
REIVINDICACIODNES

12) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUCCION
POR ELEMENTOS PREFABRICADOS" que se caracterizan porque los
elementos que constituyen los pérticos triarticulados simétri-
cos o asimétricos, presentan una seccidn transversal en forma
de "I, tanto en las barras correspondientes a los soportes co-
mo a los pares, lo que supone un aligeramiento de peso mante-
niendo, no obstante, una inercia transversal necesaria,

28),-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUCCION
POR ELEMENTOS PREFABRICADOS" segin la anterior reiviundicacidn,
que se caracterizan porque en las extremidades de las piezas
del pértico se disponen unos terminales metdlicos, conveniente~
mente anclados pars facilitar su unidn mediante soldadura sobre
los cimientos y entre si, oonsfituyendo rétulas eldsticas que
facilitan el montaje de las estructuras prefabricadas.

38) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUCCION
POR ELEMENTOS PREFABRICADOS" seguin las anteriores reivindicacio-
nes, que Se caracterizan porque sobre la superficie de los ci~
mientos se disponen unas placas de anclaje adecuadas para per-
mitir recibir los extremos de los pilares de las piezas que con-
formen el pértico, de manera que permitan establecer las rétu-~
las eldsticas de montaje.

48),-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUCCION
POR ELEMENTOS PREFABRICADOSY segiu las anteriores reivindicacio=-

nes, que se caracterizan porque la disposicién de los terminales
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metdlicos de unidn eldstica de los elementos que componen los

pérticos, permiten ajustar el montaje mediante la interposicién
de un suplemento metdlico entre las placas terminales, facili-
tando un reglaje regulador de imperfecciones de origen de las
piezas prefabricadas de hormigén.

5&) .~-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUCCION
POR ELEMENTOS PREFABRICADOS" segiin la primera reivindicacidn,
que se caracterizan porque la cara superior de las barras que
determinan los pares del pdértico, se disponen unas placas regu-
larmente distribufdas y ancladas counvenientemente, sobre las
cuales se colocan y fijan los perfiles que counstituyen las co-
rreas soportes de la cubierta, cuya fijacidn se efectia median-
te soldadura.

68) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUCCION
POR FLEMENTOS PREFABRICADOS" segin las anteriores reivindicacio-
nes, que se caracterizan porque los extremos de las piezas pre-
fabricadas de hormigdn, gue coustituyen las correas de la cu~
bierta, estdn provistos de unos terminales metdlicos para faci-
litar su unién mediante soldadura, sobre las placas dispuestas
en la superficie superior de los pares del pértico constitufdo
segin la primera reivindicacién,

78 ) .~"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE CONSTRUCCION
POR ELEMENTOS PREFABRICADOS",

La presente memoria descriptiva cousta de ocho hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola 6;;§, componiendo un to-

tal de doscientas cinco lineas, ing¢lufdas’ las presentes,

Madrid, 5 def Marzo de 1,968.-
[ ~0i0
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