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El presente invento se refiere a etiquetas soldables por
calor o elementos de marcacidn similares para aplicar marca-
ciones o efectos decorativos a articulos texbiles,‘ t8jidos u
otros materisles planos o a cuero, madera, vidrio, plésticos,
etc. y a métodos de marcar erticulos con el fin de obtener
marcaciones o efectos decorativos que son sustancialmente re-
sistentes al uso, y en el caso de articulos textiles o simi-
lares resistentes tembién al lavado o la limpieza repetidos
de tales articulos.

La memorla de la Patente espaiiols N2, 350,077 describe
métodos y medios para marcar srticulos textiles, incluyendo
en particular celcomanfas por calor, en los cuales un sopor-
te temporal recibe una cepa de una poliamida soluble que a
su vez lleva una mercacién impresa. Esta calcomanfa se apli-
ca. por calor y presidn a un artfculo a marcar en presencis de
un agente de curado que consiste normalmente en un 4cido or-
gbnico s6lido mezclado con la poliamida, o puede ser una sal
sménica de dicho &cido, cuyo agente de curado provoca la re-
ticulacidn de la poliamida en presencia de grupos alcohilol
0 alcoxi-alcohilo de modo que uma ca.pa relativamente insolu-
ble, inerte y resistente al uso, que incorpora la marcscién
impresa es unida al articulo, después de lo cual se retira el
soporte temporal. Esta disposicidén proporciona una marcacién
muy resistente sobre el articulo, que es de carécter permenen=

te y puede ser disefiada fécilmente de modo que no esté expues-
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ta a ser degrsdada durante toda la vida del articulo afn dese
pués de repetidas operaciones de lavado y limpiezs.

Las poliemidas usadas pueden ser poliamidas o copoliamiw
das solubles que pueden convertirse a una forma muy irerte e
insoluble por un sgente de curado en presencis de un agente
de reticulacibén que contiene grupos alecohilol o alcoxi-alcgo
hilo, y tal agente de reticulacién puede ser, en algunos ce-
g08, una resina de formaldehido. Otros compuestos gue pueden
usarse en forma similar son dispersiones de una resina acri-
lica capaz de ser reticulada s una temperatura elavads.

El presente invento se refiere a una etiqueta o dlsposi-
tivo de marcacidn similar que ofrece sustancialmente todas
las ventajas de las calc'omanias por calor producidas segfn
dicha solicitud pero que pueden producirse mds econémicamen~
te y que tiemen ademés la importante ventsja de que el ciclo
de tiempo requerido paras aplicar o unir la marcacidn al ar-
tfculo a marcar puede, en muchos casos, reducirse en compa-
racifn con el procedimiento considerado en la solicitud oi-
tada, mientras que ademfs puede evitarse la operacibén de re-
tirar el soporte temporal, lo que da como resultasdo un aho=-
rro de tiempo.

De acuerdo con el presente invento, un elemento de mar-
cacidn comprende un soporte flexible que incorpora un siste~
ma resinoso formador de pelfcula, cursble al calor en presen~
cia de grupos alcohilol o alcoxi-slcohilo y en condiciones
fcidags y una marcacidn que lleva informacibén impresa sobre
dicho soporte para proporcionar un elemento de marcacidm que
resiste sustancialmente diversos tratamientos a los cuales
puede ser sometida la superficie.

Con tal elemento de marcacidén, el soporte permanece uni-
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do a la superficie y lleva una marcacidn o efecto decorsativo
en la superficie expuesta. La tinta usada para producir rla
marcacién o efecto decorativo emplea preferiblemente un medio
que consiste en una resina similar a la aplicada al soporte,
de modo que después de la aplicacién de calor y presifn, la
etiqueta impreaa cuando estfd unide s un artfculo btextil, no
es afectada por tratamientos repetidos de levado o de limpie-
za quimica en seco a los cuales puede ser sometido ol articu-
lo. o

Una ventaja del presente invento es que el soporie puede
estar formado de un materisl relativemente barato tal como pa-
pel. Usando un papel permesble delgado, la presencia de tal
soporte despuls de unir la etigqueta al artficulo no constituye
inconveniente y proporsiona un respaldo para la msrcacién o
dibujo llevado por la etiqueta. El invento considers también
el uso de un tejido, por ejemplo, una tela de algodén de tex-
tura fina o una hoja delgada de plhstico.

Como la marcacién producida sobre el soporte es visible
en todo momento, el control de la impresidn u otras operacio-
nes usades para producir la marcacibn puede efectuarse més fé-
cilmente que en casos en los que, como en la soliclitud ante=-
rior, la marcacifn impresa es cubierta por el soporte temporal
¥ no estd por tanto fécilmente disponible para inspeceoidn,
mientras que ademfis, el presente imvento ofrece la ventaja de
que la impresién se efectia en la configuracidén normal y no al
revés, como es necesario frecuentemente cuando el soporte es
temporal y debe ser retirado del articulo después de que la
transferencia ha sido efectuada. |

La resina formadora de fibras o de pelfculas, puede con-
sistir en una poliemida lineal solubilizada del carfcter des-
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crito en la solicitud antes mencionada y puede consistir en
una poliemida del tipo de nylon que ha sido convertide a una
forma soluble conteniendo grupos alcoxi-alcohilo, por trata-

" miento con un eldehido tel como formeldehido, como se descri-

bid, por ejemplo, en la Patente briténica N2. 591.382. Mate-
riales de este tipo estfn disponibles comercialmente bajo las
Marcas registradas Calaton CA y CB (fabricado por I.J.I. Ltde.
¥y se cree son sustancialmente idénticos a la sustancia antes
vendida bajo la Marca registrads "Maranyl" o resinss BCI Tipo
800 fabricadas por Belding Chemical Industries).

Alternabtivemente pueden usarse copoliamidas solubles en
alcohol Junto con un agente de reticulaciln que contiene gru~
pos alcoxi-slcohilo y en este caso, el agente de reticulacién
puede ser una resine de formaldehido que contenga grupos alco
xi-alcohilo.

Todavia otra alternativa es una resina acrflice de reti-
culacifn, convenientemente en la forma de una dispersidn acuo-
sa tal como la vendida bajo las Marcas registradas "Plextol"
(fabricada por BShm & Haas de Darmstadt, Alemania) o "Hycar"
(British Geon Itd.).

Las resinag de poliamida y copoliamide de los tipos an=
teriores son solubles en alcoholes o mezclas de alcohol/agua
¥ tales resinss pueden ser aplicadas en forma de soluciones
en alcohol o en alcohol/agua. Pueden usarse dispersiones de
resina acrflica en la forma comerclalmente disponible, o la
dispersildn puede ser espesads por adiciones adecuadas si se
requiere. Estas soluciones o dispersiones se usan como agene
tes de recubrimiento o impregnantes y curan por si mismas en

condiciones fdcidas.Particularmente en ¢l caso de soluciones

de poliasmids, pueden contener un sgente de curado orgénico o
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un compuesto que dé &cido, tal como un amhidrido o una sal de
amonio o emina. Agentes de curado adecuados son preteii’éle—
nmente los &cidos o compuestos que son sélidos a temperé.’cura
normel. Un &cido orgénico tipico es el &cido cftrico o puede
usarse alternmativamente citrato embnico. Tales écidbs ‘son con
venientes para el propdsito porque son sustancialmen’b'e inac~
tivos para favorecer la reticulacidn s btemperatura axmbiente,
de modo que las etiquetas producidas recubriendo um s¢porte
con una solucidn de resina y tal &cido orgénico soluble, tiew
nen una vida en almacén satisfactoria y no estén expusstas a
ser efectusdas por los largos perfodos de almacenaje; no obg-
tente, el curado ocurre rapide y efectivamente cuando las eti
quetas son aplicadas al articulo a tratar, siendo convenienw
teniente ol aplicacin a una temperatura del orden de 150 a
2502C,, preferiblemente desde 180 a 2502C., y a una presidn
especifica de aproximadamente 1,4 a 7 Kgs/cmz.

Despubs de recubrir o impregnar el soporte y secar el
recubrimiento a una temperature que no sobrepase los 1002C,,
el di‘budo 0 la marcaciln deseada son impresos sobre el sopor-
te ¥y luego secados. La tinta de impresidn usada puede consise
tir en un medio que bambién es una resina curable al calor,
Jjunto con pigmentos adecusdos y otras adiciones apropiadas a
un medio de impresibn y la impresibn del disefio o dibujo de-
seado puede efectuarse por cualquier procedimiento de impre-
sién normal, por ejemplo, tipografia, litografia offset, fle-
xogréfico o de grabado, o puede producirse por serigrafia.

Despuds ds la impresidn, puede aplicarse un recubrimien-
to continuo de la mezcla resinosa para formar una superficle
protestora sobre el elemento de marcacibén. Cusndo se aplica

una capa exterior continua como recubrimiento sobre la marca=-
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cibn impresa o decorativa, se consigue un grado mayor de pro-
teccidn de la marcacidn, e incluso puede ser posible usar ti-
pos normales de medios de impresibn, por ejemplo, tintas fle-
xogréficas a base de goma laca.

Usando etiquetas o dispositivos simileres producidos se-
ghn el presente invento, es posible completar la aplicacién
v unién de la ebiqueta al articulo a marcar en un iiampo to-
tal de no més de 1 a 7 segundos, permitiendo una secuencia de
marcacidn muy répida y econfmica.

Varios ejemplos de métodos para llevar a cabo el invento
se deseribirém en lo que sigue splicados a modo de ejemplo a
la produccién del elemento en forma de etiqueta mostrado en
el dibujo adjunto, en el cual un soporte 1 que consiste en un
papel fino, sbsorbente, est&d impregnado con une solucidn o
dispersidn de una resina segin uno de los ejemplos siguientes
y despubs de secado puede ser recubierto entonces por una ce=
ra con otro recubrimiento de la resina como se muestra en 2.
Este recubrimiento estd sobre la cara inferior de la etique-
ta que se aplica en contacto con la superficie a marcar., La
cara opuesta del soporte 1 recibe un dibujo impreso o digefio
tal como se indica t{picamente en 3, que 6s splicado por un
procedimiento de impresifn en el cual, el medio de la tinta
de impresién consiste en una solucién o dispersifn de resins.
S1 se desea, se aplica un sobrerecubrimiento consistente en
una capa continua de la solucibn o dispersidén de resina.

Se observard gque el dibujo o disefio se produce por im-
presifn directa y que el digeiio o dibujo es visible para el
operario cusndo aplica la etiqueta al artfculo a marcar. Tal
aplicacién se efectlia por medio-de una prensa de soldar al

calor que une la superficie posterior recubierta del soporte
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1 al artficulo a marcar y efectla el curado y la reticulgciGn
del componente de resina de la impregnacién del so;:ort;er,' de
la marcacibn impresa sobre ella y de cua.j.esquiera capas‘;con—
tinuas que pueden estar presentes para formar una marcacién
nuy inerte y resistente sobre la superficie a marcar.

Varias soluciones y dlspersiones para user como medios
de recubrimiento o impregnantes se dan luego a modo de ejem-
plo, Jjunto con ejemplos de componentes adicionales que pueden
estar presentes en las mezclas de recubrimiento y en las ¢in-
tas, ¥ varios ejemplos basados en el uso de algunas de las
soluciones, dispersiones y tintas se indican en detalle. En
todos los casos las partes se dan en peso:

Tabls I. Soluciones de recubrimiento o impregnantes.

l. Adipato de N-metoximetil poli-hexametilen '
diemina 15 parbes

Etanol industrial 60 "
Ag’ua 25 li
Oitrato triaménico 1 parte

2. Terpoliamida de 21 partes de adipato de
hexsmetilen diemina, 54 partes de F-capro
lactame, 25 partes de sebacato de hexame-

tilen diamina 15 partes
Etanol industrial 70
Agua, 5 ¢
Agente de reticulacién 6 "
Anhidrido maleico 0,5

3, Copolimerc de 45 partes de adipabtbo de he-
xametilendiamina con 55 partes de & =-Capro

lactama 16 partes
Etanol industriel 70 v
Agua ’ | u
Agente de reticulacién 4 @

Acido citrico 1 parte.



Tabla II, Dispersiones de recubrimiento o impregnantes,
210,- Esta tabla comprende resinas acrilicas de reticulacidn

que pueden ser copolimeros o copolimeros de ésteres alcoh{li-
cos de &cido acrilico o 8cido metacrilico, comprendiendo la
N-glcoxi~alcohil acrilamida. Ejemplos tipicos de produbtos CO=
mercialmente disponibles .que pueden usarse de acuerdo con el
215.~ presente invento son los siguientes:
l. Plextol B58s
2. Plextol Ml7a
3. Hycar 2679
Lag dispersiones comercialmente disponlibles pueden utili-
220,~ zarse al llevar a cabo el presente invento en la forms recibi-

da por los fabricantes.

Dablg ITI, Tintas de impregidn.

1. Solucibn 1 de la Tabla I 100 partes
Dibxido de titanio 15 o
225, Amarillo de cadmio 3
2, Solucidn 2 de la Tabla I 100 ¢
Azul de ftalocianina 10 "
3, Solucién 1 de la Tabla I 100 ¢
Negro de humo 7 "
230, = 4, Solucibén 2 de la Tabla I w00 ¢
Rojo de cadmio 0 "
5. Solucién 3 de la Tabla I 100
Negro de humo 6 "
6. PFPlextol B58a 100 *
2354= Rojo de cadmio g "
Agua : ) 5 ¢
Hidroxietil celulosa 1 parte

Agente humectante no iénico 0,3 partes.
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Al preparar esta tinta, los componentes distintos de la
240,~ dispersifn de resina son dispersados en el agua antes de afa-
dir la resina.

7. Solueiln 2 de la Tabla I 100 partes
Negro de humo 6 "
8. Solucién 3 de la Tabla I 100 ®
245 . Dibxido de titenio 15

9. Una composicién de tinta similar a la tinta NQ. 6 pero
en la cual, el rojo de cadmio es reemplazado por 5 par-

tes de negro ds humo.

10, Una composicifn de tinta similar a la tinta N2. & pero
250,- en la que la dispersidn de resina es reemplazada por
Plextol Ml7a.

ll. Una composicibn de tinta similar a la tinta N2, 9 pero
en la qﬁe la dispersibén de resina es reemplazada por
Plextol Ml7za.

2550= 12, Una composicibén de tinta similar a la tinta N2, 6 pero
en la que la dispersiln de resina es reemplazada por
Hycar 2679.

13, Una composicidén de tinta similer a la tinta NQ. 9 pero
en la que la dispersidn de resins es reemplazada por

260."' Hycar 26790 '

14, Goma laca descerada 25 partes
Etanol industrial 75 "
Verde de cromo 15 ®

Al preparar etiquetas seglm el presente invento puede
265.~ usarse cualquiera de las resinas de las Tables I 6 II, y la
marcacién que lleva informacidén puede producirse por cualquie-

ra de las tintas de la Tabla III gue no sea la tinta Ne. 14,
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En muchos casos es deseable, pero no es alempre esencial, uti-
lizar medios de recubrimiento o impregnsntes y tintas:de i
presién que compreanden ls misma resina. Pueden usarse Giferen-
tes resinas para la impresién, particularmente en los casos en
los gque la marcacidén que lleva informacién es protegida por un
recubrimiento adicional como en los Ejemplos III, VIb y VII, o
cuando la tinta puede usarse para unir fuertemente al -soporte
permanente mismo en vez de a la resina de recubrimlento o im-
pregnante como en el caso de los Ejemplos IIL y Vla.

En muchos casos puede ser deseable que estén presentes
plastificantes en los medios de recubrimiento o impregnantes
y en las tintas de impresiln. En el caso de soluciones de po~
liamida y tintas que contienen polismida, es declr, las solu-
ciones de recubrimiento de la Tebla I y las tintas de lmpre-
sién Nos. 1 a 5, 7 ¥ 8, puede usarse cualquiera de los siguien= 1
tes plastificantes pero debe comprenderse que esta lista no es
exhaustiva y que estén disponibles y podrfsn usarse otros plase

tificantes adecuados.

Tabla IV, Plastificantes pars medios de poliemida.
N-etil tolueno-sulfonemida,

fosfito de tris~dipropilen-glicol,
polietilen=glicol. '
En el caso de resinas acrilicas de reticulaciln, tales
como las dispersiones de la Tebla II y las tintas de impresidn -
6 a 13, puede usarse cualquiera de los plastificantes sigulen~

tes, pero de nuevo, esta lista no es exhaustiva.

Pabla V, Plagtif tes para disposiciones de res erflic
de reticulacidn.

Ftalato de dibutilo,
ftalato de dioctilo,
fosfato de tricresilo,

N-etil toluen~sulfonamida.
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Los plastificantes de la Tabla V se emulsificarfn previa-
mente de modo normal con un peso igual de agua y en préséﬁcia
de un 1% de agente humectante no ibdnico, por ejemplo, unc de
los productos vendidos bajo la Marca registrada "Monex", sumi-
nistrados por la Union Carbide & Chemical Corporation.

Todas las tintas de impresidém de la Table III incluyendo
la N2, 14 son adecuadas para usarlas en los procedimientos de
impresibén flexogréficos o de grabado. Las tintas Nos.l & 13
son adecuadsas tambifn para usarlas en el procedimient6 de se-
rigratia, y en este caso, el etanol industrial puede ser reem-
plazado por N~bubanol o alcohol diaceténico.

El agente de reticulacién mencionado en las soluciones 2
y 3 de la Tebla I y en las tintas de impresién correspondien-
tes Nose 4, 5, 7 ¥ 8 comprende compuestos de formeldehido con,
por ejemplo, urea y melamina, conteniendo grupos alcoxi-alcohi
lo que pueden ser en algunos casos resina de formsldehido. Es-
tos compuestos pueden ser elegidos de la tabla siguiente que
ilustra ejemplos tipicos de compuestos adecuados pero no es
una lista exhaustivs de agentes de reticulacidn.

Tabla VI, Agentes de reticulacibn,
N,N’-bis (metoximetil) uron,
tri-metoximetil melamina,
hexa~-metoximetil melamina,
tetra-metoximetil ures,

precondensados de ures~formaldehido conteniendo grupos
metoximetilo, ‘

precondensados de melemina-formaldehido conteniendo
grupos metoximetilo,

hexa—etoximetil"melamina,

precondensados de ures~formaldehido contenlendo grupos
etoximetilo,

precondensados de melamina-formaldehido conteniendo
grupos etoximetilo,

N,N’~bis (metoximetil) metafenilendiamina.
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Al preparar las soluciones y dispersiones basadas en los
compuestos y mezclas indicados en las tablas anteriores, los
medios fliidos de recubrimiento o impregnantes pueden ser pre=
parados por agitacidn a alta velocidad excepbo cuando se usan
dispersiones comercialmente disponibles en la forma recibida
por los fabricantes. Al preparar tintas de impresidén pueden
introducirse los pigmentos por molienda en molino de bolas y
las sustancias sdicionales tales como los agentes de curado,
por ejemplo, citrato triambnico o &cido citrico pueden ser
efisdidos con agitacidn. Las mezclas de recubrimiento o impreg~
nantes segin la Tabla I o la Tebla II pueden ser aplicadas al
soporte permanente de cualquier forma conveniente como un re=
cubrimiento continuo ¢ haciendo que una tira continue del ma-
terial de soporte atra:wiese la mezcla de recubrimiento o imw
pregnante, Después de que ha 8ido efectuado tal recubrimiento
o impregnacién, el soporte es secado a una temperatura gue no
sobrepase aguélla a la que ocurre la reticulacién sustancial
de la resina, preferiblemente por debajo de 1002C, E1l soporte
es imprimido luego con la marcacidn o disefio que lleva infor-
macidn deseads y las etiquetas o tiras de etiqueta impresas
son secadas luego de nuevo a una temperatura inferior a agué-
lla a la que ocurre la reticulaciln sustancial, generalmente
inferior a 1002C,

Las etiquetas producidas con tales sistemas resinosos
son aplicadas por calor y presién en una prensa de soldadura
por calor adecuada a una temperatura que exceda de la tempe-
ratura de ablandamiento de la resina usada. A estas tempera=-
turas ocurre la ripida reticulacibén de la resina con la for-
macifn de una unibn permenente al artfculo que se marca, sien-

do la unidn y la etiqueta misma capaces entonces de resistir
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repetidas operaciones de lavado y limpieza gquimica en seco.

Los siguientes ejemplos ilustran métodos tipicos de pro-
ducir etiquetas soldsbles al calor segfin el presente invento
y como se muestra en sl dibujo.

Ejemplo I.

Un pepel muy resistente en hiémedo, de 40 grs. por m2,
de absorbencia elevada, se impregnd con 15 grs. por m"2 (peso
en seco) de una mezcla elegida de la Tabla I o la Tabla II.

Un recubrimiento de 25 grs. por m2 se aplicd a una cara
solamente usando la misma mezcla lfquida para la impregnacidn
¥ el recubrimiento se secd a una Hemperatura inferiovr a la de
reticulacibén répida de la resina, es decir, inferior a 1002C,

Se imprimid entonces un dibujo repetidamente usando una
tinta elegids de la Tabla III, Nos. 1 a 13, utilizendo la re-
sina elegida para impregnacidn.

El secado se realizé a una temperatura inferior a la de
reticulacidén répida de la resina, es decir, inferior a 1002C,
Convenientemente, el papel se manipuld en forma de una tira
continua a la que se didé forma de rollos. Las etiquetas se
cortaron de los rollos preparados como antes y se probaron
aplicéndolas & una gama de tejldos texbtiles incluyendo algo=
dén, lino, nylon, poliéster, tela de fibra de vidrio, usando
una prensa de soldadura al calor gque da condiciones de apli-
cacidn de 2002C., 4 segundos, 2,8 Kgs/cma.

Log tejidos con etiquetas splicadas se sometieron luego
g muchos ¢iclos del tratamiento de lavado epropiado y mostra-
ron buena resistencia hasta a 30~50 tratemientos sucesivos.

Otras pruebas se llevaron a cebo aplicando etiquetas a
lana, diacetato de celulosa y tejido acrilico a 1802C., 7 se-

gundos, l,4 Kgs/cma, seguidas por lavado a mano ¢ limpiezs en
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seco.

Estas etiquetas eran legibles aln después de *0-50 tra=-
tamientos.
Ejemplo Il

Un tejido de 80 grs. por n° de algodén de textura muy
cerrada se recubrid sustancialmente por una cara sblo, con
50 grs. por m2 de une mezcla elegida de la Tabla I o la Tabla
II.

Se imprimié luego repetidaments por la cars opuesta usan-
do una o més tintas elegidas de la Tabla III Nos. 1 & 13 sin
consideracidén al tipo de resina.

Etiquetas preparsdas de este modo se probaron como en el.
Ejemplo I y se encontraron legibles después de que el tejido
se habia desgastado.

Ejemplo III. .
2

Une tela de 50 grs. por m“ de viscosa, no tejida, se im-
pregnd con 20 grs. por m2 de una mezcla elegida de la Tabla I.
o la Tabla II y luego se recubril con una mezcle similar hasta

2 POr una cara solamente.

sproximedamente 30 grs. por m

Se imprimié luego un dibujo repetido sobre la cara no re-
cubierta usando tintas elegidas libremente de la Tabla III
Nos. 1 a l4. La cara impresa se recubrid luego con otros 15
grs. por m? de la mezcla usada para la impregnacién y el re-
cubrimiento.

Etiquetes cortadas de estos rollos se probaron en una
forma similar a la del Ejemplo I y se encontrd que eran legi-
bles cusmdo el tejido se habfa desgastado.

Ejemplo IV,
2

Un papel de 45 grs. por m“ - muy resistente en hfmedo, muy

absorbente, que comprende 10% de negro de humo, se impregné y
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se recubrid como en el Ejemplo I. Se cortd luego en hojas de
un tamefio adecuado para serigrafia.

Se le imprimid luego con una tinta elegida de la Tabla
III Nos. 1 a 13, pero del mismo tipo de resina usado pera im-
pregnacidn, reemplazando el etanol industrial por m~butanol.

Se probd en la misma forma que en el Ejemplo I, con re-
sultados similares.

Ejemplo V.

Un papel de 35 grse. por m2 de elevada resisbencia en hi-
medo, muy ebsorbente, se impregné con 18 grs. por m? de una
tinta elegida de la Tablg III Nos. 1 a 13. Se recubrid luego
con 30 grs. por m2 de une mezcls elegida de la Tabla I o la
II, usando el mismo tipo de resina.

La impresién se llevd a cabo usando un color de contras—
te elegido de la Tabla III Nos. 1 a 13.

Se probd en la misma forma que en el Ejemplo I, con re--
sultedos similares.

Ejemplo VI,

(a) Un papel de 100 grs. por z° de elevada resistencia
en hfimedo, poco absorbente se recubrid por una cara solamente
con 50 grs. por m"2 de una mezcla elegida de la Tabla I o la
Tabla II.

Se imprimidé luego por la otra cara usando una tinta ele-
gida libremente de la Tabla ILI Nos. 1 a 13.

Egtas etiquetas se destinaban a su uso por una orgsnizg=-
cibén de alquiler de ropa blanca y estaban destinadas para lle-
var ademfs de la informacién impresa, marcaciones individus-
les. Etiquetas cortadas se splicaron sobre monos de algoddn
o lino a 2502C., 4 segundos, 4,2 Kgs/cma, y despuds de la
aplicacidn, se inserté la aplicacibn de informacién adicionsl
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tal como el nombre del arrendatario, fecha del contrato, ete.
por medio de un boligrafo para marcar de levanderie (como el
suministrado por Seripto Ltd.). Se encontrd que lay etiguetas
formedas de este modo resistieron aproximedamente 50 operacio-
nes de lavado.

(b) Al aplicar una capa de transferencis sin impresién,
transparente, desde un soporte temporal, como recubrimiento
protector, usando las mismas soluciones o dispersiones de re-
cubrimiento en las mismas condiciones, la etigueta pudo hacer-
se durar dursnte toda la vida (til de la prenda.

Tal capa de transferencia se prepard.recubriendo una pe-
1{cula de 60 micras de triacetato de celulosa con 15 grs. por
m2 de una mezcla elegida de la Tsblae I o lsa Tabla II y luego
secada. E1l recubrimiento secado se puso en contacto con la
etiqueta y se sometid a calor y presifn en las mismas condi-
ciones que las etiquetas y la pelicula de soporte se despren-
di8 o se la permitid separarse por si misma.

Ejemplo VII,.

Una pelficula de 38 micras de celulosa regenerada se im-
primié con una tinta elegida libremente de la Tabla III nfme-
ros 1 a 13 y se recubridé luego por ambas caras con 20 grs. por
m‘2 de una mezcla elegida de la Tsbla 1 o la Tabla II.

Se probd en la misma forma que en el Ejemplo I y se en--
contrd que ofrecia similar resistencia a lavados repetidos.

Ejemplo VIII,

Se prepareron etiquetas en una forma similar al Ejemplo
I usendo una solucibn de recubrimiento elegida de la Tabla I
con.3 partes de un plastificante elegido de la Tabla Iv.
Ejemplo IX.

Se prepararon etiquetas en una forma similar el Ejemplo
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I, usando una mezcla de recubrimlento elegida de la Tabla II
con 10 partes por cada 100 partes de dispersibén de resina, de
un plastificante elegido de la Tabla V.

Se comprenderé qﬁe pueden producirse econdmicamente eti-
quetas, segln el presente invento, ya que puede usarse una
clase barata de material de soporte, tipicamente un papel blan
do y absorbente que es recubierto o impregnado con la solucidn
o dispersidn de resina en forma fliida y secado luego. Debido
a la ausencia de un soporte temporal, la aplicacidén ds calox
por los medios de prensa usados para aplicarlos al eartfculo a
marcar, se realiza ripidasmente, permitiendo que la aplicaciln
y unibén de la etiqueta al articulo se efectle en un tiempo de
no més de 7 segundos a lo sumo en los casos précticos. Como la
marcacidén impresa en la etiqueta es visible en todo momento,
se facilita el control de la impresidén durante la produceidn
de las etiquetas y esta fécil visibilidad es también ventajosa
al facilitar la correcta aplicacidn de la ebtigueta al articulo
a mercar. Todos estos factores contribuyen a dar un procedi-
miento de bajo coste para fabricar elementos de marcacidén qﬁe
tienen marcsciones que llevan informacidn impresas sobre ellos.
El componente de resina de estos elementos de marcecién se con
vierte en un compuesto insoluble, resistente a la abrasién y
al lavado, por calor y presién. La tinta de impresién por si
misma se convierte en un compuesto similar o bien es protegida
en cada cara por capas continuas de tales compuestos curados.
Los elementos de marcaciln resulbtantes son muy resistentes a
influencias operativas durante toda la vida del articulo que
se marca, incluyendo resistencia al uso y resisténcia a opera~
ciones de limpieza tales como disolventes limpiadores, sin de-

gradacifn sustancial de la informacién llevada por el elemento
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de marcacidn.

En algunos casos, puede ser desesble mejorar el aspecto
de las etiquetas despuds de su aplicacidn sobre el articulo
utilizando un miembro de prensa que actfia sobre la superficie
expuesta de la calcomanfa que incorpora un tipo de superficie
grebada o “grano" que puede dar un aspecto caracterfstico, por
ejemplo, una apariencia textil natural a la etiqueta mientras

&sta estd colocada sobre el articulo.

N 0 T A.-

Los puntos de invencién propia y nueva qQue se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia,
por veinte afios, son los siguientes:

12,~ Un método de marcar articulos, que consiste en apli-
car bajo calob y presidn a dichos artfculos un elemento de
marcacidn o etiqueta que comprende un soporte flexible que in-
corpora un sistema resinoso formador de pelicula curable al
calor, en presencia de grupos alcohilol o alcoxi-alcohilo y en
condiciones &cidas, y una marcacidn que lleva informacidn im-
presa sobre dicho soporve, para crear un elemento de marca-
ci8n que resiste sustancialmente distintos tratamientos a los
que puede ser sometida la superficle,

22,~ Un método de marcas articulos soldando por calor un
elemento de marcacidn a una superficie & marcar, comprendien-
do dicho elemento un soporte flexible, permeable, que incor-
pore une resina soluble o dispersable formadora de fibras o
de pelfculas que cura al calor, y que lleva sobre una super-
ficie del mismo una marcacibn portadora de informacidn, com-

prendiendo dicho método aplicar la superficie opuesta del
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elemento de marcacidn a la superficie a marcar, y someter el
elemento de marcacibn y la superficie a calor y presibn para
efectuar la conversidn de la resina a una forma resistente y
para unir dicho elemento a dicha superficie,

39,~ Un método de marcar articulos soldando por calor
un elemento de marcacidn & un artfculo, que comprende apli-
car un sistema resinoso que forma pelicula y que cura al ca-
lor en forma flfida a un soporte permeable y flexible, apli-
car por procedimientos de impresin una marcacidn que lleva
informacidn a una superficie del soporte tratado, secar el
elemento de marcacidn recubierto e impreso sin efectuar re-—
ticulacidn, y soldar por calor el elemento de marcacién al
articulo para producir una mercacidn y una unidn resistentes
del elemento al artfculo a marcar con conversidn del sistema
resinoso en un compuesto adhesivo y soldable resistente a
operaciones de limpieza.

49,- Un método seghn el punto 32, en el cual el siste-
ma resinoso consiste en una poliamida sustitufda por alcoxi-
alcohilo y una soluacidn de recubrimiento formado a partir de
ello contiene un agente de curado de &cido orginico.

50,- Un método seglin el punto 32, en el cual el siste-
me resinoso consiste en una copoliamida soluble, un agente
de reticulacidn que incorpora grupos alcoxi-alcohilo y un
agente de curado de &cido orglnico.

62.~ Un m&todo segln el punto 52, en el cusl el agente
de reticulacidn consiste en una resina de formaldehido que
contiene grupos alcoxi~alcohilo.

79,~ Un unétodo seglin el punto 32, en el cual el siste-
ma resinoso consiste en una dispersidn de resina acrilica de

reticulacidn.
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82,~ Un método seglin el punto 32, en el cual una tinta
de impresifn usada pare producir la marcacibn que lleva in-
formacidn comprende un pigmento y un medio que comsiste en
un sistema resinoso similar formador de pelicula,

92,~ Un método segfin el punto 32, que comprende aplicas
un recubrimiento continuo sobre le mercacifn que lleva infor-
meciln, consistente en un sistema resinoso que forma pelfcu-
la que tiene propiedades similares al sistema resinoso apli-~
cado al soporte.

102,~ Un m8todo seglin el punto 92, en el cual la marca-
cidn que lleva informacidn consiste en una tinta flexogré-
fica a base de goma laca. _

112,~ "UN METODO DE MARCAR ARTICULOS", todo tal y con-
forme se describe en la presente Memoria, la cual consta de
587 1fneas y a tltulo de ejemplo se representa en el adjunto

dibujoe.

Madrm,,-‘-/sx MER, 1968



POLYMARK LIMITED, " HOJA UNICA,

" ESCALA VARIABLE,

Madrid,’ ,, 19,1988

// j




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



