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MEMORTA DESCRIPTIVA

En los materiales textiles sintéticos tales como fila-
mentos de polidsteres, poliamidas, poliamcrilicos, triaceta
0, polipropileno, proteinus y gemejantes, log hilos sue-
len conster de huces de filamentos o fibras que se hun tex
turisado para conferirles el deseazdo volumen (o "bulk" ),
aparisncia y tacto. Tz fexbura suele dérseles poy medio
del rizado, ensortijado, doblado u ovra deformacion de los
filumentos sintéticos a unﬁ elevada temperatura por encima
de la temperatura sn gue asumen una fijacion permanente, y
sugtancislmenta pdr debajo de la temueraburu de transicidn
el estado vitreo. La memoria elasmtioca de estos materiales
es tal que la textura se muntendra en las fiﬁras o filamen
tos a temperaturas por debajo de agueélla en que son fija-
dos. Ho-obstante, las deformaciones pueden reducirse y des-

truirse a temperuturas por encima de su temperatura de fi-

jacio’n,__.._-_-.___._'-.-.._..-._....-.._......

Las deformaciones que proporcionan textura son impor-
tentes para dar el deseado uspecto, volumsn ¥y tzcto natura
les al geénero textil acubado. Cuando se somete el género
fextil a temberaturas superiores a las temperaturas en que

se fijo la textura, en subsigulentes operaciones de trata-
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miento y durante el uso del genero, la textura quedu par-
cial o completumente wlierads o destrulda desmejorando asi

el deseado aspecto, volumen y tacto naturales del género. -

Se han realizado intentos para volver a fijur la tex-
tura en el género gometisndolo a aire calentudo & una tem-
pergtura superior a la temperatura original de fijacion.
oin embargo,‘este procodimiento ha demostrado ser insatis-
factorio por cuanto es dificil volver a Ffijur uniformemen-—
te todas las deformaclonss que proporcionan textura some—

) Lo 4 L] P s o,
tiendo simplensnte el senero u wire culientos = = = = - - ~

adends de los problem.s anberiores, se hu wncontrudo
tambidn que cuando los hilos sintéticos se tejon, se trico
tan o se ligun pacu Fformar unza hoju (entendiendo por "hoja!
wne leminve mas o menos flexible, como la tela) de yénero,
se forman otras deformuciones o bucles de lisunmento en los
hilos cuando se tajen 0 iricotan entre s{. stos bucles o
deformuciones sirven tzmbién vars dar volumen, tacto 0 as—
pecto nubural =l ziénero. Cuando estas deformscionss o bu-
cles de ligzamento son nurcizlmente wlterados o aplastados
en subsigulentes operaciones de tratamiento y durunte el
uso, el uspecto, volumsn y bucto del ;dénero guads tanbién
desmejorado ¥y el zénero estd sujeto a pordida Jde lu estu—

bilidud dimensional y distorsidn. = = = = = = = w o = =i

i o 4 o ) .
Ie presente iuvencion proporcion: un mabsodo nexrfecelo

I3 ’ L3 I -
nado para tratar una hoja de zenero dtexill foruuds de fi-
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bras sintéticas que hun sido Texturizadss a una temperatu-
ra elevada predeberminuda, de modo tal que vuelvan a i jax
ge unitormements las dsformuciones que pronorcionan textu-
re g los filamenios o fibras y de modo que se fijen unifor
memente 108 bucles y deformaciones de ligamento de Lo hi-
los. Z1 método prevé ol sonoriur la hoja de zénero on une
condicion abierta y relujuds, con lus fibras en condicidn
no estirada y teniendo mentenidos en ella lus deformuci ow
nes qﬁe aroporcionun texburw y los bucles y deformaciones
de li-mmento. ‘fentrus este soportuda azsi, la hoja de gé-
a9ro 8¢ sumsrge en un medio liquido de sratemiento calenta
do a uns temperebira superior n aquélla en que se confirid
la textura a las filras sintéticas, 7 también superior a
las Yemperaturss a oue susle someterse el género en su sub
Sigulente trutamiento y uso, pero a una temperabura por de
bajo de la ftemneraturas de transicidn al estado vitreo del
material. Cuando la hoja de género no ha sido preencogida,
el proceso pueds modificurse para nermitir el encogido,tan
t0 en la direccidn lonzitudinal como en la transversal, S0~
brealimentando la hoja de género en ol avarato con una ve-
locidad igual al porcentaje de encogimiento lonaitudinal y
ajustando la anchura Jdel avarato para psrmitir el encogldo
transversal de la hoje ds género a medida qué la hojz vasa
& truvés de la zona de trutamiento. Uns vez esnfriada la ho-
Ja por debajo de la vempsratuwra del medio, lus deformeacio-
nes que confieren la texture han sido vuelbas a fijer de

modo uniforme, 7 los bucles y deformuciones de ligamento
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quedan f£ijados uniformemente con una memoria eldstica rela-
tivaments alts, de modo que luezo puede resistir sl trata-
miento y ugo normwles o la vez que sesuir munteniendo su

textura y su uspecto, volumen y tacto naturales. = = = = =

in lu préctice Je lu presente invencidn, se hu encop—
trado gue una hoju de ;énero textil formada de fibras sin-
toticus que hayan sido texturizadas, puede ser tratada rd-
pidamente a una sredeterminada temperatura elevada de modo
tal gue se vuslvan o £ijur uniformeomente los rizos y defor
maciones que proporcionan textura en los Tilamsntos o fi-
brus y de modo gue se fijun uniformements los buclses y de
formuoionés de 1iiaosnto e los hilos, con Lo que la hoja
de geuero frutuda pusde soportar el trautumiento y wHO nor-
males & la vez gque muntener su texburu, aspacho nutural,vo

lumen ¥ taCt0e = = = = = 0 0 0 - . . e o - - e =

Lo hoje de gonero textil es ulimentuda de modo conti-~
no con un régimen 2 velocidad controlada predeterminada a
un aparato y es suportudo sobre el mismo en unz condicion
abierta, relujadu, con lug Ffibras en condicién no estiradﬁ
con un minimo de tensidn de modo que las deformmciones que
proporciondan textura y los bucles y deformuciones de liga-
mento formados en el hilo se munbtensan on anquélla. Puede
emnleurse cualguier wpaprato adecuzdo que transyorts unu ho-
Ja de ;énero @ une velooidud dudas Jn tlhpo ds esibos wiuru-—
tos miedd Ser une rune tensora aas ubilice pius o pinzus

pard s0P0rHur la Loje l2 uonero eou une wvhchurn coubroludu

-



entre un pur de carriles mdviles. ILa hoja de género se a~
limenta de modo sonbinuo o dicho soarato ¥y e mantenida a
una wnchure controlude yredsterminsdu ¥ con un régimen Fi-

jo de velocidud, = = = = = &+ - - . . - - . .- - -

Pura ajustar cualquier encoglmiento Lonsitudlnal de la
hoja de sénero textil, so rezula el medio de alimentacidn
a un résimen controludo de sobreulimentucidn, mientrus la
hoju de género as conortada en el avurato en una condicidn
relajade no estireda, sisndo la sabreulimentucidn subsbans—
cialments igual ol enso inionto de Ja hoja de senero en la
dirsceidn lon-itudinsl losonds de g9 la hoja ha puzsado por
la zonz de tretemianio. asimismo, desvugs de gque la hoja
de dnero ha sido dissussta soporitada en el aparato, la an

chura del apusrzto puzade reducirse gradualmente a una anchu—

2]
D

S,

ra substancialiente i-ual =l encogimisnto de la hoja de g
nero en lz dirsccidn trunsversal. Ta anchura ajustada sue-
le controlarse misntrus lz hoju vasa por lazonz de trata-—

FOENEDe = = = = = o mm o o omr o e an o e e e = -

Cuzndo no cuenta el encogido de la hoja de género, la
alimentzcidn de 1la hoja de género al aparato serd substan-—
clalmente ipual a la velocidud de los medios de soporte del
aparato, de modo que 1z hoje de género se manbensgs en una

2 - ’ 3 » » by
condicion ablertu, no estiruda y relujudse = = = = = = = —

e ha encontrudoe ane le velocidad de la hoja transpor-

tada en el aparato pusde roducirse haste 1 ple por sesundo
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(a los ofectos oporbunos, rara esta ¥y las otras medidus an
glosajonus aue wpuraecen sn la prosente memoria, se Jdun lus
. s N ’ 'R
correspondizntes equivalenciug matricas al final de la dese

cripeidn) y es praferiblemente de 1 a 15 pies por sezundo.-

30 prové wnw zonu de tratumiento para volver a fijar
uniformemente los rizos y deforimaciones que vroporcionan
fexture an los filamantos o fibras y para fijar los bucles
y deformaciones de lizmiaento en log hilos con uns memoria
slistica relatbivanente als bu, ¥y dicha zZonw s2 disoone en la

. L ;
trayectoria de desoluzmmiesnto de 12 hoju G2 130870 = = =

Wn la zonw da tratanisnto se diszpons un medio liouwido
0 baflo de trubamiesnho aue se munbiene « una tempsratura
elevada superior w wquélis en que se ha conferido lu textu-
ra @ las Cibtrus sintdticas y bambién superior o las tempe-
raturas & aue ge gonote normalmente 1o hoja Jde género en
su subsizuliente trubumicnto y uso vero & una btemveratura
inferior u lu temperatura de transicidn al estudo vitreo
de la hoju de souero, de modo que lu hoju queds sumergida
on aquél y tusu w travis del mismo. 3L tismno de trutamien
%0 de la hoju de sinero es tul que la hoju queds sin su-
frir dailos por lw wceion del medio 1fquido Je tratwmisuto,
suficiente surwe slevar lu temperzturs de Yu hoje & sabstun

cialmente la Jol wmadio limuido de Srutamicato sero infe-

-
[t
[..J

9 o EET T E " - 4 . et 3 L
rior al sunto de rengicidn 4 oja sl s2tadd vitrso.
Los tlem»os udecundos iz fratamiento .nelden raducirse a a-

proxisaduncise 1 se,andd y aumenturse hustu anos 15 sesun-
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dos, y preferiblemente son de ansroximudamente de 3 a 7 se-

gundog. e e e e o e e e M e e e e e e e e e A e e e

e ha encontrudo ventujoso en muchos casos hacer que
ol liquido de “tratamisnto £luya de modo concurrente con la
hoju de gén@ro que se trubtu & velocidad substancialmente -
gual que la velocidud e lu hoju, de modo que la velocidad
relativa del 1iquido con regpecto a la hoju se acerque a
cero. De sote muneru, nd se hullan sresentes fuersas adi-
clonules de Hraceidn, cundo se somete la hoju ul medio de
srusemisnto ¥ lus unicta Fuerses nrasontes seran las ejer—
oldas por el aaso 12 lo hoj. ¥ lu Lansion superficial del

. 'e . .
medio liquido de trubtumientos = - = = = = = = = = = -~ ~

Ta textura de Ju hoju de género se mantiens, y la me-
moria eldstice de los rizos y deformuciones que proporcio-
nan teitura a 10s filumenios o fibras se eleva a una tempe
ratura superior a la que previamente se les ha conferido,
y dicha memoria elistics se confiere agimismo a los bucles

y deformaciones de lisumento de 1os hiloS. = = = = = w « =~

Ta hoja de gensro trutadas se sauca luego del medio 1i-
gquido de tretvamiento mediante el apurato de sonorte sin a—
plicacidn de fuerzmas alicionales. Cualquier fuerza ajerci-
de sobre lz hoja de ~ansro an este punto del proceso alte-
raris la fexture de la hoju, es decir uns fuersa lonzitudi-
nal nueds quitur todu o navbe de lu dextura en el sentido

lonzitudinal de la hoja, y unwe fuerza bransversal puede qui
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tar toda o purte da la textura en sentido trunsversal de la

hojJete = = = = o = m e e e e . - - - -

Luego la hoja de zénero tratada extrafda se pasa a un
bafio de enfriamiento y lavado que se mantiene a una tempera-
tura inferior a la temjeratura del liquido de tratamiento v
que volverd u fijur de modo uniforme los rizos y Jdeformucio-
nes que proporcionun btexbura a los filamentos o fibrus, v
fijard uniformensnis 1os bucles y deformicionas de lizamen-—
to de low hilos, wl tismpo que quitard el ewceso ds licuido
de tratamiznto 12 lu hoju. Ha fomweratuca 421 bulo de lava—~
do ea 20r 1o enéral Wiw Semverabtura amblznts, 207 razones
de economia, pTro Juede ser controiudu o unu temperaturu in-
ferior « la ambisnte o, cowo se hu dicho untes, por debujo

de la temperuburs del liquido de trutamiento. - — - = = = —

Una vez que la hoja de género ha sido enfriada y lava-
da, susde secarse o puede sufrir ulterior procesd aplioéndo— .
gsele materiules Jde wsrutamisnto de acubado, tales como tin-
tes, wsentss antisstabicos, absorbedores de ultravioletus o

geme Janbes. = = = = = = - - - - - -

Cuundo Lo hodw da 20napo nue debe traturse reguisre una
elfsraciin en o vrxinra, susde 2llo roulismures coatrolundo
v, e P4 B n 1w e i T i e n Al valooidaed ds

La ftension de lu Wnju, conirolundo so re droh 0 valochded U8
alimentucidn vA0 anchare de ta hoju, 9 eondrolusds i elreus

« 2 i e N . ' e e 1 O SRR BV
lueldn ¥/ 0 iirueeldn ol nodio liculdo de Pretudlsnto. = = -

Ouuando 1o baxiure he Je modiificurse pura quitur parciucl
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nente el grado de fijaclon, =1 réglmen de cireulucidn del mne

o . 3 s
dio 1iquido de tratamiento nuede eunentarse en direccion del
movimiento de lu hojws, o muads Llnir en sentido contrario 2
le direccion del lesyluzuwmiento de lu hoje slimentada para

aumenter 2l grado de texiuiu. = - = - - - e e e

idemds, alterundo ls slimentacion de 1 hoja de género
puede obtenerse una difervente textura deseada por sobreali-
mentacion o infraalimentucidn controladus de la misma, confi-
riendo con ello un grudo uniformemente mayor o msnor ds bex-
tura que el que greviuasube se ha confarido a la hoju. De
mad o gemsjante, gopsebando le hoju & unu anchure muyor 0 ma-
nor ana la anchirs relujule, ce obbtienen resultados simila-

. « ! e - -2 N E amele . ’
38 2n diraceicn Trunsversui. a8, omeds conbrolarse se-nn

<t

=
jn

e desee lu texbure Ureucvergal y o lonsitudinal de la d2la

[ ]

...
e el e - e an e we am e e e wm e - e m e e e e e e e e e

@1 medio liquido de tratumiento pueds comprender cual-
quiera de los alcoholes polihfdricos, carbomutos de alquile-
no, o mezclas de los mismos. isimismo el medio 1iguido de
tratamisnto puede comprendsr nne megZela de cualguisra de los
alcoholes polihidricos y wcido diglicolico o dcido fosfdrico.
Wjemplos de alcoholes polihidricos son el atilenglicol o dig
tilenglicol, vropilenglicol o dipropilenglicol; ejemploz de
carbonatos alquilenos son 2l carbonnto de stileno o carbona—
to de dietileno, ol carbonuto de pronileno o carbomato de di-
propilsno. Los juntos de ebulliciodn de los distintos ulcoho-

B * I 4 . -
les polihidricos que puslen emplearse son los siguisntes:
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d@tilenslicol 367
Dietilen:zliecol | 472
Prietilenglicol 533
Peotruetilenglicol 586
Propilenglicol ' 371
Dipropilenglicol 449

Ta tewperaiura del medio liguido de tratuaisuto puede
variar amplismaits, y suede llessy o ser ban baja como de
. o ’ -
aproximudamente 3042F o tun alta como de 4502 o mas, depen-
. 4 » d
diendo del uso w qus se someterd la hoje de sénsro del tipo
del material sintéiico que se trata. Por ejemplo, la siguien
N e, . 4 oo g I I
te table ds los puntos de transicion ul estudo vitrso de va-

rios materiales sinteticos ampliamente conocidog. = = = ~ =

Poliamidas (nylon) 340
Poliaerilicos {Orlon) 370;380
Poliaster (Dacron) 459
friacetuto (urnel) 350

=t
[
Ly

91 3l mewitorinl debe amplearse csnmd Preindas lo ves
que necesitun luvido y plunchudo, L. tzhaeratars iz rija-
cidn puede Lar Je husSta 350-45098. 00 obstunts, si sl ma-
terial huw d3 usurss, 0r sjemplo, w modo de wlioabra, lu
femneraturs. de figuci5n debe ger 2910 10 bustwube aliu D=

ra soportar ol ovoceso y ol acabudo, tules comd brocesos de

toiiido, yu aqne une alfoabra no se somebers normalmente a
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temperaturas por encime de la de ebullicion del agua, o8 de-

Oir 2128F, m = = m = = = = = - m = - - -

il deseribir la presente invencion, puede emplearse un
aparato adecuado como se ilustra en las Tiguras 1 y 2. Ta
fTigura 1 es una vista esquemitica en alzado latersl de un a-
parato adecuado nura tratar materiales texbiles vara £ijar
de modo uwniforme su formu, ¥ lu Figura 2 o5 una vista en
planta, por encima de las‘medios de sonorte del aparato en
los cuales se ilustra 1 hoja montada sobre los mismos an-

tes y después de nasar por la zona de tratamiento. = = =~ =

Zn i& fimuire 1, el anarato és una ramz tensora, del ti-
po de pﬁas, nero modificada, en la cual se disnone un acoda-
piento vari sumerzir la hojz en el medio de tratamiento. L
hojs errolluda en una bobine 10 se huce Dasay & traves de
wnos m@dios e a@imentacién 12 y se dispone sobre lus pﬁas
14 de ung cadenz btensora 156. La hojw queda-sobortada sobre
olla por las pias 14 en unx condicidn abierta, relajeda y
no estiradsa, huciendo que la anchura de la rama tensors sea
gubstancialmente igual & la hoja. Cuando se desea, la hoja
se alimenta sobre la rama tensora a una velocldad de sobrea
limentacién controlada, subgtancialmente igual al porcenta-
je de encogimiento de lz hoja en direccidn longitudinal dan-
do lugar asi al encozimiento longitudinul de la hoja. La ca~

‘

dena tensora 16 estd modificada de modo que go dispone un

acodamiento 18 en ol cual ol acodamiento lleva la hoja a tre
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ves del medio de tratumiernto 20. Se digpone una artesa ade—
cuada 22 con mediog de conduccidn 24 pera hacer circular el..
medio de tratamiento 29, preferiblemente en la direccidn de
desplagzamiento de la hoju. Los medios de conduceidn ineluyen
un conducto de entrada 26 y un conducto de salids 28. Bl con

dueto de sulida 20 va conectado & una bomba adecuada en el

3
£

lado de tomz de la misma, y el conducto de entrads 26 va co=
nectado al lzdo de sulidu de la bohba. tmos madios de ocule~-
Paceidn para mantener la temssretura del medio de tratumien-
t0 20 se hallan interpusstos en los medios de conduceion 24.
Un adecnado dispositivo dosificador va consctudo & 10s mo-
dios de conduccidn de modo que afiada medio de “sratamiento a—
dicional a la artesa para nunbener un nivel deseado en la

MISMO . = o e m e e e e e e e e e e e e o TR et we e e e e e

Cuando Ja hoju 19 se ucerca al acodamiento 18 practica-
do en la rama tensora, el material es llevado al seno del me
dio de tratamiento y sumergldo en el mismo. Lgualuente, la
anchura de la rans tensora se ajusta gradualmente hustu una
anchure predeterminmda pura que pormliu el porcenbaje del en
cogimlento traisversul de la hoju, cono se iluwstre. on lu fi-
sura 2. Tu rase bersora dlspone de w3dios rtura wiustur lo
anchura de la mlsma, en 105 cuwles se disnonsu unos pifionss
para montar la cadena tensora 16, con medios do ajuste para
ajustar la rame tensoras huicia adentro y hacia afuerw. ajus-
tendo la anchura de los pifiones en un extremo de 1w rama ten

sora, se obtiene une disminucion progresiva de la unchursa de
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la rama tensora como e ilustra en la Liligura 2. = = = = = =

Hl encogimisento longitudinal de la hojs viene dado por
la cantidad de sobrealimentacion de la hoja cuando es alimen
tada encima de las pias de la cadena tensora. Asi, cuando la
hoju pasa a través del medio de tratamiento 20, sl encogi-
miento tanto en direccidn longitudinzl como transversal, vie
ne controlaao de modo qus la hoju tratuda se hulla en una
condicion abierta, no estiradaz relajada, con lo que se man-
tienen en alta las deformwciones que proporcionan textura en

los filumentos y los bueles y deformaciones de los hilos. -

. {
Como se ilustre en la Tigura 2 en lineas de trazgos, la
anchurs de 1lg hoju 1u wumenia cuando puss vor el medio de

trataniento de modo que auita botul o parciulmente el grado
3 & [=3

3

de fexbtura en wlrecci

<

N srensversal originarizmente conferi-
da & o hoja, semin os fesss. De modo semejants, la textura
puede modificerse en la dirsceidn loncdtudingl infraslimen—
tundo la hoja sobre las plas de 1z cedena tensora 16. asi,
cuando la hoja pasa & traves del medio de tratamiento 20, se

guita un predeterminudo grudo de fextura tanto en dirececidn

lonzitudinal como transversal. — = — = = = = = = = = - o~ - -

Iz hoja, despues de pasar por ol msdio de tratamiento
20, es extraida de lu ruma btensora y pasuda a través de un
bafio de luvado 30 que se mantiene a una temperatura inferior
g la temperatﬁra del medio de tratamiento con lo que los ri-

zog y deformacioness gue proporcionan textura a log filamen-
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tos o fibras quedan vaeltos a fijur de modo uniforme y los

s
R
oy @3‘

bucles y deformaciones de lisgumento de los hilos se fijan

de modo uniforme con una memoria eldstica relativamente al-
ta, substancialmente igusl o la temperatura del medio liqui-
do de trutamiento. 4 conbtimuacidn la hoja se enjuaga para
quitur cualquier exceso de medlo de tratamiento y se seca pa

ra el subsiguiente S0 que S0 deS8e: ™ = = = = - - - - - -

. . e .
Siguen unos ejumplos aspecificos que ilustran métodos
preferidos de tratar de modo conbtinuo material sintético pa~-

ra Tijur uniformensnts su fexturd. = = m = o - - - - - - -

Bjemplo 1

Un material texturizedo de poliester no acabado, vendi-
do bajo el nombre comercial de "Dacron", que tiene su fija-
cidn de fextura 8 aproximadamenté 3209F arrollado en una bo-
bina de aproximadamente 1000 pies de iargo por 80 pulgadas
de ancho se aliments w ruzdn de 3 pies por segundo sobre unu
rame tensora del tivo de pius modificada, de un ancho de 86
pulgudas que muntiens lw archura del material de poliester a
la vez que realiza oste procedimiento continuo para volver a
fijar de modo uniforme los rizos y deformaciones que propor-—
cionan textura a los filamentos o fibras, y fija uniformemen
te los bucles o deformuciones de ligamento de los hilos. Tl
material volisster, ﬁespués de montado sobre la rams tenso-
re no esti sujoto u fsoua tensora alruna, ni transversal ni

longitudinal. e hace pesur o treves de un medio liquido de
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trataniento de dietilenglicol & una velocldad de 3 pias por
segundo, manteniendo la temperafura del liquido &« aproxima-
demente 4008F. &1 muteriazl de poliés%er, al pasar a bravas
del medio 1{quido de tratamiento, se sumerge durante un De-
riodo de tiempo no superior a los 5 segundos de forma que se
caliente a una temperatura superior a aquélla en gue ha sido
conferida la textura sl material poliéster, y también supe-
rior a las teanoraturas = que el génaro se suels someter en
el subsiguiente proceso y uso de la misma, pero & unu bLemne-
raturd por debajo de la temperatura de transicion del mute-
risl wl estado vitreo. isimismo, mientrus el materiul de po-
liéster pasa a traves del medio liquido de trubamiento, la |
civeulacldn del liquido se mantiene a aproximadumente 3 pies
por segundo en lu direccidn de alimentacidn de modo que la
velocidad relative del material con respecto a la elreula—~ -
cion del liquido es aproximadaﬁente cero. No hay fuerzas ten
soras adicionales sjercides sobre sl material por encima de
la de su propia masa que es sostenida sobre el aparato, la
tensidn superficial del medio'l{quido do tratamiento y la
cantidad residual de liquido que se adhiere &l muterial. i
parie dé las descritzs unteriormente, no se sjercen fuerszus
sobre el muberiul purw Sucarlo del medio liquide de truta~

MLENTOe = ™ o e ;e o o e = e o e e o e o e e e s by e am ae e

Inmego el nmuteriul se hace puSur Por un Va'id e aslw,
mantenido a temperatura smbionte, fara fijar el muverial o

la temperatura de tratamiento y guibtar cualguier residuo de-
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solucidn de tratamiento, con Lo que las deformaciones que
pronoreionan texturs quedan vijadas de nuevo uniformemente
¥ los bhucles y deformaciones de lisumento quedan fijados u~
niformemente con une mewmoria elistica relautivamente alta de
modo que a continuacion ouede soporfar un proceso y uso nor
males munteniendo a la vez su fextura y su uspecto, volumen
y tacto neturales, y estd listo tura sufrir uiteriores DY O~
cesos, como tefiido, aplicucidn de agentes antiestiticos, ab-

sorbadores de ultravioletas, o cemejantes. « = = = = = = =

Ajemplo 2

Un material téxturizado de poliacrilonitrilo no acaba-
do, vendido bajo la marca "Orlon" que tiene su fijacidn de
textura a aproximadamente 3009F arrollado en una bobina de
eproximadamente 1000 ples debiargo por 80 pulsadas de ancho
se alimenta a razdn de 1,5 pies vor sezundo & una rama ten—
sora del tipo de plws, wodificada, de 30 pulgadas de ancho,
v g8 trata de modo ssansjunte al expussto en ei ejemplo 1. Hl
material no estd sujeto a obtras fuerzas tensoras que las in=-

A1cadas Gllde = = = m = = - = o e .

3. medio 1fquido de tratumiento de etilenglicol y 8%
de carbopato de dipropileno se munbiene a una tenperatura
de acroximadamente 3502i. Bi carbonato de divropileno se
allude &l medio linuido de tratamiento a fin de reducir el
tiampo do dratamiento requerido para fijar wniformemente la

textura del material. Mo obstante, puede omitirse con el co
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rrelativo aumento de Yiempo de tratamisnto. 1 resimen de

Lo

alimentacidn del msberial a travis del liguido es de 1,5

ples por segundo y el material esté en conbucto con el me-
dio 1fquido de tratamiento durznte 10 sezundos. Ta circulaw-
cibn del 1iguido es, en la direccidn de la alimentucidn, de

un régimen de avroximadamente 1,5 pies por segundo. — = = -

El material se hace pasar lueio & través de un bufio de
agua mantenido a temueratura ambiente, vare fijar el mate-
rial a lg temseratura de tratamiento y quitar cuslquier re-
giduo de solucidn de tratamiento, con 1o que las defovmacio-
nes que proporeionun texiura quedan vuelius & fijur de nmodo
uniforme y los bucles y deformaciones de ligamento quedan fi
jadas uniformemente con unz memoria eldstica relativaments
elte de modo que puede soportar después un Proeeso y Uso nox
males mientras que a la vez mantiene su bextura y aspecto,
volumen y tacto naturales, y estd listo mara ulterior proce-
S0 como tefido, wplicacidn de agentes antiestiticos, absor-

bedores de vltravioletas o semojantese — = = = = = = « « =~ =

Zjemplo 3

Un material texturizado de triwecetbsto no acabado, ven-
dido bujo la mercw "arnsll, que tlsne su fijecidn de texiue
ra g wproximudemente 30087, arrolludo an unz hobine d2 Liro-

ximadamente 1000 pias de lurgo vor 30 malizdus le zncho, @

monta sobre una run Lansora del tiyno de péus»mniificada dz
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80 pulgadas de ancho y se trata como en el ejemplo 1, em-
pleando la misma velocidad de alimentacidn del material y
el mismo régimen de circulacidn del 1fquido en la direccidn
de alimentacién, y el material es sumergido en el medio 1{-
quido de tratamiento por un perfodo de tiempo no superior a
5 gegundos. El medio liquido de tratamiento de propilengli-
col se mantiene a una temperatura de aproximadamente 3400F,
Puede afladirse carbonato de dipropileno al propilenglicol,

del modo indicado en el ejemplo 2¢ = = = = = — = = = = = — ~

El materisl se hace pasar luego a través de un bafio de
agua, mantenido a temperatura ambiente, para fijar el mate-
rial a la temperatura de tratamiento y bara quitar cualquier
regiduo de solucién de tratamiento, con lo que las deforma-
clones que proporcionsn textura guedan fijadas de nuevo uni-
formemente, y los bucles y deformaciones de ligamento quedan
fijados de modo uniforme con una memoria eldstica relativa=
mente alta, de modoe que puede luego soportar el tratamiento
¥y uso normales mientras mantiene a la vez gu textura y su
aépecto, volumen y tacto naturales, y estd listo para ulte~
rior proceso tal como tefiido, aplicacidn de agentes anties-

taticos, absorbedores de ultravioletas o semejentess = = - =

Ejemplo 4

Un material texturizado de poliamida no acabado, ven—
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dido bajo la murca "Nylon Tipo 6" que biense su fiﬁacién“de
textura a aproximadémente 3009F,‘urrolhudo on una hobina de
aproximadamente 1000 pies de iargo por 80 puliudas de ancho,
se montu sobre unw rams tenso;a del Hipo de olws, modifica-
da, de 80 pulgedas de ancho, y se trata como en el ojemnplo
1, empleando las mismas condiciones excepto que la tempera=

tura del medio 1fquido de tratamiento se msntiene a aproxi-

DAGBHENTE 3258 = w o e e e e e e o e - - -

£l materiul e hace busar luego 50r un belo de awuna,
mantenido a temperebura wmblente, suwrwy ijir ol metorial a
la temperatira de tratomiento y pura gquitur cualguier resi-
duo de solucidn de srebaniento, cbn lo gque lus delformacio—
nes que proporelionun textura quedan fijudas uniformemente
con ung memoriz slustica relativamente elevada, ds modo que
lueso pusde soportur el tratamiento y uso normales mientras
mantiene a lg vezn su textura y su agpecto, volumen y tacto
naturales, y estu listo pare ulterior tratamisnto como por
ejomplo teflido, aplicacidn de agentes untisstiticos, absor-

bedores de ultravioletus 0 semejantes, = = = « - - = -~ ~

fjemplo 5

9 LY ’ .
Un meteriul fsxburizado de polisster no wewbudo, ven-—
dido bajo lu murew “lweron", que tisns su Sijecidn de bau-
tura a aproxisuduncnte 3202F arrolledo on unc hobine de a=

provimadamente 1duv piss le largo por LU .l udus Ge ancho
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se alimenta-a un régimen de 3,3 pies por seguhdo para per—
mitir un encogiiiento del 104 del muterial en direccidn lon
gltudinal sobre une ruma tensora de tipo de puus, modifica-
da, de 60 pulgadas de ancho 10 aque muntiene la anchurs del
material de polidster & la ves que realiza el presentoe. pro-
¢ceso continuo bhura volver & fijaur uniformemente los rizos y
deformaciones que proporcionan textura a los filamentos o
fibras y fijor uniformemsnte los bucles y deformaciones de
lisamento de los hilou. Wl material Poliéater, cuando és
montudo sobre lu rams tensora, no estd sometido a fuersza
tonsors wlgune, ya sea trunsversal 0 longitudinal. La hoja
se huce pasar »or un nedio de tratamiento liquido de die-
tilenglicol a unu velocidad de 3 pies por segundo mantenien
do la temperatura del l{quido a aproximadamente 425¢F. Mien
tras ol material pasu a través del bafio de dietilenglicol,
la anohﬁra de la rama tensora se reduce o 72 rulgadas para

permitir un 105 de sncosimiento en la anchura del material.—

A1 matericl poliééter, misntras ve pasando por el me-
dio 1fquido de tratamiento, se sumerge durante un periodo
de tiempo no superior a los 5 segundos de’modo que 88 ca~
liente @ una temperaturz superior a aquélla en que se con-
firio la texbura al materizl polidster y también superior a
la temperatura w que susle someterse el género an su subsi-
muiente trétamiento ¥y aso, pero & una btemperatura por deba-
jo e L. temperzturs A1 trunsicidn al estudo vitreo del ma-

terizl. ambian, wmianitras ol mzterial pausa por el medio 1i
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quido de tratamisnio, se muntiene la circulucidn de 1iqui-
do a aproximamdamente 3 pies por sesgundo en la direceidn de
la elimentacidn, de modo que lu velocidud relativa del ma-
terial cén respecto u la circulacion de liguido sea aproxi-
madamente cero. Ho hay fuerzas tensoras adicionaules sjerci-
das sobre el material apurte de su propis masu soportada so
bre el aparato, la tension superficial del medio de trata-
mlento 1{quido y la cuntidad residual de 1liquido que se ad-
hiere al material. o ss eﬁercen fusrzus sobre el material,v
pera sacarlo del medio liquido de tratumisnto, distintas de

las mencionadasS, = = = = = «w = = = - @ .~ - e .- .. - - - -

Tuego el maveriul se hace pasar & truvés de un bafio
de agua, mantenido a temperatura ambiente, pera fijar el
material a la temperutura de tratamiento y sscar todo resi-
duo de solucidn de tratamiento, con lo que las deformacio-
nes que proporcionan textura queden fijadas de nuevo de mo-
db uniforme, y los hucles y deformucliones de lizemento que-
dan fijJados uniformemente con una mnemorisa oldstica relati-
vamente alta de modo que puede luego soportar el tratamienw
to y uno normeles y mentener a la vez su texburu y aspecto,
volumen y tacto nuturales, y estd listo para ulterior proe
ceso, como tefiido, uplicucidn de ajentes cntiesteticos, ab~

sorbedores de uliravioletas, 0 wome Janlics: = = = = = = w o



- 23 -

. Ejemplo 6

El material del ejemplo 2 se trata del mismo modo que se
indica en el ejemplo 5, excepto que el medio 1iquido de trata
miento es dipropilenglicol y la temperatura del 1iquido se

5 mantiene a aproximadamente 3508F, — = = = = = ~ - - o e

El material se hace pasar luego por un bafio de agua, man
tenido a temperatura ambiente, para fijar el material a la
temperatura de tratamiento, y para quitar todo residuo de so~-
lucidn de tratamiento con lo que las deformaciones gue propor

10. cionan textura quedan fijadas de nuevo de modo uniforme y
log bucies ¥ deformaciones de ligamento quedan fijados uni-
formemente con una memoria eldstica relativamente alta de modo
que puede luego soportar el tratamiento y uso normales mien- ;
tras mantiene a la vez su textura y su aspecto, volumen y tac=- |
15, to naturales y estd listo para ulterior iratamiento tal como

tefiido, aplicacidn de agentes antiestdticos, absorbedores de

ultravioletas 0 gimilarese = = = = 0 = e 0 - - - - - - - - - -

Ljemplo 7

El material del ejemplo 4 se trata del mismo modo que se

ha indicado en el ejemplo 5, excepto que ¢l medio liquido de

20,
tratamiento es etilenglicol mantenido a una temperatura de g-
proximadamente 3408F, = = = = = = - ¢ - - m - m - - - - - - =
Iuego el material se hace pasar a través de un bafio de
agua mantenido a temperatura ambiente, para fijar el material
25, a la temperatura de tratamiento ¥y para quitar todo residuo de

golucidn de tratamiento, con lo que las deformaciones gue pro-
porclonan textura quedan fijadas de nuevo de modo uniforme, y

Jos bucles y cdeformaciones de ligamento guedan fijados unifor—
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memente con unag memoria eldstica relativamente alta, de modo

que puede'luego soportar el tratamiento y us¢ normales y mante

ner g la vez su textura y su aspecto, volumen y tacto naturales,

y estd listo para ulterior tratamiento, tal como tefiido, aplica-
cidn de agentes antiestaticos, absorbedores de nltravioletas, o

semejantes, = = = = = = - - - - - - - - - e . e e o me e e o=

Tos medios liguidos de tratemiento especificos mencionados

antes pueden substituirse por cualquiera de los alcoholes poli-- -

hidricos, carbonatos alquilenos, o mezelas de los mismos o una
mezcla de cualquiera de los alcoholes polihfidricos y dcido di-

gliedlico o dcido fosfdérico, obtenidndose resultados similares.-

De los anteriores ejemplos se desprende obviemente que pue
de usarse cualquier forms de material sintético, tal como trico-
tado o tejido, o que pueden estar mezclados con fibras o hilos

naturales, o mezclados con otro maberial sintético. = = = = = =

Es evidente que pueden hacerse varias modificaciones en.el
método para realizar la presente invencidn, y que.varios materig
les pueden sustituir al medio liquido de tratamiento; el régimen
de alimentacidn y velocidad del material ¥ la velocidad y direc-
cién de ciroulacién del medio 1liquido de tratemiento pueden alte

rarse sin por ello salir de la presente invencidn, — — = = = = =

. A los efectos oportunos se indican a continuacidn las equi

velencias métricas aproximadas de lag distintas medidas anglosg

jonas que han aparecido en la descripeidn: = = = - - - - - - L .
oF o
212 100
300 149
320 160
325 163
340 . 171
350 176
370 1687
371 168
380 193

387 ) 197
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- 400 204
425 218
449 226
450 232
472 244
5%3 : 278
586 307
_Ples _Metros
15 012
3’ ?ig
3,3
15’ 4,6
1000 305
Pulgadas - Metros
80 2,0
72 1,8

N N O T 4
Se declaran de novedad y propledad para Espafia, sus te-

rritorios y plazas de goberanfa, las siguienteg: = = - = ~ =

REIVINDICACIONTES

1e= Mét0do para tratar géneros textiles, en forma de
hoja o wimilares, formada de fibras sintéticas gque han gi-~
do texturizades a una temperatura elevada predeterminada,
de modo tal que vuelven a fijar uniformemente las deforma-—
cioneé que proporcionan textura de los filamentos y que se
fijen uniformemente los bucles y deformaciones de ligamen—
t0 de los hilos con una memoria eldstica relativamente al-~
ta, caracterizado porque comprende: a) soportar la hoja
de género en una condicidn abierta, relajada, con las fi-

bras en condicidn no estirada, y teniendo mantenidos en
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ella los rizos due proporcionan textura y los bucles y de-
formaciones de ligumsnto; b) proporcionar un bafio de medio
1{quido de tratamiento mantenido a una temperatura superior
e aquélla en que se confirid la textura a las fibras sinté-
ticas, y tambien superior a la vemperaiura de las subsi-
guientes operaciones a que se somets lz hojz de genero du~
rante su travamiento y uso, pero a una temderatura por de—
béjo de lu temperatura de transicidn de las Fibrus al esta-
do vitreo; c¢) sumergir la hoja, mientras estd asi soporta-
da, en el medio liquido de tratamiento de modo que se ca-
lienten las fibras de la hoja subsfancialmente a lz Gempe=
ratura del liguido; y @) enfriar l= hoju por debajo Qe la
temperatura del halio de modo que loz rizos que prsporbio—
nan textura y los bucles y déformaciones de 1igamenﬁ0 se
fijun uniformamente con uns memoria elédsiica relstivamente
alta con 1o qus Se uentlens de modo wniforme el wopsceito, VO

.o
- .

lumen y t2cto naturalos. = - = = = = = = = = = = = = =

2.- Metodo para trutar zéneros textiles, en forma de
hoja o similures, formadas de fibras sintéticas que hen si-

do texturizadas a una temperatura elevada oredetorminada,

- de modo tal que se vuelvan a fijar uniformemente las defor-

‘maciones que proporcionan textura de los filamentos y que

se fijan uniformemente-los bucles y deformaciones de liga-
mento de los hilos con una memoria elashica relytivamente

alta, caracterizado porque comprende: a) alimentur una ho-
ja de género y goporta la hoja en una condicidn abierta,re-

lajada, con las Tibras an condicidn no estireds, y tanien-
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do muntenidos en ella los rizos que proporcionan textura y
los bucles y defornmaciones de lizamento; b) desplazar la
hoja, asl soporituda, en wna dirsccion longitudinal; c) pro
porcionzr un bufio de medio liquido de tratamiento en la
trayectoria de despluzamiento de la hoja y mantenido a una
tomneratura suserior u amélle en que se confirid la textu—
ra & las fibras sintétioas, ¥ ‘tanbién guparior a la btempe-
roture de lus subsizulentes operaciones a lus que se some-
te lu hojo de -enoro durante su tratamieﬁto ¥y uso, peroc a
una bemaerabturu por debajo de la tem@eraturé de ‘transicidn
de las fibras al esiudo vitreo; d) sumergir lz hoja que

se desplaza mientras estd asi soportada y mientras se des=~
plaze asl en une direceidn longitudinal en el medio liqui-
do de trétamianto calentudo de modo que se calienten las i
brag y 1log bucles y deformuciones de ligumento de la hojs
subgbensialmente a la temperatura del liquido; ¥ e) sacar
la tela del medio liquido de tratamiento calenmtado y en-
friarla por debajo de su temperatura, de modo que los rizos
que proporcionen textura y los bucles y deformaciones de 1i
gamento se fijun uniformemente con une memoria elastica re-
lativunente alta, con lo que se mantisne de nodo . uniforme

el aspecto, volumsn y tucto naburales del génerd. — —= = = =

3= Htodo segin lu reivindicacidn 2, carecterizado
noraue 2l medio licuido de tratamiento es un material ele-
gido de eatrs 21 srupo Tovmaedo vor alcohol pplihidrico, car
bonuto de alquileno, y una mezela de alcohol polihfdrico y

un mzberial els.ido da entre el grupo formado vor carbona~
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to de alquileno, acido fosforico y dcido diglicdlico. ~ - -

4.~ Hétodo sezin la reivindicacidn 2, caracterizado

porque dicho bafio de medio liquido de “ratamisnto se huce

circular de manera concurrente con la hoja que se trata, a
una velocidad substancislmente izual 4 ls veloecidad de la
hoja de modo qus lz velocidad relativa del 1fquido con res-

pecto a la hoju S8 anrOXilig 8 COYO0. = ™ m w = = = = - - - -

5. i&todo segﬁn lu reivindicscidn 2, caracterizado
porque lz temperatura del bafo del medio l{quido de trata-
miento g8 muntiene a agroximedumente de 300 a 4599F (apro-

xinadamente, 149 a 23290). = = = = = = = = = = - - - -~ ~

6.~ kdtodo segun lu reivindicucidn 2, curacterizado
. . ' .
porque el materiul estd on contacto con el medio liguido
de tratamiento durente un periodo de vor lo mesnos 1 segun-

Oe = = = = = e o e e e e e = e =

7.~ Hétodo segin la reivindicacidn 6, caracterizado
. Iy -
porque ol materiul esta en contacto con el medio liquido
de tratamiento por un perfodo de aproximadamsnte de 1 a 15

5egUNd0S.e = = = m - - - - o s e e e em e o e e o =

’ » . . ) > 3
8.~ lotodo sesun la reivindicacidn 2, caracterizado
porque la hoja estd formada por un materizl elegido de en-
tre el grupo comstituido por poliamidas, poliacrilicos,

triacetatos y noliesteres. = - - ~ — - e o = -

1~
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9.~ Método sexin la reivindicacidn 2, caracterizado
porque dicho bafio de medio 1iquido de tratamiento se huce
circular en lu direccidn del desplazamiento de 1z hoja a
unz velocidad mayor quse ia hoja & fin de obtener un menoxr

grado de toxbtura eb Ji hojJue = = = = = = = = - - - - - - -

10.~ létodo se-tn ls reivindicacidn 2, caracterizado
poraue el bafio de medio liouido de tratamiento se hace cir-
cnlar a una valocidud inferior que la hoja & fin de obte-~

ner un mayor srudo de texturu on la hoja. = = = = = = - =

wp? d . . s ! .
11.= Método seyin lu reivindicacion 2, caracterizado
porque la hoju de ~énero se alimenta con un régimen contro-
.7 ne 13 . - .
lado de sobreaulimentacion a f£in de ajustar el encogimiento

de la hoju en direccidn lonzitudinale — = = = = = = = — =

12.~ Watodo sein la reivindicacion 2, cauracterizado
porgque la anclhuru del acurato se ajusta pare permitir-el

encogimiento de la hoju en la direccidn transversal. — - -

13.- Hétodo sezun la reivindicacidn 2, caracterizado
porque la anchura dol aperato se ajusta para gquitar un gra-

3 [3 ’
do {de bextura u la hoja en la direcclion bransversal, — = =

14.~ Métedo serin le reivindicucidn 2, caracterizado
por-ue la hojz de Snero se alimenta con un résimen contro-
lada do infraalimenfacién @ ¥in de ajustar el grado de tex—'
tura de la hoje en lu direcbién;longitudinal. -

15.= Hatodo nars tretar zéneros textiles, en forma de
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hoja o similarss formada de fibras sintéticas que han sido
texturizadas o una temperatura elevada predeterminadsa, de
se .
modo tal quefuelvan a fijur unifornemente las deSorrwcio-
nes que proporcionan textura de los Filamenios y que se fi-

jen uniformemente los buclss. y deformacionss Jdel lizw:ento

de los hilos con una memoris eldstica rels

o

ivanente alta,
uaractefizado porque comprende: a) alimentar una hoja de
género y soportar la hoja en uﬁa condicion ablsrta, relaja-
da, con las fibras en condicidn no estirade, y teniendo man
tenidos en ella los rizos que proporcionah textura y los bu
cles y deformuciones de ligamento; b) desoluzar la hoja,
as{ soportads, en una direccidn longitudinal; ¢) proporeig
nar un bailo de medio liquido de “ratumiento, cle-ido de an-~
tre el grupo formado por wlcohol polihfdrico, curbom:to de
alguilenc, y unxz msezcla 3¢ alcohol polihidrico ¥ an nmabee
rial elégido de antre el srupo formado por carbonnto de al-
quileno, #cido fosforico y deido di;gli'célico, mantenido a
una temperatura de aproximadamente 300 a 45021 (apro&imada—
mente; 149 a 2322C) gque es una temper;tura supesrior a aque-
1lla & que se confirid la textura a las Ffibras sintéticus, ¥y
también superior o 1z temgeraturé de las subsizuisntes one-
raciones & que se somebe lz hoja de género durunte su trate
miento y uso, pero a unm hemperaturu por debajo de lu tempe
ratura de transicion de lus fibras al estedo vitreo; i) des
plazar el modio de trutamiento liquido de wodo aue se hega

circular ‘de modo concurvents con la hoja cus Se trata @ una
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velocidad substanclalmente igval a la velocidad de la hoja;
de forma que la velocidad relativa del 1iquido con respecto
& la hoja se aprozime a cero; d) sumergir, mientras estd
as{ soportada, l= hoju que se desplaza, en el medio liquido
de tratumiento, wientras que ambos se desplazan ds modo con -
currento a substanciulmente la misma velocidad, durante un
periodo de por lo menos 1 semundo de modo éue ge calienten
lag fibras y los bucles y deformaciones de ligamento de-La
hoja substancislnente a la temderatura del liquido; y e) sa
10, car la hoja del medio liquido de tratamiento calentado y en -
friarla por debajo de su temperatura, de modo que los rizos
que proporcionsn textura y los bucles y deformaciones de 1i
samento se fbjen uniforasemente con una memoria eléstica re-
lativenente alta, con Lo que So muntiene de modo uniforme
154 el uspecto, volumen y tacto nubturales del £éneros — — = = =
16.~ "MBZODO PARL TRATGR GENSROS TEXTILESY, = = = ~ -
Todlo ello confbrme sé describe y relvindica en la pro-
gente memorid que consta de treinta y uns hojas, foliadas y
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mecanografiadas »nor una sole de sus caras, y de una lamina

20. de dibujos que la ilustra.
BARCELONA, " ¢S FEB, 1368
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