
PATENTE DE INVENCION

por "Procedim iento para fa b ric a r  cuerpos f le x ib le s  lam inares en 
v a r ia s  capas".
Con p rio rid ad  de fecha 23 Febrero 1967 resp ec to  a la  pa ten te  
alemana
a favor de GESSNER & CO. G.m.b.H., dom ic iliada  en 8206 BRUCKMUHL/ 
OBB.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento  se r e f ie r e  a un procedim iento para fa b ric a r  
cuerpos f le x ib le s  en v a ria s  capas, en forma de lám inas, a t}aso 
de una capa e x te r io r  impregnada de d u ro p lá s tico  y endurecida, 
sobre una capa base también impregnada de m a te ria l s in té t i c o .

Es sabido que suelen fa b r ic a rs e  m a te ria le s  deco ra tivos 
r íg id o s  presados en capas, es d e c ir  no f le x ib le s ,  comprimiendo 
un conjunto de papeles, te j id o s  o f ib r a  prensada, todo e llo  im­
pregnado con m a te r ia l d u ro p lá s tic o . Cuando se fab rican  laminados 
d eco ra tiv o s  delgados, f le x ib le s ,  también se conoce e l procedimieri 
to de s u s t i t u i r  e l papel " k ra f t"  de so sa , que se u t i l i z a  norm al-
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mente como m a te r ia l de so po rte  impregnado con re s in a s  f e n ó lic a s , 
por una o v a r ia s  capas de c e lu lo sa  h id ra ta d a , p referen tem en te  
f ib r a  v u lcan izada . Con e llo  se dism inuye la  aspereza  de lo s  l a ­
minados. y se m ejora su f le x ib i l id a d ,  lo  cual re p re se n ta  una ven- 

5 t a j a ,  especialm ente  ten iendo en cuen ta  l a  transform ación  u l t e r i o r  
de lo s  laminados para formar t i r a s  de rev es tim ie n to  dB cantos o 
s im ila re s .  Igualm ente se o b tien e  un mejor comportamiento de lo s  
cuerpos prensados en capas den tro  de la s  máquinas para enco lar 
can to s , que se u t i l i z a n  para a p lic a r  la s  t i r a s  de cantos o b te n i-  

1Q das de l m a te r ia l lam inado, a la s  s u p e r f ic ie s  que se han de reves_ 
t i r  con d ichas t i r a s .  Hasta ahora no ha sido  p o sib le  s u s t i t u i r  
s a tis fa c to r ia m e n te  por o tro s  m a te r ia le s  l a  t i r a  v u lcan izad a , con 
sus propiedades p o s itiv a s  para e l uso mencionado (re v e s tim ien to  
de s u p e r f ic ie  de cantos y o tra s  s u p e r f ic ie s  a rq u ead as), como por 

15 ejem plo, su elevada r e s is t e n c ia  a l  d esfo liam ien to  ta n to  en saco 
como en hómedm, su e s ta b il id a d  té rm ica , su elevada te n a c id a d , y 
re s p e c tiv a  e la s t ic id a d .

Las mencionadas propiedades p o s it iv a s  de la s  t i r a s  de 
f ib r a  vu lcan izada , que se aprovechan a l  u t i l i z a b a s  como m a te r ia l 

20 in te r io r  o de so p o rte  en lo s  productos laminados delgados de de­
co rac ión , hacen que aq u e lla s  de ap liquen  por re g la  g enera l para  
l a  capa i n t e r i o r ,  o bien exclusivam ente como capas de so p o rte . 
Encima de la  misma se ap lican  a p res ió n  lo s  papeles correspondien 
te s  impregnados con m a te r ia l d u ro p lá s tic o . E sta  u t i l i z a c ió n  de 

25 f ib ra s  vu lcan izadas o c e lu lo sa  h id ra ta d a  como m a te r ia l i n t e r i o r  o 
de so po rta  t i e n e ,  s in  embargo, también co n sid e rab le s  d e sv e n ta ja s .

Debido a una h ig ro scop ic id ad  re la tiv a m e n te  im portan te  
de e s ta s  m a te r ia s , e l m a te r ia l combinada fab ricad o  a base de la s  
mismas, queda sometido a deform aciones c o n s tan te s , a causa de la  

30 humedad. También r e s u l t a  desven ta joso  tra tá n d o se  de un m a te r ia l
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s e m i-s in té t ic o , qua l a  f ib ra  vu lcan izada e s tá  h id ra ta d a  en forma 
d e s ig u a l, lo  cual ocasiona en la  p ra c tic a  la  formación de nudos 
y d ife re n c ia s  de g ro so r, y que además, so lo  pueda fa b r ic a rs e  en 
to n a lid ad es  más o menos uniformes s i  se dispone de considerab les 
in s ta la c io n e s  té c n ic a s . 0 sea que e l uso de la  f ib r a  vulcanizada 
como m ateria  prim a, no e s tá  aun to ta lm en te  dominada resp ec to  a 
sus propiedades m ecánicas, lo  cual hace im posible que se g a ra n ti­
cen propiedades uniform es en e l m a te r ia l combinado que se f a b r i­
que con la  misma, ya que la s  propiedades de é s te  dependerán amplia 
mente de la s  de la  f ib ra  vulcanizada que contenga.

Además, a l  u t i l i z a r  f ib ra  vu lcan izada , r e s u l ta  p e rju d i­
c ia l  la  c irc u n s ta n c ia  de que e s te  m a te r ia l , a causa de su modo 
de fa b ric a c ió n , con tiene  re s to s  de lo s  productos químicos u t i l i ­
zados para su h id ra ta c ió n , como por ejem plo, c lo ru ro  de estaño o 
ácido s u lfú r ic o . Estos causan, a l  fa b r ic a r  e l  m a te r ia l prensado 
en capas, es d e c ir ,  a l  a p lic a r  l a  p resión  con c a lo r , e fe c to s  per­
ju d ic ia le s  sobre la s  re s in a s  d u ro p lá s tic a s  u t i l iz a d a s  y aceleran  
la  co rro sión  de la s  chapas de la  p rensa . Se ha in ten tad o  c ie r t a ­
mente compensar a l menos parcialm ente  e s ta s  d e sv e n ta ja s , añadien­
do re s in a s  de condensación como por ejemplo de m elam ina/form al- 
dehida, a l  m a te r ia l de so p o rte , pero con e s te  metido no han podi­
do ob tenerse  mejoras c o n sid e rab le s .

Este estado conocido de la  té c n ic a  se expone por ejem­
plo en DAS 1 075 828 (H 33 415 IVb/39b) y en DAS 1 107 933 (H 33 
061 IV b/39b). E stas dos pub licaciones están  dedicadas a la  pro­
ducción de lám inas f le x ib le s  compuestas de v a r ia s  capas, que se 
ap lican  para r e v e s t i r  toda c la se  de s u p e r f ic ie s ,  con pegamento, 
por ejem plo.

Según e l procedim iento conocido por DAS 1 107 933, se 
fab rica n  cuerpos prensados f le x ib le s  en forma de lám inas, a base
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de c e lu lo sa  h id ra ta d a  con una capa endurecida de m a te r ia l s in té ­
t i c o ,  cogiendo un papel deco ra tiv o  buen absorbente  (por ejem plo, 
papel blanqueado de ce lu lo sa  de s u l f i t o ,  que puede se r  de co lor 
l i s o  o l le v a r  impreso cua lqu ier d ib u jo ) , que se empapa con la  
so luc ión  acuosa de una re s in a  de u rea o con p re fe re n c ia  de m ela- 
m ina/form aldehida, h a s ta  que la  proporción de re s in a  en e l papel 
empapado a lcance e l 120% del peso de l papel; e l papel a s í  ob te­
nido se seca , en su caso se somete a un condensado p rev io , y se 
coloca sobre una capa de c e lu lo sa  h id ra ta d a  (papel pergamino, 
con p re fe re n c ia  f ib r a  vu lcan izada) de 0 ,1  h a s ta  0 ,4  mm de g ro so r, 
y se prensa en tre  chapas m e tá lica s  con una p resión  de 10 h a s ta  
120 kg/cm2 a tem peratu ra  de 80 h a s ta  1603 c. También pueden u t i ­
l i z a r s e  v a r ia s  lám inas de c e lu lo sa  h id ra ta d a , colocadas una en­
cima de la  o t ra  (p referen tem en te  papel pergamino) de 0 ,05 h a s ta  
0 ,1  mm de g ro so r, e n tre  o tra s  dos capas vecinas de la s  c u a le s , 
una l le v a  una p e líc u la  de c o la , unido todo e l lo  a una lám ina de­
c o ra tiv a  ap licad a  y empapada con lo s  productos ind icados de im­
pregnación.

En e l procedim iento según DAS 1 075 828 se e v ita  e l  
uso de f ib r a  vu lcan izada . Se fab rica n  cuerpos en capas, f le x ib le s  
formando lám inas, con una s u p e r f ic ie  e x te r io r  endurecida sobre 
una base de re s in a  de condensación, u t i l iz a n d o  un papal absorben­
te  que puede e s ta r  teñ ido  y/o i r  p ro v is to  de d ib u jo s , y que se 
impregna con una d isp e rs ió n  acuosa de re s in a  s i n t é t i c a  a basa de 
á s te re s  d e l ácido v in í l i c o ,  a c r í l i c o  o m e ta c r í l ic o , como por ejem­
plo una d isp e rs ió n  acuosa de a ce ta to  de p o l iv in i lo ,  y que se seca 
y se prensa después con una re s in a  de melamina, es d e c i r ,  con un 
papel de seda empapado de re s in a  de m elam ina/forrnaldehida, a una 
tem peratura  de aproximadamente 90 h a s ta  150SC y con una p resión  
de aproximadamente 15 h a s ta  120 kg/cm2.
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La hoja  e x te r io r  se ob tiene  empapando en forma conoci­
da un papel f in o  de seda con l a  so luc ión  acuosa de la  re s in a  de 
melamina. El papel que se impregna con la s  re s in a s  s in té t i c a s  
te rm o p lá s tica s  mencionadas es , en e l  procedim iento conocido, por 

5 ejómplo, un papel muy absorben te , de co lo r o estampado con cual­
qu ier d ib u jo , fab ricado  de c e lu lo sa  de s u l f i t o  (lo  que suele  
denominarse papel d e c o ra tiv o ) , o bien un papel absorbente , s in  
te ñ i r  y no p ro v is to  de d ibu jo s (por ejem plo, papel " k ra f t"  de 
so sa , muy absorben te , blanqueado), a l  cual so a p lic a  dóspués de 

10 l a  im pregnación una masa pigmentada, que contenga un a g lu tin a n te  
de la  misma composición que e l medio de im pregnación, o bien a - 
p licando a l papel, an tes de im pregnarlo , una masa de color de 
e s te  t ip o ,  de jándo la  secar y aplicando l a  impregnación por e l 
dorso . En la  capa de so porte  de c o lo r , pueden im prim irse d ibujos 

15  an tas de u n ir la  a p resión  con la  ho ja  e x te r io r  (papel de seda 
empapado con re s in a  de melamina).

En e s te  procedim iento conocido puede a p lic a rs e  f in a l ­
mente an tes de som eterlo a la  p resión  mencionada, ppr e l dorso 
de l papel impregnado con una de la s  re s in a s  s in té t i c a s  term oplás- 

20 t i c a s  mencionadas, o sea , en aquel lado que no líe v a  un papel de 
seda impregnado con re s in a  de melamina, o tra  hoja de papel, papel 
apergaminado o pergamino, formando una te rc e ra  capa qua se une a 
p resión  con la s  dos o tra s  capas.

Es c ie r to  que en e l procedim iento conocido que se acaba 
25 de d e s c r ib i r ,  se e v ita  e l uso de f ib r a  vulcanizada y en su lugar 

se u t i l i z a  papel de c e lu lo sa  de s u l f i t o  o papel "k ra f t"  do sosa, 
pero e s te  procedim iento y consecuentemente lo s  productos ob ten i­
dos con e l mismo, han demostrado sus d esv en ta jas  en e l sen tido  
de que su r e s is te n c ia  a l desfo liam ien to  y la  e s ta b il id a d  de la  

30 unión de la s  d ife re n te s  capas en tre  s í ,  as in s u f ic ie n te ;  que son
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se n s ib le s  a l a  humedad, parecidam ente a como lo  es l a  c e lu lo sa  
h id ra ta d a  y que según su contenido de humedad, se encogen e v a ­
d ida mas o menos im portan te . Por e s ta  razón e l procedim iento no 
ha adqu irido  im portancia  té c n ic a  a lguna.

P ersigue la  p resen te  invención e v i ta r  la s  d esv en ta jas  
mencionadas y su m in is tra r  un m a te r ia l nuevo, que f re n te  a loa 
conocidos productos comparables en capas, m uestre propiedades 
p e rfecc io n ad as , lo  cual se consigue u t i l iz a n d o  en lu g ar de la  f i ­
b ra  vu lcan izada , un m a te r ia l f ib ro so  impregnado con una mezcla 
de re s in a s  te rm o p lá s tic a s  y d u ro p lá s t ic a s , que m uestran buena 
a fin id a d  con la s  llam adas re s in a s  para lam inados, es d e c i r ,  por 
ejem plo, re s in a s  de form aldehida/m elam ina, u rea/fo rm aldeh ida /m e- 
lam ina, s in  que se vuelva áspero e l m a te r ia l mismo.

El componente te rm o p lá s tico  de e s ta  mezcla re s in o s a , 
puede s e r ,  polím eros mezclados a base de bu tad ieno , e s t i r o l  y/o 
a c r i l o - n i t r i l o ,  p referen tem ente  polím eros da á s te r  a c r í l i c o ,  
a u to r r e t ic u la n te s ,  o sus copolím eros que contengan grupos a u to rre  
t i c u la n te s .  Como componente d u ro p lá s tic o  de l a  mezcla de r e s in a s ,  
pueden u t i l i z a o s e  re s in a s  f e n ó lic a s , re s in a s  am ínicas y p re fe ren ­
tem ente re s in a s  m odificadas de melamina, que según e l grado de 
e la s t ic id a d  y de o tra s  propiedades mecánicas que se desee tenga 
e l producto f in a l ,  pueden se r p la s t i f ic a d a s  por d e n tro .

El componente te rm o p lá s tico , respec tivam en te  e lastóm e- 
ro!; re p re se n ta  la  proporción más grandó de la  mezcla de r e s in a s .
La proporción d e l m a te r ia l d u ro p lá s tic o  puede se r  de h a s ta  e l  40% 
del peso, pero p referen tem ente  se rá  e l  20% del peso. En oposición  
a la  c e lu lo sa  h id ra ta d a , puedan m od ifica rse  la s  propiedades tecno­
ló g ic a s  de l producto f in a l  (por ejemplo la  r ig id e z ,  l a  e la s t ic id a d  
de recuperac ión  y la  r e s is t e n c ia  térm ica  de la  unión) m odificando 
l a  proporción da la  mezcla, m sea la  re la c ió n  en tre  e l componente
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te rm o p lástico  y e l componente d u ro p lá s tic o .
Como m a te r ia l f ib ro so  que se  impregna con la  mezcla 

de r e s in a s ,  destinado  a formar la  capa de so porte  para e l  cuerpo 
d e f in i t iv o  formado a base de capas, pueden u t i l i z a r s e  te j id o s ,

5 f ib ra s  prensadas y preferen tem ente , papeles e sp e c ia le s  de f ib ra  
la rg a . La impregnación de e s ta s  m aterias  se l le v a  a cabo según 
lo s  procedim ientos conocidos, de modo que según la s  propiedades 
deseadas para e l producto f in a l ,  l a  capa de so porte  tenga, en es­
tado só lid o  y endurecido, una proporción da re s in a s  en tre  40 y 

10 140% del peso, preferen tem ente en tre  50 y 100% d e l peso, en re ­
la c ió n  a l peso de l m a te r ia l f ib ro s o .

Los m a te r ia le s  f ib ro so s  impregnados fab ricados de e s te  
modo, se unen formando una 6apa de so p o rte  e lá s t i c a  y ten az , bajo 
condiciones conocidas (por ejemplo, la s  que se mencionan y descrjL 

15 ben en OAS 1 107 933), con una o v a r ia s  capas de lo s  papeles im­
pregnados con uno de lo s d u ro p lú s tic o s  conocidos a r r ib a  menciona­
dos ( re s in a  de form aldehido/m elam ina; re s in a  de u rea /fo rm ald eh id a / 
melamina, por e jem plo), o con m a te r ia l prensado técn ico  o decora­
t iv o .  Para a p lica c io n e s  d eco ra tiv a s  puede a p lic a rs e  a l  papel e s- 

20 p e c ia l u t i l iz a d o :  un pigmento con algún m a te r ia l de carga; puede 
im prim irse o im pregnarse s in  im prim ir; p rensarse  o c a lan d ra rse .
Los m a te r ia le s  prensados en capas a s í  ob ten idos, se d is tinguen  
de lo s  productos s im ila re s  conocidos ta le s  como lo s  que se o b tie ­
nen, por ejemplo con e l  procedim iento según DAS 1 075 B28, por su 

25 mejor r e s is te n c ia  a l desfo liam ian to  de la s  capas, por su p r á c t i ­
camente to ta l  in se n s ib ilid a d  fro n te  a la  humedad, por una mojor 
adherencia  de la s  capas d u ro p lá s tic a s  a l a  capa de soporte  y por 
una f le x ib i l id a d  considerablem ente mayor.

G racias a su te rm o p la stic id ad  tem poral, pueden som eterse 
lo s  productos impregnados según e l inven to  o sea la s  capas de so -30
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p o rte , a la  in f lu e n c ia  térm ica  y de p resió n  por medio de chapas 
de prensa o papeles de sep a rac ió n , para  formar lám inas o t i r a s ,  
o también som eterse a un calandrado c a l ie n te ,  y con tra riam en te  
a lo  que sucede con l a  ceu losa  h id ra ta d a , in c lu so  s in  a p l ic a r  a l  
mismo tiempo un papel que contenga d u ro p lá s tic o .

A continuación  explicamos a l inven to  con más d e ta l le ,  
basándonos en algunos ejem plos.

Ejemplo 1: Un papel en b ru to , ab so rben te , que no con­
tenga madera y tenga f ib r a  la rg a ,  se impregna con una mezcla de 
r e s in a  de a c r i l a to  y una re s in a  de m elam ina/form aldehida, impor­
tando l a  absorción  de mezcla de re s in a s  aproximadamente un 90%. 
Dáspués de e lim inar por ap lastam ien to  l a  d isp e rs ió n  excedente , se 
seca e l  m a te r ia l en un tu n a l de secado . El papel impregnado, se 
prensa jun to  con un papel d eco ra tiv o  que contenga r e s in a  de m ela- 
mina y un papel de tra c c ió n  de se n tid o  opuesto condensado, que 
contenga r e s in a .

El m a te r ia l prensado en capas que se o b tie n e , se d is ­
tingue  por sus ex ce len tes  propiedades te c n o ló g ic a s .

Ejemplo 2: Un papel crudo abso rben te , que no contenga 
madera, con f ib ra s  de la  máxima longitud p o s ib le , es im pregnante 
con una mezcla de b u ta d ie n o /a c r i lo - n i t r i lo  a u to r r e t ic u la n te  y 
una re s in a  fe n ó lic a , d e l modo d e s c r i to  en e l ejemplo 1 , im portan­
do la  absorción de mezcla da r e s in a s ,  aproximadamente un 1 10 %.
El papel á s f  impregnado, se prensa ju n to  con e l papel deco ra tiv o  
que contenga re s in a  de melamina, s in  u t i l i z a r  o tro  papel de t r a c ­
ción c o n tr a r ia .

Ejemplo 3: Una capa de f ib r a  p rensada, absorben te  e 
im presa , se  impregna con una mezcla compuesta de una d isp e rs ió n  
re s in o sa  a base de a c r i l o - n i t r i l o /b u ta d ie n o / e s t i r o l  y un 20% 
de re s in a  de m elam ina/form aldehido e te r iz a d a  b ifun ciona lm en te , 
de l modo d e s c r i to  en e l ejemplo 1. La capa f ib ro s a  impregnada se
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prensa jun to  con e l papel deco ra tivo  que contenga re s in a  de m ela- 
mina y un papel de tra c c ió n  c o n tra r ia  que contenga mezcla de po- 
lim erizados para formar una t i r a  f le x ib le .

Ejemplo 4: Un papel de f ib r a  la rg a  que contiene  para 
su pigmentación un 20% de dióxido de t i t a n io ,  so impregna con la  
mezcla de re s in a  según e l ejemplo 1  y en la  forma a l l í  d e s c r i ta ,  
importando la  absorción de re s in a  un 120%. El producto sa prensa 
a una tem peratura  de 140S C con un papel e x te r io r  aplicado enci­
ma, formando p lacas homogéneas, re c u b ie r ta s  (pigm entadas) y f l e ­
x ib le s  .

En e l d ibujo  ad jun to  se i l u s t r a  como ejemplo una pieza 
re c o rta d a  de un cuerpo formado por capas, fab ricado  según e l in ­
vento . Según se m uestra en e l mismo, dicho cuerpo se compone de 
la  capa de soporte  1, de la  capa da s u p e r f ic ie  2 y del papel 3 
con sen tid o  de tra c c ió n  c o n tra r io . La capa de soporte  1 se compo­
ne de un cuerpo de m a te r ia l f ib ro so  en forma de lám ina, como por 
ejemplo papel crudo, absorbente y que no contenga madera, impreg­
nado con una re s in a  te rm o p lá s tica  y una d u ro p lá s tic a , por ejemplo 
con una mezcla de re s in a  de a c r i l a to  y re s in a  de m elam ina/form al- 
dehido. La capa de su p e r f ic ie  2 e s tá  formada por un papel decora­
tiv o  que con tiene  re s in a  de melamina. La capa 3 da tra cc ió n  con­
t r a r i a ,  e s tá  impregnada con una mezcla de polím eros. Las re fe r id a s  
capas 1, 2 y 3, se unen a presión  en la  forma conocida y bajo e l 
e fec to  del c a lo r .

En la  e jecución  p ra c tic a  de l ob jeto  de la  p resen te  pa­
te n te  de invención , podrán v a r ia r  cuantos d e ta l le s  m anipulativos 
y de cu a lqu ier ín d o le , no afecten ,cam biándola  o m odificándola, a 
su p rop ia  e se n c ia lid a d .
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N O T A

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de la  p re sen te  p a ten te  de
invención:

IB .-  Procedim iento para f a b r ic a r  cuerpos f le x ib le s  l a -  
5 m inares en v a ria s  capas, a base de una capa de s u p e r f ic ie  impreg­

nada con m a te r ia l d u ro p lá s tic o , endurecido , encima da una capa 
de so po rte  igualm ente im pregnada,con m a te r ia l s i n t é t i c o ,  que se 
c a ra c te r iz a  por e l  hecho da que un m a te r ia l f ib ro so  sá  impregna 
con una mezcla de r e s in a  te rm o p lá s tic a  y d u ro p lá s tic a  que mues- 

10 t r e  buena a fin id ad  con a l m a te r ia l d u ro p lá s tic o  de l a  capa de
s u p e r f ic ie ,  y se  prensa con como mínimo una capa de c u a lq u ie r  pa­
pel conocido impregnado con un m a te r ia l d u ro p lá s tic o , en forma 
conocida y bajo e l  e fec to  d e l c a lo r .

2S„- Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  1 que se 
15 c a ra c te r iz a  porque l a  capa de so p o rte  compuesta de m a te r ia l f ib ro ­

so impregnado con mezclas de r e s in a ,  se  r e v is te  por un la d o , con 
como mímimo una capa de papel impregnado con d u ro p lá s tic o  como ca­
pa de s u p e r f ic ie ;  y por e l o tro  lad o , con un papel de se n tid o  de 
tra c c ió n  c o n tra rio  que contenga m a te r ia l s i n té t i c o ,  uniéndose a 

20 continuación  todas la s  capas en l a  forma conocida y bajo e l  e fec ­
to  de l c a lo r .

3B .- Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  1 o 2, que 
se c a ra c te r iz a  por e l hecho de u t i l i z a r  como m a te r ia l d u ro p lá s t i ­
co para la  im pregnación de la  capa de s u p e r f ic ie ,  una r e s in a  de 

25 form aldehida/m elam ina o urea/form aldehido/m elam ina, y como compo­
nen te  te rm o p lástico  de l a  mezcla re s in o s a  para la  im pregnación de 
lo s  m a te r ia le s  f ib ro so s  de la  capa de so p o rte , una mezcla de p o l i -
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meros de b u t a d ie n o /e s t i r o l / a c r i lo - n i t r i lo ,  preferentem ente un 
polímero de á s te r  a c r í l i c o  a u to r r e t ic u la n te ,  o un copolímcro co­
rre sp o n d ie n te , que en su caso contenga grupos a u to r r e t ic u la n te s ,  
u t i l iz á n d o s e  como componente d u ro p lá s tic o  de la  mezcla de r e s i -  

5 ñas, una re s in a  fe n ó lic a  o am ínica, p referen tem ente una re s in a  
m odificada de melamina.

40. -  Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  1, 2 o 3, 
que se c a ra c te r iz a  por e l hecho de que e l componente d u ro p lá s t i­
co de l a  mezcla de r e s in a s ,  ha sido  p la s t i f ic a d a  in te rio rm en te  

10 para impregnar lo s  m a te r ia le s  de la  capa de so p o rte .
gB.- Procedim iento según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  

p reced en tes, que se c a ra c te r iz a  porque en una mezcla de re s in a s  
para l a  im pregnación de lo s  m a te r ia le s  que forman la  capa de so­
p o r te , l a  proporción del paso e n tre  componente durop lástiG o y 

15 componente te rm o p lástico  es de h a s ta  40:60, con p re fe re n c ia  apro­
ximadamente de 20:80.

gB.- Procedim iento según una de la s  re iv in d ic ac io n es  
a n te r io re s ,  que se c a ra c te r iz a  porque e l m a te r ia l f ib ro so  de so­
p o rte  e s tá  impregnado con una cantidad  t a l  de mezcla de re s in a s , 

20 que en estado endurecido quede en l a  capa de so po rte  una propor­
ción de mezcla de re s in a s  de aproximadamente e l 40 h a s ta  aproxi­
madamente e l 140% del peso, preferen tem ente de aproximadamente 
e l 50 h asta  proximadamente e l 100% d e l peso, en re la c ió n  con el 
peso de l m a te r ia l f ib ro s o .

25 7 0 .-  Procedim iento según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  1

h asta  6, c a ra c te riz ad o  porque se u t i l i z a  como m ato ria l fib ro so  
para la  capa de so p o rte , un te j id o ,  un m a te ria l 6e f ib ra s  prensa­
das y p referen tem ente un papel e sp e c ia l de f ib ra  la rg a .

8 0 .-  PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CUERPOS FLEXIBLES LA-
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MINARES EM VARIAS CAPAS.
Consta la  p resen te  memoria de doce ho jas fo lia d a s  y 

m ecanografiadas por una so la  ca ra , acompañadas de una de d ib u jo s .

B arcelona, 22 de Febrero de 1968 
5 GESSNER & CO. G.m.b.H.
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