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La Patente de Invención a que se r e f ie r e  la  presen­

te  Memoria, está  destinada a garan tizar la  explotación y  la  

propiedad exclu siv as, en España y sus co lon ias, de una máqui 

na llenadora de envases nebulizadores.

5. En la s  in d u strias química, farm acéutica y de pergíu

mería son cada vez más u tiliz a d o s  lo s  envases que permiten -  

e l  suministro de líq u id os pulverizados o nebulizados que, en 

la  mayor parte de lo s  casos, poseen in gredientes v o lá t i le s .  

También son evaporables lo s  in gredien tes normalmente u t i l i z a  

10. dos para crear en e l  in te r io r  d e l envase la  presión n ecesaria  

para provocar la  sa lid a  pulverizada d e l contenido, en cuyo co 

metido son u tiliz a d o s  o ierto s  gases licu ad os.

Además, de acuerdo con la  capacidad d e l envase, es­

tán graduadas la s  proporciones d el líq u id o  a  p u lv e riza r  y  —  

15 . d el gas propulsor; todo e llo  objeto de un cuidadoso cá lcu lo  

en p revisión  de lo s  fácilm ente imaginables accidentes por ro 

tura o explosión d el envase.

Estas d ific u lta d e s  hacen que la  operación de lle n a  

do de lo s  envases nebulizadores n ece site  lle v a rs e  a cabo con 

20. la s  mayores garan tías de seguridad ap licadas directamente en 

e l  momento del llenado, y  de proporcionalidad en l a  mezcla -  

. de in gredien tes, de la s  que r e s u lta  una correcta  y  normal —  

u t i l iz a c ió n  p o ste rio r d el contenido, cualquiera que sea e l  

plazo transcurrido desde e l  llen ado.

25 . La máquina llenadora que vamos a presentar cumple

totalmente la s  exigencias n ecesarias como elemento d o s if ic a -  

dor e f ic ie n te , rápido y  seguro, teniendo además la  ven taja  -  

de una posib le regulación  para acomodarse a la s  dimensiones 

d e í envase. Consiste esencialmente en un doble c ilin d ro  de 

30. seguridad con t r ip le  acceso que r e s u lta  dispuesto sobre una
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plataforma elevadora d e l envase previamente cerrado con 

un tapón-válvula, e l  cual queda acoplado contra la  cánu­

la  de sa lid a  d el c ilin d ro  d osificad or para r e c ib ir  la  in­

yección de la  mezcla medida, lo  cual se consigue dejando 

-&* en trar en e l  c ilin d ro  un gas in e rte  a la  presión necesaria 

(por ejemplo, n itrógeno).

Para mejor comprensión d el objeto y solamente a 

t í t u lo  de ejemplo, adjuntamos una hoja de planos en la  que 

se representa la  sección v e r t ic a l  en alzado d el conjunto -

10. de la  máquina llenadora, en cuya ilu s tra c ió n  a s í como en -  

la  subsiguiente descripción, lo s  elementos componentes y -  

sus partes p rin cip a les serán designados de acuerdo con la  

sigu ien te nomenclatura:

(1) Base.

2,f>. (2) Columna v e r t ic a l .

(3) Soporte-guía.

(4) Eje h o rizon ta l.

(5 ) Manija.

(6) Bulón.

20 . (7 ) Plataforma elevadora.

(8) Envase.

(9) Manguito.

(10) h o rn illo  de presión.

(11) Ranura de la  columna (2) .

39. (12) P laca in fe r io r .

(13) C ilindro in te r io r  de presión.

(14) C ilindro e x te rio r  d o sifica d o r.

(15) Placa superior.

(16) T iran tes.

(17) Llave de paso superior.30
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(18) Llave de paso tra n sv e rsa l.

(19) Llave de paso in fe r io r .

(20) Cánula de carga.

Todo e l  conjunto descansa sobre una base ( l)  de 

$. perímetro apropiado, en la  que, en zona p o ste rio r, va f i j a  

da una columna (2) que se eleva  verticalm ente m ientras que, 

en zona delantera, va f ija d o  un soporte-guía (3) que e stá  -  

atravesado transversalm ente por un e je  h o rizon ta l (4) que -  

va so lidarizad o  con una manijJa (5) y  que, por medio de un—  

10. juego de b ie la s  (no expresado), se re lacion a  con un bulón -  

(6) perteneciente a l  cu e llo  in fe r io r  de una plataform a e le ­

vadora (7 ) , e l  cual cu ello  es conducido y  guiado por e l  a lo  

jamiento v e r t ic a l  que le  ofrece e l  antedicho soporte-guía -  

(3) .

15 , La manija (5 ) s irv e  para determinar la  situ ació n

d e l juego de b ie la s  y , por tan to, la s  dos posiciones que pue 

de ocupar la  plataforma elevadora (7 ), de la s  que la  más a l­

ta  es la  que se representa en la  hoja de planos, con superpo 

s ic ió n  d e l envase (8) destinado a ser llenado de líq u id o  pa- 

20. ra  ser pulverizado o nebulizado.

Sobre la  columna (2) puede d is c u rr ir  un manguito -  

(9) que se f i j a  sobre e l la  en a ltu ra  por medio de uno o más 

to r n illo s  de presión (10) cuya punta se gu ía  en una ranura -  

lon gitu d in a l (11) perteneciente a la  columna (2 ). -^icho man 

25 . gü ito  (9) l le v a  s o lid a r ia  una p laca  in fe r io r  (12) que, en zô  

na cen tra l l le v a  rea lizad as dos ranuras c irc u la re s  concéntri 

cas en la s  que ajustan lo s  bordes in fe r io r e s  de dos c i l í n —  

dros transparentes uno in te r io r  de presión (13) y  otro exte­

r io r  d o sificad or (14) que es portador de la s  necesarias esca 

30 . la s  graduadas, de lo s  cuales c ilin d ro s  lo s  bordes superiores
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se ajustan en otro par de ranuras c ircu la re s  pertenecientes 

a una p laca superior que se re lacion a  con la  in fe r io r  (12) 

por medio de un juego de t ir a n te s  (16) cuya presión mantie­

ne la  estanqueidad d e l a ju ste  entre dichas placas y lo s  c i -  

5. lin d ro s . La p laca superior (15) se prolonga hacia la  parte 

p o ste rio r y ofrece un agujero por e l  que pasa, con c ie rto  -  

a ju ste  d e sliza n te , la  columna (2 ), colaborando con e l  man­

gu ito  (9) para'determ inar la  v e rtic a lid a d  d e l cabezal supe­

r io r  de la  máquina.

lo .  La c itad a  p laca superior (15) , dispone en su centro

de una can alización  controlada por una lla v e  de paso (17) .  -  

Por su p arte, la  p laca in fe r io r  (12) dispone de otra  can ali­

zación que se prolonga en un cu e llo  descendente, sufre una -  

ram ificación  tran sversa l controlada por la  l la v e  de paso (18) 

15 . Y termina e l la  misma en otra l la v e  de paso, la  in fe r io r  (19), 

que está  prolongada por la  cánula de carga (20).

Antes hemos explicado como se maneja la  plataforma 

elevadora (7) para que e l  envase (8) acople su tapón-válvula 

contra l a  cánula de carga (20) .  Partiendo de esta  posición, 

20. que es la  representada en la  hoja de planos, vamos a d e ta lla r  

e l  proceso de llenado in tro duejarb en e l  citado envase (8) un 

líq u id o  a p u lverizar y su elemento impulsor debidamente dosi 

fica d o s . Para e llo  vamos a suponer que la  presión ascensio­

n a l rea liza d a  por la  plataforma elevadora (7) es la  su fic ie n  

2$. te  para lo g rar un acoplamiento hermético entre e l  tapó-válvu 

la  d el envase (8) y la  cánula de carga (20); seguidamente,a 

través de la  l la v e  tran sversa l (18) , p ro v ista  en su conduc­

ción de llegad a de la  necesaria b ifu rcación  controlada, se 

deja entrar sucesivamente liquido a p u lverizar y gas lic u a -  

30. do propulsor, cuyas mediciones se llev a n  a cabo con toda —
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p recisió n  en la s  esca las grabadas en e l  c ilin d ro  e x te rio r  

(14) , e l  cual constituye en s í  un elemento de seguridad -  

contra roturas que puedan a fe c ta r  a l  c ilin d ro  in te r io r  (13), 

que es e l  que recibe e l  líq uido  y  e l  gas licu ado. Cerrada 

5, de nuevo la  l la v e  (18), se deja en trar por la  lla v e  superior 

(17) un gas in e rte  a una presión superior a la  que determi­

na la  tensión de evaporación d el gas licu ado, siendo esto su 

f io ie n te  para que, a l  abdr la  l la v e  de paso in fe r io r  (19) -  

sea introducida la  mezcla líq u id o-gas licuado antes c ita d a , 

10. a través de la  cánula (20) en e l  envase (8 ). Como esta  car 

ga se r e a liz a  a la  v is t a ,  por ser transparentes lo s  dos c i ­

lin d ros (13) y (14) , puede ser cerrada en e l  momento p reciso  

la  l la v e  superior (17) y  después la  (19) o la s  dos imultánea 

mente para d ejar de nuevo la  máquina en d isp osició n  de reem- 

1$. prender e l  c ic lo  una vez que de ha hecho descender l a  p la ta ­

forma elevadora (7) y se ha su stitu id o  e l  envase llen o  por 

otro v a cío .

Serán v a ria b le s  la s  circu n stan cias de tamaño, fo r  

ma y m aterial particularm ente re fe r id a s  a cada uno de lo s  -  

20. elementos que integran e l  conjunto, en e l  que podrá ser va­

riado todo aquello que no suponga una a lte ra c ió n  de la  esen 

c ia lid a d  d el objeto expuesto en l a  pasada descripción, la  -  

cual deberá ser tomada en su más amplio sentido y no como -  

una lim itación  de p o sib ilid ad es de re a liza c ió n .

25 . El s o lic ita n te  se reserva e l  derecho de extender

esta  demanda a lo s  países extran jero s, reivindicando la  mis­

ma prioridad de la  presente s o lic itu d  a l  amparo d e l Convenio 

Internacional para la  protección de la  Propiedad In d u str ia l.

Igualmente e l  s o lic ita n te  se reserva  e l  derecho de 

30. in trod u cir en la  presente invención cuantos perfeccionam ien-

4



to s  sobre la  misma puedan d erivarse, mediante la  so lic itu d  

de lo s  correspondientes C ertificad o s de Adicóíón en la  fo r ­

ma seHalada por la  Ley.

N O T A .
La Patente de Invención, que se s o l ic i t a  por vein  

te  años, para España, de acuerdo con la  vigen te L egislación, 

deberá recaer sobre: "MAQUINA LLENADORA DE ENVASES NEBULIZA- 

DORES", según la s  c a ra c te r ís t ic a s  esen cia les de la s  siguien­

te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S  

18 . -  Maquina llenadora de envases nebulizadores,

. caracterizada por una base plana, de perímetro apropiado —  

que, en zona p o ste rio r, l le v a  f i ja d a  una columna que se e le  

va verticalm ente mientras que, en zona delantera, va f ija d o  

un soporte-guía atravesado transversalmente por un e je  hori­

zontal que va solidarizad o con una manija de accionamiento y 

que, por medio de un juego de b ie la s , se relacion a con un bu 

lón perteneciente a l  cuello  in fe r io r  de una plataforma eleva 

dora, e l  cual cu ello  es conducido y guiado en sus cambios de 

posición  por e l  alojamiento v e r t ic a l  que le  ofrece e l  antedi 

cho soporte-guía, en e l  que la  manija sirve  para determinar 

la  situ ación  d el juego de b ie la s  y , por tanto, la s  dos posi­

ciones extremas que puede ocupar la  plataforma elevadora a -  

dos d iferen tes n iv e le s  sobre la  base, de la s  que la  más in fe  

r io r  se u t i l i z a  para colocar e l  envase vacío  y r e t ir a r  e l  en 

vase llenado mientras que la  más superior es la  que s itú a  a l  

envase vacío  en la  posición  de carga.

28 . -  Máquina llenadora de envases nebulizadores, -  

según la  13 re iv in d icació n , caracterizad a porque, sobre la  -  

columna v e r t ic a l  puede d is c u rr ir  un manguito que se f i j a  so-
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bre e l la  en a ltu ra  por medio de uno o más to r n il lo s  de presión 

cuya punta se gu ía  en una ranura lo n gitu d in al perteneciente 

a la  columna, e l  cual manguito l le v a  s o lid a r ia  una p laca  in­

fe r io r  que, en zona cen tra l l le v a  rea liza d as dos ranuras c i r  

5 . culares concéntricas en la s  que se ajustan  lo s  bordes in fe ­

r io re s  de dos c ilin d ro s  transparentes, uno in te r io r  de pre—  

sión y  otro e x te r io r  de seguridad y portador de lo s  elemen—  

to s de medición, de lo s  cuales c ilin d ro s  lo s  bordes superio­

re s  se ajustan  en otro par de ranuras c irc u la re s  pertenecien 

10. te s  a una p laca  superior que se realacion a con la  in fe r io r  -  

por medio de un juego de tir a n te s  cuya presión mantiene la  e_s 

tanqueidad d e l a ju ste  entre dichas p lacas y lo s  c ilin d r o s , -  

de cuyas p laca s, la  superior, se prolonga hacia l a  parte pos­

te r io r  y  o frece un agujero por e l  que pasa, con c ie r to  a ju ste  

15o d e sliza n te , la  columna v e r t ic a l  constituyendo un segundo pun­

to de apoyo que colabora con e l  manguito para determinar la  

v e rtic a lid a d  d el cabezal superior de la  máquina.

3 -  Máquina llenadora de envases nebulizadores, se­

gún la s  an teriores re iv in d ica cio n es, caracterizad a porque, la

20. p laca superior d el cabezal, dispone en su centro de una cana­

liz a c ió n  controlada por una lla v e  de paso, mientras que la  —  

p laca  in fe r io r  dispone de o tra  can alización  que se prolonga -  

en un cu e llo  descendente, sufre una ram ificación  tran sversa l 

controlada particularm ente por una lla v e  de paso, y  termina 

25 . e l la  misma en otra  l la v e  de paso in fe r io r  que está  prolonga­

da por la  cánula de carga destinada a a ju sta rse  sobre e l  ta ­

pón-válvula d el envase cuando éste  es colocado a la  a ltu ra  -  

debida por la  plataform a elevadora. ,

4-  . -  Máquina llenadora de envases nebuliza^dores,

30. según la s  reiv in d icacion es an terio re s, caracterizad a  porque,

*



la  l la v e  de la  ram ificación transversa^. de la  canalización  

in fe r io r  permite la  entrada en e l  c ilin d ro  in te r io r  de una 

dosis del líquido a p u lve riza r y d el elemento impulsor (gas 

licu ad o, e tc .)  cuyas cantidades son exactamente determina—

5. das por la s  esca las a d scrita s  a l  c ilin d ro  e x te rio r; la  l l a ­

ve in fe r io r  permite e l  paso, a través de la  cánula de car­

ga y a l  in te r io r  del envase, de la  dosis medida de líquido 

y propulsor, cuya re s is te n c ia  áe vence dejando entrar por -  

la  lla v e  superior una c ie r ta  cantidad de un gas in erte  a una 

10. presión superior a la  que determina la  tensión de evaporación 

d el citado elemento impulsor.

55 . -  "MAQUINA LLENADORA DE ENVASES NEBULIZADORES".

Según queda sustancialmente d escrito  en la  presen­

te  memoria, que consta de nueve hojas, e s c r ita s  a máquina por 

15. una so la  cara y acompañada de d ibujos.

Madrid, a 2 ?  FE8, 1368

D. RAFAEL OTERO COMPANY
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