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1idsd nortemmericana - con domiecilio en 195, Broad-
way, N YORK ( B.UU.),
por ¢
"Apareto para soldar una costura longitudinel en ca-

bles de comunicaciones®.

Hemoria deseriptiva

Tete invento se refiere 2 un aparato para sol-

dar cogtures ds cables, vy t1ene por objeto un ziparato

perfecolonndo para situaer une bobina calofactora de
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inducoidn empleadn en la operacién de soldar.

In la fabricacién de cables telofdnicos reveo-
tidos de acero, como ¢l de vaina compuesta descrito en
la patente TUA 2.589.700. el revestiniento de acero
arrollado longitudirmlmente debe ser conbinusmente gol-
dedo por la costura para dotar al cable de una barrera
hernétlea al vapor. Aungue se roguieren temperaturas
clavadas para una buena soldadurz, hay que vigllar cui-
dadosamente el calentamiento del cable pora no socarrar
su aislmniento. Entre los problemes que suselta 1a sol-
dadura se cuentan los de volver a poner en marcha el ca-
ble sin ocasionar dofcetos en la soldadura (nl socarrar
el alslamicnto dsl cable), y el de reguler el espacila
entre una bobins calefactora y el cable en movimiento,
espeoialmente cuando varfa 1a posicidn del dldnetrc ox-
terno do la vainn.

Ia solucidn de estos problemas se gomplioa por
las altas corrientos que reguiere la dobins calefacto-
2 de induwecidn, de unos 500 amp., 1o cual exige ¢l em~
pleo de gruesas borras conluctivas rfgidas para conec—
tar la boblina a su transformador reductor, 1o que a su
vez Implde el movimlento independionte de 1o bobina.

in la patente TUA 2.758.189 se deseribe un cpa-
rato para soldar costuras de cables, cn el cw2l el Hranse
Zdrmador y 12 bobina calefamctora de induceidn estaban
montedas en un soporte comén mévil en torno de dos ejes,
wo situado en wn pleno paralelo al ceble, ¥y el otro
en fngulo recto con el primero. Una zapata dlspuesta
sobre el cable regulaba la posicidn del soporte alre-
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dedor dol cje paralelo, para mantener la bobina en una
posicidn sustancialuente constante o f£ija con relmcidén
e la costura del cable. Isto proporcionsbas un calentn-
riento undforme del cable durante la soldadurs.

Heciendo girar una leva, ¢l soporte podfaz mover-
se alrefedor del otro cje, para inolinar la bobina sepa-
renido uno de sus oxtromos del cable, pars fucilltar ls
puesta en marcha. ista @ltima modida pormitfa tambden
estoblecor un gradiente de temperatura a lo largo del
cable, sometiondo a un celentamiento méximo la porcidn
de &ste a punto de salir do dcbajo dc la bobina, a f£in
de conseguir una bue.e unién de la costura. Una vez el
cable en movimiento, la leve podfa ajustarse para rodu-
cir dl fngulo de inclinaclidn y situsy la bobina més pa-
rolela al cable. Pero, con objeto de no recalentar ni
socarrar ¢l alslaniento, se mantonfa con preferencia
una ligera inolinncién, alin ostando el cable en novi-
niento .

Lgte aprrato conoeldo daba buen resultado, pero
lns corcolentos cxigescins de 1o moderna teoonologia de
cablos plantea nuovos problemas que €8 necesarlio resol-
ver. In perticular, los cables que se fabrican corrien-
taneute son nds sensibies al recaloutamionto, y por ello
estdn nfs expuostos que nunca o la carbonizseeibn de su
alslamionto.

In la ratente ya descriie, una zsputa deslizo-
ble sobre la superficle del cuable regulaha la posicién
de la bobina calefactore por eaciunn del mismo, rox
ejenplo, si & causa de algfn defecto do fubricacidn
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sunentase temporalmente ol didmetro dol coble, on el ex-
tremo de snlida del ceble 18 zapata se desviarda hacia
arriba, y la bobina caloefactora sc apnrberis on conase-
cucngia nds del trayeclo normel del cable, pare manto-
nor un calentemiento esencislmente congtante de sn cog-
tura.

Por desgracie, la bobina tdrmica tiene uwma dimon~
sién longltudinal limitedn, generaluente wnos 60 Che, ¥
en la disposieidn antorior, sl aumento del difmotro del
cable bebrfe disminuido ya la distancla entre In eootu-~
ra de éste y ¢l extrano de entrada de la bobins calo-
factora antes de lleger la irrogularidad a la zapoia,
por 1o que una porcidn del cable se habrie recalestado
ya antes de que la zapata btuviera tiempo de reaccionar
para lovanter la bobine separdndola de la posicidn nor-
aal de la costura del cable, Para evitar desperfecios
e los cables mds sensibles de produccidn corriente, es
indudsble 12 convenicncia de disponer de un aparato por- '
fecolonndo.

D2 conformidad con sl lnvento, el transformador
¥ 1a bobinn ealafnctora de induceldn se montan en un so=
porte econfin, capaz de girar a la vez alrededor de dog
ejes, uno sitnado en wm plano peralelo al oje del cable,
¥ ol otro perpondicular al privero. Usia rotocidn si-
multdnea se hace posible mediante una suspensidn uni-
versal tipo cerdan, ceitrade a lo largo del soporic co-
nin. Un par de zapnitas, dispuestas on los extremos
opuestos del soporte, se deslizan sobre ln suporficie

del cable, y junto con lz= suspensién universsl, pormiten
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una rogulacidn independionte del soports comfin en uno u
okro extreno de la bobina calefactora. Cunlquier varia-
oddn do diémetro del cnble es peroibida immediatemerte
por la primera zapcia, y ol extromo de¢ entrada de la bo-
bina se nueve en consecuancia para cvitar un rocalonta=
niento. Lo capata situndn en ¢l extremo de sallda del
cable responde similarmente a la variacidn cusndo esta
pasa por debajo, para menbener sustancielnente constane-
te la distancila 9nxre la cooturs y la bobina, y evitar
un recalentamlonto en ol extrewo de salide del pucsto de
soldedura. In el extremo de entrade del cable se dispo-
re wn ajuste de tornille, pars poder ladear ¢l correse—
pomdiente oxtreno de la bobinma calefactora, sl se quiers.

Zotos y olros pormenores del invento se compren-
derdn mejor por la descripeién detallada sigulente, re—
forida a los dibujos anexos, en los cuales indican 3

Ia figura 1, unz elevacién frontal del aparato
para soldar cebles, segln ol invento;

Ia figwra 2, uns soceifn transvorsal por sl pla—
no de 1o 1fnen n-a de la Pgurs 13 v

Ia figura 3, uvna seceidn de un ceble revestido
tipico, con ¢l amapecto de su cogstura.

segfin lag figuras 1 y 2, ¢l aparcto comprende,
en general, una hobima calcefactora alarguda -=ll- ¥y su
trensfornador reductor -12- asociado, montados en un so-
porte confin ~13-,

Ja congtruccidn y cl funcionamiento de tales
transfornadores y bobinns calefactoras son conoqidos, ¥

no se exponen agul con detalle. Iuslen emplearse medios
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para impedir que la temperatura de la bobina de induccidn
oxecda de un valor méximo deteminedo. Ista bobinm suele
sor do seccidn transversel hueez, ¥y & través de olla se
hacs iasar wn refrigeronte, que pusde cor azna, para Dan-
tener la benperatura descada.

71 soporte =13- estd articulado sobre un balemcin
en forma glratoria alrededor de un ¢je situndo en un plaw-
no paralelo a un cable =15~-. Por su yarbe, el balancin
~14- egté srticulado s wna pieza bifurcada de base -16-,
de nmenera que el balanein y el soporte ~13- pucden girar
en torno de un cje perpendiculor al ceble -15-. Un par
de zopatas ~17- y -18- se hallan en zsmbos extiremos de 1o
bobina =11-, y rosbalan sobre el ceble -15-. Ias zopa-
tas =17= ¥ ~18~ se ubllizen para hacer glrar el soporte
=13= 7 el &rbol ~l4- alrodedor de los dos ejes.

Iés conercetemente, la bobina calefactorn slargada
de induecidn -ll- cotf conectade o las borras terminales
de salida -21- v -22~ del tranaforpador -12;-, nontado o
su vez on. ¢l soporte -13-; éste gira en torno de wn par
de cspigas 25-23 fijas en ol balancin -l4-, y éote girs
alrodedor de un por do coplgas 24-24, las cunles atra-
viesan los brazos de una pleza bifurcada de base —l6-.
Ssta pieza -16- pusde moverse verticalmente por obra de
un mecanismo adecundo (omitido en el a:l.bujq), para ajus-
toar 1o altura del apareto respecto al cable ~15-. Ias
espleas 2323 ¥ 24-24 se sitfan de manera que el aprrato
se enguentra aproximedemente cquilibrado on ambog planos
alrededor de la plosa de base -1lb6-. Normalmente, cuasndo

se guelda un cable que ge mueve wdiformemente, ¢l balan-
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¢fn ~1l4- es egencialmenta paralelo al cable ~15~, aungue

ge puede ndmitir uno inclinacidn detemminnda para clerto
gradiente de tasperatura, como se explicard mds adclante.
Bl soporte comin =13~ g0 nentiene noymelnonte perpondicu=
lar &1 cable -15~, Como mucstrs lap figura 1, el ceble ~15-
avanza de izquierdn a derecha y el dispositivo soldador (no
representado) sstd justmente a la dorocha del extremo on
dngulo recto «26- de la bobing =ll-.

Ia Pizura 3 expone una seceiln tipioa dcl cable =15-
v nucstra glarmicnte el aspoecto de la vostura =19« y lm po=-
sioidn de la soldadura =20= cn ella.

Volviendo a las figuras 1 y 2, hny dos zapatag «17-
¥ =18~ on losg extrouos de entrada y de salide regpective~
mente de la bohina -1l=, impelidas en contacto con el ca-
ble ~15- por medio de dog dispositivosg -27= y =28~ carga-
dos por un resorie. la bobina -ll= y 6l soporic confn =13-
se haocn girar en torno de los dos ejea por obra de las zo~
patag =17~ y «l8-, como se describe a continumcidn.

las zap:rtas =17~ y ~18- estdn conectedas a un par
de varilles =~31l- y -32-, respectivemente, gue pasan por
orificlos de una plexa alslante rizgida -33-, donde des—
canse dircotanente la bobina ~1l-. las varillas -3l- y
~32= atraviesan los dlispositivos a regsorte «27— y =28, ¥y
estfin concetadan a los extremos superiores de un segurdo
par de varillas =34~ y =35~, cuyos extremos inferiores se
hallan sujetos a 1la ploza elslonte =33-.

Tos dispositivos a resorte -27—- y —~28- estén monta-
dos =obre una placa rigida £ija -~29-, montad- en un sopor-

te coufln (no representado) con el elemonto de base =l6~, y
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asf pueden subir y bajar respecto 8l cable —15- medlaute
ol mismo mecanismo (no representade) gue sube y baja ol
elemento bifurcade de base -16~, comod ya ce ha dicho.

Tos dispositivos a resorte -27- y -28- coin idén~
ticos, y ndlo ge deseribird con detalle el segundo. Den-
tro del dispocitivo =28-, un cesquete roscado ~36~ con-
rrime uvn resorte ~37- que ejerce presifn sobre wn collsr
=38~ £iJodo 2l extremo inferior de la varilla -32-, h'g
por ello empuje la zZapata -18- en contacto superiicial
con el cable -l5=-. Ia fuerza con que la zapata ~18- se
aplice sobre ¢l ceble -15- se pusde veriar ajusiando el
casquete roscado ~36-. 1 extremo superior de la varilln
~32~ ogth filetendo, ¥y enira en unm pleza huges roscada
=45=, cuya cabeza se aplica debajo del travegaiio ~46~ que
lleva Ia verille -35~. segfin el sentido de rotacidén de
1 gabeza del clemento =45=-, la varilla -35- se pucde su-
bir o bajar para ajustar el lado dorecho de 12 bobina -1l-
respecto a 1o costura -19- del cable sin perturbar el
ajuste del lado izguierdo. Una tuerea moleteads ~40-,
que comprime el resorte —47-, manticme el ajuste del olo-
mento —45~. 1 resorte permite un movimionto adicionsl
de las plezas ocvando, por sjemplo, amente de pronto el
didmetro dal cable. 31 lado izquicrds de 1s bobinm =1l
se pucde njustar de manera anfloga medlante el Alspositi~-
VO =48,

Ia constente del resorte -37- no neecsita ger 1m
nmisma del resorte correspondiento dcl 41opositivo —27—.
#n alpunos cacos, pucde ser ventajoso gjercer una fuorza

mayor sobre lm zapata derechz —18~- rara aumentar su Lon~-
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dencia a seguir cl cable ~15= on el extremo de¢ salida

de la bobina. lLa varilla -34- cotd provicta de un ton~
50T & rosea -42-, para poder subir o hajar rédpidamente

1z bobina -1l- por sy lado izgulerdo egin altarar wn ajug-
te antorier del elcmento -48-, Ist0 suele hacocrse para
roanudar la soldadura del ceble despuss da haberlo ere-
do. 1 tencor —42- puede hacerse girar por medios auto
néticos, @ se guiere; por ejemplo, se puede proveer de
dientes que engranen coh une rueda dentada que oy ncoige
nada en regpuesta a una gefial,

In setividad, suponicndo que ol cable pasa por el
aparato o velbcidad uniformne, generalmente a 28 m/min, el
casquete roseado -36- se ajusta para aplicar 1 zapnta
=18~ con determinadn presidn sobre ol extremo saliente
del cable ~15-, 1 ddspositivo ~27= 50 ajusta de manera
almilar para ai)rctnr la zapute -17- contra ol extromo en-
trante dcl cable ~15-. .1 elamento =45~ se ajusta para
clevar ¢l lado Gerocho de la bobing =li- a digtancis con-
ve:lente por encime del cxtromo saliento dcl cable —15-,
Lista distancin dopendé de la temperatura que convenga en
el pucsto de soldadurs (no representado), inmediatemente
& la derocha del extremo on fngulo recto ~26~ de 1n bobie
ne -1l=. 11 clomento —48- se ajuste de nangera anflogn
para elevar el lado izgquicrdo de la bobing -1l~ & 1a dige
tencia que comvonga por cneiums del cable ~15-. De ordi-
nario, estas distanciss no son igunlus, pucs en la préc-
tlca o3 ventajoso un gradionte de teﬁperatura 2 10 largo
de la costura del cable quc rase por debajo de la bobina
térmica ~1l-, “gto se hace de modo que la costura se ca-
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ximz on el extremo de salida del sparato, lo cunl garane-
tiza ume soldedure wiforme.

guando varfa ¢l dldmetro del cable, la porcidn va-
riada pesa bajo la zapnia =17, que cederid hacia arridba o
hacia abajo, provocando un movimlento sirllar de la bobl-
na calefactora -lle=. ¥In consecucncie, cse renbtiene una
distasclia eonstante enbre la cogtura ~19- del czble. vy la
bobing ~11-., Tl cspacio en el extremo de salida no ceome-
bla ocn este momento, pucs la sugponsién universel en tor-
no de las eppigas 23=2% y 24-24 permite que la zapobta =17=
ge nueva libramente sin srrastrar la zapats =18,

Cupndo la porcidn voriada dol cable llega a la za-—
pata ~18-, maatondrd asimicmo una distancia entre la bo-
bina y la costura mﬁtancialmente constente, cualquicra
que oes la ‘ceilén subsigwlonte de la zapeta <17-. De es-—
te modo, 1o singsular y original conbinmcidn de une sus—
pensidn universal ceatrol tipo cerdan y dos zézpﬁtas 8 re-
gsorbte que so deslizan sobre ol cable, permite determinar
con entera indecpendencia la posicidn de cuslquiera de loa
oxtremos de wm bobina calefactora de indvccidn en un apa~
rato para soidar costuras de cables.

Debe entonderso gue las disposicioncs descritas
son si plemente cjemplos de aplicacibn &c los prineiplos
del invento, Por ejemplo, s cvidente que la suspensién
universal tipo cardan puode reemplazarse por una artlou-
lacidn de rdﬁula esfirica o gunlquier otra wnldn mecéni-
ca que pemita la rotacidn simulténca sobre mds de un
eje. Tombien se concibe sin dificultad que si 1s bobina
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onlefactora estuvicse dividida en segmentos, podrfan uti-
1lizerse mds de dos Zapatas, con 10 que se regularfs me~
jor la distancia enfire la bolina y la ocostura.

Se reivindloa como objeto de esta patente

1. - Aparato para soldar uns costura longitudinal
en cables de comunicuclones, el cual compronde un cuerpo
calofactor alargado y un soporte para eate calcfactor
dispuecto espaciado respecio a la costura de la velma
de un orble que avanzs en forma continua, caracterizado
por comprender un par de elementos espaciados (17, 18)
acoplados en foroa ajustable (32, 45, 35) a log extremos

opuestos del soporte, de panera que estoblecen contecto

"~ oon la vainz del cable, estando dloho soporte mentado en
" una suspenaifn universel (23, 24), de manera que el es-

pacio entre 1la costura y ol oelefnctor (11) pusda ajus-
tarse en cads extremo dol calefactor sin afectar al ajos-
te del extramo opuesto.

2. - sparato sogln la reivindicmcidn 1, caracteri-
zado porgue los clomentos eupacisdos consisten on d0s Zow
petes, primers y sogunda (17, 18), ¥y estén consctados in-
dependiontenente al soporte comin y dispuestos de menera
que se deslizan independientemente sobre la vaina del os-—
ble (15) que se ha de soldar,

3. = Aparato segln lag reivindicaciomes 1 & 2, os~
ractorizado porque el soporte estd montado giratorio al-
rededor de un e¢je guo se extiends on un plano par.alelo al
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eje princlpal dol ozblo, y estd montado temblen giratorio
glrededor de un eje perpendioulsyr al cable.

4« = sparato seglin la reivindicacidn 3, caracterd-
zado porgue el wsoporis compreﬁde une suspensidn universal
tipo carddn (13, 14, 23, 24). .

S5e = Aparato segfin una o més de lags reivindicacio-
nes 2 a 4, caractorizado por la disposicidn do necdios olbse
ticos sjustables (37, 47) para mantener las zapatas (17,
18) cn contacto con ¢l cable con uma procién predeterminnda.

6+ = Aparato sogfn 1z reivindicacién 5, caracteri-

- zads porque ol acoplardento de la primora zapats (17) conm~

prende medlos ajustobles adicionales (42) para mantener wn
extremo del calefactor (11) a uma distencia rredetermimda
46l cable, mayor que la del otro extrmao..

Te ~ Aporato segfin la roivindicacifn 6, caracteri-
zado porque los modios ajustambles adiclonsles (42) compren—
den un engrannje acoplado & un sistemn do ongrangjeg gober-
n2do autondticarente por sefinles. .

8. = Amarato segln uns o varias de las reivindica~
ciones anteriores, oaracterizaao porque ¢l calefactor com-
prende una ospira calofactora por induccidn (1l) provista
de una seccldn transversal huscs, con la posibdilidad de ha-
cer circuler un refrigerante por el intorior de 1z m@.

9» = Aparato para soldar uwmm costura longitudinal
en oables de comunicaclones.

fiote nemorla conste de doce pdginas, escritas por
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