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PATENTE DE INVENCION

por "PROCEDIMIENTO DE OBDENCION DE UN RECUBRIMIENTO CONTRA
KL ROCE, PARA TUBOS CONDUCTORES", a favor de Don José Abril

Garc:[a, de nacionalidad espaﬁols;, residente en Barcelona,

03118 Ilondres, DR 1Tem o oo v 0 e o o o e o o o - - - e

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud tiene por objeto garantizar el de-
recho a la febricecidn y explotacidn, en exdlusive, pere todo
el territorio nacional, de un procedimiento de obtencifn de
un recubrimiento contra el roce, para tuboes conductores, y
con el cugl se resuelve el refusrzo exterior de un conducto
de cuslquier diémetro, por medio de un arrollamiento helicoi-
dal semi-empotrado de alambra tendente a concederle al conjun-
o un grado de dureza y resistencls tal, que se oponga con re-
sultado positivo al desgaste por rozemiento, la presién ¥y la
‘trerpidacién, todo ello sin perder su faculiad de poderse do-
blar siguiendo recorridos sinnosos.

BEn determinados casos, tal como en aplicaciones en moto=-
reas de exploaién expuestos & trepidacién, lga indicada conduc-
cifn es sometida o las sinuosidades ¥y :Bomaciﬁn de codog o
bucles, necesarios para la adapﬁaciﬁn al recorrido a seguir
¥y en los que la finalidad buscads, es la amlacidn en la par-

te convexs de los arcos creados, del peligro de expansiones
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herniadas por debilidad del elemenio interior y flexible y
ante la presién interior soportada desigualmente en dichos
puntose

De aqy.i que la caracteristice esencial del procedimien—
%o redique en una distribucidn gerentizedsmente equitetive
del elesmento cobertor y de refuerzo, el cugl debe ser conse-
guido en la v:mculacién estable de los dos elementos que in-
tervienen y cuya forma resolutiva conduce inevitablemente, no
& la fusign, pero gf a la pane'bracién condicionada de una
parte del elemento duro y exterior, en la capa externs del
meteriel gengricamente mas blando del condmcto tubular flexi-
ble por donde transcurre la conduccidn del fluido a presi5n;
obtenidndose con ello por imposibilidad de corrimiento de
las espiras dsl alambre errollador, la uniformidad distribu-
tiva a todo lo largo del. conducto en estas forme.

Fl. procedimiento de obtencign del recubrimiento, objebe
da le presente invencidn s consiste en la colocacifn del tubo
flexible sobre un eje ¢ mandril de gula sobre el gque puede ir
deslizandose progresivamente, cuyo mandril presenta un diéma—

tro equivelente al interior del tubo flexlible.

Sobre el tubo flexible asf dispuesto, se va aplicando en
conti{nuo un alembre previemente tensado por unas gaiss,con el

£in de que la preeign sea igual a todo lo largo del tubo fled
ble a rewbrir,efecmé.ndose un calentamiento del citado cable
a pooca distancia del punto de incidencia con el tubo sobre el
gue e va arrollando helicoidalmente, de modo que al girar el

eje mendril y por consiguiente el tubo flexible, el alambre
celentado va arrolléndose sobre el tubo produciendo la tempe-
returse a que ha sido sometide la penetracién parcigl sobre el

tubo, de modo que queda éste Semi-empotrado en la mass de su
superficie. Inmediatamente después del contacto del alambre

con el tubo, serd enfifado por slementos ln'.quidos o airesndod
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a preaién.
Naturalmente segtin los diéme‘troa, caelidades y grado de

penetre.cién deseads, variarén las tensiones, temperaturas y
velocidades en lg aplicacién de este procedimiento.

Para el mejor conocimiento y comprensidn de lo expuesto,
se describe seguidamente el aspecto y resultado final de un
caso de reslizacign de un tubo obtenido segun el procedimiento
descrito, dado como ejemplo no limitativo, con referencia al
gréi’ico que se adjunts.

BEn dicho plano se expone en una primera figura un esquema
parcial que represents un fragmento de la pared de un conducto
~3—-, en el que se demuesira como el elemento semi-blando (tu-
bos plasticos, gomes, nylon o simileres) del referido conduc—
40, ha experimentado en su superficie exterma, la ranurac'ién
de uns acangledura céncave —4— de radio igual sl del cuerpo ci-
1{ndrico —5- que constituye, visto en secciﬁn, el aglambre em-

pleado para efectuar el arrollamiento helicoidal de que veni=
mos tratando.

El valor del arco sefislado por —4-—, sers varisble en ra-
zpn directa a dos factores primordisles como son: la temperatu

ra elcenzade por el metal durente su fase de sproximacidn, y
la presién ejercida contra la superficie dedl +tubo por la ben-
gidn consecutiva a la torsién y arrollemiento del alambre @ ls
conducecign de ceds espira del trayecto hellicoide que describe
en su progresién a lo large del conducto. Siendo su 1gico 1~
mite méximo el equivalente al semi-cfroulo del drea total de
le seccifn del slambre, en evi‘caoién preventive de un exceso
de adelgazamiento de la pared del tubo, que en ningpfn caso de=-
beré ser mermsde en mas de un tercio de su verdadero grosor.
Para completar el conocimiento del aspecto exterior del

tubo una vez concluido el proceso de recubrimiento, se repre-

genta en la Pig. 2, teniendo en cuenta que la sepa.racién o
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distancia a establecer entre cada dos espiras (indicada en el
disefio, por la flecha -a~), puede ser variable a volunted de
lo que se desee aplicar.

Descrito suficientemente el objeto de la invencifn, es
de hacer notar que al ser llevado s la préctica, podrén variar
las formes, dimensiones, proporciones y disposicidn de lom dis~

tintos elementos, as;f como los meterisles uwtilizaedos, sin que

por ello se gltere, ni modifique, su esencialldad.

- N 0 2 A -

Se reivindice como objeto de la presente Patente de inven-
cién:

12.- Procedimiento de obtencifn de un recubrimiento contra
el roce, para tubos conductores, que se caracteriza esencigl-
mente, por alcanzar el grado de sparejamiento y ensamble entre
un glma de tubo hueco flexible, y un arrollamiento exterior de
progresign helicoidel regular, cuya vinculacidn inalterable &
traves de les sinuosidades del trazado a ocupar, ests basads
en el semi-empotramiento del elemento de dureza superior contra

la caras exberns del elemento aemi-r:[gido inferior.

22,~ 3 propio procedimiento, segtin la reivindicacidn 18,
caracterizado por comprender ung primers fase de elaboracidn
en la que se establece el paso longiiudinal ¥y rectilineo del

conducto tubular sobre el mendril de guia, de calibre e.nélogo
al de su propio diémetro interior,con libertad de entrade y

desllzamiento, pero con neutralizacién de giro ratative entre
anbo8e

32.~ E. propio procedimiento, segin la reivindicacidn 18,
caracterizado por comprender uns segunde fase de elaboracifn
en la que se establece lg a.prox:l.maeién en poaicién de tensado
de un slambre srrollador, durante un tramo de longitud previsi-
ble, en ol que este es sometido & la accidn térmice apropiada

para gue el posterior acomodamiento del hilo de las espiras,
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incida parcialmente en la superficlie del materiel del tubo re=
ceptore

42 .~ ElL propio procedimiento, segﬁn las reivindicaciones
anteriores, caracterizedo por comprender una tercera fase en
que enfrentado el alambre una vez calentado sobre la superfi-
cle periférica del conducto, con el grado des angularided pre=
vieible en cada caso, se iniecia la rotaoiﬁn con junte del con-
ducto con su guia, en un doble movimiento de avance y rotacidn,

determinante del arrollamiento del alembre sobre el conducto,
gsigulendo le progresib'n helicoidal, sliendo enfriado inmediate-

mente después del contacto del alambre con el tubo por elemen-

tos 1{quidos o airesndolo a presifn, finalizendo la operacifdn
en ol 1{mite de los tramos elaborados, utilizando como terming~

les los objetos adecuados para cads UEOe
52 o=~ PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN RECUBRIMIENTO CONTRA

EL ROCE, PARA TUBOS CONDUCTORES.

Madrid, 24 de Fe’brero de 1968-
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