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Cas 205
.G%%;mm%a gZQ%%%ﬁwa
daﬁ’w:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
'RUEDAS",
Solecilante: MICHELIN & CIE. (Compagnie Générale des

Efteblissements IMichelin), entidad francesa,
residente en: CLERMONT-FERRAND,(Puy-de~Dome),

Francia.

El presente invento se refiere a perfec-
cionamientos en las ruedas destinadas a ir equipadas
de neumdticos, y mds particularmente a ruedas para
neumiticos sin camara de aire, constitufdas por el

ensamblado de mediss ruedas,
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Para ciertas aplicacionss, particularménr
te para facilitar el montaje Ge ciertos neumdticos,
es preciso prever ruedas formadas por el ensamblado
de medias ruedas. Cada media-rueda comprende una’
media llanta y un disco que por regla general, va
soldado a la media llanta y va provisto de unos agu-
Jeros o perforaciones para permitir el paso de los
tornillos de unidn o ensamblado.

Para poder utilizar este tipo de rueda con
neumfticos sin cdmara de aire, es conveniente hacer
hermética la unidn de las medias ruedas. A este efec
to, se prevé, por regla general, en cada disco, un
vaciado elrcunfersncial que proporciona un alojamien
t0 para una junta de hermeticidad. BEste sistema no
estd exento de inconvenlentes.

En primer lugar, es preciso trabajargste
vaclado y hacerlo con suficiente precision para que
durante la union de los dos discos, se correspondan
bien sus vaciados respectivos,

En segundo lugar, la colocacidn de la jun-
ta durante la union o ensamblado no es fdcil. EL
vaciado que comprende cada disco y cuyo volumen co=-
rresponde aproximadamente a la mitad del volumen de
la junta, no es siempre suficiente para retener la
Junta durante el montaje, sobre todo cuando se uti-
liza una junta de seccidn circular.

Por ultimo, los cordones de soldadura de
los discos a las medias llantas se hallan colocados
entre la junta y la llanta, lo cual hace que la rue

da no sea estanca, por poco que uno u otro de los
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cordones de soldadura sea poroso.

La invencion tiende a evitar estos diver-
s0S incomvenientes y a proporciomar umna solucidn de
hermeticidad que es a la vez sencilla, econdmica,
eficaz y de fécil empleo.

Ia rueda, segan el presente invento, se
compone de dos medias ruedas que comprenden cada
una, una media llanta soldada a un disco y que se
caracteriza porque la hermeticidad estd asegurada
por una junta de seccidn conveniente, por ejemplo,
en®T, enL, enU o en H, que permite su colocacidn
¥ su retencidn sobre el borde interior de una u
otra media llanta, para ir sujeta entre los bordes'
interiores de las medias llantas,

Segin una primera forma de ejecucidn, la
unidn de los discos a las medias llantas se efectia
a alguna distancia del plano de ensamblado de los
discos, de modo gue delimiten un espacio amlar en-
tre los discos y los bordes interiores de las medias
llantas, teniendo la junta una seccién enU o enH y
un desarrollo tal que pueda ponerse en contacto y
quedar retenido por las dos superficies y el campo
del borde de, por lo menos, una de las medias llan~
tas, a lo largo de toda la circunferencia de este
borde,

Segun uma segunda forma de ejecucidn, el
borde interior de una o de las dos medias llantas
estd achaflanado de modo que la Separacidn entre
los bordes interiores de las medias llantas en la

rueda enseamblada aumente en direccidn al eje de la
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rueda, siendo entonces la seceidn de 1a junta en
T o en L.

Las disposiciones, segun el invento, se
comprenden facilmente, La posibilidad de efectuar
le fijacion de la jumbta sobre uno de los bordes
interiores de las medias llantas, permite inmovili-
zarla durante el montaje. La forma particular de la
Junta y del borde de las medias llantas permite evi
tar la expulsion de este Qltimo por su compresida
entre los dos bordes interiores de las medias llan-
tas. Por ultimo, la posicidn de la junta.enmre los
bordes interiores de las medias llantas y'lassoldar
duras de los discos a estas medias llantas, permite
evitar toda fuga debida a una porosidad de las sol-
daduras,

Los dibujos adjuntos representan un modo
de ejecucidn de cada una de las formas de ejecucidn
del invento. En estos dibujos:

La figura 1, representa en seccidn radial
ura rueda, segin el invento, provista de su junta,

La figura 2, representa en seccidn radial
la parte central de otra rueda siemio las partes no
representadas las mismas que las partes corraspon-
dientes de la figura 1; ¥y

La figura 3, representa en seccidon radial
la junta empleada en el ensamblado segun la figura
2, antes de que se deforme por compresiodn.

En la figura 1, se ve en 1 y 1' las dos
semillantas y en 2 y 2% los dos discos cuyo ensam-—

blado constituye la rueda. Los discos se sueldan a
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las medias llantas en 3y 3, y tienen practicados
unos agujeros 4 y 4' para el paso de los tornillos
de union. Cada disco se une a la semillenta corres
pordiente a alguna distancia del borde interior 5

o 5' delimitando una cavidad 6 que se prolonga ha-
cia el espacio 7 entre los bordes interiores 5 o
5'. En esta cavidad 6 y en este espacio 7 va colo-
cada una junta 8 que tiene una seccidn en U con bra
z0s desiguales y cuyo diametro es tal que se fija
sobre el borde 5. La Jjunta una vez comprimida entre
las medias llantas, se deforma ligeramente, Segun
se representa en el dibujo.

En leg figura 2, los discos 2 y 2%, son
planos y sobresalen ligeramente por 1los bordes in-
teriores 5 y 5' de las medies llantas 1 y 1'. Los
bordes 5 y 5' de los discos estén achaflanados y
delimitan, con los cantos de los discos, uns cavi-~
dad de seccion trapezoidal en la que se coloca una
junta en 8 de seccion en L (figura 3), pero que
podria tener también una seccién en T. En este caso
también, la junta puede ir fija sobre una sola me-
dia llenta con la colocacion de la otra semillanta.
Una vez ensamblada la rueda, la forma de la cavidad
que recibe la junta se opone a la expulsidn de esta
Wltime y genera su deformacidn, tomando la junte par
fluaje la forma de dicha cavidad,

Se sobrentiende que queda dentro del &rea
de la invencion, prever ruedas en medias piezas no
simétricas, aun cuando sea mds sencillo y més conve-

niente utilizar piezas simétricas y por consiguiente
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idénticas.
-NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en
la prictica, debe hacerse constar que las disposi-
ciones anbteriormente indicadas, son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamentel. Tembién se hace constar
que el invento corresponie & una solicitud de pa-
tente presentada en Francia, con fecha 24 de febre-
ro de 1967, bajo el N PV. 96.533, acogiéndose, por
lo tanto, a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que cons-
tituye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita Patente de Invencidn, por 20 aifios en
Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
RUEDASY ; caracterizandose por lo siguiente:

18,~ Perfeccionamientos en la construc—
cion de ruedas, que se componen de dos medias rue-
das que comprenden cada una, una media llanta sol-
dada a un disco, caracterizados porque se asegura
la hermeticidad del ensamblado mediante una junta
de seccion conveniente, permitiendo su colocacion
y su retencion sobre el borde imterior de una u
otra media llanmta, para quedar sujeta entre los
bordes interiores de las medias llantas.

28,~ Perfeccionamientos, segun la rei-
vinlicacidn 14, caracterizados porque la soldadura
de los discos sobre las medijas llantas, se efectia

a alguna distancia del plano de ensamblado de los
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discos, de modo que se delimite un espacio amular
entre los discos y los bordes interiores de las
semillantas,.teniendo entonces la jumta una seceiodn
enU o en H,

32.~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacion 18, caracterizados porque ¢l borde interior
de, por lo menos, una de las medias llantas se acha-
flana y los discos se sueldan de modo que el espacio
formado por los bordes interiores de las medias llan-
tas y por los bordes de los discos tenga una seccidn
en forma de trapecio, en el que la base gramde ostd
por el lado de los discos, siendo entonces la seccidn
de la junta en T o en L. .

48 ,~ Perfeccionamientos en la construccion
de ruedas; tal y como queda substancialmente descrito
en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos que
se acompaflan.

Esta llemoria consta de siete hojas, escritas

J. GOMEZ ACEBO Y MODEY
v, p. Etrmadot F. Hornéindez Rulz
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