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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMENTO PARA LA PREPARACION DE DERIVADOS DE 

AMINOTRIACINAS", a favor d* 1" firma suiza CIBA SOCIETE 

ANONYME, r^sid-n-t- BASILEA (Su iza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido -*1 elevar fuertemente la velocidad de 
endurecimiento d" masas de moldeo de aminoplastos, ^n es­
pecial masas de moldeo d- resina de melamina, mediante adición 
de catalizadores, como por -ĵ -mplo, ácidos, anhídridos

5. de ácido, amidas de ácidos, sales de bases orgánicos,
poro preparar masas d̂  moldeo tácnicamente interesantes 
y que endurecen rápidamente. Con todo, talr.s masas de 
moldeo tiznan las desventajas importantes d" que se merma 
su capidad de estirado y su estabilidad de almacenado.

Además se conocer que se puede mejorar la capidad 
10. de estirado y la susceptibilidad ai desgarre de las masas
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de moldeo em inoplasticas, en espacial de masas de moldeo 

de resina d-=- m^l^mina por adición de sustancias qu  ̂ ac­

túan --n forma p la s tific a n te , como por ejemplo d  ̂ derivados 

d- la  p-tolu-nsúlfon^mida, -t^ r  m on ocresilglicerílico ,

2—- 't i l - l ,3-h^xandiol. Con todo m-diante tales adicionas 

de p lan tifican tes se merman -'n g-n^ral esencialmente la s  

cualidades técnicas d- la s  p ert-s  de la  forma .amino pías t ic a .  

Así por ejemplo p la stifica n te g  que contienen grupos h i-  

d ro xílicos u otros p la stific a n ta s  polares pueden elevar 

fu-rtementa la. absorción d^l agua y empeorar a s í de forma 

ináasesda la s  cualidades e lé c tr ic a s . Mediante la  mayoría de 

p la stific a n te s  se rebajan la s  cualidades mecánicas y  la  re­

sisten cia a l calor de la s  partes del molde.

Ahora se encontró una nueva clase de sustancias pía 

t ific a n te s  a saber productos de tran se-tarificación d" apro­

ximadamente 2 moles de una l , 3*5-aminotrincina con como mí­

nimo 2 grupos .amino, m -tila da y  altamente e te rific a  da con un 

alcohol in fe rio r y de un mol de un alcohol a l if á t ic o  divalan- 

te que contiene por lo menos un puente de tio é ta r que se 

adaptan extraordinariamente bien como agentes p la s tific a n -  

tas para la  pr-paración de masas de moldeo aminoplásticas 

estables que endurecen rápidanrnte y  que a pesar de todo 

pueden e stira rse  bien, y en espacial masas de moldeo de- 

resina de melamina, Es rn especial muy adecuado un produc­

to d" tra n se te rifica ció n  d- aproximadamente dos moles de



p^ntam-tílico o hexametílico d- haxamatilolmalamina 
con tiodietilenglicol. Un=* adición de una dosis reducida, 
por d-'bsjo de 10% -n peso, ventajosamente 5% ^n peso, de 
esta substancia referida sobre la cantidad total de la ma- 

5 . sa. de moldeo, junto a los catalizadores para endurecimien 
to utilizados normalm-nte, suficiente regularmente pa­
ra provocar todas las Ventajas arriba SeRqlqgqs en la ' 
masa de moldeo aminoplástica o en la masa de moldeo de resma 
de melamina.

10 . H1 r-bjeto de la pr-sente invención son nuevos deriva­

dos de aminotriacinas metiloladas que conti-nen azufre, 

adecuados como ad itivos p la stific a n te s  para e l endurecido 

rápido de masas de moldeo am inoplásticas, que se obtienen 

condensando por calentamiento (I)  1 ,8  -  2 ,2  moles, pref—

15. rentemente unos 2 moles de una am ino-s-triacina m -tildada. 

que contiene como mínimo dos grupos agino, y cuyos grupos 

m etilólicos están eterificad o s más del 80% con un alcohol 

a lifá t ic o  in fe rio r con 1  hasta 4 átomos de carbono, con 

(I I )  1  mol de un dialcohol o dime-rcaptano a lifá t ic o  que 

20. contiene como mínimo un pu-nte de tio é fe r.

ISntre la s am ino-s-triacinas metiloladas altamente 

eterificad as que sirven como sustancias de partida para 

la  preparación de los nuevos .derivados de la aminotriacina 

entran en consideración en primer lugar productos de con- 

25. densación de melamina con formaldehido altamente e te r if ic a ­

dos con alcoholes C-^-C^, como m-tanol, etanol, propanol,

*



Isoproponol, n-butanol, isobutonol y alcohol b u tílico  te r­

c ia r io .

Tales productos ge condensación pueden conten--'r de 

uno hasta s^ is grupos m -tiló lic o s, y usuolmente representan 

5. mezclas de diversos compuestos. Se cito  lo trim etilolm ela- 

mino fuertemente eterificodo con alcoholes C^-C^ y en espp^ 

c io l lo hexom.etilolmelomino, especiolmente Afer pentametilico 

u hexametílico de hexametilolmelomino. Además entrón en 

consideración compuestos m etilólicos fuertemente eterificad o s  

10 . con alcoholes C^-C^ de guonominas, como formoguonomino, oceto-

guonomino, n— outiroguonomina, isobutiroguonomino, coproguanamina, 

sorboguonomina, n-voleroguonemino, coproguonamina, heptonoguo- 

nomina, cspriloguanomino, 4-etil-2-octanoguanam ina, esteoro- 

guonomino, linoleoguonomino., delta^-tetrahidrobenzoguonaminn,

1 5 . hexahidrobenzoguanomino, 3-metil-deltat e tr o hi dr obenguonamino, 
3-metilhoxahidrob-'nzoguanamino, 3,4-dimetil-geita^-l,2,5,6-̂ 
tetrahidrobenzoguonomina, 3,4-dim*'tilhexahidrobenzoguanamina; 
fenilacetoguanamino, tolilocetoguonamino, benzoguonomino, 
o-toluguanomino, m-toluguonamino y p-toluguanomino, o-xi- 

20. lolguanamina, m-xilolguanomino y p-xilolguonamino, olfa-naf- 
toguonamino y beto-haftoguonaminog ag-más ge diguonominas, 
por ejemplo los de lo fórmula



(Y = número entero p^qu^Ho), como agipoguanamina. Se citan 
la tetrametilolbensoguanamina y la tetrametilolacetogua- 
namina.

Además entran "n consideración productos ge condenr 
10. sación de formaldehido fuertemente eterificados con alco­

holas C-i-C, da malaminas N-sustituidas, como N-butilmela- i  A
mina, N,N-dialilmelamina, N,N-dibencilmelamina, N-terci- 
octilmalamina. Además entran en consideración los compues­
tos fuertemente eterificados con alcoholes C^-C^ de aque- 

15. líos compuestos de la malamina que contienan todavía como 
mínimo dos grupos amino, por ejemplo compuestos metilóli- 
cos de melam, mal^m, ammelina, ammelida de aminotriacinas
sustituidas por halógenos, como 2-cloro-4?6-diamino-l,3,5- 
triacina, o de aminotriacinas sustituidas por grupos 

20. áloxi, como 2-aloxi-4,6-amino-l,3!5-triacina.
Como dimercaptanos o alcoholes divalentes, alifáti- 

cos, que contienen como mínimo un puente ge tioáter, que, 
según la invención, se condensan con las amino-s-triacinas



= 6 =

metiloladas fuertemente eterificadas entran °n considera- 
ción en especial los compuestos d" 1° formula generai

en la qua
X s ig n ific a  un átrnio da oxígeno o da azufra,

nicos da cadena lin e a l o ram ificada igualas 

o d iferentes, y  en donde

m y n son números enteros con un valor de 1  a 4.

Preferentemente como compuestos de la fórmula (II) 
se utiliza el tiodietilenglicol de la fórmula

HO - CgH^ - S - C2H4 - OH,

que se consigue cómodamente por condensación de 1 mol de 
HgS con 2 moles de óxido etilénico. Además también puede 
utilizarse tiodipropilanglicol que se consigue por conden­
sación de 2 moles de óxido propilánico con 1 mol de HgS, 
además también pueden utilizarse aductos d" por ejemplo 
1 hasta 6 moles de óxido etilánico u óxido propilénico-en 
1 mol de dioetilenglicol o tiodipropilanglicol.

Resultados especialmente buenos como ad itivo  de acción

p la stific a n ta  para masas d° moldeo d° resina de melamina 

que endurecen rápidamente los proporciona el producto de

H-—EX-Ri'3— X-Rp-S-R^-X --ER^-X - ^ - H  ( I I  )
m-1 n-1

R  ̂ y R  ̂ s ig n ific a n  rad icales a lq u il^ -



condensación de aproximadamente 2 moles de éter hexametí' 

lic o  o pantamatílico de hexametilolmelemina y 1  mol do 

t io d ie tile n g lic o l de la  fórmula

O-CHĝ  ^N. .CHg-O-CH^ CH^-O-CHg\ ^ \ ^
N-C" C-N \  -̂N ,CH^-0-CH^

/  t !j \  \   ̂ ^
O-CH  ̂ N N CH,-0- 0H --0H--S-CH,-C;H-0-CH--N-C C-N

%  /   ̂  ̂  ̂ S 2 2 , jj \
N N ^CH^-O-CHo

jy-CHg-O-CH^ ^   ̂ ^
N ( I I I )

\ CHr,-0-CH3
t/CH^-O-CII.
N

\CH^-O-CH^ 2 3

La condensación o bien tra n se st"rific a c ió n  d °l pro­

ducto do condensación de formaldehido-amino-s-triacina 

fuertemente eterificad o  tiene lugar según métodos conoci­

dos, por ejemplo, y en forma ventajosa, por calentamiento 

de lqs sustancias de partida en presencia de un catalizador 

ácido, como por ejemplo anhídrido del úcido ft á l ic o , en 

una atmosfera de gas inerte y  a presión reducida, con 

lo cual en la  tran seterificació n  d estila  a i alcohol in fe rio r  

desdoblado.

Los productos reqccionales representna en general 
líquidos o melazas incoloras, con una viscosidad desde 

mediana a a lta .

Como arriba ya se ha dicho, los nuevos derivados de



la  aminotri-acina que contienen azufre sirvan como ad itivos  

p la stific a n te s  para masas de moldeo aminoplásticas que 

endurecan rápidamente.

El objeto de la presante invención son por consi­
guiente, temblón masas de moldeo aminoplásticos qu° con­
tienan un aminopléstico solidificable, como, preferente­
mente, una resina de melamina solificabl", un catalizador 
de endurecimiento y un agente plastificante, caracterizado 
porque el agente plastificante consta de un producto de 
condensación de (i) d" 1,8 hasta 2,2 moles, preferentemente 
dos moles de une amino-s-triaciña metilolada que contiene 
como mínimo 2 grupos amino y cuyos grupos metilólicos es­
tén eterificados más del 80% en un alcohol alifético infe­
rior con 1 hasta 4 átomos de carbono, y de (II) un mol de 
un dimercaptano o dialcohol que contienen como mínimo un
puente de tíoóter.

Regularmente el agente p lo stific a n te  citado se u t i l i  

z.a en una cantidad in fe rio r a 10% en peso y preferentemente 

un 5 por ciento en peso, calculada respecto al peso to te l  

de la  masa de moldeo aminoplástica.

La expresión aquí u tilizad a de ''aminoplástico s o l i -  

d ific a b le " tiene la sig n ifica ció n  usual de la  especialidad.

En primer lugar entran en consideración los productos de 

condensación todavía solubles y que pyegen fundirse, de fo r -  

maldehido con urea y ante todo mele^ina. Como eg conocido,
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productos de condensación de tal clase 3e transforman por 
calentamiento, le mayoría de veces presencia d° catali­
zadores d" endurecimiento adecuados y eventualmente ampliando 
presión, "n productos de resinas sintéticas con cualidades 

9. técnicas valiosas y posean gran importancia técnica anta 
todo an los sectores da nagas de moldeo, da la laca y d° 
amulsion̂ utasi 31 concapto ''eminoplastico solidificabla" 
abarca adamés an general los productos da condansación 
fundiblas y solubles da aldehidos, an aspacial formal- 

10. debido, avantualmanta an combinación con otros aldahidos 
como aldehido, butiraldehido, benzaìdehido, aldehido sa­
licilico, glioxal, acrolaína, furfurol y aldahido cro- 
tónico, con los llamados productoras da aminoplásticos, 
como urea, tiouraa, cianamida, diciandiamida, nminotria- 

15. ciñas, uratanos, guanidina, rodamida amónica, rodamidas
metálicas, como rodamida càlcica o da aluminio, guaniltio- 
ur̂ a, y otros darivados da la urea o sus compuestos meti- 
lólicos. Derivados adecuados da la uraa lo son por aĵ m- 

20. pio ureas alquilicas o erílices y tioureas alquílicas o
arílicas, ureas alquilénicas o diuraas alquilénicas, talas 
como urea etilènica y propilénica, uraa dihidroxiatilénica 
y diurea acatilénica.

Como componentes da la eminotriacina da los citados 
25. productos da condensación entran en consideración junto 

a la melamina, como representante más importante, tam-

*



bián malaminas N-sustituidas, como N-butilmalamina, N- 
fanilmalamina, N,N-dialihnalamina y N-
tarcioctilmalamino, como m^l?m, n^l°m, ammalina, ammalid̂ ,.
2,4-diamino-6-fanilamino-1,3,5-triacina, ominotriaciñas 

5. sustituidas con grupos aliloxi, guanaminas, como formogua- 
namina, ĉ̂ toguin̂ min̂ , capoguanamina, capriloguamina, lau- 
roguanamina, estearoguanamina, linolaoguanamina, d°ltâ - 
-totrahidrobansoguanamina, hexahidrobenzoguanamina, banzogua- 
nidina, o-toluguon̂ min̂ , m-toluguanamina y p-1oluguanamino 

10. y diguanaminas, por ejemplo las da la fórmula general

15.

NH2 NHg

^  \ /  ^N N N N
i ü ¡i íHoN-C, C - 
%  /

- (CHg)y- C C - NH, \ .̂* ^

an 1^ que

y ^s un número pequeño, como adipoguanamina.

20. Radicales conteniendo grupos h id ro xílico s an los

productos d" condensación, como grupos m atiló lico s, púa- 

dan astar a-tarificados complata o percialmanta también 

con alcohol m etílico , alcohol e -tíü co , alcohol n-propí- 

l ic o , alcohol iso p ro p ílico , alcohol n -b u tílic o , alcohol 

25 * iso b u tílic o , m atilciclohaxanol, bornaol, isobornaol y/o
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otros alcoholes suturados. Para la eterificación puedan 
utilizarse tomtî n alcoholes insaturados, como alcohol 
alílico, alcohol m̂ t̂ lílico o 2-hut̂ n-l-ol, abietinol, así 
como alcoholes eterificados, dihíárleos o polihídricos,

5. como alcoxietenoles, alcoxipropenoles, etc. Los conden- 
sados puedan eterificarse con grupos hidroxílicos libras 
mediente transformación con óxidos alquilénicos, como 
óxido etilénico, óxido 1,2-propilénico, óxido 1,2-buti- 
lénico, "te., con lo que los productos de edición se os- 

10. tebiliznn por bloqueo de los grupos finales. Uretanos 
idóneos lo son ente todo los uretanos elquíiicos infe­
riores, como metilureteno, etiluretano, butiluretano, 
así como sus derivados metilólicos, como por ejemplo butil­
uretano metilólico. Leo resines eminoplásticas solidifica- 

25. bles que pueden utilizerse on les meses de moldeo según
le invención pueden contener editivos modificantes o haber 
sido sulfatadas. A ello pertenecen la edición de fenol, 
cresoles, xilenos, butilfenoles, octilfenoles, y nonilfe- 
noles y ademes ácido salicílico, especielmente en le forma 

20. d" precondencados, sobre bases fenol-formaldehido, cresol- 
formaldehido, o xilenol-formaldehido, con lo cual los com­
puestos metilólicos o novolacas fuertemente condensadas 
pueden adicionarse an una etapa discrecional de condensa­
ción. Aditivos ulteriores abarcan a las proteínas, como 

25. caseína acida, resinas alquídicas, anilina y anilina al-
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quilico y sus resines de formaldehido, amidas del ácido 
carboxílico, como ecetamida, hexametilen-tetramina, polí­
meros de le etilenimine, como resines naturales, como co­
lofonia o resine copel. Le sulfatación lo mayoría de los 
veces tiene lugar por edición d̂  azufre o de sustancias 
que ceden azufre, tales como ácido sulfhídrico, dicloruro 
áe diazufre, sulfuro amónico o polisulfurOs,

Como catalizadores conocidos que se u tiliz a n  °n la s  

presentes masas d° moldeo entran en consideración ante to­

do ácidos orgánicos y sus anhídridos, como por ejemplo 

ácido is o ftá lic o , anhídrido del ácido f t á l ic o ,  ácido teref- 
tá lic o , anhídrido del ácido maleteo, ácido fumárico, 

ácido succínico, anhídrido del ácido su ccín ico, ácido 

dihidrocinámico, ácido benzoico, ácido toluencnrboxílico, 

ácido trim esínico, ácido c ít r ic o , ácido ta rtá ric o , dian- 

hídrico del ácido pirom elítico. Además se citan  lo s llama­

dos catalizadores de endurecimiento la te n te s, como lo s ás­

teres m etílico y e t ílic o  del ácido n-toluensulfónico, que 

bajo la s  condiciones de presión y temperatura u tilizad a s  

en el moldeo desdoblan ácidos lib r e s , por ejemplo el ácido 

p-toluensulfónico, Como ta le s  endurecedores laten tes tam­

bién pueden se rv ir  sales m etálicas inorgánicas, como e l 

su lfato  de cinc.

Las masas de moldeo pueden contener ulteriores, adi­

tivo s usuales, especialmente productos de rellenos y/o agen-
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10 .
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tes de refuarzo, como por ejemplo fibras da cristal, f3-" 
bras d" asbesto, mica, caolín, dolomita molida, polvo 
da cuarzo, serrín, y  especialmente celulosa, además agent̂  ̂
Separantes, COmO por ejemplo ácido eStáricO 0 ostparato 
da cinc.

I-as masas KiOlcho aminoplásticas Según la î "* 
vanción as dacir, en especial ing masas da moldao a ba­
sa da rasinas da malamina solidificables posean, °n 
comparación con las masas d° moldeo aminoplásticas cono­
cidas hssta ol presante, las siguientes ventajas:
- Elevación da la velocidad da endurecimiento sin mermo 
esencial de la Capacidad de estirado y de la estabili­
dad de las masas de moldeo aminoplásticas.

- Disminución de la susceptibilidad al desgarre y de la 
tendencia a envejecer a elevadas temperaturas del cuerpo 
de moldeo,

- Conservación invariada de la insensibilidad a la luz ^  
los cuerpos de moldeo. Con esto es posible el suplir 
las masas de moldeo da fenol-melamina caras y poco in­
sensibles a la luz pop productos insensibles a la luz
y esencialmente más baratos.

3n los Siguientes ejemplos, leg pertes, si no Se 
indica lo contrario, significan partas en peso y los por­
centajes significan tantos por ciento sobre el peso. ^  
los ejemplos de empleo se examinaron la capacidad de es-
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tirado d-s las masas de moldeo así como la susceptibilidad 
al desgarre de los cuerpos de moldeo según los siguientes, 
métodos:
1 . Determinación de 1  ̂nota de yeso

Con este método de examen elaborado internamente 
se llevan 70 g de la BiaSa d" moldeo a UM forma a modo de 
vaso según DIN 53'465 calentada a 15OS C y se presiona un 
cuerpo a examinar. En el cuerpo a examinar se determina: 
a.) la altura media de la pieza prensada, desde el momento 
- que el cuerpo a examinar no muestra ninguna arista de mol­
deo.

b) S i  e l cuerpo a examinar muestra una a rista  de moldeo, 

la  cantidad de la  a rista  de moldeo.

Un vaso completamente estrujado sin  a rista  de moldeo 

obtiene la  nota de vaso 7. S i la  capacidad de estirado de 

la  masa de moldeo a la  presión u tilizad a no as su ficien te  

para llen a r completamente la forma, se mide la  altura me­

dia de la  parte obtenida con una escala uniformemente dis­

tribu id a, cuyo punto 0 se halla en el suelo del vaso y cu­

ya parte escalar 7 coincide con a i contorno superior del 

caso completamente estrujado.

En cuerpos a examinar que muestran una arista se 
realiza la siguiente evaluación de nota: la arista, de mol­
deo Se seca y se pesa. La nota de vaso Se calcula Según 
la fórmula



Fots) d" bogo = 7 + Peso de- 1-3 oristo de moldeo en g-
2

Lo escola d-3 note se lim ita hacia arribo con lo 

noto do voso 10 , cuo correspondo o un poso do orisra do 

moldeo do 6 g o mas.

2. Determinación del comportamñento ai astirado con °1 instru­
mento do oXnmon do os tire do según von Meysenburg;/ZWICK

Según DIN 53478 en ast" determinación lo mesa del mol­
do uno cámaro do pruebo termostatico (diámetro 30 mrn) 
so presiono .en un conol do estirado termostàtico de idén­
tico sección ( 10 x 4 mn ) contro le. resistencia de un con­
trapeso (4 kg). El comino recorrido por oí contrapeso 
(= comino de estirado) se dibujo como función del tiempo 
de estirado.

Los nasos de moldeo citadas en el ejemplo se oxsmi- 

noron sin u lte rio r tr-atomionto previo como tab letas bajo 

los siguientes condiciones:

Instrumento da pruebe: Zwich & Co., Einsingen
en Ulm. tipo Z 460

Temperature de prueba: 1 6 0 3.
Presión específico sobre los
tabletas 120 Kg/cmr

3- Susceptibilidad ai desgarre
En una prueba interno examinó la susceptibilidad

ol desgarre de partos de moldeo (hélices de ventilador)
que se obtuvieron según el llamado proceso de moldeo de tran s-



farancia bajo la s  siguientes condicionas de presión; p r°-  

calentamiento dp aita  frecuencia $ temperatura d° moldpo: 

15080$ tiempo dp endurecimiento: 5 minutos. Le suscepti­

b ilidad e l desgarre se juzgó en une pruebe r é pide después 

de un envejecimiento térmico durante 24 horas a 1208 C 

en el armario de desecación.

EJEMPLO 1

Une mezcle de 975 g de un éter m etílico de m etilo l 

melemina liq u id e, que contiene 5,2 grupos de éter m e tiló li-  

co y 0,2 grupos de m etilol lib re  por molécula, 160 g de 

t io d ie tile n g lic o l y  0,07 g de enhídrido d "l ácido ft à ­

lic o  se calienta a 1408 c y  en atmosfere da nitrógeno en 

un matroz provisto con un agitador y cap ilares de e b u lli­

ción. En e l transcurso de 2 horas se destilan con un va­

cío de unos 250 mm. Hg, 81 g (valor teórico 80 g) da ma- 

tenol. Poco antes dal f in a l  de la  reacción se mejora e l 

vacío paulatinamente hasta 18 mm.

Se obtienen 1050 g de una resina incoloro con uno 

viscosidad de aproximadamente 57.000 cP a 258 C.



EJEMPLO 2

Une mezcle do 780 g de ófer hexemetilico de hexeme-

tilolmelemine criste liz e d o , 128 g d" tio d io tile n g lic o l y 

0 ,12  g do anhídrido del àcido ft a lic o  so ceii^nten 3 

5. 1452 C y con atmosfera do nitrógeno en un motriz provisto

do agitador y con capilares do eb u llición . Durante 4 horas 

y con un vocio do unos 300 Km Hg so d estilan 61 g do mete- 

nol. Los últimos restos de metenol so destilan a 18 mm Hg.

So obtienen 797 g do una rosine incolore con una v is -  

10. cosidad do unos 5,000 cP. Consta principalmente del compues­

to do la fòrmule

C C-NN-C

CH^-0-CH,2 t H \%  /   ̂ ̂0̂  ^CH^-0-CH0' ,CH - 0-CH N N OHp-0-CHj

C ,CH^-0-CH^

Ñ

CHg-O-CHj

!



EJEMPLO 3

Por condensación de m^lnmin  ̂ y formaldehido a '809C 

en medio d i c l i n o  acuoso se obtuvo una solución resinosa 

d" formaldehido--meiamina (relació n  molar melamina:formel- 

5. d<=hido = l s j )  y se mezcló con ° 1  producto de condensación

de áter metílico de metilolmelomin-3 y tiodietilenglicol como 
plastificante descrito en el ejemplo 1$ con le mezcle se 
impregno celulosa. El producto que surge se secó, se des­
menuzó y se molió en un molino de boles durante 15 horas 

10. con anhídrido del ácido ftàlico y estearato de cinc. La
masa do moldeo así obtenida tenía la siguiente composición: 
Resina de melamina-formaldehido 61 partes en peso
Celulosa
Estearato de cinc

15. Anhídrido del ácido ftalico
P la stific a n te  Según e l ejemplo 1

Además se preparó una conocida masa de moldeo B 

exactamente igu al a la masa de moldao A según la inven­

ción con la  única diferencia que no se adicionaron la s  5 

20. partes del plantificante Según el ejemplo 1 .

Be la s  das masas de moldeo A y B se preparó un cuer­

po de moldeo normalizado^ la s  cualidades d-a la s  masas y 

cuerpos de moldeo están agrupadas en 1 "  siguiente tab la.

Las condiciones de presión resultaron unitariamente como 

25. sigue:

33
0,95 "
0,05 "
5
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Pr̂ ĉ l̂ nt"'nî nto d̂  lo m̂ so moldeo dur̂ nto 10 mi­
nutos n 1053C on ol r̂m̂ rio do socados moldeo e 160a C "I"
y 35 toneles do presión. - 31 tiempo de moldeo escondió 
pero borres VSM e 3 'g' minutos y poro barres DIN o 5 1/2 

5. minutos

*



Propiedades de l^s meses de moldeo M^sc d<s mol- 
d^l A con 
plastific^n- 
tas según el 
ejemplo 1

Hasa do mol­
deo B sjn 
pl testifi­
cante

5.
Capacidad de estirado ^n el veso 
con 500 kp/cm , 1609 C (note) 9,5 7
Alture de estirodo en el instru­
mento de pruebe según Neysenburg/ 
ZWCK e 120 kp/cm^, 1609C (mm) 160 ' 30

10.
Tiempo mínimo de prensedo pere 
obtener un platillo exento 
de burbujas e 15os C (segundos) 25 35
Propiedades de los cuerpos de 
moldeo

Resistencia a le flexión VSM 
(cmkp/cm") 5,69 5,23

15. Estabilidad de forma al calor - 
según ISO/R 75 (-0) 193 19 1

Constante dieléctrica^ 50 Hz, 
2590 8,0 8,1

Resistencia específica 
(Ohm x cm)

1,0 . 10^ 2,3 * 10^

20. Resistencia al arco voltaico 
VDE 0303 (categoría) L 4 L 4

Absorción de agua fría 
durante 24 horas, 20a C (%) 0,2 0,2

Tendencia a la formación de 
desgarre despúes de un enve­
jecimiento de 24 horas, 1209 ' reducido muy fuerte

25. Insensibilidad a la luz des­
pués de 400 horas análogo a 
DIN 54004 (xenotest)

___-— .-.............. —— ------

muy buena muy buena



N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se declarar, 
nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones 
con prioridad de la solicitud de patente suiza nB 2737/67 
del 24 de Febrero de 1967.

5. 1. Procedimiento para la preparación de deriva­
dos de aminotriacinas metiloladas conteniendo azufre, adecua­
das, en calidad de aditivos plastificantes , para masas de 
moldeo aminoplásticas que endurecen rápidamente, caracte­
rizado porque se condensan en caliente (I) 1,8 - 2,2 moles,

10. preferentemente unos 2 moles, de una amino-s-triacina me- 
tilolada que contiene como mínimo 2 grupos amino, cuyos 
grupos métilólicos están eterificados más del 80% con un 
alcohol alifático inferior con 1 hasta 4 átomos de. carbono, 
con (II) un mol de un dimercaptano o un dialcohol alifático 

1$. que contiene como mínimo un puente de tioéter.

2. Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque se utiliza como material de partida (I) 
una metilolmclamina fuertemente eterificada con un alcohol

20. 3. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2,
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caracterizado porque se utiliza como material de partida 
(11) éter pentametílico o hexametílico de hexametilolmela- 
mina.

4. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 2, 
caracterizado porque se utiliza como material de partida 
(II) un compuesto de la fórmula general

"-rx-Ri s . f  ̂-R2-s-R3-x ÍR^-X H

en la que
X significa un atomo de oxígeno o uno de azufre, 

fL, Rp, R y R. son radicales alquilénicos de cadena
lineal o ramificada iguales o diferen­
tes, y

m y n son números enteros de valor 1 a 4 a lo sumo.

5. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 
4, caracterizado porque como material de partida (II) se 
utiliza tiodietilenglicol.

6. Procedimiento según las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porque la condensación se realiza en 
presencia de un catalizador ácido.

7. Procedimiento para la preparación de deriva­
dos de aminotriacinas.
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Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 23 hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 
p.a.

a

*
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