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Memoria descriptiva
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A . °
para solicitar PATENTE LE INVEHCION por 20 afios

a nombre de JUALI L.IGUSL ORTuGA KIBTO

¢itided / de nacionalidad  espafiola

con domicilio en Queino de Ilano, 14, Jadn

por: UPROCHDIN X0 T FRLATSADO wi TA LKEAACCION DB

ACEINE I CLIV.Y" (Clase Internacional G11b B30h)
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"Bl procedimicnto general de obtencidn

de aceite de olivae, eg el de prensado hidrdulico de las

masas de fruto molidas o no con el hueso ¥ nosteriorments

batidas. Se emplea la orensa hidrdulica cjerciendo la

accidn de ésta sobre wma nila, torre o "carpo" de diccos

‘de materia filtrantc, sobre los que se deposita la pasa

ya batida.
La altura y Giametro de la wila o “ecargo"

especialmente de aquella es nuy variable de 1,30m a 2,20

‘- sesin costumbres locales o nacionzles, alcunsando

.un peso Ge 300-400 kg, a mds de 800 por “eargo". En ectas.

; condiciones La duracidn Ge la presidn oscila también de

‘un minimo de 50 nminutos, a 1 1/2 horas, si se realiza

.una sola presidn, hoy casi generalizada.

El rendimiento de la almazara (Oleificio)

' estd determinado por el de sus prensas, necesitando la

“tambidn por el grado de cxiraccidn o rigueza grasa rosi-

. dual del orujo (sansa) oblenido, ya que, en éefinitiva
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i
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1@l aceite es el producte principal obtenible.

formacidn del "ecargo", basiante mano de obra, no asi

las otras operaciones de molienda, bavido, eic, -que nue-

. den mecanizarse. X¥s eviaente, por otvra warte, que aguel !

.

rendirionto de la almazara, no solo queda determinado por;

el peso del fruto prensado en la unidad de tiempo, sind

La prensa hidrdulica es wna ndquina perfec—

ta, pero cara y necesitada, on forma de mano de obra rela-

i tivamente abundantc, lo que encarece el cosite de produc— |

¢idn. Se ha inbentado, ptra conceguir aquel menor costo,
el evitar dicha mano de obra, avlicando diversos procedi-

nientos do extraccidn, sin que hasta el momento se haya
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conseguido verdadera soluéién préctica. Creemos por tan-i

to, que toGo procediniento gque, en el trabajo de la w»ren-

ga hidrdulica, aumente su rendimiento volumen vrensable

* vy srado de extraceidn sin necesitar de mano de obra

5 ¢ adicional e inversiones importantes para esta industrié
gerd de una enorpe ubtilidad en el estado actual de la
Oleotecnia. ;

La masa de aceltuna molida, y mds la deahuesadé

es una materia con un 60 -~ 75 por ciento y hasta un

10 | 80 de lfquido (20-25% de aceiie y 40-50% de aguas de

vegetacidn) y una trama sdélida principalmente el hueso

( 20 - 254 ) de densidad baustanbe apreciable, y el
reeto, 6-9%, constituido por celulosas de la pulpa y

la eniderais w holliejo, de poca densidad.

o
(]

15 , Al efecuuar el pronsado, en log vrimeros

i momentos de la presidn se cxirae gran parte del 1liguido !
|

disninuyendo proporcicnalmsnie la aliura de la pila o

é "ecargo", es decir se concentra el "carpo! sin que se
' manifieste contravreszibn en el mandmetro, hasta un 25% ?
20 ¢ aproximacamcnte de udrdaida de la aliura total; wds ﬁa*d%
% cuando sc¢ alcanzan presionec de clerta importancia ;, i
70-10C atuosivras—, es necesario mayor lentitud en la
© velocitad de ascensidan del ristdn de la prensa, 11=gdadq-

se a una concen.racidn de T0-65¢% del'cargo® (pdrdida

25 . de 30-35%). Por 1ltino de aqul en adelante, la wrogresidn
es nmds lenta y la concentracidn gradualmente aumenta,

hasta a un 40-50% pdérdida de un 60-50%. Ioderos pues

dividir en dos veriodos el trabajo de la prensa: el de

baja rresidn, de 0 a T70-100 atmdsicras y el de alva pre-

sidn Ge 1G0 atmé-fcras en adelinte, hasta 400 atmdsfcrag,

30
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: : -Estas son las unicas difercncias que se |
! han hecho en el trabajo de las prensas hidrduiicas en la%
almazaras. Bn cusnto a los e:tudios y experiencias, se ;
han orientado casi exclusivamente, 2 log de la filtra- §

cidn, ya que en definitiva, el premsado es una filira-

ot iy

cidn bajo presién a travds, primero de la propia masa del
fruto nolido y despues a través del tejido filtranie, :

giendo la ~rimera en el sentido del esimerzo de la prensa

3
'
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' ¥ la segunda normal al rismo. Pero si la ltima causa de

Joa

: la salida de liquiGo es aquella filt.acidn, su cauca pri-
10 mera o determinante ec la transmisidn del esiucrzo o impu?so
del plato presor de la rronsa, normal al cabesmal o tipen—
te-alta" de la misma, Bebe csiverzo e transiite a tra-

vés del Yearso" perdiendo paste de su energia, seslin ;

i la altura de la torre o "cargo! de masa, nuesta & la pre-=
[ 1 & X V

15 f sidn.

[N
IO JEV .

)

; Las exnmericncias por el soiicitante real
i zadas ce confirmen la imporbancia de ecte Factor de trans-
]

}
1
misidn, hebiendo poGido medir, en cada nomento, la dictri-

¢ bucién de prisiones y conceni-aciones de la masa del
20 3 Ueargo® en caéa uno de cus punbos, especialmente sesin i
E las albsuras. Esias vreciones son muy Giferentes, egpe-
i
% cialmente en la primeva fuce de baja presidn, mds de lo
% Gue se vudiera creer, luego nds adelante, ecias direren-
! ciagg son menores, £in llesar a igualarse, reile jdndose
i
25 % al final en los asotar.ientoo Ge la masa situnéa en las
diversas sonas del Yearzo', y en definitiva, en cl rendi-
nionto o srado de extraccidn Gel conjurto. Fuede arirmar-
v se que existe una wérdida de eficacia, de importancia,
22&3-68 - 4 -
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en las prensas de “cargo" dtil, alto haviédndose creido

comumensar el rendimieato todtal con este aumento de aliura.

Es eviGente por tanto, que, con una mate- !

ria tan acuosa y excepbuanto el hueso, de noca densidad,
la téenica del prencado biene queser diferente de las
dends matirias grasas. Si a csgto se une la dificultad

¥y lo vrolijo de la formacidn de la nila, o "ear;o" que

i

congurme nucna mano Ge obra, se comprenderd el bajo renlie-’

‘wmiento de la wmrensa nidrdulica en la extraccidn del aceit

‘de oliva.

Se hace necerario coabinar, pues, el au-

icidn 0 agovaniento graso y creemos haverlo recuellbo satis
fuctorialuente con el siguiente mode operatorio, deducido
‘de lam experiencias y estudios nencicnados.

| Como fundamento, es necesurio dividir el
meargo" counleto que se ha Ge pronsar en "cargos" ele-
;menﬁales o bien, sin tener en cuenta esto, partir de la
gal‘i;uru uds dvtima del cargo clemental, caso por ejeuylo

.

aue 21 "ecargo" cousiderado fucse demasiado pequeiio.

P

= o
©

swos Yearpos" elementales se crensardn independiente-
nente en baja presidn, con la velocidad correspondiente,
‘deducida ue los hechos y exmvericncias anotadas anterior-
imonte consiguniéntose de ecta manera un grado de concen-

-

ipracidn lo nds alto vosible, antes de someterlo

4]

a 1@

‘se orocede & supessonsrlos ewpaimdnbéolog por sus agujas

dentro de la usuja ael cargo suverior 1, suficientemente

nuecas de las que se ueslizardn la del "ear.,o" inierior 2 °

e
3

cuenbo de velumen rreacable, con un nayor zrado de extrac—

i
1

alta presidn. Una vez concentrados los dos o mds Yeargos" '
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i se con ligeras modificaciones y pequeiia inversidn ea re-

mds gruessa, como indica el dibujo adjunto, sometiéndolo

enseguida a la aléa presién, cod la velocidad correSPon‘:
.iente a su altura boial, que ya ganard en eficacia, pov
1a mayor densidad Ge la maga, obbenidéndose una filﬁraciéﬁ
abundante por el mayor tiemwo de que ya se disnone rala—é
tivemente al voluaen, acahando asi racionalmentc 2l ﬁra-i

y

bajo del prensado. '
En la primera iase del procedimientc, hastg
70-100 aimésferas, se extrae gran cantidad de liquido y
ge concentra ¢l "carzo" en 15-20 minutos, perdicado un
45-50 mor ciento Ge la altura; en la sesunda, hasta la
presidn final de 400 atmosfceras, se reduce lentbarontie co{

mo deciauos, hasta nerder el 60-65% quedando perf,otamen$§
’ 1

azotados los Gos "car.os elementales", ya que la ﬁransmiﬁ

sidn del esfuerzo se mejora grandemente, pudidndose inclu-

a

g0 supernoner los "ecargos" elementales, ya compencados %
]

debicomente, en relacidn con la posicidn que han de ocupar
:

.

para obtener una unifomiidad, imposible de lograr con el |
procediniento corriente de nprensado. Ia sume de los tien-

pos necesarios en la alta y baja presidn son prucisamentd
los necesarios en cesta vrictica, para el reandimiento mdxiL
mo, logsrdndose con la simmltaneadad el aumento Ge volu-
men rentable, compatible con el mdximo agotaniznbo o srado
i

de extraccidn.

Los medios para la realizacidn de este

procedimiento son elemeniales y semcillos y wsueden lograr-

lacidn con los rezulitados gque se obtienen en todas lag

almazaras cldsicas actbuales, in ofccito, habrd que disponelr
de dos pronsas de noca aliura Ubil, especialmentie la de

baja presidn. Para la que ha de trabajor en alia Aresid;

-6 -
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buede rcalizar su iuncidn la ya existente, rebajdndola
a la altura que =e calcule, tenlendo en cuenta la altura
de los M"carsos" elemontales v sus conceniiaciones en

baje nresidn, por zedio de un tope Ge fundicidn adosado

a la "puentc aliva' o cobezal superior de la mitma. Le ;

Drenea Ge baja prosidu hosta 100 atmésicras, tendid 1a

1

aliura media de los carzos elem:ntales, con su bomba cal-

Culada a la inyeccidn covresnondiente y dos o a lo mdn,

tres, velocidades. Pura la bom.a de la de alie uresidn |

»

Solo mon necesarias dos velocidades, wHetas dog pronsas Qiv-

ponardn de sur corruepondientes pares de »latos vasone-

. tas pava ormar low "ear:os" v ser pren-ados con las
- w 3 ]

ruedas corresponticnites, para su movimiendo, i es nanual

pues como ge Gird despuds, con el wmolinasto de qu

3

©

e Gig-

bonga para la supeiposicidn de las mismas, 5e pueden hacér

loe movicientos, mecdunicamente, de Gescarga y retorno

al sitio de cusga. Los platos vagonetas estdu Giferencia%
Gos en platos inferior s 4 y superiores 3, ya que 1a cgue
Ja hueea 1 del plato superior tiene que alojar la 2 )
del »lato inierior, por tanbo de mayor didmetro estard }
corsiruida de modo vue no se obstaculice ol ducnaje de ;
los liquidos al veriiicar la vresidn, como muestra el %
dibujo. usiag asujas tendrdn dos suplcuentos Gesignales ;
para emolearse en baja y alva uresidn., Ia aguja superiorz

D tendrd una asuja concdnirica Corta, cer.ada y hweca de i

rodo que aizle a la de menor Gidmotro y altura suricicntbel
pava 4ue uo tepe, aun wue 8 Conwisa la ndiina concenura{
cida del curgo inferior. §

Habrd de diszonerse tambidn de uu a;araﬁo*
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%para el montaje‘superposicién del "cargo" elemental Supe~z
Erior sobre el inforior, siendo muy adccuado un nolipasto
“instalado debidamenie, que no solo permite esta ppora-
%cién sino también el ‘ransporie a descarga y vuelta al
"sitio de carga de las vagonetas, de un modo seacillo,

répido. Puede utilizarse para la superposicidn un fose

‘provisto de elevador hidrdulico, o cualquier otro avara-
[ :
{

;to Ge manutencidn mecdnica. :
1 Se representan por 5 y 6 los platos drenajé
iresyectivamente, sunerior e inferior. '
. Ia impo:tancia de este procedialento que |
grompe con la ineficaz manera de conducir el orensado g
fhidrdulico en la exuraccidn de aceite de oliva, es mas ;
‘grande que lo que a primer examen pudiera Geducirse y i
«que brevemente consignamos:

: 12.~ Pacllita, por la poca altura de log

i R .
;"cargos" elementales, su formacida, permitiendo por ves

iprimera el uso cdéumodo de los actuales dosificudores, hoy

itan engorrosos, asi como la colocacidn de las planchas

metdlicas de "entrecarso", tan eficaces en la vresidn,
abriendo perspectivas para una mecanizacidn completa de
1a Almazara.

22,.- o necesita mano de obra adicional,

a pesar de aumentar el volumen prenseble horario.

32.,~ Aumenta el volumen prensable normal-
nente con un régimen de velocidades mas bien lenvas en
alte presidn, de mds de wn 50 vor cienbo, como decimos,
bin aumento de mano de obra.

&,- Aumenta el grado de extraccidun o ago-

sainiento graso de los orujos residuales, incrementando g

-8 -
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i los slguicnice:

rendimiento de la almazara y por este sunrime o rcduce
extraordinariasente el almacenamiento o atrojado Gel
fruto, oricen de aumento de acldez del aceite y deterio-

ro de la calidad del mismo.

5.~ Se puede aplicar g todas las almazaras
{

cldsicas, con liceras wodificaclones, e inversiones mo-
deradas, pues las ndquinas y prensas necezavias son

livienas en todos sus drganos.

R

=]
=

\ o e m———— . e

Los punios de invencidn propia y nueva

ue se presentsn para que sean objeto de esta solicitud

1Q

Ge Patente de Invencidn en uonafia, por VEINTE afios, son

1.- Procedinientvo de pre¢nsado en la eX-

1

traccidn ae aceiie Ge oliva, caracterizado por la doscom

posicidn de la torre, wila o "carso" a prensar, en dGocg
& )y = &£ ’

o mde vilas o "car_os" alicuotas y que se someten indenen—
dientemente a la Lrimera face o de baja vresidn del pren-—

sado.

2.= Procadinicnto de nrensado en la eox-
traccidn de aceite de oliva, caucierizado porqgue aquellﬁ
baja presidn indevezadiente de los "eargos" o vilas ele-
mentales Ge la prigera reivindicazeidbn se ejecuia en
prensa unica de altura adecuaca para los "ecargos'" elemen—

tales. .
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’ 3.= Procediwiento de prensado en la
extraccidn de aceite de oliva, caracisiizado porque cada
"cargo" elemental de las reivindicaciones anieriores, se
forma y prensa en sus resnectivas platos vagonetas, pro-,
vigtos de ruedas para sn movimlento y de las agujas hue—f
cag rufas esvpeciales,

4,- Procedisiento de prensado en la ex-

traceidn de aceite de oliva, caracieriszado norque las

agujas-guiae huecas de lo cargos elementales Ge las

reivindicaciones anteriores, zgtdn construidos de tal modo

que la del "carpo" suwerior, de mayor didmetro, puede

—m mreareen 4

alojar y permitir deslizarse en su interior la aguja dd
eargo! elemental inverior, sobre el que e anoya. é
'5.- FProcedimiento de nrensado en la ex- g.
traceidn de aceite de oliva, caracterizado porque la alt%
presidn y finel del wnrensado de los “carsos" elemen%alesi
se efcctua superroniendo un "cargo" eleumental sobre otroé
sometidndolos juntos a dicha alta »nresidn, por medio
de los platos vasonetas conectadas por sus agujas co-
rrespoundientes. |

6.=- Procediniento de nrensado en la el
traceldn e aceite de olivz, caracterizado porgue simul-
tenca la baja y alia presidn del modo indicado, aprovechan-—
do al mdximo el tiempo fijado como eficaz y con arregio
a lo indicado anicriormente.

T.- Procedimiento de prensado en la ex-
traccidn de aceite de oliva, caracterizado norgue la co-
locacidn de los "ecar;os" elementales, uno sobre otro, se
realizan con la ayuda de wn polipasto que tengza trasla-—

cidén longitudingl y vertical, o por medio de un eleva-

- 10 -
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dor hidraulico, instaludo en foso, o cualouler ovro
nedio mecanico de manuiencidn que rueda realizar lg i
operacidn indicada.

8.~ Procediniento de vrinsado en la ex-
traccidn de aceite de oliva carvacterizado, porgue lg
al-.a presidn conjumia de los Mear;oz" elemeninlos, we

ofcetda en »rensa Ge alie wresidn acondicionada a 1g

ad

aliura preelica.

Q.- Yrocediuiente de nrensado en la exe
traceidn de aceile de oliva.

Tal ¥ como 6 ha dencrito en la lemorig
gue anveccde, reprecentado en log dibujos que se seon-

o

wodan, ¥ wara lov ITmeg que we ha., especificudo,
Seta licuworia, consta de once liojas escri-
toe a ndquina por una gola cura,

Liadrid, 19 ABR. 1588

- 11 -
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