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Memoria descriptiva

pora solicitar ~ PATENTE DE INVENCION porVEINT®fos

a nombre de JAMES MACKIE & SONS LIMITED j

entidad / de nacionalidad briténica ° i

con domicilio en Albert Foundry, Belfast, Irlanda del Norte -

por:
. UNA MAQUINA PARA BOBINAR HILOS TEXTILES "

(Clase Internacional B65h)
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Esta invencidn se refiere a miquinas bobi
nadoras de hilos textiles (destindndose la expresidén “hi-
los textiles" a abarcar tanto los hilos naturales conven-
cionales como los hilos de material artificial o sintéti-
co, incluida la ciata de mlltiples filamentos o de un so-
lo filamento, etc.) Concierne especialmente, pero no ex-
clusivamente, a mdquinas urdidoras, es decir, méquinas pa
ra enrollar una pluralidad de hilos separados en formacibh
paralela a todo lo largo de un plegador de urdimbre de te
lar.

Es claramente deseable gue el hilo sea en
rollado sobre un paquete a una velocidad igual a la mixi-
ma velocidad segura a la que puede ser retirado el hilo
de su alimentacidn, lo que depende de ciertas caracteris-
ticag del hilo, por ejemplo, su resistencia a la traccidn
y también, naturalmente, de la naturaleza de la alimenta-
cibn. Sin embargo, esta necesidad es dificil de satisfae
cer en la préctica, ya que a medida que aumenta el didme-
tro del paquete durante el enrollamiento, lo hacen tambiéh
la velocidad superficial del paquete y, por tanto, la ve-
locidad de recogida, supuestq un accionamiento constante
del paquete.

Se han hecho intentos hasta ahora para re

solver este prohlema variando, por ejemplo, el accionamie]

=

to de) paquete de acuerdo con los cambios de didmetro del
paquete que se esti enrollando. Sin embargo, surgen aifi
cultades debido a que ésto no di margen para la variacidm
en el paxy del accionamiento del paquete producido, por

ejemplo, por el uso de diferentes anchuras de paquete ¥y di

ferente material de hilo. Si se emplea un accionamiento
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de paquete variable, varidndose el accionamiento de acﬁeg
do con los cambios de la tensidén del hilo, ha de utilizar
se un complicado equipo de engranajes y control y, ademis,
esta solucidn no se ha revelado como plenamente satisfac-
toria, especialmente en su uso con miguinas urdidoras, ya
gue la tensibdn deseable varia de acuerdo con el nfunero de
cabos de hilo que se estfn enrollando.

Una miquina bobinadora de hilo de acuerdo
con la invencidn tiene un accionamiento de paguete que pug
de ser variado por un dispositivo de control que es accio-
nado por desviaciones en la velocidad del hilo que se est3}
enrollando respecto a una velocidgd de arrollamiento deseg
da predeterminada.

Asi, a medida que aumenta el difdmetro del
paquete durante el enrollamiento, la tendencia a aumentar
de la velocidad del hilo entre la fuente de alimentacidn vy
el paquete hace que el dispositivo de control disminuya la
velocidad de rotacidn del paguete para mantener sustancial
mente constante la velocidad del hilo.

Esta disposicibn no sblo puede producirse
de manera muy sencilla y barata, sino que puede ajustarse
también para que se corresponda con la velocidad deseada
del hilo de modo qgue se mantenga la velocidad Sptima de
larrollamiento. Ademfis, se elimina sustancialmente el aumeﬁ
to de tensidén debido al aumento del didmetro del paquete.
El dispositivo de control es preferiblemeg
te ajustable para variar la velocidad deseada del hilo de
hodo que, por ejemplo, el paquete puede ser accionado a
cualquier velocidad Sptima deseada del hilo o a una "velo-

tidad de arrastre" (a saber, la velocidad a la que puede ur
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operador disponer convenientemente los cabos de hild én
un plegador al comienzo de una operacidn de bobinado o
urdido o puede trabajar sobre el hilo para reparar un de-
- fecto) o puede ser parado del todo.
-5 Es deseable que estén previstos medios pa
ra controlar la velocidad de aceleracibn y/o deceleracidn
S del accionamiento del paquete cuando.el dispositivo de
control sefiale una u otra cosa, y estos medios entran prJ
<t feriblemente también en accidn cuando se para el acciona-
10 miento del paquete para asegurar gue el accionamiento del
paquete pueda ser reanudado solamente con una aceleracidn
controlada.
El accionamiento para el paquete compren-
de preferiblemente un motor hidriulico accionado por una
15 bomba hidrdulica de salida variable (preferiblemente de
desplazamiento variable)., Una transmisibdn de esta clase
hace posible que el accionamiento del paquete tenga la aé
plia variacién deseada del margen de velocidades (y la de
seada aceleracidn gradual de cero a la velocidad plena de
20 trabajo) sin el gasto y la limitacidn de un accionamiento
mecénico comparable, aungue la invencidn en sus mis ampliLs
aspectos puede trabajar con accionamientos de paquete me-
cénicos o eldctricos. Con la disposicidn preferida, el
dispositivo de control puede variar el accionamiento del
25 Paquete cambiando el desplazamiento de la bomba hidr&ulicd

a través de un posicionador hidrAulico normal.

Aungue el accionamiento para el paguete eg
aplicado convenientemente al huso de soporte del paquete,
puede accionar también, por ejemplo, en el caso de una mé

30 quina preurdidora, el paquete a través de un rodillo que
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se aplique a la periferia del paquete.

La velocidad del hilo puede ser percibida
por un rodillo en la.trayectoria del hilo y pueden dispo-
nerse medios para aplicar una fuerza de resistencia al ro
dillo para dar un aumento en la tensidn del hilo. Alter-
nativamente, puede ser aécionado el rodillo para favorecer
la rotacidn del rodillo, no siendo suficiente el acciona-
miento por si mismo para provocar un aumento en la veloci
dad del hilo, pero‘actuando para disminuir la tensidn del
hilo.

El disposgitivo de control puede ser de cual
quier forma_cohocida que transmita seflales ‘correspondien-
tes a los cambios de 1la velocidaa del hilo con reaspecto a
una velocidad normal al accionamiento del paquete. Sin em)
bargo, un dispositivo muy importante y desconocido hasta
ahora comprende un tacdémetro accionado por un miembro per-
ceptor de la velocidad del hilo, siendo el movimiento del
miembro de salida del tacdémetro en una direccidn, desde una
posicidn normal ajustable correspondiente a la velocidad

deseada de enrollamiento del hilo, eficaz para acelerar y
lsiendo el movimiento en la otra direccibn, desde 1la posi~-
cién normal, eficaz para decelerar el accionamiento del pa-
quete con el fin de devolver la velocidad del hilo a la ve
locidad deseada. El miembro de salida podria tener diver-
sas formas, pero se ha visto que una disposicidén muy eficag
estriba en equipar el miembro de salida con dos vias de sg
fial separadas, siendo una eficaz para transmitir una sefial
a los medios perceptores para hacer gue el accionamiento
del paquete acelere y la otra para hacer gue el acciona~

miento decelere, entrando en accidén una via al moverse el




miembro de salida en una direccidn desde 1la "posig;ggmgég
mal® y haciéndose operante la otra al moverse el miembro
en la otra direccibén. En este caso, la velocidad de arro
e llamiento normal deseada puede ser ajustada mediante el
.5 movimiento de los medios perceptores de sefiales para las
vias o el miembro de salida con relacién a los elementos
. perceptores de la velocidad del hilo del tacdmetro, en cu
yo caso la posicidn normal fijada correspondiente a la ve
T locidad deseable del hilo puede ser determinada por la ro
190 sicidn del intervalo entre las pistas o por la posicidn
" de un solape de las pistas con relacibén a los medios per-
ceptores., Alternativamente, podrfia ajustarse la-velocidad
descada de arrollamiento mediante el ajuéte de la veloci-
dad a la que el tacbmetro acciona su miembro de salida.
15 Este dispositivo es de fabricacidn muy sen
cilla y se ha visto que es muy eficaz en el uso. Las pis-
tas pueden ser de diferentes formas, por ejemplo, tiras
magnéticas, y las sefiales pueden ser percibidas y transmi-
tidas por cualquier equipo conveniente, por ejemplo, eléc-

20 trica o mecinicamente. Sin embargo, las sefiales se trans-

miten preferiblemente por via neumitica o hidréulica, en
cuyo caso las pistas estin constituidas preferiblemente poF
una ranura en una placa asegurada al miembro de salida del
tacbmetro o que.forma parte de dicho miembro, siendo la
25 placa movible mis allid de una cabeza gue lleva dos eyecto-
res que comprenden los medios perceptores y que estin co=~
nectados a una fuente de gas, normalmente aire, o de flii-
do hidriulico, estando cada eyector alineado por un lado
de la placa con una de las dos pistas, respectivamente, in

30 cluyendo también la cabeza dos pasos de flujo situados al
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otro lado de la placa y alineados con los dos eyeciéfeé
de modo gue, cuando una de las pistas estd alineada con
uno de los eyectores, sea hecha pasar umna corriente del
aire o fluido hidriulico a través del paso de flujo co-
rrespondiente, y cuando la otra pista estd alineada con
el otro eyector, circule'a:i.re sdlo a través de la otra
trayectoria de flujo, estando las trayectorias de flujo
conectadas a medios para alterar el accionamiento para el
paquete. .
Las ranuras pueden ser arqgueadas y estar
formadas en un disco hecho girar por el tacbdmetro cuando
la velocidad percibida excede de la velocidad a la que se
ajusta el paguete o disminuyé por debajo de ella.

Se apreciard que podrian utilizarse otras
disposiciones de ranura; por ejemplo, el miembro de saliddg
del tacbdmetro puede conectarse a una fuente de un gas o
fluido hidréulico para dar uno o mis chorros, haciendo el
movimiento del miembro de salida en una direccidn desde 1
posicibdn inoperante normal gue el o uno de los chorros quj
de alineado con un paso de flujo para hacer que el accionag
miento del paquete sea acelerado o decelerado y haciendo
el movimiento en la otra direccibén que un chorro sea ali-
neado con otro paso de flujo para hacer que el accionamien
to sea acelerado o decelerado, respectivamente.

"Ademis, en vez de una placa ranurada, el
miembro de salida del tacdmetro podria comprender una bo-
quilla o una leva, cuyo movimiento haria que una boquilla
montada flexiblemente u otro medio perceptor se moviera de

acuerdo con la direccibén de movimiento del miembro de sali

da para hacer que el accionamiento del paquete fuera acelg]
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rado o decelerado.

El uso de un sistema de control neumiticg
o hidriulico en unién de un accionamiento hidriulico hacg
posible que un posicionador ajuste muy sencillamente el
desplazamiento de la bomba hidrAulica. Sin embargo, po-
drian transmitirse las sefiales para el dispositivo de cony
trol a través de relés adecuados para accionar posiciona-
dores mecdnicos o eléctricos o para controlar directamen-
te cualesquiera disposiciones de transmisidén de velocidad
variable.

Los plegadores de telar, que han de exteq

derse a través de la anchura de cualquier pieza particular

de tela que se esté tejiendo en un telar, tienen una lon-
gitud que es considerable y que varia de acuerdo con lé
anchura desea&a de la tela. Cuando estén completamente
bobinados, los plegadores son muy pesados.
cia de estos factores, es diffcil disponer de un modo ef]
caz de transportar y accionar los plegadores, los cuales,
como se ha explicado, pueden ser de diferentes anchuras,
Yy, subsiguientemente, retirar el plegador bobinado de 1la
miquina.

La maquina bobinadora de hilo de acuerdo
con la invencidn estd provista preferiblemente de medios
portapaquetes que comprenden dos cabezas destinadas a apl,

carse a los extremos del centro o soporte para el paquete

:

moviéndose las cabezas en una pista o pistas y estando dij

puestos medios para llevar las cabezas a contacto con un
centro o soporte de paquete y para retirar las cabezas de
centro para permitir la retirada del paquete bobinado.

Esta disposicidén evita el usc de espigas

-8 -
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similares ¢que gse extiendan desde cabezas fijas deﬁéré del
gsoporte del paquete, las cuales pueden doblarse debido al
gran peso del plegador. Como las cabezas pueden ser movi
:}:: das a lo largo de las pistas en cualquier medida deseada,
- 5 es muy TAcil sostener soporteg de paquetes de longitudes

t

variables.
arenT Se describird ahora, a titulo de ejemplo,

- una realizacidbn del invento haciendo referencia a los di-

Dot bujos esquemiticos adjuntos en los que:
10 : La figura 1 es una vista en perspectiva
Lo de una miquina urdidora de acuerdo com la invencidn.

La figura 2 es una vista en perspectiva
del accionamiento variable para el plegador;

La figura 3 es una vista en perspectiva
15 de una parte del accionamiento del mecanismo de control;

La figura & es un alzado lateral corres-
pondiente a la figura 3; ‘

Las figuras 5 a 7 son diagramas que ilus~
tran la forma en que .funciona el dispositivo de control
20 para transmitir una sefial al accionamiento variable para
el plegador;

La figura 8 es un diagrama que muestra una
parte de la conexidn entre el dispositivo de control y el
accionamiento variable;
25 . La figura 9 es un diagrama que ilustra alfg
gunas de las vdlvulas de control del sistema de alimenta-
cidén de aire;

La figura 10 es un croquis que muestra log
medios para permitir que el plegador sea hecho girar a ma-

30 no y los medios para controlar la velocidad de parada; ¥y

9-5-68 | ~9-
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La figura 1l es una seccidn que ilustra
el dispositivo para bloquear las cabezas de la maquina so
bre las pistas.

La mdquina comprende esencialmente un bas
tidor de base generalmente indicado en 2 gque incluye dos
carriles laterales longitudinalmente dispuestos %, sobre
los cuales estin montados a través de ruedas 10 para mo-
verse a lo largo de ellos un cabezal 6 y una contrapunta
8.

El plegador (no mostrado) estid montado en
tre un miembro libremente giratorio 12 de la contrapunta
y una cabeza accionada 14 del cabezal. Dos rodilles de
presidn 16 estédn montados a rotacibdn a través de los ex-
tremos de dos brazos curvados 18, estando los brazos 18
montados a través de rodillos 20 sobre un soporte 22 gue
forma parte del bastidor. Los rodillos de presibén 16 son
accionados por un pistdn elevador hidréulico 24 que se a-
plica a una barra 26 que estd coneatada a través de la pay
te alta de los dos brazos 18 y el levantamiento de la cual
levanta los brazos para forzar los dos rodillos de presgibn
16 a contacto con la periferia del plegador que se esti
bobinando de modo gue las ban;as de hilos de urdimbre gque
se estin enrollando sobre el plegador se mantengan tensas
y juntas. El pistbén hidr&ulico 24 es accionado por un Sii
tema hidréulico separado y mantiene una presibdn regulada
sobre el plegador durante el enrollamiento, moviéndose lgg
brazos hacia abajo a medida que aumenta el didmetro del
plegador. La presidn puede ser ajustada haciendo girar un
botbn en el panel de control.

La cabeza 14 es accionada a través de un

-10 -
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L

do de presién a través de tubos 30 desde una bomba hidréu

W

lica 32 de desplazamiento variable (véase la figura 2) qu
es accionada por un motor hidriulico 34,

El desplazamiento de la bomba 32 se alte-~

1

ra de manera conocida de por si a través de una palanca 3

L")

que esti pivotada en la caja de la bomba y dispuesta de
modo que el movimiento en una direccidn (hacia la derecha
como se vé en el d%bujo) hace qgue se entregue una mayor
alimentacibén de fluido hidriulico al motor 28 para acele-

rar el motor y de modo que el movimiento en la otra direcs

-

cibén (hacia la izquierda) di por resultado una disminucids
del volamen del fluido hidrdulico alimentado al motor 28,
provocando la deceleracidén del motor y, por tanto, del ag-
cionamiento del plegador.

El extremo superior de la palanca 36 esti
conectado a una varilla roscada 38 que coopera con un po-
sicionador de tornillo normal 40 accionado a través de und
cadena 42 por un motor neuwdtico 44, giendo el motor neu-
mtico accionado a través de tubos de geiial de alta presidn
46, 47. E1l funcionamiento del motor neumldtico en una di-
reccibn debido a la presidn transmitida a travds del tubo
46 hace que el motor neumitico accione el posicionador en
el sentido idéneo para mover la palanca 36 hacia la izquielr
da, es decir, para reducir la velocidad del accionamiento.
Cuando el motor neumitico recibe una sefial a través del
otro tubo 47, transmite un accionamiento en sentido opues-
to para hacer que el posicionador 40 mueva la palanca 36
en la otra direccidn para acelerar el accionamiento.

Los medios por log cuales es transmitida

- 11-=
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una sefial a través de uno u otro de los tubos de senal
46, 47, comprenden un dispositivo de control que es accig
nado por las desviaciones en la velocidad de los hilos
que se esti enrollando sobre el plegador respecto a una
velocidad de arrollamiento deseada predeterminada corres-
pondiente, por ejemplo, a la mixima velocidad a la que
pucden ser retirados los hilos de urdimbre de la fuente de
alimentacibén (no mostrada).

La velocidad de la banda de hilos de ur-
dimbre es percibida durante su paso a través de dos rodi
llos de entrega o de agarre 48 situados en la trayectoriJ
del hilo entre la fuente de alimentacidén y el plegador.
Uno de los rodillos accionados 48 proporciona un acciona-
miento a través de un engranaje indicado generalmente en
50 (véase la figura 3, no mostrado en la figura 1) a un
tacémetro 52 que puede ser de cualquier tipo normal. EL
eje de salida 54 del tacdmetro lleva un disco 56 formado
con dos pistas en forma de ranuras arqueadas 58, 60, cu-
yos radios difieren. Se veri examinando las figuras 5 a
7 que las ranuras no se solapan y que, por consiguiente,
existe}una pequefia banda indicada por las lineas 62 wntre
los extremos contiguos de laé ranurase.

Bl disco 56 estid montado para movimiento
arqueado entre los brazos de una cabeza perceptora 64 de
forma de U, pivotadamente montada, cuyo eje de pivotamien-
to 66 estd alineado con el eje geométrico del disco 56.

Un suministro de aire a baja presidn es
alimentado a un paso 68 de la cabeza 64, dividiéndose el

paso 68 en dos boquillas de salida 70, 72 en un brazo de

la cabeza que di frente al disco 56. Las dos salidas 70,

- 12 -
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72 estin alineadas con las ranuras arqueadas 58, 60 de1™
disco 56, respectivamente, y.con dos pasos 74,76 del otro
brazo de la cabeza, que estan conectados a los tubos de
sefiales 78,80, La sefial transmitida a través del tubo 78
hace, como se explica seguidamente, gue un flujo de alta
presidn a través del tubo 46 decelere el accionamiento y
una sefial a través del tubo 80 hace que fluya aire a alta
presidn a través del tubo 47 para acelerar el accionamiep

to.

1

Si el disco 56 esti en una posicidn en la
que ia ranura 58 esti en alineacidn con la boquilla de sa
lida 70, es transmitido aire desde el paso de entrada 68
al tubo de sefial 78, no pudiendo pasar aire a través del
disco para llegar al tubo 80. Si, por otra parte, la ranu
ra 60 esti en alineacibn con la boquilla 72, entonces es
transmitido aire a través del tubo de sefial 80 y no a tra
vés del tubo 78. Si el disco estd alineado de modo que
la banda 62 entre las dos ranuras esté en alineacibn con
las boquillas 70, 72, entonces no ge transmite sefial alguna
¥, por consiguiente, permaneceri constante el accionamien
to.

Se apreciarid que la posicidn relativa de
la cabeza 64 y el disco 56 determina la velocidad normal
del accionamiento para el plegador. Si se altera la posis
cidn relativa, por ejemplo, haciendo girar la cabeza en
torno a su eje geométrico 66, entonces se alterari también
la velocidad normal del accionamiento del plegador. §8i sd
mueve la cabeza en una direccidn arqueada desde la posi-
cibén normal previa del disco, por ejemplo, hacia la ranura

60, entonces seri, por ejemplo, mayér la velocidad normal.

- 13 =
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la cabeza 64 puede conectarse a un indice 81 (véase la
figura 1) que puede moverse sobre una escala 82 de una cg
ja de control, dando una indicacidn visual de la veloci-
dad normal a la que se ajusta el dispositivo de control.

Los dos tubos de sefial 78, 80 estdn coned.
tados, cada uno, a relés separados 84 (de los cuales séld
se representa uno en la figura 8) situados en tubos 86 pa
ra-aire a alta presidn. Cuando se recibe una sefial a tr;
vés del tubo 78, el relé 84 conectado a é1 entrari en fun
cionamiento para permitir que se transmita un flujo limi-
tado de aire a alta presibn desde un tubo de alimgntacién
86 al tubo 46 (o 47) conectado al posicionador para la
bomba hidriulica. El caudal de aire a través del relé lo
determina un tornillo de control 87 que determina la velo]
cidad a la que el posicionador 40 altera el desplazamien-
to de la bomba 32 y, por tanto, controla el régimen de
aceleracidn o deceleracidn del motor 28. Asi, puede ase-
gurarse que la aceleracibn o deceleracidn del accionamien
to del plegador no sea suficientemente violenta para dafiar
el hilo que se estf enrollando.

El suministr; de aire a alta presidn se r
cibe desde una fuente (no mostrada) a través de un tubo 8
que estd conectado a una vilvula 90 operada por solenoide
(v8ase la figura 9). Cpando el solencide estd en su posi-
cién normal de trabajo puede circular aire por &l desde el
tubo 88 al tubo 86,
Se toma &l tubo 86 una determinada canti-

dad de fluido que se transmite a través de una unidad re-

ductora de presidn 92 al tubo de entrada de baja presidn

- 14 -
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68 conectado a la cabeza perceptora 64,
Cuando se interrumpe el circuito al motor
eléctrico 34 por medio de un interruptor de apertura,cie-
rre o por un mecanismo de parada del recorrido del hilo,
es accionado el solenoide de la vilvula 90 para cerrar la
conexifn entre los tubos'38 y 68 y para hacer una conexidp
entre el tubo 88 y un tubo de salida 94 que estld conecta-
do a través de una vAlvula generalmente indicada en 96
(véase la figura 2? a otro tubo 98 que esté conectado al
tubo 46. El aire que circula a través de los tubos 9% y
98 hace asf{ que el motor neumitico 44 ponga en rotacién
al posicionador en un sentido idbéneo para hacer que la pg
posicion

lanca 36 de desplazamiento de fluido se mueva a la

de aceleracidn minima. Cuando la palanca 36 llega a la po
sicibén de aceleracidén nula, dispara un interruptor eléctrk
co de fin de carrera indicado generalmente en 100, el cual
actlia para cerrar la vilvula 96 de‘modo que ya no pueda pa
sar alre del tubo 94 al tubo 46. Ademds, el accionamien-
to del interruptor de apertura aisla el interruptor de cig
rre hasta el momenfo en que el interruptor de fin de carrg
ra 100, al ser disparado por la palanca 36, haya vuelto a
excitar el circuito del interruptor de cierre,

Como consecuencia.dé esta disposicidn, el
accionamiento del motor no puede sexr puesto en marcha de
nuevo hasta que la palanca 36 esté en la posicidén de acele
racibén minima, lo que asegura que no pueda restablecerse
un accionamiento para el plegador con una aceleracibn que
serfia suficientemente grande para dafiar el hilo.
Cuando se pone en marcha la mAguina, la ve

locidad del hilo a través de los rodillos medidores 48 es
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de desplazamiento 56 hacia la izquierda, como se v en la

extremadamente pequefia, lo que hace qu€ el tacdmetro pon-
ga en rotacibdm al disco 56 para llevarlo a la posicidén en
la que la ranura 60 estid enfrente de la boguilla 72, per-
mitiendo que sea transmitido aire a través del tubo de se
flal de aceleracidn 80. El relé 84 de ese tubo funciona
entonces para permitir que un suministro controlado de ai
re a alta presidén sea transmitido a través del tubo 47 paj
ra hacer que el motor neumitico 44 sea accionado en el sen
tido idbneo para hacer que la varilla roscada 38 se mueva
hacia la derecha, como se ve en la figura 2, moviendo la
palanca 36 a la posicién en la que se transmite un volfimen
aumentado de fluido hidriulico a través de los tubos 30 al
motor hidriulico 28, haciendo que se acelere ese motor y,
por tanto, el plegador.

Cuando la velocidad del hilo a través de
los rodillos de entrega 48 alcanza el valor al que-ha sido
ajustada la cabeza 64, entonces la parte 62 del disco 56
se encontrari enfrente de las dos boquillas 70, 72 de mo~
do que no serd transmitida sefial alguna a través de tubos
de salida 78, 80 y la miquina continuari funcionando a esd
velocidad. PEn la préactica, se ha visto que, después de un
periodo de aceleracidn, la velocidad aumenta usualmente
més alld del valor al que ha sido ajustada la cabeza. Pox
congsiguiente, la ranura de deceleracibén 58 se mueve frente
a la boquilla 70 haciendo que sea transmitida una sefal, a
través del tubo 78 y a través del relé conectado a ese tu-
bo, al tubo de sefial 46, que acciona el motor neumitico 44
en el sentido apropiado para hacer que el posionador rost

do 40 mueva la varilla roscada 38 y, por tanto, la palanca

- 16 -




,,,,,

15

20

25

30

figura 2, para provocar una disminucibn en el suministro
de fluido hidrdulico transmitido al motor 28.

Después de un periodo de aceleracidn, un
periodo de deceleracidnm y un corto perfodo de aceleracibnj
el dispositivo de control se encuentra entonces ajustado a
su régimen de trabajo normal y larméquina marcha a una vet
locidad ajustada normal hasta que el didmetro del plegador
aumenta hasta un punto en que la velocidad del hilo aumen
ta mis alld de la deseada, después de lo cual el disco 56
gserid hecho girar otra vez por el tacdmetro 52 para hacer
que el motor de acciqnamiento del plegador sea decelerado
hasta que esté funcionando a una velocidad menor correspon
diente a la velocidad deseada del hilo.

Se apreciari que la velocidad deseada del
hilo puede cambiarse moviendo simplemente el indice 81, esd
decir, moviendo la cabeza 64 angularmente con respecto al
disco 56 y esto puede hacerse en un solo movimiento. Asi,
la velocidad del hilo puede ser aumentada o puede ser redy
cida a una velocidad de arrastre para permitir que un ope-
rador lleve a cabo las reparaciones durante el bobinado,
Cuando se desconecta el motor eléctrico 34
es deseable controlar la velocidad de deceleracidn del ple
gador, Egto puede conseguirse montando una valvula de puﬁ
ga de una via 102 en el tubo 104 entre los tubos 30. En
la posicidn de "accionamiento", no puede derivarse fluido
Flguno a través de la vilvula, peroc en caso de embalamien-
to, cuando la vAlvula esté abilerta y con la bomba estacio-
narla, puede tener lugar una purga de acuerdo con el ajus-
te de la valvula. Esto proporciona un frenado controlado

vy permite también una rotacidn manual en el sentido de
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"hobinado®.

Cuando ha de montarse el plegador vacio
en la midquina urdidora, aquél es hecho rodar para llevar-
lo a una posicibn entre las cabezas 6 v 8 sobre los rodi-
llos 16 que son 1evant$dos después para centrar el plega~-
dor por medio del pistbén 24, accionando la palanca 105 del
panel. Las cabezas 6 y 8 son movidas después una hacia a
otra a lo largo de las pistas por medio de pistones hidriu
lichg 106 y 108 hasta que los miembros 12 y 14 se encuen-
tran dentro de las bridas del centro del plegador.

La posicidén de cada una de las cabezas 6
v 8 a lo largo de las pistas se ajusta independientemente
accionando la palanca respectiva 110 de cada cabeza, ha-
ciendo el movimiento de una palanca en un sentido que el
plstén respectivo 106 & 108 mueva la cabeza en la direccié#

correspondiente al movimiento de la palanca desde la posi

¢idén de reposo o media,

Cuando las cabezas estidn en la posicidn
correcta y la palanca 110 es devuelta a su posicidn media
cada cabeza queda sujeta en esa posicidnm por el dispositig
vo de sujecidn ilustrado en la figura 11 y que comprende
una barra de sujeciédn 112 piv;tada en el extremo superior
del pistén de un émbolo hidriulico 1ll4 y situada dentro dg
una abradera 116 que cuelga de la parte baja de la cabeza |
Los extremos 118 de la barra de sujecibn 112 estin estre-
chados para corresponder con la superficie inferior del
ala superior de los carriles 4. Al ser levantado el pis-
ton 114 del émbolo hidréulico como consecuencia del movi-
miento de retorno de la palanca 110, los extremos 118 de

la barra 112 son forzados a aplicacidn con los carriles,
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impidiendo asi el movimiento de la cabeza que liéQaVla
barra de sujecidn a lo largo de los carriles.

Un ulterior movimiento de la palanca 110
hace que el émbolo 114 sea retraido para soltar la barra
de sujecidn 112 antes de, que la cabeza respectiva se mue-
va a lo largo de 1a.pis%a.

Cuando el paquete estd totalmente bobina-
do y se desea retirarlo, se baja el pistdén 24 hasta que
las bridas del plégador_descansan sobre miembros transvei
sales 119 que pueden deslizarse a lo largo de los carri-
les & a nivel del suelo, se sueltan las barras de suje-
cibén 112 de su aplicacidn con los carriles y se separan
las cabezas 6 y 8 a lo largo de las pistas por medio de
pistones 106, 108 y por el accionamiento de la palanca
110 de modo que los miembros 12 y 14 de aplicacibn al ceﬂ
tro del paquete se separan de las, bridas extremas del cen
tro, después de lo cual puede sacarse el plegador bobina-
do de entre las cabezas haciéndole rodar.

Debido al movimiento accionado de las ca-
bezas, los miembros de aplicacibn al paquete pueden hacex]
se més rigidos que lo que seria el caso si estos miembros
hubieran de moverse desde y hacia cabezas fijas para apli
carse al soporte, Ademds, el accionamiento directo al
miembro 14, que, a su vez, se aplica directamente al cen~
tro del paquete, se ha visto gque di excelentes resultados
Yy proporciona un control de précisi&n sobre la velocidad
de rotacibn del paquete sin resbalamiento.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Gran Bretafia, el 23 de Febrero de 1967, bajo e

ne 8801/67, se acoge a los beneficios del articulo 51 del
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del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de ésta Patente de
Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:
l.~ Una maquina para bobinar hilos texti
les que tiene un accionamiento de paquete que puede® ser
variado por un dispositivo de control que es accionado por
las desviaciones en la velocidad del hilo que se estid bo-
binando con respecto a una velocidad de bobinado deseada .
predeterminada,
2.~ Una miquina segln la reivindicacibn
l, en la que el dispositivo de control puede ser ajustado
Para variar la velocidad desgada del hilo.
3.~ Una mdquina seglin cualquiera de las
reivindicaciones 1 § 2, en la que el dispositivo de con-
trol puede ajustarse para hacer gue el paquete sea accio-
nado a una 'velocidad de arrastre" (como se definid en la
Memoria) o a la velocidad &ptima deseada del hilo.
k.~ Una mdquina segln cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en la que el dispositivo de-

control puede ser ajustado para parar el accionamiento pa-

ra el paquete.
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5.- Una miquina seglin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, que incluye medios, indepen
dientemente del dispositivo de control, para parar el ac-

cionamiento del paquete.

6.- Una miquina seglin la reivindicacidn 5|,
en la que estin dispuestos medios de seguridad para agegul
rarse de que, cuando son accionados los medios de parada,
el accionamiento al paquete sdlo puede reanudarse con una
aceleracibn controlada.

7.~ Una miquina segln cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en lg que estan dispuestos
medios para controlgr la velocidad de aceleracibn o dece-
leracibén del accionamiento del pagquete.

8.~ Una maquina segfin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en la que el accionamiento
del paquete comprende un motor hidriulico, actuando el dig
positivo de control para variar ei accionamiento cambian-
do el desplazamiento de una bomba hidrulica que suminis-
tra fluido hidréulico al motor.

9.~ Una miquina seglin la reivindicacidén 8
en la que el dispositivo de control actha para variar el
desplazamiento de la bomba hidriulica a través de un tor-
nillo gue se mueve en un sentido u otro con el fin de gi-
tuar la bomba para disminuir o aumentar el desplazamiento
de la bomba de acuerdo con el sentido de accionamiento de
un motor accionado en un sentido u otro de acuerdo con la
sefial recibida dagde el disposgitivo de control.

10.~ Una miquina segln la reivindicacidn

9, en la que el motor que acciona el tornillo es un motor

neumdtico o hidraulico conectado al dispositivo de control
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a través de tubos de sefial.
1l.- Una miquina segln la reivindicacibn
10, en la que los tubos de sefial que conectan el disposi-
tivo de control al motor neumitico o hidriulico estéin co-
nectados a través de relés que son operados al ser recibi
da una sefial de baja presidn desde el dispositivo de con-
trol para admitir gas o fluido a alta presidn en el motor
neumitico o hidrjulico, siendo ajustado el caudal de gas
o de fluido a través del relé para determinar la velocidaf
a la que se mueve el tornillo para ajustar la bomba.
12.- TUna miquina segln cualquiera de las
reivindicaciones 9 a 11, en la que el gas o fluido a alta
presibn es alimentado a través de una valvula de solenoi-
de que actfla gl pararse el accionamiento para el paquete
para dirigir el gas o fluido a alta presidn al motor que
acciona el tormnillo con el fin de accionar éste en el seg
tido apropiado para hacer que la bomba sea ajustada a un
desplazamiento minimo, estando dispuesto un interruptor de
disparo o similar para devolver la vilvula de solenoide a

su posicidn normal cuando haya sido ajustada de este modo
la bomba,

13.- Una maquina segin la reivindicacidn
12, en la que estan dispuestos medios para impedir gue el
accionamiento del paquete sea puesto en marcha de nuevo deE
pués de una parada hasta que el desplazamiento de la bomba
haya sido ajustado a un minimo.

14,~ Una méquina segln cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en la que se aplica el accio

namiento para el paquete al huso de soporte del paqueta.

15.~ Una midguina segln una cualquiera de
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las reivindicaciones precedentes, en la que el dispositivg
de control comprerde un tacbmetro accionado por un miembreg
perceptor de la velocidad del hilo, siendo el movimiento
del miembro de salida del tacbmetro en un sentido,.desde
una posicidn normal ajustable correspondiente a la veloci
dad deseada de bobinado del hilo, eficaz para acelerar el
accionamiento del paguete y siendo el movimiento del miem
bro de salida del tacbmetro en el otro sentido, desde la
posicién normal, eficaz para decelerar dicho accionamien-
to del paquete para devolver en ambos casos la velocidad
del hilo a la velocidad normal ajustada.

16.~ Una miquina segfin la reivindicacibn
15, en la que el miembro de salida tiene dos ristas de se
flal separadéé, gliendo una eficaz para transmitir una sefial
a los medios perceptores para hacer gue se acelere el ac~
cionamiento del paquete y la otra para hacer que se decele
re el accionamiento, entrando en funcionamiento una pista
al moverse el miembro de salida en un sentido desde la po-
gicibén "normal" y haciéndose operanté la otra al moverse el
miembro en el otro sentido.
17.~ Ung miquina segln la reivindicacidn 15,
en la que la velocidad de bobinado deseada normal puede
bjustarse moviendo los medios perceptores de sefiales para'?
las pistas o el miembro de salida con relacidén a los elemen
tos perceptores de la velocidad del hilo del tacdmetro.
18.- Una méquina seglin cualquiera de las
reivindicaciones 16 & 17, en la que la posicidn normal ajug
tada correspondiente a la velocidad normal deseada del hilg

viene determinada por la posicidn del intervalo entre las

pistas o por la posicibn de un solape de las pistas con re-
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lacidén a los medios perceptores.

19,~ Una mAquina segfin la reivindicacién
16, en la que la velocidad de bobinado normal deseada pug]
de ajustarse mediante el ajuste de la velocidad a la que el
tacdmetro acciona efectivamente su miembro de salida.
20,~ Una miquina segin cualquiera de las
reivindicaciones 16 a 19, en la que la sefial es transmitil
da por via neumitica o hidriulica y las pistas comprenden
ranuras u otros pasos de flujo de gas o de fluido.
21.- Una miquina segln cualquiera de las
reivindicaciones 16 a 20, en la que el miembro de salida
es una placa, comprendiendo cada pista una ranura en la
placa, pudiendo la placa moverse mis allid de una cabeza qle
lleva dos eyectores qgue comprenden los medios perceptores
y que estéin conectados a una fuente de gas o de fluido hi
driulico, estando cada eyector alineado por un lado de la
placa con las dos pistas, respectivamente, incluyendo tam
bidn la cabeza dos pasos de flujo situados al otro lado dd
la placa y alineados con los dos eyectores de modo gque,
cuando una de las pistas esti alineada con uno de los eyeg
tores, es hecho pasar gas o fluido a través del paso de

1

flujo correspondiente y, cuando la otra pista estd alinea-
da con el otro eyector, circula gas o fluido sblo a travé
de la otra trayectoria de flujo, estando las trayectorias
de flujo conectadas a qedios para alterar el accionamiento
para el paquete.

22.- Una miquina segin cualquiera de las

reivindicaciones 16 a 21, en la que las pistas son arguea-

das y estén contenidas en un disco hecho girar por el tacd

metro.
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23,- Una miquina segin la reivindicagién
15, en la que el miembro de salida incluye un eyector de
gas o fluido que transmite una seflal a uno de dos pasos de
flujo de un miembro perceptor, estando el eyector alineadqg
con un paso cuando se mueve el miembro de salida en un sen
tido desde la posicidn normal y con el otro paso cuando se
mueve el mienbro en el otro sentido para provocar la acele
racidn o deceleracidn, respectivamente, del accionamiento
del paguete,

24,- Una miquina seglin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en la que la velocidad
del hilo la percibe un rodillo situado en la trayectoria
del hilo, estando dispuestos medios para aplicar una fuer-
za de resistencia al rodillo para dar un aumento de la ten
sibn del hilo antes del bobinado.

25,- Una mlquina segln cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en la que los medios porta-

paquetes comprenden dos cabezas destinadas a aplicarse a

los extremos del centro o soporte para el paquete, movién-

medios para llevar las cabezas 'a aplicacibn con el centro
0 soporte del paquete y para fetirar las cabezas del centrp
con el fin de permitir la retirada del paguete bobinado.
~ 26.- Una miquina seghn cﬁélquiera de las
reivindicaciones precedentes, que esti adaptada para bobi-
nar cabos de urdimbre sobre un plegador o pre-plegador de
telar. )
27.- U UNA MAQUINA PARA BOBINAR HILOS TEX-

TILES %,

- 24 -

dose las cabezas sobre una pista o pistas y estando dispuejstos



Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa-
flan, y con los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticinco hojas
escritas a mdquina por una sola de sSUsS caras.

Madrid, \ﬁ 4 Mm, 1068
P. A.
9-5-68~ [EFG - 25 -
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