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En la menufactura de acelites 1ubricéntes a pol-
tir de petrdleo crudo, se separan por destilaoidn, ge—
neralmente por destilacién a vacio, una’ o més fraccio-

nes que contienen los constituyentes del aceite lubri-

~ cante. Las fracciones crudas de aceite lubricante con-

tienen materialss naturales iﬁestables que suelen for—
mar depésitos o volverse corrosivos en el equipo en fun '
cionamiento, como resultado de la calefaccién, de la
oxidacidén o ambos. Ademds, en el caso de los aceites pa
rafinicos, con frecuencia es conveniente aumentar el In
dice de viscosidad separando.del aceite los constitu-

yentes mds aromdticos de Indice de viscosidad mds bajo.

- Para consegulr ésto, es necesario separar o degtruir -

- ung centidad importante del material presenﬁe en el

producto crudo, queé habitualmente oscila entre 10 y
60 % segin la oalidad deseada para el acelte producldo.
Ia forma més corriente de reglizar esta operacidén es

por extraccién con un disolvente que posea selectivi-

‘dad para las moléoulas mds inestables que son predomi-~

nantemente materias asromdticas y no hidrocarbonadasy
En el tratamiento de los aceites para separai
los constituyentes de los mismos inestables, corrosgi-
vos v de baja viscosidad, se separa de.ls carga una
cantided importante de material, es déoir,‘sﬁperior al

10.% en volumen aproximadementes Este efecto es olara—
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mente distinto del tratamiento de decoloracidn en la

manufactura de aceltes lubricantes en el que solamen

te se separen cantidades iraza de materias colorantes,

generalmente inferiores al 1,0 %. Eos'métodos habitual

" mente empleados para mejorar el color son, por ejemplo,

ol tratamiento con arcillag, el tratamiento con deidos
déviles ¥ el acabado por hidrogenacidn (hidrogenécién
suave). Estas operaciones de mejora del color se rea—
lizan oon frecuencia despuds de la refinacién conrdi—
solventes. Un material crudo que golamente -es tratado
para mejorar el color es generalmente poco satisfacto-
rio en lo que se refiere a su estabilidad +érmica y

frente a la oxidacién o a su Indice de viscosidade Tos

‘aceites lubricantes tambidn se tratan frecuentemente

para eliminar la cera y reducir el punto de turbidez
o el.puhto de vertido.

Haéfa ghora se ha conocido la NMP como disolven-
te para la separacién de olefinas, diolgfinés ¢ hidro-
oarbﬁros arométicos. También es sabido que la NMP pue-
de ser utilizada en el tratamiento del aceite para me—
joraxr el coloxr. No obstante, no se sabia que la NMP es
un disolvente eficaz-para la separacién de los cohsti—'
tuyentes de pequefia ‘estabilidad térmice y frente a la
oxideoién de las fracciones de acelte lubricante y pa—'

ra la separacién de los constituyentes de bajo Indice

-3 -
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de viscosidad del acelts lubricante.

Bste invento se dirige a la manufactura de acei-

tes lubricantes mediante la secuencia de operaciones

. de destilacién, preferiblemente en vaclo, extraccidn

con disolvente utilizando N—mé#il—Z—pirrolidona como
disolvente selectivo, denominada de agqul en adelante
NP por razones de brevedad,'éliminacidn de ceras, adi
cién de inhibidor y mezclado. » '

En este invento, los aceites lubricantes ferming
dos'pueden ger producidos a partir de petréleo crudo
por destilacidén, refinacién con disolvente del destila

do empleando NP como disolvente selectivo,'eliminacién

‘de. ceras y adicidn de ighibidor,-sin necesidad de los-

tratamientos de acabado convencionales tales como aca-

* bado por hidrogenacidn, tratamiento con arcillas ¥ ‘tra

tamiento con 4cidos. En la operacidén de refingeién con

disolventes el material de aceite 1ubriéante_se pone
en. contacto con NMP & una temperatura de 50°F (10°C)
como minimo, preferiblemente entre 50°F y 250°F (10° y

1219G) y por debajo de la temperatura de miscibilidad

‘completa de dicho materiel de aceite,lubricante con

NMP y e unas proporciones efectivas pera disolver por

lo menos el 10 % en volumen de dicho material de acei~
te lubricante. Preferiblemente, la proporecién de di-

solvente estd comprendida en#re:el.SO y el 450 % de

-4 -
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la carga de aceite lubricante. Ia citada operacidén de

extracoién con disolvente produce un materigl de aceil

'te lubricante refinado en ol que han mejorade el Indi

-oe de viscosidad, la estabilidad térmica y la estabili

dad frente a la oxidacidén. La manufactura de un aceite
lubricante a base de parafina,vendible,a partir del‘mg
terial de acelte lubricante refinado requiere solemen
te la eliminacidn de la cera por métodos conocidos en
la técnica y la adicidén de'inhibidores pare producir
uﬁ material de gran estabilidad térmica y freﬁte a la
oxidacién. Evidentemente, los aceites nafténicos no
requieren la separacién de ceras y solamente. es nece—
saria la adicién de log inhibidores habituales.

Ia extraccién con digolvente con IMP puede.ser
aplicads a log acelites parafinicos, por ejemplo, los
aceites empleados en lg manufactura de lubricantes pa-.
ra la caja del ciglleflal en los motores de combustién
interna y a los acéites nafténicos, por ejemplo,'los

aceltes utilizados en la manufactura de lubricantes

para bturbinase Normalmente, el Indice derfisopsidad

de los materiales de carga de aceites lubricantes pa~

rafinicos se encuentra comprendido entre 40 y 105 apro

‘ximademente, y el {ndice de viscosidad del material de

acelte lubricante refinado es por lo mencs 10 unidades

mayor; En el caso de los aceites parafinicos, se em~

-5 -
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plea uné temperatura de exitraccidn comprendidé entre

unos 120° y 250°F (49° y 121°C) y preferiblemente on-

tre 140° y_ 180°F (60° y 82°C) aproximadamente y una

' proporcién de disolvente comprendida entre 50 y 450 %

¥y preferiblemente entre 100 y 340 %. Lag temperaturas
de extraccién ¥ propor01ones correspondlentes cuando
se refinan aceites nafténicos estdn comprendidas entre
50° y 200 °F (10° 3 93°), preferlblemente entre 75°
150°F (24° y 65,5°C) ¥y 50 a 300 3 preferiblemente 75
a 200 %, respectlvamente. Es significativo que la can—
tided de disolvente empleada es solemente-alrededor de
la mitad de la empleada con furfural, un disolvente se¢
lectivo empliamente utilizadoe |
Los'aceiteé parafinicos refinados con disolven-
tes contienen'normalmenté cantidades importantes de

cera que hacen que el acelte tenga un punﬁo de vertido

.elevado y un punto de turbidez alto.VLa manufactura de

aceites lubricantes con bajo punto de Vertidd requiere
la separacidén de dichos materiasles céreos que ﬁﬁede ger
reallzada por procedimientos bien oonocldos de desence
rado oon el disolvente netiletil-cetona~toluole En el
prooeso de ellmlnacldn de las ceras, el acelte que las
contiene se diluye con una mezcla dlaolven%e formada,

por metiletil-cetona ¥ toluol. Larmezcla de aceite di-

‘luflda se enfrim después a una temperatura a la cual
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precipita la cera en forma de cristeles sélidos. Ia
gera se éepara por filtrasoidn y el aceite me separa
después del disolvente por degtilacién para producir
un aceite refinedo terminado, .exento de ceras, de pun
to de vertido»bajo.

Ia figura que se adjunta muestra un disgrama de

la secuencia de operaciones que puede ser empleada en

la manufectura de aceites lubricantes de acuerdo con
el procedimiento de este invento. El petréleo crudo
del conducto 1 pase & la insta;acién 2 de degtllacidn
de crudos. En ésta iltima el petrdleo crudo se separa

en fracciones de punto de ebullicién mds bajo, por

ejemplo gas, destilados combustibles y ges—oil, que -

8¢ descaergan a través del conducto 3y destilados pa~
ra aceltes lubricantes que se descargan & trévés_del

conducto 5 y residuo crudo que se descarge a través

del conducto 4« El destilado de acelite lubricante del

conducto 5 pasa a la ingtalacién 6 de extraceién con
disolvente MMP donde el destilado de aceite lubrican-

+e se pone en contacto con la NMP efectudndose la se—

- paracién del extracto lube que se deSCarga o través

del conducto 7. ELl productorefinado que comprende el
aceite lubricante refinado con disolvente se descarga
en la instalacién 9 de eliminecién de ceras a través

del conducto 8e En dicha instalacién 9 son seperados

-7 -
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los conétituyenbes céreos gue se descérgan a través
del conducto 10. El aceite refinado exento de ceras:

se descargs por el conducto 11, se combina con el in

‘hibldor procedente del conducto 12 y pasa a través

del conducto 13 a la ebapas de mezcla del producto

EJEMPLO 1
En une aplicacién especifica de este*invento,

un meterisl de aceite lubricante, denominado Destila-

" do Céreo 20, se separa del petréleo orudo por destila

cién a vacio.
Ios resultados de los ensayos con el Destilado -

Céreo 20 dan una viscosidad SUS ‘a 100°F (37,8°C)7de

430, una viscosidad SUS a 2109F (98,9°C) de 56,0, wn

-Indice de viscosidad de 73,5, un coldr en célula Lovi-

bond de 1/2" (12,7 mm) de 580 y un Indice de refrac—
cién a 70°C de 1,4820. E1l Destilado ‘Céreo 20 se ex-

trae en un aparato de extraccidén discontinuo, en una

‘sola. operacidn, utilizando como disolvente NMP y se

reslize una extraccidn paraleia con furfural en las

condiciones y con los resultados indicados en la 8i=

guiente Tabla I.

e e e b et mmm = s e © e et e g
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TABLA I

Condiciones
Disolvente : 7 Furfural = NMP
Proporcidn -de disolvente, % 200 200

Temperatura de extracoién,®F (°C) 150 (65,5) 150 (65,5) .

Rendimiento de aceite refinado, -
% en volumen : : 85 75

Ensgyos sobre el acelte refinado

Viscosidad, SUS a 100°F (3%,890) 31% : 265 f
Viscosidad, SUS a 210%F (98,9°C) 52,6 51,9 o
Indice de viscosidad : . 91,0 1105
Golow,Lovibond 1/2" (12,7 mm) 50 20

Indice de refraccidn a 70°C © . 11,4705 o 1,4680

Este ejemplo demuestra que el Indice de viscosi-

ded del aceite refinado, despuds de extraer en les mig

mas condiciones, es mucho mds alte con la NP que con’
ol furfurales |
| | EJEMPLO 2
En un segundo ejemplo, el Destilado Céreo 20 del
Ejemplo 1 se extrae en una unidad de extraccidn contl-

nua de miltiples etapas con NMP y se pealiza una ope-—

racién paralels con furfural en las condliciones y con

los resultados indicedos en la Tabla II.
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TABIA TI

NMP

| INDICE DE VISCOSIDAD A NIVEL 90
Condiciones 7 '
Disoiven'be . - Furfural =~
Proporcién de disolvente, % 400

‘Temperatura de extraccién,F (°C) 152(66,7)

Rendimiento de aceite refinade, ‘ -

% en volumen - 73,5 o

Ensayos del refinpde exento de oera

Viscosidad, SUS a 100°F (37,80°C) 353
Viscosidad, SUS a 210°F (98,9°C) = 54,3
Indice de viscosidad . - 89,5

Vertido, °® (°C)

" . INDICE-DE VISCOSIDAD A NIVEL 100

Condiciones

Disolvente .- Furfural

Proporcién de disolvente, % en :
volumen 660

Temperatura de extraccién, op (007)"- 185 (85)

Rendimiento de aceite refinado, % L=
© gn volumen . 59,7

150
140(60)

78,5

378
55,7
90,0

- +10 (=12,2) +15 £9,4)
Color Lovibond 1/2" (12,7 mm) - 45

40

NMP

. 202

140 (60)

12,7

' - (sigue)

- 10 =
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Ensayqs del refinado exento de cera.

Peso especifico, CAPI ' 29,5 29,4
Viscosidad, SUS a 100°F (37,8%) 306 252
Viscosidad, SUS a 210°F (98,9%C) . - 53,0 49,8
Indice de viscoéidad 100,0 100,0
Vertido, °F (°C) o +10(=12,2) +5(~15)

Este ejemplo demuestra que para preparar un refi-
nado exento de cera (aceite refinado) del miemo Indice

de viscosidad ge reguieren una proporcidn de digolven—

e mucho més baja y una temperatura de extraccilén me-

nor con la MMP que con el furfural. Ademds, para un migr
mo nivel de Indice de viscosidad se obtiene un rendi- |
niento mayor de aceite refinado con la NUP.
| EJEMPIO 3
Una fraccién separada por destllacidn a vaclo de
un petréleo crudo nafiénico, conbcido por Material-glg
ro 300, se trata con NP en las oohdipioges indicades
en'lé sigulente Tabla 1II:
B TABIA III
CONDIC IONES DE OPERACION

Proporcién de disolvente, % en volumen 150 _
Temperatura de salida del extracto, °p (%) 140 (60)
'Temperatura de salida del refinado, °PF (°C) 1%1 (%;,2)
Rendimiento en aceite refinado, % en volumen 81,6

- Los resultadoérde los ensayos en la carga ¥y eni

= i -
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ol producto estén dados en la Tabla IV. Este ejemplo de

. muestra que los aceites refinados presentan caracteris—

ticas superiores de coior, estabilided de color, corro-

sién y estebilided térmica cuando se comparan con los
aceites sin refinar. |
TABIA IV |
" ENSAYOS EN LA CARGA:Y EN EL.PRObUCTO

" Carge sin Aceite refina .
refinar do (refinado) Extracto

" Peso especifico, API 20,6 . 23,8 7,6
Inflamacién, COC,°F 400 375 . 390
(°c) (204) (190,5) (198,9)
Viscosidad - ) j )
SUS a 100°F (37,800) 436 - 338
SUS a 210°F (98,9°C) 50,2 ' 48,2 73,6
Vertido, °F (°C) . =20 (=28,9) =25 €31,7) #25 (=3,9)
Cenizas, % en peso 0,001 0,001 -
Residuo carbonoso, % -
en peso - 0,03 0,04
Indice de neutralize- - , C
cidn 0,02 " 0;02
Punto de anilina, °F 168 - 188
(%) 5,6 (86,7)
N, bédsico, ppm 179 ;: -
‘Azufre, % ‘en.peso 0,21 - 0,13 - - 0,58

Color, Lovibond

Inicisl, 6" (15,2 cm) 345 - 95

- 12.—
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TABTA IV (continuacidn)

- 13 -

Carga sin . Aceite refina ,
refinar do (refinado) Extracto
Al cabo de 24 ho-
ras a 2200F(104°Q), .
6" (15,2 cm) 160
Al cabo de 24 ho-
ras a 220°0F(104°C),
1/2" (12,7 mm) 95
Egtabilidad de color
a 400°F (204°C), Io-
vibond1/2" (12,7 mm)
Inicial 80 45. .
1 hora 165 45
, 2 horas 260 9. _
. IR a 70°C 1,4954 1,4805 1,5617
Corrogién de plomo '
SOD a 325°F (162,7%C) -
(1)
" Variscién de peso
ng/in? (mg/om?) —-6,6 -4,0 -
al cabo de 1 hora (-1, 102) (=0,62)
~al cabo de 6 hores -48,6 o -18,8
’ (=T 53) (-2,91)
‘Barniz Toeticher, 13 ho
rag a 3509F (176,7°C)”
(2) | |
Barniz, mg 184 21,0
Aumento de viscosgi~
dad a 210°F(98,90C)
% 100 110
- Indice de neutrali-~ : ’
zgcidén 7 6,8 9,4

| r—————— e .
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. Ensayo térmico, 125
. horas a 4000F(2049C)

TABLA IV'(continuapién)r

Carga sin Aoceite refing.
- pefinar do (refinado) -Extracto

(3) :
Pérdidas por evapo _
racidn, %P 4,0
Aumento de viscosl
dad €5 g 2100F - - _
(98,900_), % 73,5 46,4

~ Indice de neutraliza- - :
cidn - . 0,95 1,5
Todos ninguno  ninguno

§1) El ensayo de corrosidén de plomo S.O;D. es un ensayo
| de mega de la reéistencia e la corrosidp que estd
descrito en la Especificacién Militar'M;LrI~7080,
Aceite Lubricante, Aceite para Turbina de Aviacidn,
Base Sintética, de fecha 2 de Noviembre de 1955 y
ostd descrito con detalle en la patente estadouni-

dense 3.003.963.

(2) El ensayo del barniz Toetﬁcher es un ensegyo de de-
pésito é,alta temperatura.descrito con detélle en
la patente estadounidense-2.674.57%. .
(3) E1l ensayo térmico esrun ensayo de mesa para deter—
minar la estabilidad térmica en el que una muestra
deTZSO'ﬁl del aceite sometido a prueba se calienta

. Qurante 125 horas & 250°F (121°C) y después se man-

- 14 -
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tiene a la temperatura ambiente durante un dia.

A continuacidn se pesa la muestra para deteormi-

nar las pérdidas por evaporacién, se determina -

la viscosidad y se compara con el aceite antes de

su oalentemiento, se determins el indice de neu~

tralizacidn y se observa la presencia o ausencia

de lodose

EJEMPIO 4

Un destilado a vaclo de un aceite parafinico crudo

. identificado como Destilado Céreo 20 ge refina con NMP

al 150 % en volumen de disolvenbte, una temperatura de sa-

lida del,extfacto de 157°F (69,44°C) y wne temperatura de

galida del refinado de 210°F (98,9°C) produciendo un ren-

dimiento del 68,6 % en volumen de aceite refinado. Los

ensayos sobre la carga sin refinar, el aceite refinado ¥y

el producto extraldo estdn dados en la siguiente Tabla Ve

_ Peso especifico, CAPI

TABTA V

Inflemacién, C0G, °F (°C)

.. Viscosidad

SUS & 100°F (37,8°C)

SUS & 150°F (65,690)
SUS a 2109F (98,9°C) .

Indice de Vviscopidad

a5 -

Aceite re
Carge - finado Extracto

25,3 30,0 15,4

450 475 470
(232,2) (246,1)  (243,3)

437 20 -

- T}
57,0 © 51,6 _ 100,4

78,5 00,5 =



5..

10

15

20

- 25E: -

TABTA V (continuacién)

E Aceite re .
Carga  finado Extracto
 Vertido, °F (°6)  #100 . +105 " +90 .
S o (+37,8) (+40,6) (+32,2)
Color, Lovibond .
Inicial 1/2" (12,7 mm) 150 ° | |
Inicial 6" (15,2 om) L 15 -
" Al cabo de 24 horas a '
- 220°F (104,4°C),1/2"
(12,7 mm) - 280
Al cabo de 24 hofas a _ ,
2200F(104,4°C), 6" ,
(15,2 cm)’ s -
. Residuo carbonoso, % en - 7 - o S
peso 0,10 0,006 . -
Cenizas, % en peso - "~ 0,001 0,001 = =
Indice de neutrelizecién . 0,40 0,03 -
. Azufre, % en peso 0,22 - 0,07 0,58
Ny bésico, ppm '34 ; T -
IR a 70% . 1,4805  1,4630 1,5189

El aceite refinado se libera a continuacién de la

cera hasta un punto de vertido de 5°F k—15°0) con objeto
" de demostrar el efeoto de la .refinacién con NMP éobre la
estabilidad del moeite frente a la corrosién, & la oxide~
~cidén y al calors En la Table VI se compara el aceite sin

"refinar provisto de cera j el aceite refinado con NMP
exento de cerae

Este ejemplo demuestira que,lpé aceites refinados

- 16 =
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. con NMP pfesentan colores més claros y mayor estabilidad

de color, térmioa y frente e la corrosién que los acei-
tes sin refinar.
TABLA VI
Acelte sin.re Acelite refld

: finar exento  nado con NMP
Ensayos! " de cera - exento de cera

Poso espeoifico,®API | 24,0 29,6
Inflameoién, €OC, °F (°C) 460 (237,8) 460 (237,8)
Viscogldad ' '

' ~ SUS a 100%F (3%,8°c)' : 608 o 346
sus a 210°F (98,9%) - 61,8 | © 54,4 N
Indice de viscosidad : 62 ~E | 93‘
Vertido, °F (°C) 45 (=15) - +5 (=15)
Cenizas, % en peso . ninguna - - ninguna
"Residuo carbonoso, % en peso - 0,10 o 7 - o
-.Indice de neutralizacidn 0,55 _ -
Azufre, % en peso - 0,23 =
-.Color, ILovibond 6" (15,2 cm) "* _' '
Iniciel ~ 380 ,'7. 20
Al cabo de 24 horas a 220°F - -
(104,490) T 480 , 30

" Bgtebilidad de color a 400°F

§204°C), Lovibond 1/2"

12,7 mm) .
Inicial _ - - B

Al cebo de 1 hora ' Cm - 20

- 17 =
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TABLA VI (continuacidn)

.Al cabo de 2 horas

Corrogidn de plomo SOD a

32597 (162,79C) (1)
Var1&omdn de peso

mg/in (mg/cmz) al cabo.
de 1 hors

mg/'in2 (mg/om®) al cabo
de 6 horas

0x1dac16n del acelte en un
eje, 24 horas a 250°F
(12100) (2)
Indice de saponificacidn
Indice de neutralizecidn

Aumento de v1scos¢dad,
100°F (37,8°C), %

Ensa 0o térmico, 125 horas 21
4000F (2049¢) (3)

Pérdides por evaporacidn,%

Aumento de viscosidad
CS a 2109F (98,9°C),%
SUS a 210°F (98,9°C),%
Indice de neutralizacién

Lodos

-, Aceite min ro Aceite relina

finar exento do con NMPexen
de oera +t0 de cers,
- ' 45
52,0 (8,0) 40,4 (6,3)
436 (67,6) ° 248 (38,4)
2,8 ) 3’1
12,6 11,3
0,8 = 1,3
35’9 _21'0
23’6 11,2
1,6 1,2
ninguno ninguno

(1) E1 ensayo de corrosién de.plomo S.0«De €3 un en-
gayo de mesa de la resistencla a la ocorrosidén que
estd desorito en la Especifioacién Militer MIL-I~

- 18 -
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(2)

Aviacién, Base Sintética, de focha 2 de Noviem-
bre de 1955 y estd descrito con detalle en la
patente estadounidense 3+003+963. '

El ensayo de oxidacidén del aceite en eje es un en

" sayo de mesa de la resistencia a la oxidaciéne. El

(3)

acelte sometido a prueba se calienta en presencia
de tiras de acero, cobre y plomo durante 24 horas
a 250°F (121°C), haciendo bubujear aire a través
del aceite. A continuacién se determinan el aumen—
to de viscosidad y los Indices de sapohificaéidn
¥ neutralizacidne.

El ensayo térmico es un ensayo de mesa de la es—-
tabilidad térmica en el cual uns muestra de 250 ml
del acelte gometido a prueba sge calienté'durante
1257horas 8 250°F (121?0) y después sé-mantieneva
la temperaturs ambiente durante 1 -dlae A continua—~
ocidn se pesa la muestra para determinar las pérdi-

des por evaporacidn, se determina la viscosidad y

- se compare con el aceite antes de ser calentado,

se determing el Indice de neutralizascién y se ob-
gerva la presencia o ausencia de lddos.
'EJEMPIO 5

Se establece una comparacidén de las caracteristi-

. ca8 de extragoién oon‘disolventes del NMP con otres gamma-
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. . butirolactama y,z—pirrolidona'en la refinaéidﬁ'de acei-

tes lubricantes, mediante extraccién en paraleld en las

mismag condiclones de un material de aceite lubricante

~de baja viscosidad y se establece we comparacién simi-

lar con un meterisl de mceité lubricante de viscosidad

intermedizs Se halla que la 2—p1rrolidona no es tan efi=-

“ . caz oomo la NMP en la meaora del indlce de v190091dad '
- do lom materlales de aceites lubricantes ya que se so-
B para del acelte refinado menos de la tercers parte de

19__?f - la oantidad de aceite extraido, en las mismas condicio-

nes de temperature y de concentracién. Con la NMP se ob-

“tiene una mayor reducceidn en el Indice de refraceidén del

aceilte refinado y la redqcoién(en,el Indice de refrac—

cién al tratar el aceite lubricante de viscosidad inter-

5.med1a con NMP es mayor que cuando se trata el material

de aoelte lubrioante de v1soosidad bajae
En resumen, la Patente de Invencién que se soli-

cita, recaera gobre las siguientesx
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REIVINDICACIONES

1o "Un método de manufactura de un aceite lubrican
te que comprende la operacién de poner en éontacto un
materigl de acelte lubxricante con un disblvgnte congti~
tuldo por N-metil=-2-pirrolidona, & una temperatura de
50%F (10°C) como minimo y por debajo de lartémperatura
de miscibilidad completa dé dicho material de amceite lu
bricante con 1é N-metil-2-pirrolidona y & uhaé Propor-
olones efioéces para disolver por lo menos el 10 % en A
volumen de material de dicho acéeite lubricante, obte-

niéndose con ello un material de aoeite'lubrioante refi-

'nado de Indice de viscosidad, establlldad térmica y es— -

tabilidad frente a la oxidacién mejoradose

2. Un método gegin la Relvindicaoldn 1,'enrel'que '
la proporoidn citads esté comprendida entre aproximada—
mente 50 y 450 % de dicho materisl de carga de acelte
lubricante. '

3. Un mé%odo segin las Reivindicaolones 1 & 2, en
el que dicha carge de aceite'lubricante.se pone en con-

tacto con el citado disolvente & una temperatura oompren

- dida entre unos 50° y 250°F (1o° 1219 ). -

4 TUn método segin cualquiera de las Relvindioa-
ciones_1 a 3, en el que dlcha carge de aoeite lubrloan—,

te es un aceite a base de parafings con w Indice de

'viacoaidad'del orden de 40 a 105 y en ol que el Indice
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' de viscosidad del material de aceite.;ubrioante re~

- finado es por lo menog superior en 10'upidéd38'al de

dichaicarga ds aceite lubricante.

5« Un método seglin cualquiers de las Reivindica-

‘cidnes 1 a 4, en el que dicha carga de aceite lubrican
~ te esa'base de parafinams, la dosis de disolvente estd

-oomprendida entre 100 y 340 % en voluﬁgn y le tempera-

ture de contacto estd comprendida entre 140° y 180°F
(60° y 82°C). _ _

6. Un método segin cuglquiera de las Reivindica—
ciones 1 a 3, en.el que dicha carga de aceite lubrican—
te es de base nafténica, la dosis de disolvente eété
comprendida entre %5 ¥y 206-%'en volumen:y la temperatu-~

ra de contaoto estd comprendida entrs 75° y 150°F (23,9°

y 65’500)0

7. Un método segin cualquiera de 1agrpreoedentes

'Reivindicaciones, que congiste en destilar a vacio un

petrdieo crudo y separer un destilado a vaclo que se

"pone. en contacto con dicho disolvente. .

8. Un método segin cumlquiers de las precedentes
reivindicaciones, que consiste en separar la cera del

acelite refinado cuando es necesarioc producir un acedite

' bage de punto de vertido reducido ¥ mezolar dioho acei-

e ‘base con un inhibidor para formar un mceite lubri-

ocantei

- 22 -




9. Se reivindica por'ﬁltimo.como objeto sobre eli

‘que ha de recaer la Patente de Invencién-qﬁe se solic;-

ta: "UN MPIODO DE MANUFACTURA DE UN ACEITE LUBRIGANTE". =
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

| presente Memoria descriptiva qué consta de veintitrés

péginas.mecanosrafiadés y dibujos adjuntos. .

© Madrid, 19 de Febrero 1.968
' BERVARDO UNGRIA
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