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PATENTE DE THVENCION

‘que por veinte aiios, para fspafia y sus Posesiones, se solicita

a favor de DONA FRANCA AZZORTI, de naciopalidad italiena, resi- »
dente op BAGANZOLA (PARNA - ITATLIA), por: " PROCEDIMIENTO Y APA-
KATO PARA LA OBTENCION DE PLEGADO Er ARISTA VIVA DE TAMINADOS

PLASTICCS.M ' '
- . Memoria Descriptiva

~

: | | |
Bs conocldo que getualmente para la produccidn de Llamina—

dos de pléstico se parte desde upa serie de hojas impregpadas

de resinss de endurecimiento térmico superpuestas hasta alcanzar

el grueso deseado y tratados ep moldes sometidos a elevadas pre

siopes y temperaturas. 4 partir del sucesivo endurecimiento de

lag resinas resulta un laminado de optimas caracteristicas de
resistencia y dureza.
Estos laminsdos incluso ep reducidos gruesos actualmente

usados preseptan upa escasisima flexibilidad y dificultades al

fplegado; siendo de esta forma practicamente imposible obtener

curvas de pequefio radko sip provocar su rotura.
Parg resolver este inconveniente ha sido ya propuesto pro-
ducir laminados no completamente acabados, es decir un laminado

en el due el proceso de endurecimiento de las resinas no ha si= !
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do totalmente efectuado. EL laminado prouucmdo eon este metoao
tiene una relativa capacided de adaptacion al plegado ¥ en la

elaboracifn industriel e¢ posible obtener incluse radios de

curvatura de 8/9mm. dotados empero de caracteristicas de resig

tepcia, Qurdza y duracibp inferiores. o

Es sin embargo clerto que existe la posibilidad de produ~
eir laminados con partes dotadas de ourVaé acenptuadas o inclu-
s0 con, pliegues en arista viva incluso cbn elevadas caracte-
ristibés de resistencia y dureza, incluso usando solamente mol
des de formas moldeadas, (e modo que desde el inicio del pro-
ceso de epdurecimiento de las resinas el laminado es &otado
de la definitiva forma de plegado. Tambien este sistema tiepe
sin embargo, como es sabido, notablés 1imitaciones, y2 que en
las maquinas, existentes en la actualidad y en las que.se ope~
rs con dos moldes de accidn opuesta, resulta extremnadamente
difiecil aplicar upiformemente las elevadas presiones necesa=~
rias gue sopn Gel ordepn de 100 Kgs/bmz.'eg las zonas en las que
las superficies opuestas del mbldé formayn angulos demasiado
pequefios con respecto a la direccidn de la aplicécién de la_
presidno. _

Bl problema de producir elementos de varigs superficies
en leminado pldstico con superficies que;forman entre si in-
cluso angﬁlos de 909 con arista viva, se ha presentado, por
ejemplo, en el campo de la fabricacién de mucbles dotados de
superficies recubiertas, y particularmente muebles pars coci-
na, en los que se efectuag el revestimiento de, por lo mepos,
una superficie plana principal, ey duyos éxtremos se upepn Su~
perficies pleéadas a 90°. Es copocide sin embaXgo que, pdr'
ejemplo, en el revestimiento de las puertas‘se recubre con el
mismo laminsdo pldstico por lo.mepos la, superficie froptal ¥y
los lados coptiguos.

Bl problema es ahora resuelto, segln el presente invento

de forma sepcilla practica y brillante. 4 este fin se prevee.
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em efecto un procedimiento de formaciln del material plastico

" del tipo en el que el laminado toma su definitiva forma en una

sola operacidn de prepsado y endurecimiento completo en el gue

las superﬁicies'convergentes Ge una parte plegada en angulo se

~dispopen por lo menos en proximidad del angulo seglin planos dis—

puestos en un angulo sustancialmente simétrico'eon respecto a
1ls linea de aplicacidn de la pI'esién de es_i;ampadoA, ¥y las super—
ficies planas de unidn de dichas partes plegadas en apgulo, se-
gﬁn superficlies ar'queadas cop gran radio de curvatura.

Con este sistema se hace posible, despuesvﬁe la formacily
de los moldeados y al momento de la aplicacién'del laminado so=-
bre las superficies que Geben ser revestidas, exbtenpder o endere-
zar dichas superficies argueadas zobre los planos, a los gque
deben ser aplicadas, realizandose coptemporanpeamente up correcto
alineado de las partes plegadas en anguloc.

El presente invento se refiere tambien a un aparato apto
a la realizacidn del procedimiepto anteriormepte Gescrito y que
sustancialmente se caraciterdiza pol el hecho de que comprende
dos partes opuestas de un wolde, dotalas cadfa ufm de cuperficies
arqueadss de gran radio de curvatura, aptas a cfectuar el estam-
pado de, por lo menos, parte de las superficies plapas del elé~
mento en laminado de plastico a fabricar.

El invento es mejor descrito y aclarado en base de algunos
ejemplos de realizacibn y, con referepcia a los adjuntos dibu-
jos dados a puro titulo de ejemplo explicativo y no limitativo,
en los que la figs 1 iluntra esquematicamente el ‘molde para la
fabricacidy de up reveztimkento para puerta de mueble de cocing.
fige 2 ilustra esquematicamente el molde para la formacidn de
un revestimiento para un elemento en forma de céja con dos carﬁso
Las figse 3 ¥y 4 ilustran en secoidn esquemdtica los elementos
realizados copn el lamipado producldo segin las figse 1 ¥ 2 res-
pectivamenta.

Volviendo gl ejemplo citado precedentemente, en la fige 3
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se ilustra un ejemplo de apllcaelon del invento a la Iabrica—

OlOn de upa puerta para nueble de coomna revestido ¢e laminase
plédsticas en su superficie froptal y en Llos dos laterales vi-
sibles. La.superfigie 1 de esté puerty go une:practicamenté

a arista viva con los dos laterales 2 y 3. dispueétOQ sustén—
01a1mente a 90° cop respecto a la superflcle 1o Ibra la reali-
ZaClOn del relativo revestlmlento, de una sola pme 28, se ubi-
liza el molde de la figs 1 en el que la parfe 1 del revestimiep
to.se-fbrma enfire las dbs superficies arqueadas 4 y 5 opuesias
del troquel y que presentan un-gran'radié de ourvetura. Bstas
superficies arquedss terminan en una posicidn en la Que el pla-
no tangente forma un angulo de aproximadauwente 450 con el eje
x-x de aplicacidn de la presitn al molde. En 1los exfremos de

la superficie arqueada, las dos par?es del moldeApresentén ul-

teriores superficiés 2' y 3' tawmbien en angulo de aproximada-

“mente 45°, simétricas para la formacibn de los lados 2 y res-

-

pectivamente 3. Iiog lados 2 ¥ 3'forman de esta forma uﬁ angulo
sustancialmente de 90° con los extremos de la superficie ar-
queata unida a los mismos. Epn otras palabrasg, puede decirse

que la superficie plana se produce sobre una superficie arquea-
da gue corresponde éustancialmente a un cuadrante de circunfe-
repcia de gran I'adio, estapdo las superficiesrde los bordes sus
tancialmente dispuesias segin alineaciones %adiales gue pasan
poxr los'extremos de-la'mencionéda superficie arqueadﬁ.

La pieza estiampada, una vez completamente epdurecida, se
extrae del molde y mantiene la férma represepbtada en la fig.1,
sin embargo la superficie 1 dotade de grap radio de curvatura
presenta una flexibilidad suficiente para poder ser 1levada a

la posicifn plana. Esto se efectua al momepto de la aplicacidn

‘gobre la puerta. La superficie 1 se pone plana y se encola so~

bre la cara frontal de la puerta S, mientras que las partes 2
. . s . 0
y 3 se disponen en posicidn de former un corvecto apgulo de 90

como puede verse en la fige 3e
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“En el caso de la fig. 2 =¢ produce en cambio un laminado,

cuya forma presenta dos sucesivas superficies 6 y respectivg~

mente 7 curvadas con gran radio de curvaturé ¥y dos superfieies
finales 8 y 9 sustancialmente plapas. Este laminhado se utiliza
para el revestimiento de up elemento en forma de caja como el
que se indica en la Tige 4 en el que dos grandes superficies

6 y 7 dispuestas a 90° eptre si quedan limitadas por bordes 8.

¥y 9 tambien dispueStos en angulo de 90° con respecto g las re-

lativas superficies. 7

Es obvio que con disposiciones analogas a las représentam
das es posible Irealizal upa pluralidad de revestimientos de una
gola pleza con varias superficies en angulo entre sij por ejem-
plo es posible realizar un revestimiento para los cuatro lados
sucgsivos de un elemsnto en forma de paralelepipedo con un mol-
de que tenga cuatlo superficies arqueadas del tipo de las ipdi-
cadas con 6 y 7 en la figﬁra,E. '

Desgerita suficientenmente la naturaleza ¥ alcande de la pré-'
sente invencidn, £2 hace copgtar que en la misma podrdn ser va-
riables los materiales, dimepsiones y en general aquellos otros
detalles accegorios o seéundarios gue no alteren, cambien ni -
modifiquen la esepcialidad propuecsta.

Los términos en que gusda reCactada esta memor'ia son cler-
tos y fiel reflejo del objeto descrito, debiepdose tomar en up
gsentido mas amplio ¥y nunca en fofma limitativa.

HREIVINDICACICNES

Se reivindica como de la §r09ia ¥ nueva invencidn la propiedad

y explotacldn exclusivas de: |
18.~ Procedimliento y aparato para la obtencidn de plegado en
arlista vive de laminados pléstiooyﬁoldeado dotado de variés sug
perficies gue forman entre si un'angulo ds arista viva, tambien
con superficiles paralelas enfretadas y con superficies an escug=~
dra, mediante estampado a elevada prosidn’'y btomperatura caractg-.

rizado por el hecho de que las superficies convergentes de upa
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parﬁe plegada epn angulo se dispope, por 1o menos en la proximi-

G Lol

dad del apgulo, con un apgwlo sustancialmente simétrico cop res-
pecto a le linea de aplicacidn Ge 1a presidn de estampado, y las
150 superficies plapas de unidp de dichasApartes pleggdas en éngUIO
segln planos arqueados con gran radio de curvaturas
28,—~ Procedimiento ¥y aparato para la obtencitdn de plegado en ~
arista viva de laminados piésticos, segﬁn la peivindicaei6n 18
para la produccién de up elemenbo dotado de una superiicie pla-
155 na qué sé une por sus extremos cun dos bordes planos doblados
- en éngulo hacia el mismo lado, caracterizado por el hecho de que
la superficie plaﬁa se produde sobre upa superficie arqueada cu-
y&s extremos terminan en posiciones en las que los planos tangen-
teé forman con respeéto al eje de aplicacidn de la pfesién de
iGO' estampado, un dngulo sustancialmente simétrico al-angulo forma~-
do por lom planos de los mepcionados bor&eé con relacidn al in-
dicado eje. _ ' '
38.~ Procedimiento y aparato para la obtencidn de plegado en
arista viva de laminados pldsticos, segln la reivindicaciln 12,
165 para la produccidp de un elemento que comprende una superficie
" plana que se une por cus exiremos con dos bordes planos dispues-—
tos a 90° hacia el mismo lado, caracterizado por el hecho de
que la superficie plana se forma sobre upa Superficie arquesda
que corresponde sustancialmenie 2 un cuadrante de circunferencia
170 ‘ de grapfadio, estando las superficies de los bordes dispusestas
" segln é;ineaciones radigles que pasan por los exiremos de dicha
guperficie arqueada.
48.~ Procedimiento y apara-to para la 6btenci6n de plegado en
arista viva de laminados pldsticos, segln reivipdicaciéy 12,
175 caracterizado porque el aparato para la realizacidn del procedi-
' miento copsiste en un moldé que comprende dos partes coptrapues—~
tas de los que tiene cada .una sgperficies arqueadas copn gran
radio de curvatura, aptas a efectuar el moldeado de, por lo me=-

nos, parte de las superficies planas del elemento de Lamipado.
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de plédstico que debe ser fabricado.

58.~ Procedimiento y aparato para la obtencibn de plegadé en
arista viva de laminados pldsticos, caractsrizado por el he-
cho de que, por lo menos, parte de las superficiles desfina-
das al revestimiento de las superficies planas del elemento
moldeado se presentan en fbrma de superficles arqueadss flexi-
bles éptas a ser facllmente enGerezadas para former' un planoe
68,~ " PRCCSDINIZITO Y APARATO PAtA LA ORTENCION D8 PLEGAD
By ARTSDA VIVA DE LAMIFADOS PLASTICCS. ! o

Consta la presente memoria Gescriptiva de siete hojas
numeradas y mecanografiadas por una sola cara g las que se les

acompafia un plano pars su mejor comprensilp.

WADHID, | 403 FEBRERC DE 1,968~

0oL
LON0LFY OE 14 Togag e

4




pORA FRAMCA AZZONI

HBJA UNICA

I50651

<

1, “

i
N PR

-
=

Z ',f4€223%’4i5"1f'/'}

é:%ffﬁf
757

TIAY D

S TURAL I VITIARLA WY BALSIrt

§

h

i = '
g / / /

«

N A Tet BT F IV AT A AR T S aPDLTIL LT FAY a5 Vo VI AN

‘Escala variable

b X AR A )

t

nagnzo. Y DFES o68)
!%‘Fo o I mg;ﬁd, B

- S3F ML
,r?‘fﬁ /’/

P

¥ Pdray



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



