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un detergente no Jabonoso hasta un grado suficientemento dol

Esta invencién se rofiore a ogcamas de detergenic no
jabonoso. 7 |
Las escamas puedon variar en tamafio pero para que su
-uso sea satisfactorio han de ser de wn grueso inferior a 0,2 mm y,
de preferencia, de un grueso inferior a 0,1 mm. Deben ser esias
escamas translicidas y no guebradizas.
- Las escamas de jabdén son bien conocidas y su fabrica-

cidén resulta razonablemente fdcil, pero las escamas de debergent

(o]}

no jabonogo son dificiles de hacer. Incluso cuando pueda laminarse
gado,
las escamas obtenidas tendorin a ser opacas y quebradizas y prosen—
tarén propiedades de formacidén de espuma no satisfactorias. Los
problemas en cuestién se hacen partioularmente acusados zi ¢l do-
tergente no jabonoso es do tipo estructurado, esto cs, si coniione
una sal de estructuracidén, tal como el tripolifosfato sédico.

Se ha descubierto ahora quo puede obtenefse un produc—
to on escamas, detergente y no jabonoso, con propiedades satisfac—
torias y mejoradas, si el detergents no jabonoso es sulfonato de
olefina y contiene entre 5 y 1l por ciento en peso de agua.

Se ha comprobado asimismo que las escanas ofrecen yzo-
piedadcs de produccién de espuma particularmente buenas si el de-
tergente no’ jabonoso o3 un sulfonato de alfa—olefina 014 a 016'

La invencién aporta, por consigulente, unas escamas do
detorgente no jabonoso en las que el detergente no jabonosc com—
ﬁrende sulfonato de olefina, caracterizdndose por el hecho do gus

ol sulfonaio de olefina es un sulfonato de alfz-olefina Clﬁ a Clé’
T

conteniondo las escamas entre wn 5 y un 11 por ciento en peso do

. a8uR.

Quede bien enterdido que ostas escamas de dotorgonto

no jabonoso pueden contenor otros dotergentos no jabonosos. La cane
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tidad do otros dotergentss no jabonosos presentes en ellas serd,
de breforoncia, monoxr, esto es, inforior a wa 25 por ciento. Lojor
atin serd que la centidad de obros detergentes no jabonogsos proson—
tes en las escamas zoa de menos do wun.5 por ciento.

Un aspecto de la invencidén es una escama contentiva de
hasta un 25 por ciento en peso de jabdn.

La egcama de deteréenﬁe no jabonoso pusde ser de vino
estructurado o no csiruchurade. Si es del primer tipo, s¢ profori~-
rdn las sales estructuradoras orgdnicas, tales como el nitrilozceva—
to trisddico (NTA) ¥ ol ctilenodiaminotstraacetato, si bien\puo&en
emplearse compuestos vales como el tripolifosfato sédico.

Pueden incluirse en estas escamas los componcntes adi-
cionales que comunmente intervienen en los detergentes, Por ejem—
plo, se pueden incluir clevadores de espuna, fluorésceres, nigmen—
tos, porfumeés, perborato sédico, carboximotilcelulosa sédica y sales
inorgdnicas.

El porcentaje de la escama que no es sulfonato de alfa~-
olefina debersd sor monor de un 25 por cienbo y, de preferencia, in- .
ferior a un 15 por cionto.

Bg do hacor obgervar que sélo pueden incluirse canti-
dades pequefiaz, inferiores a un eror_cionto, de lIguidos o compo-

.
nentes aceitogos,

Por lo que se refiere a los componentes s6lidos, se ha
comprobado en general que, cuanvo mds orgdnico y menos crigtalino
es un componente, mas acepbable es en las.escamas ¥ mayor la nro-
porcién del mismo que las escamas puoden contener., Agl pues, la
escama puede contener hasta wa 25 por cienio de comporentes orgi—~
nicos, relativamente no crisitalinos , boro no mas de un 15 por cien—~
40 de componentes inorginices y cristalinos.

Un aspesio particulax dol invento es una escama conten~
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tiya de un 15 por cionto en peso de nitrilotriacetato trisédico.

Se ha comprovado que las cacamas segin este invento
voseon relevantes propiedades fisicas y wnas excelentesrpropiedades
de espunaoldn y de dotergoncia. Se ha hallado tambiédn que cuando
gse emplea jabdén en un bafio o pila on ol que te hayen utilizado
oscamas conforme al inveanto, se reduce la formacidn de cspuma ox—
cedente, .

Las escanas resulben ademés sorprendentemente éuafes.

El término "sulfonato de alfa—~olefina" se entiende acui
con la significacidn de la mezcld obbenida cuando se hidrolizon los
productos procedontes de la sulfonacidn de las alfa-olefinas y se
neutralizan conpletamente o c#si complqtamente.

Un agente sulfonador preferido os el tridxido do azu=
ffe/aire, pero pueden igualmente utilizarso otros agentes sulfonc-
dores. '

De prefeoroncia, la olefina utilizada serd wia olofinz do
cadena reocta.

Los sulfonatos de alfa-olefina son meozclas de diversos
oompuestos, Ifigurando entre ellos varies hidroxialcano-gulfonstos,
asl como disulfonatos, y una proporcilén mayor de alfa-alquono~-
suifonato.

La proporcidén de 2-hiaroxialcano-sulfonato en el DLo=

ducte ha de mantenerse lo mds baja posible, de prelferencia por do=
H

“bajo de un 5 por ciento cn peso.

 En contrasle, suocle ser preferible maniener la proéor—
oién de 3~hidroxialeano lo més alta posibvleo, de prefercncia por one-
cima del 20 por cienito ¢ inoluso mejoqbor oncima del 30 por cicuiio.
Aunque en genoral loo productos derivardn, segin gueda
(R e

explicado, de las alfa-olefinas, debo quedar entondido que, cuaudo

se dejan permanccer las alfa-olefinas en presencia de producios
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acldicos, como sucedo on los procescs 4o sulfonacién por tendas,
tiens lugar ciorta isomorizacidn y se formardn olefinas on las quoe
ol doble enlace no sord termincl. Se hace aqul observar gue gquedan
dentro dol campo dol invento los producvos que contienen progorcio-
nes menores de sullonatos de olefina,-derivados de olefinas de do=
ble enlace no terminal.

Existon muchas fuentes de origen y métodos de prepara—
cién de las alfa—-olefinas, Por cjempnlo, las alfa—olefinas pueden
aislarse a partir de un destiledo de parafina objelo de una desti-

lacién destructiva o Yerackinz", o sintetizarse por polimerizacidn
, N

P

Ziegleor o similar, o por deshilratacién de alcoholes primarios for-
. 7

2 L]

mados, por ojemplo, mediante la hidrogenacidén de éateros de &cidos
gragos naturales como los aceites y grasas animales y vegoiales.

Puode culfonarse la olefina de muchas maneras diferen~
tes, como por ejemplo en rcactores do tangues ocon agitacién.o cu
reactores de pelicula descendenve.

BJBHPLO T

So tomaron tendas doe 100 g de sulfonato de alfa-olefina

(015—18) ¥ se mezclaron con diferentos pesos de agua, lamindndose

despuds en escamas rombales en una laminadora de escanas coir ¢i~

’

lindros de 20 cm. de largo y 7,5 cm. de difdmetro. Se hicieron ob-
servaciones respecto & la facilidad relativa con la que podla re~

ducirse ls mezcla & escamas ¥ sobre las caractoristicas fimicas

" (tenacidad, aspecto) de las escanmas.

Los resulitados se reflejan en la Tabla I siguiente:
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PABLA T

- *Contenido en humedad . Caracterisiicas de las escamas;
de las escanas laminsdas otros comeniarios
2,8 HMezcla demasiado seca para escamacidn
4,3 : id.
7,8 Congtitucién de escamas aceptables
8,7 Primeras escamas buenas de la sories
- 8,8 Buenas escamas
8,5 Muy buenas escamas
9,1 ' id,
11,0 Siguen siendo escamas buencs
1,1 Egscemas buenag poro algo viscosas
- 11,9 Escamas himedas y viscosas,
13,0 Escamas muy hamedas
15,0 id.

FJBEPLO TT
Se tomaron partes d¢e 100 g do meszclas de sulfonato de

alfa~oclefina (C 8) ¥y NTA y se humedecieron con varias cantidades

de agua, convirigéid e en escamas én una unldad de laminacién de
treg cilindros de 20 cmg dé largo ¥ 745 cms. de didmetro. Las par—'
tes se dan en peso,..
Se hicioron prucbas con dos mezclas diferentos.,
(1) 90 partes de sulfonato de alfa~olefine, 10 partes do
NTA | '
(II) 85 partes de sulfbnat§ de alfa-olefina, 15 partes
de NTA, '
Se dan los resuitados en las fablas II y III.
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TARTA TT

-

sulfonato do alfa-olefina (%0 gértes!

4 hunedad contenida

en_escamas Jlaminadas

s
fsgin enflisis —— o
3,5
41
44
6,6
6,8
8,8
9,4
10,7
12,9
14,8

Degseripoién de las
' ‘ggcamas -

Mezola demasiado seca pé laminar
Esoamas muy -secas . '
: ll" "u,,r w-

Escama pobre — demasiado seca

Escamas buenas

“Muy buenas escamas

 'Mhy buenasfesqamés

~ Escamas algo viscosas

" . Escanas aceptables pero htmedas

Escamas himedas y viscosas

Escama pobre .

DABLA TIT -

sulfonato de 21fa~olofing (85 partes)

con.

4 humedad contenida -

NZA (15 partes)

sefin andlisls
4y4
4,9
5:4
6,6
6,1

'.Deséripcidn de las

¥

_ No hay esc@mas BRI

.. No hay escamas '

- Escamas secas

. Dscamas algo secas - .

.. Bsoamas buenas; ligeramente secas

' Muy buenas escamas. -

‘Muy buenas escamas - - .




¢ wumedad combenifs - - Dgsci-i:n.éién ds jas
7 en'escaﬁan lominadas - ) egcanns
gsasin andlisis .
1,2 ; : S 7 : Bgsoama pgrfecta
5 B 7,6 . ' . Muy buenas oscamas

9,1 7 ] n "
: '7 - o : 9,4 ' i ‘. . u
10,2 T - - : .- - . . w’ u "

11,0 L oo
o 1,6 A Escanas 'rligeramon%e hlncas
' 712,1 ) o Escamas muy hﬁmedasr
o 12,8 . . -7 * Esoama pobre, demasiado
R . B L . .hﬁmeda ¥ viscoga.
15 ';. -Q. Se propararon escamas defergentes, cuando fue posible,
T 7 ' a'pa.:;'{;ir de las‘composiciohes do la'Tablq .IV‘.-'Se 'd&_n -los poroen—
; L ' téjes.eh peso. - : L o |
.
' ) , l:;

[P o
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Sulfonato deof—olefina (C ~C )
15 18

Sulfato de alcohol de sebo
Sulfonato de dodecilbenceno sbdico
Aleano-gulfonato ¢ ~C

15 20
Igepdn A de nuez de coco
50/50 Sebo/Acido-sulfograso de coco
Sulfato sbdico
Tripolifosfato sbdico
Nitrilotriacetato sbdico
Etanolamide de nuez de coco
Amida de nuez de coco
Acidos grasos de nuez de coOco
Acido estedrico
Tolueno-sulfonato sbdico
Carbonato sbdico
Bicarbonato s8dico
Cloruro sbdico
Perborato s8dico
Metasgilicato sbdico
Jabbn anhidro
Carboximetilcelulosa sbdica
8ilicato anhidro

Fluorésceresy Perfume, Agua

TABI4 IV
1 23 45 67 89 1011

82 82 92 82 82 70 60
10 15
30 30 15 15

15
35 35 35 35
10 15 20 20 23
10 25

10

10

1 1111
10 4
8888 8107 14555



TABLA IV
1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

82 82 92 82 82 70 60

10 15
30301515 6 5
60 60 30
30 25 40 35 20 30
15 30 30 25 15
35 353535 35 10 10 10 15
10 1520 20 23 20 20 2020 25 2521 24
10 25 20 25
5 5 3 5 5 3
5
' 9 5 6
20
4 4 2
10
35 35
5
10
2 2 2
1 1111 1 1 11 11 101
10 4 3 3
88 88 B8WT K555 9 9 914 141712 5 11 Y4
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En general, en este experimento, para producir las
escamas, So mezclaron en primor lugar, perieciamente, las mate—
riag primas en seco, ¥ se rocié despuds la mezcla con la canbi-.
dad necesaria de agua. Se lamind después la masa hGneda paia ho-
mogoneizarla y finalmente se conviiié en escamas en un equino
ordinario de escomacidn tal como el qus so emplea para la fabri~
cacién de escamas o copos de jabén. Pueden incorporarse sin difi-~
cultad fluorésceres, pigmentos y porfumos durante la fase de nez~
cla. '

Las escamas obbenidas de las composiciones 1 a 7
estén bien formedas, son relativamente no qﬁebradizas ¥y presentan
un grado sabtisfactorio de brillo superficial. Pueden laminarse
egbtas composiciones on wnos gruesos de hagta 0,005 a 0,0075 cms.

Las escamas formadas a pariir de las composiciones
8 a 19 s6lo pueden laminarse en wn grueso de hasta 0,0125 a 0,015
cms. y son quebradizas y tionen un aspecto ¥y un lusire pobraes.

Aun cuando las composiciones 20 y 21, que contienen
nitrilotriacetato sédico en lugar de tripolifdsfato sédico, pue~
den laminarse hagta un grueso de 6,005 a2 0,0075 cms., las escamag
obtenidas son también quebradizes.y presentan un aspecto y w
lustire pobres. . .

' L adicién de cbanolemida de nuez de €000, COMpOSi-
ciones 12 a 15, o amida do nuez de coco, cdmposioidn 10, incluso
& un nivel dol 5 %; suvo wn efecto muy poquefio.

BJEMPIO IV

Se compararon las escamas preparadas a partir de las
composiciones 1 a 16, 20 y 21, dadas en la Table IV, por lo quo
respecta a Ygrado de solucién", con wna escama de jabdn y un pol-
vo defergenie no jabonoso..

La escama de jabdén bvenia la sigulente féraula:
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(1) Jabén sédico anhidro , 9T
Humedad, fluoréscores y preservaiivo ' 3
' 100

/===

(1) Basado sobre una carga grasa de un 25 % de aceites de nuesz,
50 % de aceites suaves y un 25 % de sebo.

E1l polvo dotergente no Jjabonoso tenla la aiguiente '

féraulas
% on peso

Sulfonato de arilalguilo sédico, activo 30
Tripolifosfato sédico , ' 20
Sulfato s6dico : 35
Cloruro sédico
S.C.M.C. .1
Humedad y fluorésceres, otos - 10

. 100

-1+

Se afladidé suficiente producto para dar una concen=-

tracién del 0,3 %, a agua de 09H, a 309C. y 409C. y se removié

ol licor a mano. Los resuliados aparecen en la Tabla II,

_ TABLA IT
Clave s 7 4 = la mayor parte no disuelia
3 = no disuelta una rcantidad. considerable
2 = no disuolita una cantidad moderada
1 = no disuelia una ligera cantidad
1/2 = indicios de falta de disoluoidn

0 = disoluoidén total
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Composioidén A 300C. -~ A 402C,
después do remover  despuls de removexn

Una vez 2vecan 6 veces Una vez 2 veces 6 veces:

1- 1/2 0 - 12 0 -
2 1/2 o - 1/2 0 -
3 1 0 - 1/2 o -
4 1 0 - 1/2 0 -
5 1/2 0 -~ 12 0 -
6 1/2 -1 1/2 o 1/2 0 -
7 1 0 1/2 0 -
8 4 4 4 4 4 4.
9 4 4 2 4 4 3
10 4 3-4 1=2 4 2=3 1=2
11 4 2 12-1 3-4 2 1
12 4 4 3 3 3 2
13 4 4  3-43-4 3  1=2
14 3 2 1/2 2 1 1
15 0 - - 0 - -
16 3 1 1 1/2 0
20 3 1 1 1fe-1 o0 -
21 3 1 1 o - -
BEgcama de '
jabén 2 1-2 0 1/2 1/2
. Polvo NSD 2 1 0 1 1/2 )

LIBPLO V
Se compararon las escamas do las composiciones 1 a
16 , 20 y 21, que aparecen en la Tabla Iibon lag escamas de jabén
"y ol polvo detergente no jabonoso del Ejemplo II en ouan”ao' a
estabilidad de esyuma durante ol lavado do ropas en Ppilas,

Se lavaron cuatro articulos ensuciados de un modo nor-
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mal, lavado que se ofsctud 2 mano, en cantidades de 1 galén
(4,5461%) de agua de 4°H y 240H, a 409C, a una concentracién del
0,22 %. Las producciones totales medias de espuma obienidas apa-
recen en la Tabla III, Estas cifraé meé.ias totales de espuma so
fijaron como sigues

Se sumaron las alturas de espuma, en 1/4 de pulgada

(6,35 mn), después de lavar los cuatro articulos uno tras oiro en

" . la misma solucidn.

T4BLA VI
Gifr; media del total de espuma
Composicidn Fn agua de 49H En agua de 24¢H
1 .44 . 46 -
2 40 ' : 37
3 54 ' 49
4 58 _ - 48
5 49 - 51
6 , 41 -3
7 52 - 25
8 42% - | 29
9 45% 36%
10 : 44 9
11 ' 25 | 20
12 : 38 ‘ 1%
13 3 2
14 - 742 ) . 22
15 56% 35
16 49 . 24%
20 | ' 44 16%
21 , 44 29 -

Escamas de jabdn 56 .10
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Cif»a media del total de esmuma

Composicion En apua de 4°H En agua de 24°E
Polvo NSD 42 : 40

BJENPLO VI
Se compararon las composiciones 1 a 16, 20 y 21, de la
Tabla I, con el detergente no jabonoso y. escamas de jabdn que

se citan en el Bjemplo II en cuanto a produccidén de espuna ¥y a

" . detersidn en una miquina lavadora,de paletas. Se lavaron durants

10 minutos carges de siete libras (3,171 kz) do articulos ensu-
ciados normalmente, con inclusidn de ropas standard de prucba, en
agua de 24°H, a 40°C y a una concentracitn de 0,4 %. Se fijaron las
oifras medias de produccidn de espuma de la maners siguientes
Se obtuvo una aprzciacidn visual de 1a:espuma generada
en wna maquina do palas de vaivén despuds de tiempos de:
30 segundos
1 minuto
13 minuto
2 minutos
4 minutos
6 minutos
8 minutoz g
10 minutos

Se dio a la espuma una referencia numérica segin su grado:

1 = ligera = 1/4a 1/2" (6,35 a 12,70 mm) de espuna
- sobre aproximadamente la mitaé de la superficie ds
la ropa cubierta por la misma.

.2 = moderada = % a 1" (12,70 a 25,40 mm) de espuma sobre
la mayor parte de la ropa cubierte por la misma.

3 =buena =1 a 1" (25,40 a 38,10 m) de espuma sobre

la mayor parte de la ropa cubierta por la misma.
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4 = muy buena = por lo ménos 2" (50,80 mn) de espuma
sobro lq totalidad de la ropa cubierta por la misi.
Se suman las cifras de roferencia para dar la cifra total do espuna.

. Las oifras.significan los resuliados medios de por lo menos tres

pruebas.
TABLA VII
Eficaocia media de detﬁnﬂencia*i
Composioidn Cifra media Improsas Empapadas ASB
to osouma (1.) - (2) (3)
1 27% 79,8 22,4 46,4
2 30 .-73,3 24,6 40,0
3 273 80,6 21,3 42,5
4 25 74,8 24,5 42,5
5 274 77,0 26,1 4444
6 2T% : 78,7 24,30 43,2
7 25% 61 3 -
8 25 69 18 -
9 25 69 . 18 -
10 233 o 21 -
11 23% 1 20 -
12 123 ) 17 -
13 10 49 19 -
14 17 56 19 ' -
15 27 59 . 19 -
16 19% 58 29 -
20 19 54 28 -
21 19 .6 3 -
Escamas de jabdn 26} (e 7 M5 50,4

Polvo NSD 28 - 66 23 . 39,9
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(1) Ropas impresas, ensuciadas por un procedimiento de impresidn.
(2) Ropas empzpadas, ensuciadas por impregnacién de las mismas con
una mezcla de polvo de aspiradora y de sebo sintético en una

miquina lavadora do palas en vaivén.

'(3) Estas prendas fueron ensuciadas por un procedimiento alterno,

utilizando una suciedad consistente on carbdn coloidal, silice,
6xidos de hierro y aceites vegetales.

Ia eficacia media de detergencia % quedard definida como sigue.

Se efectia la lectura correspondiente & una prenda nueva de al-

_goddn blanco, en un reflectimetro. Llamaremos a dicha lectura R.

Llamaremos R a una lectura efectuada con una prenda ensuciada
1 .
similar, antes de su lavado, y R a la misma lectura hecha después

del lavado. Tendremos asi que

R -R
2 1 x 100
R -R
1
o8 decirs .

luminosidad de ropa lavada -~ luminosidad de ropa sucia -
x 100

luminosidad de ropa nueva - luminosidad de ropa sucia
BJIEPLO VII

Se prepararon escamas a partir de sulfonatos de alfa-olefina
¢ ,6 ,6 ,C yC , conforme al Bjemplo 1 y contentivos de wn
12 14 16 18 20
8 por ciento de agua.
7 Se efectuaron prucbas de lavado sencillo a concentraciones
de 0,1 y 0,3, tanto en agua de 42 como de 24%H, a 409C, con las

escamas de jabdn del Ejemplo IV, como referencia comparativa. Las

cifras de espumacidén que se dan en la tabla siguiente son las oi—

- fras medias correspondientes & sels experimentos distintos.
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TABLA VIIL

Qifras de espumacidn

Base jabdn (¢ ) (¢ ) @€ ) (¢ ) (¢ )
20 10 16 14 12

10

15.

20

25

30

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicitd deberd

recaer sobre las siguientes

-Aoua 42H
0,1 28 T 39 50 45 2
0,3 % e 23 68 60 65 - 55
. Amua 25}9ﬁ

0,1 % . Nil 2 19 46 52 13
0,3% 50 6 28 65 62 31
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REIVINDICACICHZES

1. Xejoras introducidas en un procediniento en el gue se
reduce un detergente que comprende sulforato de olefina a sscamas, carac—
torizadas dichas mejoras por el hecho de que se lamina el sulfonato de

olefina 014 a Cl6 ¥ azua para formar escamas de un grueso inferior a 0,2

mm. con un contenido en peso de un 5 2 un 11 por ciento de agua.

2. lejoras segin la reivindicacidon 1, caracterizadas por

. el hechc de que la mezcle también condicne nitrolotriacetato trisddico.

3. Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que hz

de recacr la Patente de Invencidn que se solicita: MIEJCRAS INTRCDUCLIAS

EN UN FROCEDIKIZNTO & EL QUE SE REDUCE UN DETSRGSETE GUE COMPRENDE SUL-

FONATO TE RESIIA, A TSCAMAS",

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la presente

Memoria descriptiva que consta de dieciocho piginas mecanografiadas.

Madrid, 15 de febrero de 1958.

BERFARDO UNGRIA
PsDe
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