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La invencién que vamos a describir en la presen~
te memoria, auxiliados de los dibujos complementarios ane-

x08, trata de unos importantes perfeccionamientos introdu~

cidos en las miquinas hidriulicas cortadoras de papel, esw-
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pecialmente de aquellgs que se destinan al cortado de hojas,
fracciondndolas en miltiples porciones de determinadas for
mas, teniendo su més ventajosa aplicacidn en las que se em
plean en la fabricacidn de etiguetas.

El fraccionado de ldminas de papel o cartulina pa
ra la fabricacidn de etiquetas suele efectuarse actualmen~
te en mdquinas de imprimir tipo Minerva, de escaso rendi--
miento y aunque se realiza también en prensas cortadoras,
‘1la operacidn de desprender las porciones de papel de las -
matrices cortadoras resulta muy entretenida y engorrosa, a
causa de que la masa o pila de hojas cortadas se encaja al
rededor de las matrices cortadoras, por la gran presidn de
!ajuste sobre ellas que se produce al introducirse estas en
los huecos dejados en el papel por las piezas desprendidas
Para evitar los citados inconvenientes, haciendo
posible el empleo de las prensas hidrdulicas debidamente -
acondicionadas para el cortado de papel, se han ideado los
perfeccionamientos objeto de la invencidn, mediante los ==
cuales se consigue que el corte se realice suavemente y ~—
que el papel restante situado alrededor de las formas cor-
tadas, quede suelto sin encajarse a las matrices, resultan
do facil y répida su extraccidn de la méquina.

Uonsisten en esencia los perfeccionamientos a que
nos venimos refiriendo, en la adaptacién a una prensa hi-
drdulica de un especial dispositivo cortador integrado por
un plato, dotado de las perforaciones necesarias para in--
troducir a través de ellas los tubos conductores del papel

cortado, girviendo a la vez de soporte de los moldes o ma=
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trices cortadoras, cuyas matrices de corte tienen la parti
cularidad, bdsica en la invencidn, de disponer entre los =
cuerpos conformadorgs del corte, de unas cuchillas, de las
cuales hay unas que se disponen orientadas longitudinalmen
te, mientras que otras se disponen en sentido transversal,
destindndose tales cuchillas al cortado de la masa de pa=-
pel apilado que estéd situada fuera y alrededor de las forw

1
[

imes de papel ya cortadas, de manera gue todos los orifi- -
%cios formados en las hojas se comuniquen, sirviendo estos
{oortes de las cuchillas supletorias para permitir la dila-
itacidn de los orificios del papel, al objeto de que no se
éajusten y encajen sobre las matrices. En combinacién con -

éel citado dispositivo, se utilizard también otro plato so-

fportado sobre muelles, en el que habri practicados los ade
jcuados orificios para paso de los cuerpos cortadores de la
matriz y de las cuchillas supletorias situadas entre ellos
girviendo este segundo plato de extractor del papel al que
se le han desprendido ya las formms cortadas.

Para facilitar la comprensién de las caracteris-
| tleas generales expuestas, nos auxiliaremos de dos ldmines
de dibujos, que nos muestran un ejemplo de realizacién de
una de estas miquinas, bien entendido que no deben inter--
pretarse en sentido restrictive, sino amplio y general,

Los mencionados dibujos nos nmuestran en sus fi--
guras como siguet

Fige 1 ) Alzado de la miquina en vista frontal.

Fige 2 ~ Alzado en vista lateral.

Pige 3 =~ Planta.
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Fig. 4 - Detalle A, de la figura 1, viéndose en =-
perspectiva las plezas del dispositivo cortador.

Fig. 5 - Seccidn vertical del cortadors

Refiriéndonos a los mencionados dibujos, vemos =-
que el ejemplo de méquina hidrdulica en ellos representada
consta de las siguientes partes y elementos:

Comprende una bomba hidrdulica -l-, desde la que
parten las mangueras -2~ conductoras del aceite, para ali-
mentar los cilindros hidréulicos de presién =3-, que mue—-
ven verticalmente los vdstagos =6=-, a los cuales van soli-
damente unidos el plato prensapapel -T- y el extrantor de
papel =8-, siendo =5- el vdstago regulador de la carrera -
del plato prensador -T7-, mediante los correspondientes to-
pesa

Con —4~ ge designa el puente portacilindros de la
prensa, siendo -ll-~ la bancada soporte del cortador; =—l4-
las patas en que se apoya dicha bancada; ~15- las barras -
de unién de dichas patas y =16~ la caja de contactos.

En las figuras 4 y 5, que muestran en detalle el
dispositivo cortador, que constituye lo esencial de los ==
perfeccionamientos, se seflala con ~17=- el plato portacorta
dores que, en el ejemplo, son unos tubos -9=, con su borde
superior afilado para cortar el papel, Teniendo unos ani--
llos =23~ hacia su parte inferior, que les sirven de tope
paras sostenerse en los orificios -24~ del plato soportacor
tadoress Como es 1légico, la forma de los mencionados cor--
tadores -9-, variard de acuerdo con la forma de las porcio

nes de papel o etiquetas que deseemos cortard
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Hay que sefialar como elemento caracterfstico, las
cuchillas ~18= intercaladas entre los cortadores =9-, de -
cuyas cuchillas, segin este ejemplo de los dibujos, hay --
unas alineadas Jlongitudinalmente y otra central dispuesta
transversalmenteo

Los cortadores -0~ tienen unas prolongaciones tu-
bulares, que son los tubos gufa de salida de las forms de
papel cortado.

Comprende también el dispositivo cortador un pla-
b0 =-21l=, con una escuadra -22- reguladora, y unos orifi-~ -

gcios ~19- coincidentes y de la misma forma que los cortado

:res ~9-, puesto que deben pasar estos a través de aquellos
?existiendo entre tales orificios ~19-~, unos cortes —20-, -
glongitudinales y transvergales, que coinciden con la posi~
éoién de las cuchillas -18~, para dar paso a estas.

| ElL referido plato ~21-, se halla apoyado en cua--
tro, o mis o menos muelles ~10-, cuya funcidén es, junto --
'con el plato -21~ al que empujan, la de extraer el papel,
idespués que se han cortado ya del mismo las formas, etique
Etas u otro elemento que se pretenda cortar,.

| Como puede deducirse por lo expuesto, sl coloca--

mos una pila de hojas de papel sobre el plato -21-, y ac—-

cionamos la prensa, el plato -7- empujard la $ila sobre =-
los cortadores =9, los cuales penetrardn en ella, cortan-

do las porciones que conforman sus contornos, cuyas porcig
nes pasarén por dentro de los cortadores -9-, hasta los tul

bos gufa ~13-, mientras que el resto del papel situado al-
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rededor de dichos cortadores, serd cortado por las cuchi--
llas ~18=~, haciendo holgados los orificios, para que los -
repetidos cortadores =9-, no encuentren gran resistencia =
en penetrar en dichos orificios del papel. Al comprimir el
plato -21- a los muelles ~L0~, estos le obligardn de nuevo
a elevarse, en cuyo movimiento extraerd al papel de los ==
cortadores, resultando entonces facil retirarlo del mencio
nado plato =~2l=,
| Pinalmente, conviene hacer constar la posibili-
idad de que varien los temefios, materiales y formas de la -
Eméquina, de los cortadores y de cualquier detalle secundaj
rio, todo ello siempre que no se altere lo esenclal, que =

se resume en la siguiente

NOTA RPIVINDICATORIA

Los puntos nuevos y de propia invencién que se
reivindiocan en esta Patente de Invencién, son:

1 - Perfeccionamientos introducidos en las md-
quinas hidrdulicas, cortadoras de papel, esencialmente ca-
racterizados porque el dispositivo cortador situado sobre
la bancada de la prensa, entre aquella y el}plato prensor -
superior, comprende un platodotado de las perforaciones -
necesarias para introducir a través de ellas los tubos - o
gufa, conductores del papel cortado en las fracciones re-
queridas, sirviendo a la vez &icho plato de soporte de lasg
matrices cortadoras, las cuales tienen la particularidad
de llevar entre los cuerpos conformadores del corte, unas|
cuchillas complementarias de las cuales hay unas que se -~

disponen orientadas longitudinalmente y otras en sentido

-
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transversal, destindndose tales cuchillas al cortado de la
pila de hojas de papel, en la parte de la misma que resul-
ta situada fuera y alrededor de los cortadores conformado-

res de las porciones, con el £in de que se comuniquen to-~

idos los orificios que dejan las porciones cortadas y des--
1

gprendidas, con lgeual resultan holgados y faciles de dila-
tar, favoreciendo la penetracién en ellos de las matrices
cortadorase

: 2 ~ Perfeccionamientos introducidos en las miquia

énas hidrdulicas, cortadoras de papel, caracterizados por=-
%que el dispositivo cortador de la precedente reivindica- -

¢ién, comprende también un plato mévil, extractor de papell,

 montado en una escuadra reguladora y apoyado en varios po-i

I

f .

. tentes muelles, teniendo este plato, ademfs de los orifiw=-
' cios adecusdos para el paso de las matrices cortadoras, —-
unos cortes que comunican a dichos orificios y que se co--

rresponden con las cuchillas complementarias de corte, si-

|
i

‘;permitir el paso de tales cuchillas, cuando al actuar el -

: p1lén de la prensa sobre la pila de papel, los cortadores
I
| penetran en dicha pila, realizando el corte, conformacidn

|
|
%tuadas entre los cuerpos de los cortadores, al objeto de ~
1
|
t

y desprendimiento de las porciones, trds lo cual los muew-
lles, que habfan sido comprimidos, se expanden y empujan
hacia arriba al plato movil, el cual extrae la pila de pa<
pel de las matrices, y

3 = WPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUL
NAS HIDRAULICAS, CORTADORAS DE PAPEL", de conformlidad en

un todo en lo esencial y fines industriales a lo descrito

il
t



en la precedente memoria desoriptiva y grificamente repre-
sentada en los adjuntos planos, para su mejor comprensién.
Esta memoria consta de OCHO HOJAS, escritas o me-
canografiadas por una sola cara a doble espacio.

uaarid. {0 FEB.1do8

Por autorizacidn del interesado.
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