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E l presente invento se r e f ie r e  a a u x ilia re s  de f i l ­

tración  preparados a p a r t ir  de c a r l i t a ,  y más particularm en­

te , se r e i le r e  a un procedimiento para mejorar la s  oaracte-
!! .

¡ r i s t i e a s  de caudal de lo s  mismos.

! Para preparar a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta ,

} es deseable producir un amplio margen de productos que ten - 

; gan propiedades de caudal desde le n ta s  hasta rápidas, deoen- 

' di endo d el tin o  del liquido que ha de ser f i l t r a d o . El pro-.

' oedlmloato de es te  invento na aumentado el margen de prcduc- 

¡ tos a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta  que se  pueden ha- !

, oer disponibles comeroialmente para proporcionar propieda- ,
i ^
' des de a lto  caudal, que f i l t r a r á n  una gran variedad de l i -  ^

- CUidoS. ;

¡ Los a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  se preparan oomercial-;

-mente a p a r tir  de p e r lita  expandida, l a  cual a su vez se ¡

! prepara expaiidiendo p e r l i ta , que es un v id rio  volcánico que' 
i ;

consiste esencialmente en s i l i c a t o  de aluminio con un oonte-
¡ ¡

nido de 2 a 5% de agua combinada, en un homo bajo tempera-'

' turas controladas dentro del margen de 871^0 a 1C92SC. nátoj- 
. !
! dos para expandir p e r l i ta  con una densidad aparente apropia-

; da, uor ejemulo, de 32 a 96 g por l i t r o ,  se  desoriben en !! !L !
} la s  patentes USA náms. 2 .501.962 y 2 .6 2 1 .1 6 0 . Una variedad j

! de a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de c a r l i t a  e s tá  d e scrita  en la  !) !! j
Patente USA 2 .665 .813 , siendo estos m ateria les de c la s if ic a ;-

' í
ción de tacaños bastante basta  con un a lto  p orcenta je de '

, p a rtícu la s  que flo ta n  en agua, pero estos productos no son ¡ 

i generalmente apropiados para f i l t r a r  líqu idos que contienen 

p artícu las suspendidas muy f in a s . Para la  f i l t r a c ió n  de estos 

j últim os, se preuaran lo s  a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e rli- j 

I ta  de acuerdo con la s  enseñanzas de l a  patente b r itá n ic a  ¡
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791.993 publicada e l 19 de marzo de 1988. De aouerdo oon 

este procedimiento, una p e r lita  expandida que tiene una der 

sidad aparente de aproximadamente 16 a 96 g / l i t r o  es molide 

¡ hasta que e l producto esta  sustancialmente exento de p a rtí­

culas que flo ta rá n  en e l agua, y después es c la s ifica d a  oon 

a ire  en d isp ositivos bien conocidos en e l ramo para produ- 

o ir  un margen de productos a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n , carao

: terisad os ñor tener caudales a lto s , medios y ba jos, á t i le s
i m . )

nara la  f i l t r a c ió n  de lío  nidos in d u stria les , ta le s  como so-*
' "  , ' ! lo  i luciones de azucares crudos. Cuando se desea obtener un pro-

i ducto de a lto  caudal por e l procedimiento d escrito  en la  * ¡

i patente b r itá n ica  antes mencionada, se debe hacer mínima la

; cantidad de p artícu las que tienen  un diámetro medio de par-!

¡ tio u la s  menor de 4 mieras, y aumentar la  fracción  de 10 a ,
i <

18 !4 0  mieras. Esto solo se puede efectuar usualmente eliminan-'

do la s  fraccio n es menores de 6 mieras, o incluso la s  meno- j 

res de 10 mieras, en l a  mayor extensión p osib le , dando como; 

resultado de esta  manera una perdida sustancial de producto., 

a menos que se puedan encontrar otros usos para lo s  produc-!

So ! to s  finos rechazados. t¡
Un procedí dentó para rev alo rizar lo s  productos 

! a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  áe p e r lita  expandida ha sido des­

c r ito  en la  patente USA 3.235.688 de fecha 15 de febrero de 

1966. De acuerdo con este  procedimiento, un producto auxi- 

25 , l i a r  de f i l t r a c ió n  de p e r lita  finamente dividido es mezcla-

ido con un líqu id o , con o sin  um agente fundente, oon e l f in  
! ,
¡de hacer coalosoer la s  p artícu las , y e l  producto humectado

i es calcinado entonces para re a liz a r  una s in teriz a c iá n  de la s
í . , i
¡^ a r tic u la s  de n e r lita  durante la  caíoinaeion, aumentando der  .

3o ¡e s ta  manera la s  propiedades de caudal del producto. Sin em-
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bargo, es evidente que e l ultimó procedimiento requiere una 

¡ temperatura de calcin ación  suficientem ente a l t a  con e l  f in  } 

de s in te r iz a r  la s  p a rtícu la s , afectando de esta  manera sus i 

¡ c a ra c te r ís tic a s  su p e rfic ia le s  y disminuyendo e l  poder e lari¡-

ifica d o r  de lo s  productos. ¡
! ! 
¡ De acuerdo con e l  oresente invento, se crea un nro-í
: " i
! cedimiento para mejorar la s  c a r a c te r ís t ic a s  de re la c ió n  de !
¡ '  í
¡ f lu jo  de au:-:iliares de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta , c a ra c te r iz a - ¡

. do oor t r a ta r  uniformemente a dichos a u x ilia re s  de f i l t r a -

¡ ción con una solución de un s i l i c a t o  de metal a lca lin o  (H)
¡
Í que tien e una proporción en peso de SiOg/MgO mayor de 1 ,5 :1

i en una cantidad entre aproximadamente 0 ,3  y 5,ó en peso da i

¡ dicho au x ilia r ' de f i l t r a c ió n , siendo su fic ie n te  la  cantidad, 
i ¡
! de dicha solución para humectar uniformemente la s  partiou - .

: la s  de a u x ilia r  de f i l t r a c ió n , y ca len tar el producto auxi-!

' l i a r  de f i l t r a c ió n  tratado resu ltan te  a una temperatura su-!
, ^
. ficientem ente a l t a  para elim inar sustancialm ente todo e l  d i-
- )
; solvente desde e l  mismo, pero in fe r io r  áL punto de fusión -

¡ del producto a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  tratad o . i

i Con e l procedimiento de este  invento, se re v a lo r i-  j

¡ zan a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta  de la  té cn ica  ante-i

¡ r io r , preparados t a l  como se describe anteriorm ente, p a rti- j

: oulaimente en lo  que resp ecta  a la s  c a r a c te r ís t ic a s  de re - !

; laoión de U n jo , sin  necesidad de c a lc in a r  lo s  productos i:
hasta una temperatura tan a lta  que 3as p a rtícu la s  se s in te - '

i
rioen . Por e l término "a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r lita ^

- se entiende un margen de produotos preparados de acuerdo 

í con los métodos d escrito s en la s  patente USA 2.668.813 y 

¡ b r itá n ica  791.993, anteriorm ente citad as en "esta  memoria. ¡
! i

Tal como se d e scrib irá  subsiguientemente con más deta3.1e ei^
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e s ta  memoria, el procedimiento de e s te  invento puede ser 

u tiliz a d o  tratando una se rie  de productos de caudal b a jo , 

medio y a lto , ta i  como están definidos estos términos en ls  

Patente b ritá n ica  791.993. Un tipo particularm ente ú t i l  de 

solución de s i l i c a t o  de metal a lca lin o  es el produoto pre­

parado por la  Philadelphia Quartz Company y vendido b a je *e l 

nombre comercial *11", en que l a  proporción de SiOg&agO es;, 

de 3 ,2  a 1 . Tal como aparecerá subsiguientemente en la  Ta-r 

b le  I I I ,  se ha encontrado que ten margen de soluciones de s i ­

l ic a to  de sodio cue tienen diversos nombres com erciales, y } 

en lo s  que l a  proporción de SiCg/NagO está  entre 2 ,0  y . j 

3 ,7 5 :1 , es particularm ente á t i l  para tra ta r  una variedad í 

de oroductos a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de per l i t a  con e l f i J  

de producir a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta  recubierto^, 

que subsiguientemente son calentados bajo condiciones que 

se describirán en e sta  memoria. Se ha encontrado que e l  me-'
y  !

ta s ilio a to  de sodio, UagSiOg.5HgO, en e l  que la  proporción { 

de SiOg/UagO es de 1 :1  y o tros me b a sílica  tos de metal a lca ­

lin o , no son apropiados para e l procedimiento de este  inven­

to , y la  su stitu c iá n  por estos tip os de s i l ic a to s  de lo s  

desoritos y reivindicados aquí, tien e  poco efecto , si lo  t i e  

ne, sobre la s  p artícu las del a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  de per¡ 

l i t a .

Usual naite, se na enoontrado que partes igu ales 

en peso del a u x ilia r  de f i l t r a c ié n  de p e r l i ta  y de la  solu­

ción de s i l i c a t o  darán resultados s a t is fa c to r io s . Las par­

tícu la s  y la  solución de tratamiento son mezcladas a fondo 

en una variedad de d isp ositiv os que pueden in c lu ir  mezcla­

dores de p aletas , msz dadores ro ta to r io s , o rec ip ie n te s  en 

los que la s  p artícu las de a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  de p e r lita

i"
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son Ü u id if i  cadas o transportadas por a ire  de otra manera, 

y l a  solución es inyectada en e l  lecho flu id ifica d o  o en le  

corriente de p a rtíc u la s . Después de que la s  p a rtícu la s  han 

sido tratadas a fondo y de manera uniforme con l a  soluoion 

estas  son secadas para elim inar sustanoialmente todo e l d i­

solvente. Es esen cia l que la  temperatura de caldeo esté-'por 

debajo de la  temperatura de fusión in c ip ien te  del producto j 

tratado, para e v ita r  la  fusión o sin terizao io n  del produó-J

! to . Este tratamiento térm ico reduce la  solubilidad del pro-j
i

ducto en sistem as acuosos en e l  caso en que e l producto ha !

de se r  u tilizad o  en casos en que aL agua es e l disolvente

3o

1 3 .8 .6 8  !
l  !

p rin c ip a l. Cuando no es indeseable una lig e ra  solubilidad -

en agua del producto, el producto nuede se r calentado hasta!
- i

aproximadamente lCé^C. Sin embargo, cuando se desea una so­

lu bilid ad  mínima del producto en l a  so lu ción  que ha de se r  

f i l t r a d a , el tratam iento-térm ico deberá re a liz a rs e  a tempes 

ratu ra  d a itro  del margen de 260 a 538SC. Las propiedades de 

oaudal del producto a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta , a s í  i 

j tratado, han resultado considerablemente mejoras, en muchos! 

2o- casos en e l orden de ICO a SOQ ,̂ comparado con el producto i
¡ t
S

'no tratad o. i
¡ y !
¡ Por razones de economía, e l  d isolvente empleado pa-¡
! í
¡r a  él s i l i c a t o  de sodio es usuáLmente agua, pero se  pueden j

¡u t i l iz a r  otros d isolventes, ta le s  como d isolventes orgéni- ¡
¡ }
¡ eos, (es decir alcoholes, cetonas y o tros d isolventes mis- ¡

I o íb les en agua, eto) en lo s  que son solubles lo s  productos j

- de s i l io a to  de sodio.

¡ Tal o orno se ha indi o ado anteriormente, lo s  produc­

tos a u x ilia re s  de f í l t r a o ié n  de p e r l i ta  tratad os con la  so­

lución de s i l i c a t o  de sodio deben ser calentados oon e l f in

-  6 -
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de hacer minias l a  solubilidad del producto a u x ilia r  de f i l j -  

traoión en e.L Bquido que ha de ser f i l tr a d o . Es esencial 

que la  temperatura de calentamiento no sea tan  a lta  que pro 

voque la  fusión o s in teriz a c ió n  del produoto, lo  cual a lte  

p aría  sus c a ra c te r ís tic a s  su p e rfic ia le s  y a fe c ta r ía  a sus 

propiedades de f i l t r a c ió n , particularm ente en lo  que se ro? 

f ie r e  a la  clarid ad . El producto calentado parece haber s i ­

do acondicionado sobre su su p e rfic ie  por e l tratam iento conj 

s i l i c a t o  de sodio y forma aglomerados muy débiles de la 's j í 

p a rtícu la s  de a u x ilia r  de f i l t r a c ió n , que pueden ser rotos ¡

o separados con fa c ilid a d , cero que retienen  un tamaño y }
i

for-ia c a ra c te r ís tic o s  inherentes. Las propiedades mejoradas
!

de oaudal que se observan en los productos f in a le s  no son :
,  }

debidas a ninguna acción fundente que caracteriza  a los pro

duotos caloinados con fundente de la  tó cn ica  a n te rio r , s i - ! 

no que es  debida aparentemente a mu fenómeno e leotrocL.netico  

de la s  p artícu las a u x ilia re s  de f i l t r a o ió n  orig in a les causa­

do por e l recubrimiento del s i l i c a t o  de sodio que tie n e  un 

efeoto sobre la  carga e lé c tr ic a  de la s  p artícu las de impure}- 

zas suspendidas en el líquido que ha de ser f i l t r a d o , por 

lo  tanto , no es neoesario moler el producto oalentado, sinc 

más bien a g ita rlo  solamente de forma suave para romper lo s  

aglomerados dóbiles que se han formado originalm ente.

En lo s siguientes ejemplos, so prepararon una serie 

de a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta  que tenían una variq  

dad de caudales, de acuerdo con e l procedimiento desorito 

en la  patente b ritán io a  791.995. Entonces se introdujo un 

peso dado del producto de p e r lita  en un recip ien te  apropia 

do, y se añadió un peso igual de solución de s il ic a to .d e  sq 

dio, que ten ia  una proporción de SiOg/lTagO ta l  como se in -

7 -
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dica en la s  Tablas I  y I I I ,  a la s  p a rtícu la s  de a u x ilia r  de 

f i l t r a c ió n  de p e r l i ta , y e s ta  mezcla lú e  agitada entonces 

durante aproximadamente lo  minutos para humectar uniforme­

mente la s  p a rtíc u la s . Los productos fueron calentados enton­

ces hasta una temperatura de 1043(3, después de lo  cual fuá 

ron ligeram ente impulsados con una e so o b illa  a través de un 

tamiz de 50 m allas, para romper lo s  aglomerados d éb iles.

La Relación de F lu jo  y de Permeabilidad (RFB) del producto 

acabado fue u tiliz a d a  como un índice de evaluación de la  j 

mejora de la s  proDiedades de caudal de los productos tra ta -! 

. . . . .
1 i

valores de HFB son determinados midiendo e l  tiempo requerí-! 

do para que una cantidad dada de agua se f i l t r e  a través ;de¡ 

un peso dado de producto auxiliar de f i l t r a c ió n . E l volumen! 

de f iltr a d o  obtenido es comparado entonces con el volumen j

de agua f i l t r a d a  a través del mismo peso de un a u x ilia r  de Ií
f i l t r a c ió n  de p e r l i ta  patrón (d el tip o  476 fabricado por j 

¡ l a  D icalioe D ivisión of Greíoo, In o .) , habiéndose asignado j

j a este  producto patrén un valor de oaudaí Re ICO. En este  j
{ " I
t procedimiento, se introduce un peso dado d el a u x ilia r  de ¡

! f i l t r a c ié n  en un vaso, y se añade una oantidad su fic ie n te  !-

¡ de agua ¿ e s t ila d a . El a u x ilia r  de f i l t r a o ié n  es dispersado }
i ;
! en e l agua y es vertido en un "tubo de perm eabilidad*. Este j
¡ ]

es un tubo graduado que tien e  un trozo de t e la  de f i l t r o  de
! *
! lona húmeda estirado a través de un extremo, que e s tá  col o-!
! i
< oado sobre un tanén perforado introduoido en un matraz de !
¡ "  ̂ i
! f i l t r a c ié n  de manera que el tubo de permeabilidad es té  a l i
í
¡neado v e r tí cálmente. Al mismo tienpo que se mantiene un va­

cio  constante en e l matraz de f i l t r a c ié n  por medio de un re 

guiador de vacio , la  suspensién de a u x ilia r  de f i l t r a c ié n

1 3 .2 .68 -  8 -
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es v ertid a gradualmente en e l  tubo de permeabilidad. Cuandc 

la  to r ta  de f i l t r a c ió n  está  oasi completamente formada, se 

añade una cantidad adicional de agua d estilada para lle n a r  

e l tubo. Se re g is tra  e l tiempo para el paso de 8 mi. Se lee 

el volumen de torca oon una aproximación de una décima de 

mi, y reg ristra n  el vacio, la  temperatura, e l  tiempo y el. 

volumen de la  to r ta . El RBT (porcentaje) se ca lcu la  de la: 

siguiente manera:

RFP (en poroentaje) =  100
muestra 

patrón Kg

Kg -  oonstante de permeabilidad

O =  tiempo de paso para 8 mi, en segundos, oon 
vacío y temperatura constantes.

V == volumen de la  to r ta  en mi

Como REP es una relación  de f lu jo  de f i l t r a c ió n , es 

una función de la  ra íz  cuadrada de la  re la c ió n  de permeabi­

lid ad .

Se ha encontrado oue lo s  datos de REP preoiden con 

exactitud el rendimiento del a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  en una 

variedad de líquidos in d u stria les  que han de s e r  f iltra d o s  

por e l  producto.

En lo s  siguientes ejemplos, cinco au x ilia re s  de f i l ¡ -  

tració n  de p e r l i ta  noimalisados (te s tig o s  A-E), fabricados 

de aouerdo con lo s  procedimientos especificados en la  2aten¡- 

te  b ritá n ica  791.993, fueron tratados con un peso igual de 

solución de s i l ic a to  de sodio marca "N" (Philadelphia Quart 

Company), que tien e  una proporción de SiOg/NagO de 3 ,2 :1 , 

en la s  cantidades indicadas. Después de un mezclado a fondo 

de la  solución con la  muestra de a u x ilia r  de f i l t r a o ió n  de

9 -
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p e r li ta , lo s  productos fueron calentados hasta una tempera­

tura de 104a o hasta que quedaron con peso constante, y 

después fueron impulsados con ayuda de una eso o b illa  a t r a ­

vés de un tamiz de 50 m allas para romper lo s  aglomerados 

d ébiles. Se determinaron entonces la s  R elaciones de ELujo 

y Permeabilidad en agua, y también se obtuvieron lo s  valor ¡ 

res  de solubilidad en agua de lo s  productos. Los datos apa­

recen en l a  Tabla I  sig u ien te . Los datos de REP para la s  - - 

diversas muestras testig o  son comparados con e l a u x i l ia r .b

de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta  tip o  476 patrón previamente menci or­

nado aquu, y que ¿iene la  sigu iente d istrib u ció n  de tamaños*

de n a rtico la s :

Tamaño de p a rtícu la s  (m ieras) Poroentaje en volumen! *

0 a 2 s ,o

2 a 6 23,5

6 a 10 32

10 a 20 25 ,0

20 a 30 8 ,0

4 30 6 ,0

Al prodacto anteri or se le  asignó un v alor de b ela ­

ci ón de E lo jo  y Permeabili dad (HFf ) de 100, y ostò designa-

do como "te s tig o  A" en la  Tabla I  s ig u ien te . Nuestras adi­

cionales de a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r l i ta  comerciales^
! (

25 i designados como te s tig o s  B a E, íheron seleccionadas y tra -¡
!
¡tad as con una solución de s i l ic a to  de sodio marca "N", en !
í . . !

la s  cantidades indicadas en la  Tabla I .  Los productos t e s -  j 

t ig o  que tenían  valores de REP menores de 100 indican que

So

estos productos contienen un porcenta je de la s  p a rtícu la s  

de a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  muy fin a s , particularm ente de la

13.2.. 68 -  lo  -
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fracció n  de O a 6 mieras, mayor que la  muestra testigo  A: 

y la s  muestras te s tig o  que tienen valores de RFP mayores 

que 100 indican que una menor cantidad de l a  fracción  de 0 

a 6 mieras está  presente en e s ta s  muestras, y esta  presente 

un mayor p orcenta je de la s  fraccio n es de mas de 20 mieras.

Desnues de que lo s  productos fueron tratados con. 

l a  solución de s i l ic a to  de sodio por el procedimiento antes 

d escrito , se determinaron también los datos de so lu b ilid ad -, 

en agua de lo s  productos.

i

13 .2 .60 11 -
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Ejemplo ns Producto Tratamiento 
en peso)

RE? Solubilidad en 
E„0 (% en peso)

1 Testigo A* Ninguno 100 0,9

2 M 2,8 210 1 ,7

3 Testigo B Ninguno 80 0,7

4 2 ,5 56 1 ,7

5 M 5 ,0 68 3 ,6

6 M 1 0 ,0 63 5 ,1  ¡

7 Testigo 0 Ninguno 43 0 ,6  - L

8 3,5 74 1 ,8  ¡.

9 5 ,0 89 3 ,4  ^

10 )? 1 0 ,0 118 5 ,1  * ¡

11 Testigo D Ninguno 70 0 ,5  j

13 0 ,5 123 ¡
13 y# 1 ,0 156 ¡
14 ** 2 ,5 149 1 ,6  !

15 M 5 ,0 156 3 ,1  !

16 1 0 ,0 209 6 ,5

17 Testigo B Ninguno 118 0,7

18 W 2,5 190 1,9

19 yy 5 ,0 246 3 ,4

20 M 1 0 ,0 236 4 ,1  ¡

! (x) A u xiliar de f i l t r a o ió n  patrón 476. ¡
í . ;
! !
! Los datos anteriores indioan que la s  o a r a o te r is t i -  !

'
cas de Relación de F lu jo  y Permeabilidad de lo s  produotos j

!
a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r lita  de calidad comeroial j

pueden sor mejoradas sustancialmente, frecuentemente por exj- 
¡ , ! 
¡ oima de 1 0 ^ .  Los datos muestran también que s i  lo s  produe-!

13
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tos son tremados con mas do 5% en peso de s i l i c a t o  de sodio, 

la s  propiedades de so lab ilid ad  en agua de lo s  productos aoa 

bados re a ilta n  t a l  a lta s  que hacen inaceptable al producto 

para la  gran mayoría de la s  ap licaciones com erciales de f i l ¡ -  

tra c ió n . La solubilidad  del producto a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  

no debería pasar de anroxi-.iadamente 2,5%.

Los siguientes ejemplos muestran e l efecto  de ca-. 

le n ta r  lo s  productos a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  preparados de 

acuerdo oon este invento a diversas temperaturas. En los ' 

ejemplos 31 a 23, una muestra del a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  de 

p e r l i ta  " te s tig o  A" fue tratada con 3,5% en peso de s i l i c a ­

to  de sodio de la  manera anteriormente d escrita  en esta me­

moria, siendo este ei s i l ic a to  de sodio tipo "Ií". Los prc-^
t -
! duetos tratados fueron calentados a la s  temperaturas ind ica-
!
} das en l a  Tabla I I ,  y se obtuvieron lo s  datos de s o lu b ili­

dad en ^gua, y de 3FP.

2o

25

3o

TABLA I I

Ejemplo na Temperatura, aO BFP Solubilidad en ELO 
(% en peso ) ^

21 104ac 205 2,5

22 250ac 242 1 ,8

23 500CC 244 0,7

Los sigu ientes ejemplo s, que aparecen en la  Tabla

I I I I ,  muestran la  necesidad de mantener la  proporción apro-
f
j piada de SiOg/NagO de acuerdo con e l  procedimiento del pre 

} sente invento. Se u tiliz a ro n  varios tipos comerciales de s i ­

l ic a to  de sodio (designados en l a  columna 2 de l a  Tabla 113j) 

manufacturados por la  Philadelphia Quartz Company, en la s

-  IS -
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cantidades indicadas en l a  columna 4 de l a  Tabla I I I ,  y se 

obtuvieron los valores de EFP. En e s ta  s e r ie , se emplearon 

los a u x ilia re s  do f i l t r a c ió n  de p e r l i ta  com erciales designej-

dos como " te s tig o s  D y B" en la  Tabla I ,  siendo igu al e l  

procediíaim to para t r a ta r  a esto s productos con la  soluoión 

de s i l ic a to  de sodio que en el caso de preparar lo s  produc­

to s  de lo s  ejemplos 1 a 20 de la  Tabla I .

!
TABLA I I I

Ejemplo
ns

Tipo de s i l i ­
cato de sodio

Proporoión en 
peso de
SiOg/NagO

Poroentaje en 
peso de agen­
te  de t r a ta ­
miento

REP ^
i

Testigo D - - ?o

24 S-35 3 ,75 2 ,5 260

.25. K 2 ,9 0 M 182 1

26 N 3 ,22 ** 171 ¡

27 RU 2 ,4 0 t* 168 ¡

28 D 2 ,0 W 139 !

Testigo B ** - - 30

2o

i

de sodio 
m etasilica to  

(IíagSiOg.gHgO)

1 ,0 2 ,5 4 .  !
)

i 30 M 5 ,0 51

! 31 M 1 0 ,0 58

í A o a r t ir  de lo s  datos precedentes, se  nuede obser- }
! * ,  ¡ 
!var que e l tratam iento de a u x ilia re s  de f i l t r a o ió n  de perli-j- 
i ¡
¡ ta  con m etasilica to  de sodio da como resu ltad o  muy pooa me-j

¡ jo r a  del produoto en lo  que conoierne a l  caudal, por lo  tan{-
í '
;to , es esen cial que se mantenga una proporoión en peso de
!
SiOg/lTagO de a l menos 1 ,5 :1 ,  con el f i n  de lo g ra r lo s  resu l? 

tados ben eficio sos desoritos y reivindicados aqu í.

13.2 .68
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Aunque la s  v en ta jas de lo s  productos preparados de

aonerdo con eL nuevo procedimiento aquí d escrito  han sido 

representadas solo  en término de re lacio n es de f lu jo  y per­

meabilidad ai agua (EBP), se ha encontrado también que lo s  

productos tienen igualmente un rendimiento mejorado en la  

f i l t r a c ió n  de soluciones brutas de azúcar y otros liqu ides 

in d u stria les , y se conoce que lo s  v alores de RBT? están bien 

correlacionados con la s  c a ra c te r ís tic a s  de f i l t r a c ió n  de , 

l a  gran msyoría de líqu idos in d u stria les que aparecen en "el 

comercio, y que requieran f i l t r a d é n .

Se ha de sobreentender que se pueden u t i l iz a r  modín' 

ficacio n es de lo s  procedimientos aquí d escrito s , particular)- 

mente para a p lica r la  solución de s i l ic a to  a lo s  productos ¡ 

a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de p e r lita , y se pueden u t i l iz a r  /

! o tros s i l ic a to s  de metal a lca lin o , ta le s  como lo s  de pota- 

} s io  o de l i t i o .

La presente so lio , tud que corresponde a la  cresen-

' tada en lo s  Estados Unidos de America, e l 13 de febrero de

! a rticu lo  51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l.
ii)!
i!i!

: Los puntos de invención propia y nueva que se pre-
¡
i seatan para que sean ob jeto  de e s ta  so lic itu d  de Patente de
í
I Invencién en España por VEINTE años, son los sig u ien tes:

IR .-  Un procedimiento para mejorar la s  oarao teris-

= 1967, con e l  numero 6 C08, se acoge a los beneficios del

N O T A
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f i l t r a c ió n  uniformemente oon una solución de un s i l i c a t o  

de metal a lca lin o  (M) que tie n e  una proporción en peso de

SiOg/MgO mayor de 1 ,5 :1 ,  en una cantidad entre aproximada­

mente 0 ,5 y 5/j en pe so de dicho a u x ilia r  de f i l t r a c ió n , 

siendo suíi. oíante la  cantidad de dicha soluoión para humee 

ta r  uniformemente la s  p artícu las de a u x ilia r  de f i l t r a c ió n

y calentar el producto a u x ilia r  de f i l t r a c ió n  tratado resulj-
I

taa te  a una temperatura suficientem ente a lta  para elim inar ¡
* ' !

sustanoialmente todo el disolvente desde e l  mismo, pero in-j

fe r io r  a l  punto de fusión del produoto a u x ilia r  de f i l t r a -  j

ción tratad o. ;

2 a .-  Un procedimiento de acuerdo con l a  reivindica-!.

oión 1, caracterizado por que la  proporción de SiO /M O es-¡.2 2 - j
tá  entre aproximadamente 2 y 4 :1 .  ¡i

S a . -  un procedimimto de acuerdo oon la s  re iv in d i-  ¡
!

caciones 1 ó 2, caracterizado per e l hecho de que l a  tempe-!
*!

ratura de calentamiento e sta  dentro del margen de aproxima-*
[ !
! damente 260 a 538ac. i

4 a . -  Un procedim iaito de acuerdo oon una cualquiera
¡

de la s  reiv in d icacion es 1 a 3, caracterizado ñor e l hecho :i * !) !
¡ de que e l s i l ic a to  de metal a loalino  es s i l i c a t o  de sodio, j

5 s . -  Un nrocedimiento cara m ejorar la s  o a r a c te r ís - !

; t ic a s  de re la c ió n  de flu jo  de a u x ilia re s  de f i l t r a c ió n  de i
i !i p e r l i ta .  }

¡ i'ai y como se na d escrito  en la  Memoria que an te- ¡
! i
i cede y para lo s  f in e s  que se han esp ec ifica d o . !

-  16 -
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Esta Menoría oonsta de d ie c is ie te  hojas e s c r ita s  a 

máquina por una sola cara.

ABR. i ! f
Madrid,

!
i

i

!
}í
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