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Este invento se refiere a un proovedimiento para fa-
bricar laminados de poliéater reforzado.

En los procedimientos corrientes de fabricacién de
laminados de poliéster reforzado, en particular laminados de
poliémster reforzado a base de fibras de vidrio, me efectta la
polimerizacién del poliésier no saturado bajo la influencia de
catelizadores (comfinmente peréxidos) en ausencia o presencia de
sales metédlicas y/o aminas como aceleradores y con o sin la apor-
taoién de calor adiclonal. -

Como es bien sabldo, la polimerizacién tien?';ugar
debido a ls formacién de radicales libres a pariir de los cata-
ligadores, los cuales inician la reaccién,

Sabido es que se haocen proceder las polimerizacionesn
bajo la influencia de radicales libres producidos por irradiacién
con electrones de elevada energla. Los laminados de.poliéstor TO-
forzado, no obstante, nunca se han producido de esta ménera.

El presente invento se refiere a un procedimiento pa-
ra fabricar laminados de poliéster reforzado formando un lamina-

do resinoso & partir de resina de poliéster no saturado y material

de refuerzo, en partiecular material fibroso, sobre un sustrato, en

el cual ol laminado de poliésier se intercala entre dos chapag du~
rante la polimerizacién y curado y ia resina de poliéster se poli-
meriza por irradiacién con elecirones de elevada enorgla.

Adenés de la circunsfancia de que de este modo es po-—
sible trabajar més rdpidamente que con los métodos conocidos, ol
producto final puede adquirir w mayor grado de polimerizacién,
de tal suerte que se obtiene una mayor resistencia al»agua Yy a
otras influencias atmosféricas.

Como material para las chapas entre las ouales so in-

tercala el laminado duranie la polimerizacién y el curado, 50 usan
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celofdn y resinas de poliéster saturado (a sabor, ésteres de
4cido politereftslico, "Mylar", de Dupont de Nemours; “Melinex",
de I.C.I.). o tnico fin de ostas chapas es sustentar los lami-
nadog durante la polimerizacién y evitar el contacto con el aire,
y se retiran de nuevo tras haber efectuzdo el curado de ios lami-
nadosg, Tan sclo pueden utilizarse una vez o un ntmero limitado

de voces.

No obatante, segin la solicitud de patente asimlsmo
pendiente No, 337.553, es posible reemplazar las chapas tempore—
les por chapas permanenteas, es decir, utilizqr chapas de resina
de poliéster no saturado. En oste cago los laminados ofrecen una
mayor fesistencia & los factores atmosféricos. Eastas chapas pue~

den fabricarse de diversas maneras, pero en particular también

' por lrradiacién con electrones de gran potencia, segtn gse descri-

be en la solicltud de patonte asimismo pendiente No, 342,757, apli
cando una energle de radiacién que exceda de 1 x 108 exg/g/seg,

lo cual hace necesario que la razén equivalente de monémero no sa-
turado & enlaces etilénicamente no saturados en la cadena de poli~
éstores sea entre 1,0 y 1,7, Do este modo, la fabricacién puede
llevarse a cabo en unos gegundos, y puede obitenerse un grado de
polimerizacién de més de un 90%. '

Con preferoncia, por éonsi@uiento, el procedimiento en
cuastién se combina con uno para la fabrioacién de chapas de poli~
éator utllizadas en la formacién de los correspondientes laminadog
proviztos de una chapa de polidéstor permanente, a saber intorcalan—
do ol laminado de poliéster durante la polimerizaoién y curzdo on-
tre dos chapas de resina de poliéster no saturado paroiglmanto PO~
limerizadas y descargando el producto como una unidad tras la irra
diacién del laminado con lam chapas. A

En esta forma de realizacién, la resina de poliéster no
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saturada usada para el laminado y parz las chapas posee con pro-
ferencia una razén equivalente de monémero no saturado a enlaces

etilénloamente no saturados on la ocdena de polidater do 1,0 a

‘1,7 ¥ la polimerizacién parcial de las chapas se efectfa también

oon preferencia por irradiacién de alta potencia,

De esta manera es posible obtener un grado de polime—
rizacién de toda la unided superior a un 90%.

Aunque el refuerzo de las resinas de poliéster con-
siste preferentemente en fibras de vidrié, en ciertos ocasos puede
ser recomendable rcemplazar este materiasl fibroso, bien sea par-
oiﬁlmente o por completo, por un refuerzo a base de alambre.

También es posible utilizar papol como refuerzo, ol

cugl puede lmprimirse con disefios decorativos.

Lag chapas de poliéster parcialmente polimerizadas pue
den imprimirse o eolorearse antes do ser unidas al laminado do po-
liéster reforzado para una nuova polimerizacién, |

Aperte de la fase de irradiacién, puede efectuarse la
fabricacién de laminados de cualquier manera conveniente. En la
forma de_realizaoién en la cual ge usan chapas de poliéster, la
fabricacién es con preferencia segln Ae desoribe en el siguiente

ejemplo, o soe utilizando rodillos qub no obgtante pueden reompla-

" zarse por correas metdliocas.

El ojemplo describe la fabricaclén de laminados do po-
1liéster ondulados con reforencia al plano que se acompafia, que cg
una representacidn esquemitica de una vista lateral de un aparato
pare llevar a cabo el méfodo sogin el invento.

Con referencia al plano, una'pelioula compuesta por ro-
pina de poliéster no saturada, producida por la esterificacién de

1 mol de anhidrido de dcido ftélico

1 mol de &dcido fumérico ¥
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2,2 moles de propanediol-l,2
disueltos en estireno, so aplica a cada uno de los rodillos A y
A’ por medio do los dispositivos H y H’. Ambas peliculas.son
parcialmente polimerizadas pobre el rodillo haciéndolas pasar
bajo los radiadores olectrénicos D y D', con lo cual se absorbe
una cantidad de energia do 2 x 108 org/ ¢/ sog.

Existeo tambidén en la zona de prensién entre log ro--
dillos A y A’ un eﬁ%retéjido de fibra de vidrio E, que so pulve-
riza spobre ambos lados con una regina de poliéster no saturada
producida por la esterificecién de

1 mol de anhidrido do &cido ftdlico

1l mol de é4cido fumdrico, ¥y

2,2 moles de propanediol-l,2
disueltos en eatirenc.

El laminado B con las dos chapas o peliculas C y C’,
descargade en la parte inferlor de los rodillos, se presiona pos—
teriormente en el moldo K por medio de trogueles I e I’, rotonitn
doso en el molde por sucoién y haclonde pasar ademéis uno o mdy ra
diadoros electrdnicos J para p@limerizarlo con una centidad de
energia absorbida de 4 x 108 erg/g/seg., con lo cual las chapag
8o adhleren firmemente al laminado. Un laminado ondulado deja el
molde en L, _

Las placas de taniz G y G’ ovitan que la resina sea
prematuramente polimerizada en log dispositivos de pulverizacién
F y H bajo la influencie de la radiacién,

Bn resumen, la Patente de Invenocién que se solicita

" deberéd recaer mobre las miguientea:
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RETVIHDICACIONES

1. Un procodimiento para la fabricacién de laminados
de poliéster roforzades formando un laminado resinoso a partir
de resine de poliéster no saturada y material de refuor;o, oen
particular material fibroso, sobre un sustrato, en el cual so
intercala el laminado de poliéster entre dos chapas durante la
polimerizacién y curado y se polimexriza la resina de poliéstar
mediante irradiacién con elecirones de elevada energia.

2., Un procodimionio segin la roivindicacién 1, en ol
ocual ge intercala el laminado de poliéster durante la pq;imeriza-
aién y ourado entre dos chapas de resina de poliéster no saturada

parciclmenie polimerizada, siondo descargado el producto tras lu

irradiacién como una unided integral con las chapas.,

3. Un proéedimiento segin la reivindicacién 2, on el
oual la rosina de poliéster no saturada usada para el laminado y
pars las chapes posese una razén egquivalente de mondmero no satura~
do a enlaces etilénicamente no saturados en la cadena de polidsiaer
de 1,0 -~ 1,7, efectudndose también la polimerizacién pereial do
las chapas mediante irradiazcién con electronos de elevada encrzia.

4. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1~3, en
el ocual el refuerzo esté constituido por un entretejide de fibra
de vidrio;

5. Un procedimiento segin las reivindicaciones l-4, en
el cual el refuergo comprende hilo metdlico.

, 6. Uh-procedimiento pegtn las ieiviﬂdicaciones 1-3, 62
el cual el refuerzc consiste on papel, improso con un disefio deco-
rativo.

7. Un procedimionto segtn las reivindicaciones 2-5, en
el cual se imprimen o coloran las chapas parcialmente polimeriza~

das antes de ser irradiadas para'adherirlae al laminado,
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. 8. Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Fatonte de Invencidn que se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION .DE LAMINADOS DE POLIES~
TER REFORZADOS",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 1a

presente Memoria que consta do siote paginas mecanografiadas

¥y didbujos que se .acompafians

Madrid, 6 de Febrero 1.968

BERNARDO UNGRIA
DeDe
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