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El presento invento se re fie re  a un aparato de 

hilatura de fibras mixtas, o compuestas para extruir dos 

soluciones diferentes de hilatura a través de o r ific io s  

comunes, para formar fibras llamadas conjugadas o Mixtas, 

comprendiendo cada una de e llas, los diferentes componen- i 

I tes estratificados a lo  largo de la  longitud tota l de la  ¡

¡fib ra  y dispuestos en una relación excéntrica a través de -
j i
¡ la  sección transversal de la  fib ra . ¡
!
; En general, un aparato de hilatui-a de fibras mix-

¡tas, está adaptado para hacer ene dos soluciones diferen 

¡tes de hilatura fluyan laminar ¡aentc y de forma conjunta ; 

¡hasta delante de los o r if ic io s . Un aparato usual de h ila - ! 

¡tura de este tipo, está constituido por una parte de in tro­

ducción de la  solución de hilatura para guiar a dos solu- í 

¡cienes diferentes hasta la  proximidad de cada o r if ic io  ! 

'por separado, de forma ene no se permita a las soluciones . 

'mezclarse entre sí, y luego haciéndolas que fluyan conjun­

tamente hasta dolante de los o r ific io s , y por una parte de 

h ilera formada con o r ific io s  en posiciones correspondien­

tes a los puntos de confluencia de las corrientes. Con el 

aparato de ta l estructura, a menos que la  confluencia de 

corrientes de dos soluciones de hilatura en la  parte de 

introducción de la  solución de hilatura esté exactamente 

alineada con la  posición de cada o r if ic io  del cabezal de 

hilatura, esto da por resultado una diferencia en las pro­

porciones de las soluciones Je hilatura y, por consiguien­

te , no se puede obtener una fib ra  mixta uniforme.

; Como resultado de ésto, se presentan varios pro­

blemas en la  fabricación y en e l funcionamiento, dado que 

e l aparato se hace complicado en comparación con e l aparato
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de hilatura ordinario de componente único; así por ejem­

plo, se requiere mi alto qndo de precisión de trabajo pa­

ra establecer la  alineación entre la  disposición de la  

parte de introducción de la  solución de hilatura (en e l 

punto de confluencia de corrientes), y la  disposición de 

los o r ific io s  de la  h ilera y requiere un procedimiento de 

posicionado para alinear la  parte de introducción de la

¡solución de hilatura con la  hilera, en e l momento de su ;
¡¡u tilización . :

! ¡
Es sabido, -rué de forma anal opa a la  fibra ordi-

inaria de com onente único, dando a la  fib ra  mixta una for-¡

ima en sección transversal irregular distinta de un circuid
i !
¡ta l como, *"or ejemplo, un rectángulo y un triángulo, se }t ;
:puede hacer que la  fibra mixta posea un tacto especial que; 

no puede obtenerse con una fib ra  de sección transversal 

¡circular. Sin embargo, los o r ific io s  de sección transver­

sal irregular, son extremadamente d if íc i le s  de hacer, ya

'que requieren una técnica de trabajo esp.cial en compara- ¡
¡ -
ición con la  necesaria para o r ific io s  circulares, y que una;

hilera que tenga miles o decenas de miles de tales o r i f i -  ¡ 

icios irregulares utilizado para un sistema de hilatura en 

'húmedo, lleva  consigo un costo enorme, de forma que en la  

práctica tales hileras de o r ific io s  irregulares se emplean 

muy escasamente en e l momento actual.

Se han hecho algunas propuestas de apilar las 

¡placas unas sobre otras, para formar una parte de intro­

ducción de la  solución de hilatura y los o r ific io s . Sin 

embargo, hay diversas dificultades, ya que las placas son 

d if íc i le s  de fabricar y además, la  forma de los o r ific io s

es limitada.
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lo r  consiguiente, es unobjcto de este invento, 

proporcionar un cabezal de hilatura nuevo para h ila r f i ­

bras mixtas oae no contiene oieza alguna rtue ex ija  una j

técnica especial de fabricación, como se ha mencionado an- ¡ i
¡ teriormento, pero -;_ue está formado por piezas capaces de <

¡ser producidas fácilmente con la  técnica usual y que es ' 

! sencillo en estructura desde un cunto de v ista  de aiecanis-

! mo.

Se describirá ahora e l invento más detalladumen-

;te, con referencia a los  dibujos, en los que la  figura 1, t
!
;es una vista  en perspectiva despiezada de la  parte urinci-
! I
¡nal del aparato, que rea liza  este invento; la  figura 2, ;

- es una vista  posterior de uno de las placas componentes 

que constituyen e l aparato de la  figura 1; la  figura 3 es 

-una vista  en perspectiva parcial y a mayor escala de las 

.porciones de o r ific io s  adyacentes de las placas componen- 

'tes; las figuras 4, 5 y 6, son Vistas en perspectivas aná­

logas a la  figura 3, pero indicando otras formas de o r i f i -  

' cios del aparato de hilatura; las figuras 7-A, 7-B, 7-0 y 

7-D, son secciones transversales de fibras mixtas obteni­

das por medio de los o r if ic io s  indicados en las figuras 3, 

4, 5 y 6, respectivamente; la  figura C es una vista  en 

'perspectiva parcial a mayor escala de partes de o r if ic io s  , 

adyacentes, indicando un ejemplo en e l cual se forman o r i­

f ic io s  de secciones transversales diversas, utilizando un 

cabezal de hilatura único de acuerdo con e l presente inven­

to; la  figura 9 indica las :..cccío.i s transversales de f i ­

bras mixtas obtenidas mediante e l cabezal de hilatura in­

dicado en la  figura 8; y las figuras 10-A y 10-3 son sec­

ciones transversales parciales, a mayor escala,de placas
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componentes que muestran realizaciones de varias formas 

de entrantes y tabi .u.es en su parte posterior.

Haciendo referencia a los dibujos, en especial

a la  figura 1, e l cabezal de lila tu ra  mixto del invento

está formado mediante el apilado de un cierto número de

placas componentes 1 y 1' alternadamente, que están auge'

tas entre oí de forma paralela y uniforme entre unas pía.

jcas de contención 10 y 11, por medio de pernos do sujo- ¡

i ción 5, con objeto de evitar que se escape e l líquido por ¡

jlos huelgos entre las placas con;cuenteo apiladas. Las ¡

{placas componentes 1 y 1' tienen unas ventanillas 2, 3 y ¡

{2', 3' respectivamente. Cada rl-aca componente 1, tiene en !
; ! 
!su cara delantera un entrante delantero 4 que conduce a la!

¡ventanilla 2, y de manera similar cada placa componente 

1' tiene en la  cara delantera su entrante delantero 4' que. 

conduce a la  ventanilla 3 '. La figura 2 es una vista de 

ta l placa componente 1, vista desde la  parte posterior de 

la  misma. Como se indica en la  figura 3, las placas compo­

nentes 1 y 1' tienen anos enerantes posteriores 6 y 6' en ¡ 

su cara posterior y unes muescas 0 y ' que conducen a la  

periferia  exterior. Los entrantes delanteros 4, 4' y los * 

entrantes posteriores 1, 6', están conectados entre sí em . 

partos locales, y cu dichas partos de conexión se forman ¡ 

unas partes de connnicacióu 7, 7' que pasan a través de las, 

placas componentes. Cuando las p-lacas componentes 1 y 1' ;

están apliladas y reunidas, las ventanillas 2, 3 y 2 ', 3' ! 

definen unos pasos de introducción ue las soluciones de ¡ 

hilatura, y los entrantes delanteros 4, -?' y entrantes 

posteriores 6, 6'-, definen unos posos t*e cerriónue la tera l 

de la  solución de hilatura y las ¿.-ar ês incermedias sirven
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como tabiques 5 y 5 '. Las muescas 8 y o' están acopladas 

con superficies planas de placas componentes adyacentes, 

o con Tales muescas practicadas en posiciones opuestas, 

formando por consiguiente o r if ic io s . {

Las soluciones de hilatura son suministradas :
!

por una parte de alimentación 12 de solución de hilatura - 

que las suministra en posiciones correspondientes a las

¡ventanillas 2, 2' y 3, 3 '. Una solución de hilatura a se ;

:hace pasar a través del naso de introducción de solución -
i * ¡
}de hilatura definido ñor las ventanillas 2, 2' de las *ola- 

cas componentes 1, 1' y a través de los pasos de corrien­

te la te ra l de solución de hilatura definidos por los en­

trantes delanteros 4, para alcansar las partes de comuni­

cación 7j 7' son divididas en dos corrientes oue entran

30

'en los entrantes posteriores 6, 5 '. De forma correepon- 

! diente, la  otra solución de hilatura b, se hace pasar a 

través del paso do introducción de solución de hilatura 

definido por las ven Lanillas 3: 3' -de las placas compo­

nentes, y a través de los pasos de corriente la te ra l do 

' solución de hilatura definidos por los entrantes delante­

ros 4, hasta ulcanaar las artes de comunicación, y se d i­

viden en dos corrientes como en e l caso de la  solución de 

[hilatura a. De esta forma, las soluciones de hilatura a y 

b confluyen cu forma solapada o paralela, cuando fluyen 

a través de los pasos de corriente conjunta, definidos por 

los entrantes posteriores 3, 6 ', y son descargadas fin a l-  

emente por los o r ific io s .

La sección transversal de los o r ific io s , puede 

'ser rectangular, circular, en forma ¿e_2] y triangular co-' 

so se indica en las figuras 3. 4, y 5, 6, respectivamente,

28. 2.68 -  o -
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o pueden tener cualiuicr otra ¿orar. eli-jicndo de manera 

adecuada la  forma y no -as muoscxc 0, C de las

piteas componentes 1. 1'*

_n tmito d-e los entrantes posteriores 6, 0' se 

indican como teniendo unas ior..._.o en sección formando án­

gulo recto con respecto a ose lecas componentes, según

se indica e lisuras 3 a -b y figura 7. también ouc-

i den cortarse oblio^'"^- 

nentes, como f.o in^eoo.

con respecto e las placas compo­

la  figura 1(, o en varíente pues

; den tener una fer-u le Y invertida, cortando oblicuamente t
! ' !
'lo s  tabiruos 5, 5' 2 ^  corres..enden a los entrantes pos- ¡
¡ '
! teriores 6, ó ', reduciendo de esta formo la  contrapresión;
¡ I
i de hilatura. !

! Las figures 7-A# L, C y t  indican, respectiva- ;

' monte, las forrmas en sección transversal do las fibras 

mixtas hiladas mediente los o r ific io s  cuyas formas so in­

dican en las fi^uruc o, 5 y o.

Aúnese la °  placas comioncntes pueden realizarse

de cualquier materia el uso de resinas

sintéticas que tienen una conductibilidad térmica baja,

! de preferencia in ferior a 5 x IC*^ cal.om"1. seg."*^. grad."** 

tiene ventajas, ya pue la  baja conductibilidr d térmica de 

las mismas, hace innecesario u tiliza r  un aislante térmico 

y excluye las posibilidades de ocasionar irregularidades 

en la  temperatura da las soluciones de hilatura y de cau-  ̂

¡sar un remanso de las soluciones, asegurando de esta fo r-  i 

ma la  suavidad y uniformidad de la  operación de hilatura. . 

Además, si las placas mixtas son artículos fabricados en i 

resina sintética', la  formación de tan sólo dos moldes me-  ̂

t i lic o s , permite la  producción cu masa y, por lo  tanto, ¡

-  v _
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reduce e l costo de fabricación en gran manera.

Aunque las resinas sintéticas ú tiles como mate­

r ia l  de las placas componentes, comprenden resinas de P$- 

liamida, resinas de policarbonato, resinas de polieter, j 

resinas tormo-resistentes t,e po li (cloruro de v in ilo ), : 

j resinas fenólicas, resinas epoxídicas, resinas no satura-}

! das de poliecter, etc ., las preferib les son las resinas ^
i
= de policarbonato, las resinas de po lieter y las resinas 

epoxídicas, que sen excelentes en cuanto a sus propieda-

- des de resistencia térmica, a la  presión y a los agentes 

quiñieos.

- Cono se ha indicado anteriormente, e l aparato 

del presente invento es ce estructura sencilla  y fá c i l

de fabricar, Además, pueden obtenerse o r if ic io s  ir regu la - . 

i res de forma tan sencilla como los circulares, y debido a¡ 

las características del sistema de apilsdo, puede loprar- 

' se fácilmente la  variación del número de o r ific io s  cambian­

do sencillamente e l número de placas componentes. Además, 

debido a la  estructura en una pieza do la  parte principal 

del cabezal de hilatura y de la  h ilera, se eliminan la  

necesidad de una técnica de trabajo para alinear las 

uniones de corrientes en la  parte introducción de la  so­

lución de hilatura con los o r if ic io s  do la  hilera, así co- 

' mo e l posicionado en e l momento de utilización, y también: 

la  provisión de medios de enganche y juntas estancas.

Además, como se indica en las figuras 0 y 9, po­

see varias caraoteríeticas tales que cuando se desea pro­

ducir fibras mixtas de formas diversas en sección transver­

sal y en diversas proporciones de los productos utilizan­

do un cabezal sencillo de hilatura, este objeto puede con-

63
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seguirse Modificando la  combinación de placas componentes 

nsta so lic itad cae corresponde a la presentada 

en Japón e l 7 de febrero de 1367? bajo e l número 10.325/37 

se acope a loa beneficios del ortículo 51 del vigente Es­

tatuto cobre Propiedad Industrial.
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; Los puntos de invención propia y nueva que se j
! crecentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-j

j *te de Invención en España, por 7EHHS años, son los s i-  i
i .  ̂ 'i guíentes: ;

1.- Un aparato para h ilar fibras compuestos, que; 

comprende placas componentes que tienen unas ventanillas 

:entrantes delanteras que conducen a dichas ventanillas, : 

entrantes posteriores que comunican con dichos entrantes ; 

delanteros localmente, y muescas de hilatura que conducen ; 

desde dichos entrantes posteriores a la  periferia  exterior, 

y placas componentes que tienen unas ventanillas, entran-¡ 

tes delanteros que conducen a dich s ventanillas, entran- ; 

tes posteriores que comunican con dichos entrantes delan- ; 

teros localmente y muescas de hilatura que conducen desde j

dichos entrantes posteriores a la  periferia  exterior, es- j
¡

' tando dichas placas componentes apiladas en forma alterna-; 

tiva  de modo que los pase, definidos por los entrantes de-¡ 

lanteros de las placas componentes y las superficies p ía - ¡ 

ñas délas placas componentes adyacentes, comuniquen en i

2C.2.63 -  9
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las partos de conducto de circulación con pasos definidos 

p..r los entrantes delanteros de las placas componentes y ! 

las superficies planas de las placas componentes, y defi-'¡ 

niéndose o r ific io s  por las muescas de hilatura que condu­

cen a los pasos definidos por los entrantes posteriores 

de las placas componentes y las placas componentes adya­

centes. !
í

2 .- Un aparato como e l reivindicado en la  r e í-  ¡

! vindicación 1, en e l que cada placa componente está fsbri-i- 

! cada de una resina sintética que tiene una conductibilidad 

I térmica in ferior a 5 x 10*"3 ca l. cm****. sog** 1.grad** 1. ¡

¡ 3.*- Un apar.'.to como e l reivindicado en la  re i -  j

vindicación 2, en e l que la  resina sin tética se e lige  en­

tre las resinas de policarbonato, de po lieter, de po lia- 
i !
! mida, resinas fenólicas, resinas epoxídicas, y resinas 

' térmicamente estables de poli(cloruro de v in ilo ) y de

- poliester no saturado.

4 .- Un aparato para h ilar fibras compuestas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompasan y 

; para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a

; máquina por una sola oara
MAR txMadrid, * '̂ 58
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