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Tl presente invento se refiere a wn aparato de
hilatura de Tibros mixtbas, © compuestas para extrulr dos

) ]

- - P 4 - - . . 74 L < K 4 K
gsoluciones diferentes de nilatura 2 traves Ge orificios

couunes, para formar fibras llansdas conjuzadas o mixwuae,

5 L conprendiendo cada uua de cllas, los diferemtbes conponen-
|
ten estrstificados a Lo larzo de la longiiud votal ae la

fibra y dispuestos en wna relacidn excénirica a través de

o

ls seceoidn transverssl de la fibra.

)

Zn general, uvu aparato de hilutwea Ge Tibras mii—

10 %tas, egtd adaptodoe pars hacer ue dos solucicnes diferen ;
§

Etes de hilatura fluyan lsninarmentc y de forma conjunta {

zhasta delante de loe orificios. Un aparato usual de hila-

é%ura de este tivo, estd comstituldo por una parte de intro;
gduccién e la solucién de hilatura para guiar a dos solu—;
15 iclones diferentes haste la proximidad de cada orificio |
Epor sevarado, Jde forma gue no se 3rwita 2 las soluciones
‘mezclarse entre sf, v luezo haciéndolse que fluyan conjan;
:tamente hasta delante de los orificios, y por wna parte de
‘hilera Fformada con orificios en posiciones correspyondien-
20 “tes 2 los puntcs Ce confluencis de las corriences. Con el
avarato de tal estructura, a wenos cue la confluencia de
corrientes de dos solucic.nes de nilatura en la warte de
dntroduceidn de la solucidn de hilatura esté exactamente
:alineada con la wosicidn e cada orificlo del cabezal de
25 hilature, esto da por resultadoc wma diferencia en lase pro-
porciones de las solueiones e nilatura y, por conglzulen-
e, no se puede obtener una fibre mixta uniforue.
Coro resuliado de ésto, se presentan varios pro—:
fblemas en la fabricacidn y en el funcionamiento, dado que

30

el asarato se hace complicado en comparacion con el aparabo
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de hilatura

plo, se recuiere wn glto ;ride de irecigidn de trabajo pat
ra establecer la alineacion cuire la disnosicidn de la

narte de initroduceldn 4e la sclucidn de hilatura (en el
punto de confluencia de corricntes), v la disposicidn da

los orificios de la wilera y recuicre un procedimiento de

nogicionado nara nlinear la :aste de introduceidn de la

soluci’fn de hilaturs con la hdlera, <u el momcnto de su

utilizacidn.

Bg sabido, «ue de forma andloza a la Fibre ordi

D S

naria de com .onente fuico, Gando a la fibra mixta une forj
‘ma en seccidn transversal irre-ular distinta de un circul@
ctal cowo, vor ejeirlo, un rectansule ¥ un tridn=ulo, se ;
?puede aacer oue la fiovre mixta sosca un tacto espeecial quq
no puede obtensrse ccn una fibra de seceidn transversal
‘cireular. Sin embargo, los orificics de seceidn dransver-
isal irrezular, son extremadazente dificiles de hacer, ya
%que requicren una téenica de trabajo esy.cial en compara-

1

i

Ecién con la necesaria vara ovificios circulares, ¥y que unai
nilera cue tenza miles o decenas de miles de tales orifi- |
:cios irrezulares utilizade nara uvn sistema de hilatura en :
?hﬁmedo, lleva congico un cosic enorke, Ge forma cue en la
spréctica tales hileras de orificios irrezulares se emplean;
Emuy escasancnte en el moucnvo actual. '
| Se han hocilo alsunas aropuestas de apilar las
ﬂplacae weas gobre ovras, vara formar una parte de intro-
duceidn de la solucidn de hilatura y los orificios. Sin §

enbarzo, hay diversas dificultades, ya cue las placas son |

t . - ’ . Y i S oo
“giffciles de fabricar y adenus, la fornw de los orificios

cs Llinitada.
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For comsisuiente, es uwnobjeto de cote invento,

proporeionar un cabesal de hilabura nuevo para hilar fi-

bras mixtas que o contiene vicza alsuna que exija una

(4 . ~ oo ) « 8 " 3 -
i teenica cspeclal de fabricucidn, como se ha mencionade an-
t
(4 ?
3]

terlortente, pero iue «sia fouraado por piezas capuces e

ser producidas faciluense con lz téeonica usual ¥ gue o8

sencillo en estructura desde wn punto Ge vista de aecanis-—

10,

Se describird aaora el invento mds detalladamen{
;te, con referenciz a los dibujos, en los que la figure 1, .
%es une vista en porspective desplezada de la parte princié
al

fol]
®
—

e

aparato, cue realiza cste invento; la Tizura 2,

[

-es una vista posterior de uma de las plzcas coupononves
éque constituyen el aparuto de la fi-ura 1; la figura 3 es
;una vista en nerspectiva parcial y a mayor escala de les
iporciones de orificios a@yaccutcs de las placas componen-:
%tes; lag Ziguras 4, 5 y <, son vistas en perszectivas and-
ilogas a la figura 3, perc indicando otras formas de orifi-

‘clog del aparato Ge unilatura; lag fipzuras T-4, T-3, T-C 7

4

i
I

~J, soi seccliones trausversgales de fibras nixtas oovferndi-
;das por wedio Ge los orificios indicades en las Tigsuvas 3,
4, 5 y 06, resnectivancnte; lao fizura O es une vista en

‘perspectiva parcisl a wayor escala de partes de orificlos

‘adyacentes, indicando un ejeimplo en el cual we forman ori-

ficios de deccloncs transversales diversas, uitilizando wn

cabezal de kilodura fuico ¢e acuerdo con el wresen-¢ inven-

vo3 la fijwea © iudieca loe scceioa B transversales (o Ifi-
bras nixtas ovtenidugc wcdiunte el cabezal de hiletura ine-
dicudo en la fizwes 8; y las flzuras 10-A y 10-3 son sec~

ciones trausversales parcliales, a mayor escalg,de »lacas

-4 -
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componeilies gue uestran realizaciines ae varias forpas
de entbrantes y tabi.ues en =zu warte nosierior.
facienco referencia a loo dibujos, en cspeclal
a la fizura 1, el cobezal de iLilstura wixto del invento
4 ]
esta formndo medionte ¢l apilado de wn eiordo nlumero de
1 3 3t : k4 ‘ 3
placas comsonentes 1 y 1' alternadamente, gue e¢stan anje-

g 4 LETR PR A LETS ~ . -
tas entre ol de Zorin corelels » wniforme cntre wnns pla-

%

oas de comtencidn 10y 11, por medio de rarnon de suje-

W

4

i
i
feldn ¢, econ objcto deevitor cue ue oseape el 2dquido ror

i

loz huelwon entre las sluecs cononentes anilaodas. Los

pldCJu comncnentes 1 y 1' tlermcn unes vendauilles 2, J ¥

2', 3! regpectivamente, Jadz wmlzca comnonente 1, vlene en
il

i
i
H
1
!
¥
, !
s cara del-snitern un entrante delondero 4 gre conduce a 1a§

ventarilla 2, y de meansra oiwilar cuda placn conponente

:1' tieme en la cara delanterz un entrante delaon.cre 4' que.

+
conduce o le vendanills 3'. La fijuca 2 es uus vista de
tal plaecn ceawroncnte 1, viata dezde lg rarde nogterioxr de
la wiona. Souwo se indiea on o ficwrn 2, las wlaces coupo-

nendes 1y 1' tiencn wnow ensrentes posteriores &y 6 en
i . - .
su cara posterior y uncs muesess &y L' oque conducen a la

periferia exterior. Zow enironies Zfelanteros 4, 4' y los

- . - e
entrantes nosteriocrcs 5, G', egtan coneetndos entre al em

o rd
norges locales, [ eu diehso varued de counsiion 30 forian
4 ! " o Hem 4 Y
unos partes de cornmieacidn 7, T' quepasan o troves de las

placas componcntes. Sucado lug placas comnonentes 1y 1!
estdn apliladas y reunidas, lag ventanillas 2, 3 7 2', 3' !
de¢1ncn unos pasos de intreduccicn e log soluciones de

s N B Ye Yo BV LY gy pedae ik
hilaturs, y los entrontods {eluntllos 4, - §y COTRANes
posterioras &, G cofinen W08 H.80% Ge corriente lateral‘

-~

Gde la solucidn de uilesuwrs ;- 1uo veries lnteriueding 51rven



1C

35

20

cowo tabicues 5 y 5'. Las uuescas 8 y O' estan acopladas
con superficles planas de placis componenties adyzcenves,
0 con les uuescas practicadas en posiciones ovuestas,

formando

»or consi-viente orificios.

fag soluciones de hilatuwrs son suministradas

por una uarie Ge gplimentszeidn 12 de solucidn de nilumtura

gue lgs suminictra en vosiciones correspondientes a las

1 i

ventaniliag 2, 2' ¥y 3, 3'. Uua solueidn de hilaturs a se

thace pasar a través del vaso de introduccidn de solucidn

[l 3

e hilatura definido por las ventanilles 2, 2' de las. pla~

<

_cas componentes 1, 1' v a través de los pasos de corrien-

A N - 2 - WO, SO S ESR P 4 .

“te lateryl de solucidn Ge hiletura Gefinidos por loo en-
“vrontes del:imteros 4, nora alcanzar las partes de comumi-
! . L 1 " o . A L IR S Y Oy vy Ay H- oy Lee P
reacion 7, T' y son divididas en Gos corrienies sue entrau
“en los entranies posteriores O, 5'. De forma correspon-

‘diembe, la otra solucidn de ailstura b, se hace pasar a

’ - PO o 1 : e RTINS S .
traveg del pooo S iutreducelon we golueldn de ndil.ture
LI RN | e . - n 2 o + 1o Ame -
definido por lao ven.2uillaop 3, 3' de las plicas cowro-

o b e damg oy N lon wason e o d e T -
b v 1y - i “ Ve e e wh NARR SIS 1Ler
neates, v a wraves de RasSot ue corricuie later:sl

jA]

ros 4, Losta sleansar lag aries de comunicacidn, ¥ se di-
videan cu dog corricmies ccno cn £l cago de la solueifn Ce
‘hilatura g. De esta forma, las solucioncs de hilsturs a y
‘b oconfluyen en Toma sclopodn o pavalela, cuando fluyen
a través de log »asos de corriente conjunts:, definidos por
tlo,s' entrantcs postericres G, &', ¥y son descargudas final-
‘mente vor los orificios.

La secceidn trgnoverzal de los orificios, puede

‘ger rectangular, circulur, en Toriwt de:] ¥ triangvlar co%

mo se indies en laog fisuras 3. 4 ¥ 5, 6, respectiveonente,
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Aumncue las plocas

‘de cunlauior wmferlil oUC e wooorn, ol

las miomas, hace innecesario utilizar wm

‘de wreferencia imdericr a

sintéiicas cue ticnen wna conduetinilid

-
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nilatura

de las soluciones, asegurando ae eota for- |

S

acidn de hilatura.

fabricados en

L4 n
Ge tan oolo dos moldes me-

¥, por lo tanto,
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reduce el costo de fabricacidn en gran maners.
sungue las resinas sintéii s Utiles como wrate-
izl de las plocas couponcnics, comprenden reginas (e PC-
liamida, resincs Ge policarbonato, resinas de polieter,
resinugs torno-resintenites ve woli(cloruro de vinilo),

. o . . £ ns
resings 1en611c:s, resinee eoxidicas, reginas no savura-

B

Ges de policsioer, ete., lzs preferibles son les resinas

2

J

P de policurbonsto, lug wesinas Jde nolieter y las resinus

Y P
cpoxldicas, ¢ue scon excelinmtes en cuanto a sus nropleda-

- desz de resistencias téruicu, = lu wresidn y 2 los a;;enﬁes

Couo ¢ ha indicado anturiorucnie, el aparato

- del »rcgente invensc e€g e ésiruchura sencilla v Fdeil

[

~de fabricar, Ademns, pureden obtensrue orificios irvesula- .

reg de Forwe tan sencilla como los circularces, y debido a

las caracteristicas dcl sisiera de a~ilodo, puede loxrar—

‘se facilmente la variscidn del nluero de orificios caublan-

A . . . L,
do sencillamenie el niwmero de ,lacag componentes. Adewas,

-

“debido o la estructura en una sieza de la wparte wrincipal

del cabezal de hilobura y de la nilera, se eliuinan le

‘necesidad de una téonica Ge trabajo para alinear las

~uniones de corricmves ¢n ia parte introduceidn de la so-

lucidn de hilatura con los orificios de la lhilera, asi co-

‘mo el posicionado en el momento de utilizacidn, y también .

la 3rovisioﬁ de medios de ensanche y junsas estancas.

Adems, cowo se indiea cn les fizuwras S y 9, po-
sce varins carvacteristicus tales cue cw.ado ge desea nro-
dueir fivras wixtes de forans diversas ch seeeidn transver-
sal y er diversas aroporciones Ge 1og wro@netos ubtilizan~

do un cabezal sencillo de nilatura, este objeio puede con-



seguirse modificande la coubinscidn de nlacas componentaes.
Zsta solicitud aue corres.onde a lz nresentada

en Japén el 7 de febrero ac 1957, vajo el nimero 10,325/97

se mcore a los bencficios Gel crifculo 51 del vivente Ta-

tatuto cobre Fropicdud Inmdusirial.
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Epresenﬁan pora gue o ynjete 4c cota solicitud de ?atenj
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Los pumbos de invencibn propia y nucva que we i
[}

H o . - o e g -~ .

ite de Invercion en Zsociia, por 7EILWE alos, scn los oi- |
'
i

1.~ Un aparato wora Lil-r fibras co.uestas, que

;oomprende placas compouncnics ~ue tiznen wcs ventanillas
?entrantes delanteras gue conducen a dichne ventanillas,

fenﬁrantcs pesueriores cue comwmdlean con dichos entrontes
“Gdelenteros localuente, y uuesces de Lilatura ¢ue conducenf
'desde dichos entrantes posteriores = la neriferia exﬁerioﬁ,
'y vl-cas componentes gue viensn unoc ventanillas, entran~
;tes delan’eros que conducen a diclhis venbanillas, entran-
tes posieriores que comunicsn con Gichos entrantes delan-
teros localucente y mueseas de hil:tura que conducen aesdef
dichos entrantes nosteriores a la nerifcria exterior, es—é
“tando dichas placas componenties aniladas en forma alterna{
~ftiva de modo que los naso definidos por low entrantes de{
lenteros de lue wvlacas coumvonentes y las superficles pla~é
‘nas delas placas conponentcs adyacentes, comunisuen en

i

-0 -
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las partes de conducio de cirecuvlacidn con pasos definidos
p.r loz entrontes delumberos dé las placas componentes y o

H
)

las superficics planas Ge las placas couponentes, y deli-
4 R -

niendose orificios por las nuescas de hiletura cue condu-

cen a losg nason definidos por los entrantes posteriores"

de las placas componentes y las placas componentes adya-

centes. i

i
2.- Un aparatc como el reivindicado en la rei-

vindicacidn 1, en ci que cada nlaca componente estd fobri+

'
cada de una resina sintética que tiene wna conductibilidad

térmica inferior a 5 x 1073 cal.cm“1.scg“1.grad‘1.

PRI

3= Un aparito como el reivindicado en la rei-
vindicacidn 2, en el que la resina sintética se elige en-

tre las resinag de policarbonato, de polieter, de nolia-

ot e & M —————— " o ¢

‘mida, resinzs Ffendliecas, resinas epoxidicas, y resinas

" termicanente cstables de poli(cloruro de vinilo) y de

. poliester no saturado.

20

CR)

4.~ Un aparato vara hilar fibras compuestss,
Tal y como se na descrito en la liemoria que an-

tecede, representcdo en los dibujos gue se acompaian y

. para logs fines ¢ue se han especificado.

Besta llenoria consta de diez hojas escritas a

- méguine por wna sola cara.

25

28,2.68 LIk,

Fadrid, B1 g
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