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La presente invencidn se rofiere a unos perfec-
cionamisntos en los sistemas de comexldn de tuberias, ¥
nmas particuiarmente en las herramientas para conectar tu-
berias de derivscidn a otras, especiglmente de cobre, ¥
en particular tuberiss para agua, del tipo de herremienta
que comprende una pleza fileteada con un cabezal de expan
sidn en un extremo que pusdc alojzrse dentro Ge un orifi-
cio de didmetro menor que el de la tuberia de derivacidn
previsto en la tuberia a derivar, asi como una contrapieza
orovista de filetes que coopera con la pieza mencionada,
pudiendo estirarse ¢l cabezal de expansidn desde la tube-
ria a través del mencionado orificlo por giro de la prime-
ra pieza mencionada, de modo que se forme un orificio en
collardn mayor, en el gue puedas ajustarse y fijarse por

soldadura el extremo de la tuber{s de derivacidn. - = = =

La herramienta segin la invencidn se caracteri-
za principalmente porgue la anchure en dngulo recto, res-

pecto al eje longitudinal de la pisza fileteada, del cabe~
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zal Ge expansidn unido- al exftremo de la pieza fileteada

medio de una parte de garganta es menor que el orifi-

¥y porque se prevé una ranura en la superficie de unidn

entre la parte de garganta y el cabezal de expansién que
estd situada en el extremo mds estrecho del cabezal de
expansibn, siendo tal la profundidad de la ranura que
cuando el extremo del cabezal de expansidn préxino a la
ranurs ge aloja en el mencionado orificio, el borde de
éste entra en la ranura, con lo que todo el cabezal de
expansibn puede empujarse en la tuberia a través del ori-

ficio por medio del giro de la herramientge = = = = - - ~

La invencidn se describe a continuacidén edicio-
nalmente con la ayuda de dos ejemplos de realizacidn y de

log planos anexos, en 1los cualest = = = = = m = - ~ =« =«

la fig. 1 representa en alzado lateral una he-

rramienta segin un primer modo de aplicacién de la inven

la fig. 2 representa en alzado lateral la piesza
fileteada de la herrsmienta segin la fig, 1 provista de

un cabezal de expansifn, — = = = = = = = @« = = = = - -~

la fig. 3 representa una seccidn tomada por la

1{nes IIT-III de la fige 2 en la direccidn de las flechas,
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la fig. 4 representa en planta una pieza Iiletea-

da segin 1a fige 2y = = = = = = — = = = = = ———— = = = =

la fig. 5 representa una seccién longitudinal de
la contrapieza que coopera con la pieza filetesada segun

las figuras 2=4, = = = « « = = - - - - - - - - . -

la fig. 6 representa en planta una contrapieza

gegin 1a fige By = = = = = = = = = = = =~ m —————————

la fig. 7 representa en alzado lateral una herra

miente segin un segundo modo de aplicacidn de la invencidnm,-

la fig. 8 representa en alzado lateral la pieza
fileteada de la herramienta segin la fig. 7 provista del
cabezal de expansién, vista en dngulo recto respecto al pla

no de las figuras, = = = = =~ = = = = = @ ¢ - - - - = - - -

la fig. 9 representa una seccidn longitudinal de

la contrapleza que coopera con la pieza fileteada segin la

la fig. 10 representa en alzado lateral una tube-
ria que muestra en su parte superior un orificio preconfi~
gurado y en su parte inferior un orificio de collarin abo-
cardado a partir del orificio anteriormente mencionado por

medio de la herramients segin la invencidn, y = = = = = = -

la fig. 11 representa una seccidn longituéinal
de la tuberia segin la fig. 10, en la que ademds hay conco-

tada una tuberis de derivacidn con el orificio abocardado
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La herramients segin las figuras 1-6 comprende
una pieza fileteada 1 provista de un filete exterior, asi
como una contrapieza 2 provista de un filete interior que

coopera con la anterior piezas — = = = = = = = = = - -

Lg pleza fileteada 71 comprende un perno con file
tes 3 y una cabeza 4. EL extremo de la pleza flleteada o--
puesto a la cabeza estéd adelgazado cénicamente hasta una
parte 5 en forma de garganta, que se extlende haoig un ca~
bezal de expansidén 6. Vigtos desde el extremo, los lados
v los cantos del cabezal de expansién tienen la forma de
un rectdngulo redondeado como indica la fige 3. La anchu-
ra maxima del cabezal de expansidn 6 corresponde sustan-
cialmente al didmetro de la parte de garganta 5 y es menor
que el didmetro del orificio a abocardar, y su longitud es
igual al didmetro del orificio en collarfn abocardado como
ge versa posteriormente con mayor detalle. Por los dos lados
opuestos que estdn situados en los extremos del cabezal de
expensibn, la parte de garganta 5 enlaza con el cabezal
de expansidén por medio de superficies de expansidn curva—
das y planas 7. Bgtas superficies son convexas hacla afue-
ra y simétricas con regpecto al plano que pasa por el eje
longitudinal de la pileza fileteada del cabezal de expan~
sidn, formando las prolongaciones de las superficies de
expansidn curvadas 7, representadas con lineas disconti-

nuas, angulos iguales con el eje longitudinal de la pleza
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fileteada 1. Los cantos entre la superficie extrema plana
y la superficie lateral del cabezal de expansidn 1 estén
achaflanados o redondeados como se indica en 8 de la fig.
2. A fin de permitir la adaptacidn o introduccidn del ca-
bezal de expansidn 6 dentro de un orificio menor que su
propia longitud o dimensidn mayor; se prevé'segdn las fi-
guras 1 y 2 una ranura 9 en el punto donde se encuentran
la parte de garganta 5 y el cabezal de expansibn. Esta rg
nura empiezs en el borde de la parte de garganta 5 que eg
t4 situado en un extremo del cabezal de expansidn y luego
continda oblicusmente en la direccidén longitudinal del ca=—
bezal de expansidn hacia su superficie extrema, llegando

tan cerca del eje longitudinal de la pieza filetegda 1 que
la distancia més corta entre el fondo de la ranura y la su

perficie de expansidn 7 opuesta no es mayor que la anchurs
del cabezal de expansidn. EL extremo exterior de la ranura
es preferentemente mgs ancho y se estrecha hacia adentro
de modo tal que se aloje en ella la pared de la tuberia
provista del orificio a abocardar. La parte inferior de la

ranura 9 puede ser también convexa hacia afuerae = = = = -

La contrapleza 2 que coopera con la pieza file-
teada 1 de la herramienta segin la invencidn y representa-
de en las figuras 1 a 4 comprende un manguito 10 con una
superficie exterior a la manera de una tuerca, provista en
un extremo de un filete interior 11 y en el otro extremo

de una perforacidn lisa 12. El didmetro de esta perfora-

cién es mayor que la longitud del cabezal de expansién 6,
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de modo que quedan espacios entre los extremos del cabezal
de expansién y la superficie de la perforacidén 12. El tama
fio de estos espacios es menor que el espesor de pared de
la tuberia que presenta el orificio que debe abocardarse

con el objeto que se describird posteriormente. — — - = =

#n el modo de realizacidn segin las figuras 7-9
las pilezas correspondientesse han deéignado por medio de

los mismos simbolos que en las figse 1=6e = = = = = =~ = -

Se prevé una varilla 19 capaz de ser ﬁo#iéa lon~
gitudinalmente en un orificio que pasa a través de la pie-
za fileteada de la herramienta segin las figuras 7-9, pro-
vista del filete cxterior 3, en el extremo opuesto al cabe
zal de expansidén 6, estando aplanados o siendo de tal for-
ma los extremos de dicha varilla que ésta no pueda desli-
zar fuera de su orificio. £&gta varilla, reemplazgble por
una empufigdura o similar, estad destinada a hacer girar
1la pieza fileteada 1 y corresponde a la cabeza 4 del modo
de realizacidn segin las figuras 1, 2 ¥ 4. Segin las fi-
guras % v 8 las superficies de expansidn 7 del cabezal de
expansidn 6 son rectas o planas y la superficie extrema
del cgbezal de expansidén es convexa. Ademds, las superfi-
cies de expansidén 7 se unen a la superficie extrema por
medio de las superficies planas 20 que en el caso presen—
tado forman un dngulo agudo con el eje longitudinal de la
pieza fileteada 1, cuyo vértice estd dirigido hacia el ex-

tremo de la pieza fileteada provisto de la varilla 19, - -
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Segin las figuras 7 y 9 la superficie exterior de
la contrapieza o manguito 10 (del +ipo tuerca-en las figuras
1, 5 ¥ 6) es cilindrica y tiene en el extremo correspondien-
te al cabezal de expansidn una pestafia 21 para el apoyo con-
tra el tubo. Ademds, la perforacidn 12 de superficie lisa

es de menor profuididad que en el primer modo de realiza-

A fin de utilizar la herramienta segin la inven-—
cidén ésta se monta haciendo girar la contrapieza 2 de tal
modo sobre los filetes 3 de la pieza fileteada 1 que el ca-
bezal de expansidn 6 sobresalga del extremo del manguito
como se muestra en las figuras 1 y 7. Cuando, como enla fi-
gura 10, hay practicado un orificio 14 en la conduccidn 13
de cobre ya instalada en su posicidn, se introduce el cabe~
zal de expansidn 6 dentro del mismo de<tal manera que el
borde del orificio entre en la ranura 9, con lo cual el ca~
bezal de expansidn, por inclinacidn de la herramienta, se
empuja dentro de la tuberia 13 y se mantiene en dngulo recto
respecto a la tuberia. Despuds de ello el vorde extremo del
manguito 10 ¢ la brida 21 de la contrapieza se presiona con-
tra la superficie exterior de la tuberia, se impide la rota-
cidn del.manguito 10 y se hace girar la cabeza 4 § la vari-
1la 19 de tal manera que las superficies de expansidn 7 del
cabezal de expansidn 6 se apoyen contra la superficie inte-
rior de la tuberia 13. Puede evitarse la rotacidén de la con-
trapieza 2 de tipo tuerca o del manguito 10, por ejempio,'
por medio de una llave inglesa, mientras que la rotacidn de

la conbrapieza segin las figuras 7 y 9 se evita por medio
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de la brida 21 que presiona contra la tuberfa 13. - - ~ -

La tuerca 4 de la contrapieza 1 segin las figu-
ras 1, 2 y 4 puede hacerse girar por medio de una herra-—
nienta adecuada, wlentras gue la contrapieza segin las
figuras 7 y 8 se hace girar con la ayuda de la varilla 19,

a fin de extraer el cabezal de expansidn 6 fucra de lz tu~
porfa 13. intonces las superficies de expansién 7 del cabg,
zgl. de expansidn, mientras giran, fuerzan el materlal de la
pared Ge la tuberia 13 alrededor del orificio 14 por esti-
rado, con lo que en el egpacio en Fforma de anillo entre la
superficie de la perforacidn 12 de la contrapleza y el ca-—
bezal de expansibn 6, el material de la tuberia forma un
collarin 15 que se adelgaZza y se prolonga hacia afuera has-—
ta que el cabezal de expansién 6 se retira totalmente de la
tuberia 13. Entonces el borde exterior del collar{n 15 del
manguito segin la fig. 9 se apoya contra el resalte del ori-
ficio 12 y forma de este modo una superficie plana en dngulo
racto con el eje longitudinal del collarin. Asi se forma en
la tuberia una abertura mayor 16 =n collarin con un didme-
tro gyroximadamente igual al didmetro exterior de la tuberia
17 de derivacidn. Cuando el extremo de la tuberfa 17 de de-
rivaecidn estd ajustado dentro ds la abertura 16 del colla-
rin se suelda rizidsmonte a la tuberia 13. Zn esta operacidn,
el material 18 de soldadura se esparce sobre el collarin 15
en el punto en que se cncuentran éste y la tuberia 17 de de-

rivacién y ademds entre la superficie interior del collarin
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15 ¥ 1la tuberia 17 vy posiblemente tambidn algo sobre la su-
perficie interior de la tuberiz 13 alrededor del extremo de
la tuberia de derivacidn, =zsi como sobre la superficie exte-
rior de la tuberfs 13 alrededor del collarin 15. 4si se for-—
ma una junta comrlotaments cgtanca llamada de capilaridade
En la fabricacidn de una abertura 16 en collarin de la ma-
nera anteriormente mencionada, el borde del manguito 10 y -
el borde de la brida 21, y la suporficie interior de su
perforacidn 12 sirven de contrapieza de modo gue se obtlene
un collarin con superficie exterior uniforme y con seccibn
transversal completamente redonda. In el caso de tubos de
cobre puede utilizarse un material de soldadura formado,
por ejemplo, por fosfato de cobre o pleta. Utilizando la
herramienta segin la invencidn la reiacidn diametral entre
el orificio preconfigurado 14 de la tuberia 13 donde debe
realizarse la conexidn respecto a la abertura 16 del colla-—
rin abocardado puede variar dentro de una gama muy amplia.
Ademds, es posible hacer una abertura en collarin en la tu-
ber{a donde debe realizarse la derivacibnm, con un didmetro
que sea ignal al didmetro exterior de la misma, es decir
los didmetros de la tuberia donde debe realizarse la deri-
vacidn y.del tubo de derivacidn pueden ser iguales. Es evi-
dente que para cada didmetro de la tuberfa de derivacidn

17 debe preverse de un cabezal de expansién 6 de un tamafio

correspendiente 8l MiSMOe = = = = = = w= = = = = = = - - - o

Waturalmente, la invencidén no estd limitada al mo
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do de realizacidn anteriormente presentado sino que puede
variar considerablemente dentro del marco de las reivindi
caciones por lo gue se refiere a los detalles. Esto se re
fiere en particular a la forma del cgbezal de expansidn y
a su ranura, asi{ como a lag superficies de expansidn, y

al dngulo correspondiente formado con el eje longitudinal

de la herramienta. Asimlsmo la contraplieza puede proveer—
se de un brazo o similar unido a lg misma, a fin de evitar
que esta pieza gire al abocardar el orificio. Para evitar
el giro de la contrapiezg puede preverse también de 6rgq—
nos adecuados que se agarren alrededor de la tuberfa a de-

rivar, por ejemplo con mandibulas o similares ajustables
segun el didmetro del tubo. Ia forma de la superficie de
la contrapieza que se apoya contra la tuberia puede tam—
bién variar en la direccidn del eje longitudinal de esta’

pieza, y en dngulo recto respecto al Mismoe — — = = = - -

N 0 T 4

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionemientos en los sistemas de cone=
xién de tuberias, y mds particularmente en las herramien-

tas para conectar tuberias de derivacidn a otras, especial
mente de cobre, y en particular tuberias para agua, del ti

:po de herramienta que comprende una pieza fileteada con

un cabezal de expansidn en un extremo que puede alojarse
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dentro de un orificio de didmetro menor gue el de la tube-
ria de derivacién previsto en la tuberia a derivar, asi
como una contrapieza provista de filetes que coopera con
la pieza mencionada, pudiendo estirarse el cgbezal de ex-
pansidn desde la tuberia a través del mencionado orificio
por giro de la primera pleza mencionada, de modo que se
forme un orificio en collarin mayor, en el que pueda ajug
tarse y fijarse por soldadura el extremo de la tuberia

de derivacidn, caracterizados porque la anchura en angulo
recto, respecto al eje longitudinal de la pieza fileteada,
del cabezal de expansidn unido al extremo de la pieza fi-
leteada por medio de una parte de garganta es menor que el
orificio practicado en la tuberia a derivar, porque la
longitud en angulo recto respecto g la anchura es igual
sustancialmente al didmetro exterior del tubo de deriva-
cifn, y porque se prevé una ranura en la superficie de
unién entre la parte de garganta y el cabezal de expansidén
gue egta situada en el extremo mis estrecho del cabezal de
expansidn, siendo tal la profundidad de la ranura que cuan—
do el extremo del cabezal de expansibén préximo a la ranura
gse aloja en el mencionado orificio, el borde de éste entra
en la ranura, con 1o que todo el cabezal de expansidn pue-

de empujarse en la tuberia a través del orificio por medio

del giro de la herramientas — — = = = = = = = = =~ = = - =~ -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque las superficies laterales transversa-

les del cabezal de expansidn se unen a la parte de garganta
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a lo largo de superficies de expansidn curvadas o rectas
que son simétricas con respecto al eje longitudinal de la

Pieza file‘teada. ————————————————— - .

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio=
5 nes 1y 2, caracterizados porque los bordes de la superfl
¢cle extrema del cabezal de expansidn y todas las superfi-

cies laterales estdn redondeados o achaflanadose = = = = =

4.~ Perfeccionamientos segin la reivind;gacién

1, caracterizados porque la ranura estd dirigida 6blicua-
10, ~ mente hacim el eje longitudinal de la pafte fileteada y
hacia la superficie extrems del cabezal de cxpansidn y

porgue la anchura de la ranura disminuye desde el extremo

exterior hacla su fondoy = = = = « - e e e -

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio-

nes 1-4, caracterlizados porque el extremo de la pieza file

15
teada opuesto al cabezal de expansidn estd provisto de una
cabeza de tuerca, varilla, empuiiadura o similar para hacer
girar el cabezal de expanside = — = = = = =~ @ = = = = = =
B e~ "PLRFECCIONAMIENTOS LN IO3 SISTHMAS DE CONE-
0. XION Dii TUBLRIAS"e = = = = = = = = « = = - e - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memorie que consta de catorce hojas foliadas y me—
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