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ILa produccidn de hormigén ligero se realiza

cominmente llevando varios moldes a ocupar uns posicidn

v
:
i
i
E
i
i
|
P
1
b

por debajo de un puesto de colada, desde el que es ver-

tida en los moldes la mesa que ha de formar el hormigdn

~ligero. Cusndo se ha llenado el molde, se permite a la masea.

endurecerse durante algin tiempo para formar un blogue ¥y i

después, hallandose en estado de consistencis pléstica,

. el bloque es transferide a un puesto de corte, donde es

10

15 ?

20

+ gesario dividir la masa en las tres direcciones del sig=- :

25

; la division del bloque consiste, sencillamente expresado :

30
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' tema de coordenadas, gue son perpendiculares entre si.

i

dividido en unidedes de construccidn de las dimensiones

" deseadas. Con objeto de obtener répidemente la resisten- ?

cia mecénica finel y disminuir la contraccion del hormi-

gén ligero, se cura finelmente con vapor de agua el blo- %

i que dividlido en un autoclave. §
i

Un molde, utilizado ventajosamente para el pro-:

!

cedimiento de fabricacidén anteriormente mencionado, tie- !
ne las dimensiones de 60 X 120 x 600 mm. Bste molde con- i

tiene asi un blogue con un volumen que rebssa ampliamentef

el volumen dé la unidad de construccidn mas grande en~
!
contrada en el mercado. Esto significa que el blogue tie-!

}
ne que dividirse tedricamente en al menos una direceidn, E

es decir, en sentido longitudinal. Con el fin de obtener ;
superficies completamente planas y exactamente dimensio-
nadas de.las unidades, es, sin embargo, practicamente ne-;

El método mas utilizado para llevar a cabo

en hacer que una pluralidad de alambres de corte o de
agerrado, paralelos entre si y fijos en un bastidor de
i
corte, pasen a través de todo el blogue o de partes de




% |
él. Puede distinguirse aqui entre dos métodos prlncipal— |
mente diferentes de llevar a cabo le divisidén, o saber,
por une parte, el de dejar el blogue en reposo mientras
ge pasan los alambres a través del mismo y, por otre par~'

5 te, el de invertir el procedimiento dejando los alambres .
en reposo durante el proceso de divisidn. As{mismo, son |
imaginalles y bastentes aplicables combinaciones de estos:
dos métodos. Es asi posible, a2l dividir en uma direccién,:
dejar que el blogue pase a través de un bastidor fijo y, él“

10 dividir en la otra direccién, proceder en el orden ;gyer—f
S0. ‘

Los bagtidores de corte mencionados consisten
principalmente en dos barras, entre las cuales se fijan ’
alambres que, si se fijan tensamente a ambag barras, se

15 " llaman "alambres de corte®". Si, en lugar de ello, estén

| dispuestos para moverse longitudinalmente e vaivén, se
llaman "alambres de aserrado". Los alambres pertenecen

- al tipo de cuerda de piano, es decir, su didmetro no
excede de 1 mm. El espaciamiento de los alambres depen-

20 de de los tamaiflos que se pretende que tengan las unida-

~ des. Como se ha mencionado anteriormente, el volumen del
bloque puede ascender a 3-4 metros cubicos. Esto signi~
fica que el Hbque puede dividirse en un mimero niy gran=- .
de de unidades de construccidn comerciales de temafios

25 muy variahles. Para poder variar el espaciamiento de los
glambres, se ha recurrido anteriormente a la préctica .
de equipar cada alambre particular, con anillos, fijos
en ambos extremos del alambre, y fijar, en cada barra del
bastidor de corte a todo lo largo de la barre, drganos

30 de fijaoién en forma de botones para recibir los anillos,
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-3 -



10

. ya que las series de bloques con excatamente el mismo

15 }

20

25

Debido al hecho de que todos los botones se fijan a una é
distancia reciproca de 5 a 10 mm, ha sido posible cambiai
el espaciamiento de los alambres en un numero casi infi—%
nito de variaciones. Debido a que la fijacion de los pro-
pios alambres he sido de naturaleza sencilla, ha sido

posible ademas cambiar con relativa rapidez el espacia- :
miento de los alambres 0, como se dice en el lenguaje téé—
nico, "repostar® los alambres. :

La posibilidad de cembiar répidemente el espa-

ciamiento de los alambres es un factor muy importante,

espaciamiento son a menudo muy cortas. Sucede incluso a !
veces que cada segundo bloque, que pasa a través del bas%
tidor de corte, estd destinado a productos completamenteé
diferentes de los del blogque precedentes. En esos casos :
ha sido necesario repostar los alambres después de cada '
blogue dividido. %
Se ha visto ahora gue los dispositivos previa-g
mente conocidos para dividir blogues de hormigdn ligero j
no poseen capacidad suficiente para absorber continuamenf
te toda la produccidn. En ciertas factorias se ha podidoé
reducir por ahora el tiempo por blogue a 5 minutos, o é
asi, es ?ecir, cada 5 minutos hay uwn blogue dispuesto pa{
ra ser dividido. Esto significe que si cada segundo blo—?
que ha de ser dividido en tipos diferentes de productos,é
seris necesario cambiar permenentemente el espaciamiento%
de los alambres durante un periodo igual al tiempo.por !
bloque menos el tiempo requerido para la divisidn. Ia
operacidn ultimamente mencionada requiere & menudo tres

a cuatro minutos, dejdndose so0lo uno a dos minutos para

-4 -
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la 0peracién de repostar. En log casos en que, p.™= :
dura, hza de cambiarse la divisidn de los alambres en las%
tres direcciones, es imposible encontrar tiempo para la
operacidn de repostar y, en consecuencia, se produce un
embotellamiento en el  puesto de corte.

El presente invento se refiere & un dispositivo
para dividir blogues mediante la utilizacion del cual
trabajard sin fricciones el puesto de corte. El invento ‘
es completamente independiente del principid que se adop-
te para la divisidén, es deecir, de si la masa pasa por ;
alambres de corte <fijos o si los alambres pasan péfﬁunaé
masa estaclonaria.

De acuerdo con el invento, el dispositivo compi
prende uno o mas soportes sobre los cuales estén fijados:
al menos tres bastidores de corte, cada wo de los cua- '
les estéd provisto de al menos wn juego de alambres de
corte o de aserrado de espaciamiento ajustable, estando
el soporte o soportes dispuestos a rotacidén de tal ma-
nera que puede ser llevado rapidemente a la posicidn de
trabajo el juego deseado de alambres.

Con referencia al dibujo adjunto, se da en lo
que sigue una descripcién de dos realizaciones del dis~
positivo de acuerdo con el invento, implicando la primera
realizacidn un dispositivo para divisidn vertical y la -
segunda un dispositivo para divisidén horizontal del blo-§
que. En los dos ejemplos mencionados, el bloque descan-
sa orientado durante la divisidn para exponer sus suyer—g
ficies originales superior e inferior, es decir, con ’
sus superficies grandes orientadas en sentido vertical.

En los dibujos:

-5 -



" cularmente & la direccidn longitudinal del bloque, y wn

La figura 1 muestra un bloque, visto perpendi- |

dispositivo de acuerdo con el invento, que estd en POSi~

+

cién de trabajo. . §

Ta figure 2 muestre une seccidn del dispositivo:

en un corte A-A. En este caso ge muestra el dispositivo

en su posicidn inicial.

- lado y un dispositivo de acuerdo con el invento proyecta-

10

' B - B de la figura 3.

15

i
La figurs 3 muestra un blogue visto desde wn |

{
H
i
H
tH
t

s
H

. do para la divisidn horizontal.

La figura 4 muestra una seccion en un corte

En las figuras 1 y 2, el mimero 10 representa

un blogue de hormigén ligero situado en una mesa lisa,

11. Durente el momento de la divisidén se hallen en repo- -

- 80 tanto la mesa como el blogue. El dispositivo ilustra-g

do - por las figuras, que en lo que sigue se denomina

Wprevolver de bastidor de corte', congiste en cuatro ba—i

© rras 12, 13, 14 y 15, montadas en cadsa extremo en los

20 !

25

soportes 16 y 17. Cada soportes estd compuesto de dos vi-

gas 18 y 19, situadas perpendicularmente una a otra, las
cuales forman juntas una cruz.

~ ~ En el centro de cada cruz hay aplicados ejes

horizontales 20/21 montados en cojinetes 22/23. Los co-
jinetes 22/23 estan a su vez situados en brazos verti- ;
calmente ajusitebles 24/25. En cada une de las cuatro

barras 12/15, incluidas en el revélver de bastidor de

corte, estén dispuestas dos lineas de Orgenos de fijaciéﬁ
26,27 y 28,29, estando cada una de estas lineas situa- ‘

da de manera que permite la sujecidn de los alambres de

- . z
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corte 30 entre dos barras adyacentes. En las figuras se
" muestran los 6rgenos de fijacidn sélamente en forme de bo-
tones, entre los cuales estén rigidemente sujetos los
alambres. En la préctica, por el contrario, los drganos
5 estd provistos también de muelles gue proporcionan
une sujecidn elastica y flexible de los alambres. Es ade-f
cuado, ademis, combinar el revdlver del bastidor de corte’
con un dispositivo de acuerdo con la Qa#ente suneca 134.27ﬁ.
Con ello se modifica el revélver de la manera siguiente:?
10 en lugar de fijar rigidamente las cuatro barras del bas-
tidor de corte, se disponen de manera giratoria dos Ba~ |
rras dismetralmente opuestas. Enrolldndose en aproxime-
damente 1/4 de vuelia en torno de una barra giratoria,
ge fija un extremo de los alambres de corte, f1ijéndose eL
15 . segundo extremo del mismo por medio de dispositivos elas-
. ticos aplicados sobre una barra fija adyacente. A causa i
. de que cada segundo alambre ha sido fijado alternativa-
mente al lado superior y al inferior de la bharra girato-
ria, 1os alambres recibirédn, al girar la barra, un movie -
20 miento de vaiven longitudinal respecto a los alambres.
El dispositivo descrito trabaja de la manera
siguiente. Antes o después de que el blogue haya adoptadd
la posicidn de reposo bajo el revllver del bastidor de

corte, se hace avanzar el juego de alambresgs de corte o §

25 de aserrado gue se desee por el momento. El avance se '
lleva & cabo con ayuda de un pifion de cadena 31 montado
en el eje 21, el cual estd conectado por medio de cadenaé
a un motor impulsor (no mostrado en las figuras) conec— '
tado al brazo verticalmente ajustable. Cuando el juego

30 - deseado “e alambres ha adoptado su posicidn de trabajo,

8-2~1968 -7 -
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.es decir, cuando los alambres estén situados en un plano |
iesencialmente horizontal, se bajan los brazos 24 y 25 en ql
;sentido de la flecha C. Entonces cortardn los alambres ?
%horizontales el blogque de arriba a abajo. La operacidn coﬁ—
5 -tinua hasta que los alambres han alcanzado la parte baja :
del blogue, después de lo cual se cleva el reviélver del
‘bastidor de corte, haciendo que los alambres regresen porz
los cortes previamente hechos. Cuando el blogue siguiente%
‘eatd preparado para su divisidn, el juego de alambres de '
10 icorte, gue entra en accidn para el bloque entregado, el
;hecho avanzar por el pifidn de cadena conectado al motor
gimpulsor. Para el dispositivo descrito es asi posible
@elegir cuatro juegos de alambres que pueden ser hechos

H
i Py .
-avanzar de acuerdo con las necesidades.

15 f En las figuras 3 y 4, el nimero 32 representa
Eun bloque de hormigdn ligero situado en una mesa 33, cuyo
bloque estéd destinado a ser seccionado horigontalmente por
cortes longitudinales & través de todo el bloque. contra-‘
‘riamente a la metodologlia de trabajo previamente descrltat
20 :es en este caso el propio blogue el que recibe el movimien}
o fto con relacion a los alembres, que se necesita para el
Ztrabajo de divisibn. Por consiguiente, los bastidores de

‘corte estan dispuestos sobre un soporte que puede girar en

el sentido de su méxima extensidn y que estd en reposo

25 idurante el momento de la divisidn. El soporte 34 estd mon{

;tado en un eje 35, que, en ambos extremos, eatd apoyado é
;en cojinetes 36 y 37. En el eje hay aplicado para elevan—%
;09 del soporte un pifién de cadena 38 que por medio de unag
%cadena conecta el eje a un motor impulsor (no mostrado en%
30 \las figuras). Tl propio soporte consiste en wna chape metéL

!
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‘de que se divida el bloque, se hace avanzar el bastidor
de corte que contiene la combinacién deseads de alambres.

La posicidn de trabajo estd en este caso con las barras

‘dir horizontalmente es utilizado ventajosamente para el

‘método de dividir bloques de hormigdn ligero descrito en

lica cuadrada y relativamente gruesa 39, sobre cuyos bor-
des han sido soldadas chapas de ala 40. En cada chapa de '
ala hay dos barras 41 y 42, que forman el bastidor de cor?
te y que tienen una longitud que rebasa algo la altura

del bloque 32. En cada barra hay aplicados para la suje-~
cidn de los alambres drgenos de fijacidn, en este caso eni
forme. de botones 43, situados a una distencis unos de otros

de practicamente 5 mm. Entre cada par de barras estan su~ .

jetos, como se muestra en el dibujo, unos alambres de cor-

te 44 con diferente espacismiento para cada bastidor de

corte.

El dispositivo trabaja del modo siguiente. Antes

i
1

_del bastidor de corte situadas verticalmente. Después del :

avance, se da al blogue un movimiento longitudinal, que
se mentiene hasta que la mase ha sido cortada completamen¥

te por los alembres. Andlogemente 2l método de trabajo

practicada para el dispositivo de corte verticel, se hace

avanzar un nuevo juego de alambres, si de desea, al divi-

i

dir el blogue siguiente. !

El dispositivo anteriormente descrito para divie

la patente sueca 168.148. De acuerdo con esta patente, seg
cambia el espaciezmiento de los alambres de corte al pasaré
por un intersticio existente en el blogue, para cuyo :
fin se utilizan dos bastidores, méviles en sentido hori-

zontal, que se ponen alternativamente en contacto con la
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‘ !
masa que se estd dividiendo. Ia utilizacion del presente ;

i
i

invento en este trabejo implica gue, en vez de dos basti-

dores horizontalmente transportables, ha de utilizarse
la sierra horizontal enteriormente descrita con cuatro
bastidores de corte. Procediendo de esta manera, la con-
mutacion de una dimensidn a otra serd esencialmente mas
répida y més sencilla.

Il invento trae consigo varias ventajas, la
mas imporiante de las cuazles es el hecho de que se redurz
ce a un minimo el numero de operaciones de repostar los :
alambres. Por tanto, la operacidn de corte se efectuwars
sin fricciones. El invento trae consigo ademds el que lag
operaciones de repostar, en los pocas casos en que éstas%
son todavias necesarias, son posibles de realizar, 2zl me—;
nos si los bastidores permanecen fijos durante el momentd

) 1

de 1z divisidn, independientemente de que el dispositivo?
este trabajando o no. Para la sierra horizontal mostrada%
en las figuras 3 y 4 es asi ficil cembiar el espaciamien-
to de los alambres en los dos bastidores horizontales, '
el mismo tiempo que estd pasando la masa a través del baé-
tidor verticalmente orientado. .

TLag realizaciones que se han descrito e ilus-
trado.pqy los dibujos, tienen que considerarse, natural-;
mente, como ejemplos que puedan varlarse y modificarse ;
en varios detalles sin por esa razén apartarse de la ideé
fundamental del invento. E

Esta solicitud que corresponde a la presentada?
en Suecia, con fecha 1 de Febrero de 1965, bajo el nﬁmeré

1406/67, se acoge a 1os beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrizl.

- 10 =
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Los puntos de invencion propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta soliditud de Pa-
tente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes: o

1.- Un dispositivo para dividir blogues plés-
ticos, preferiblemente de hormigdn ligero colado y sin

curar, en el que la divisidn se lleva a cabo haciendo

' pasar el bloyue 2 través de wna pluralided de alambres |

de corte o de agerrado sujetos en un bastidor de corte,
comprendiendo el dispositivo uno o mas soportes, en los
cuales estén fijados al menos tres bastidores de corte,
cada uno de los cuales estd provisto de al menos un Juego
de alambres de corte o de aserrado de espaciamiento ajus-—
talle, estando el soporte o soportes dispuestos a rota-
cidn de tel manera que puede llevarse rapidemente a la
posicion de trzbajo el juego de alambres deseado.

2.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,
enn el que hay cuatro bastidores de corte fijados al so-
porte o soportes.

3.~ Un dispositivo segin las reivindicaciones
1-2, destinado especielmente a la divisidn vertiocal,

que comprende dos soportes giratorios entre los cuales

~hay al menos tres barras, en cuyas barras estén diSPues—l

tos drgenocs de fijacidn para al menos un juego de alambres

de corte o de aserrado situado entre las dos barras del:

- 11 = i



1 bastidor.
4.- Un dispositivo segin la reivindicacidn 3,
“en el que cada soporite consiste en dos vigas situades en 3
. una cruz perpendicular, en cuyos extremos exteriores es-
5 . tén aplicadas cuatro barras que se extienden entre los
" dos soportes, estando cada soporte montado en un cojine- g
_ te por medio de un eje, estando aplicada en al menos
uno de los ejes una rueda de transmision conectada a un
‘motor impulsor y destinada a hacer avanzar mecanicamente
10 . el juego deseado de alambres.
5.~ Un dispositivo segun las reivindicaciones
- 3-4, en el que los cojinetes estén situados en brazos
_verticales mdviles, pasando el dispositivo asi a ser ver-;
' ticalmente ajustable. .
15 : 6.- Un dispositivo segun las reivindicaciones
1-2 degstinado especialmente a dividir el bloque horigon-—
! talmente, que comprende un soporte giratorio, en el que
%hay al menos tres bastidores de corte, cada uno de los
;cuales incluye al menos un Jjusgo de alambres de corte o i
20 gde aserrado,estando montado el soporte giratorio, por me-z
| idio de un eje que se extiende & través del mismo, en uno )
io,'preferiblemente, dos cojinetes, estando dispuesta en
el eje una rueds de transmisidnbonectads a un motor impul;
"sor y destinada a hacer avanzar mecinicemente wun juego '
25 ‘deseado de slambres. ?
3 7.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 6, eﬁ
el que el soporte recibe una linea cuadrada de 11m1tac1on,
mlentras que se aplica a cada lado del cuadrado un basti- !

i
;dor de corte que comprende al menos un Jjuego de alambres ;
30 {de corte o de aserrado. i

9-2-1968 ° - 12 - %
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8.- Un dispositivo segim las reivindicaciones
6—7, en el que los cojinetes estdn dispuestos firmemente
para asegurar que el dispositivo esté en reposo durante
el momento de la divisidn.
5 i 9.- Un dispositivo pare dividir blogues plés-
ticos.
Tal y como se ha descrito en la memoria que
- antecede, representado en los dibujos que se acompafian y §
para los fines que se han especificado,
10 Esta liemoria consta de treces hojas escritas a f

maquina por una sola cara.

'3 Frg -
Madrid,
P.A.
Aipofi a E’Zﬂ&”/
9-2-1968
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