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Este invento se refiere a una nevera en la  que el 
recipiente interior está hecho de po lie stiro l u otra 
materia p lástica similar, lama sa termo-aislante ne­
cesaria entre el recipiente exterior y e l interior 

5 es una masa de espuma dura, el lado superior y=o el 
posterior del recipiente exterior se componen de una 
lámina de aluminio o de material p lástico,y  e l vapo­
rizador, montado para formar una unidad cerrada con 
el compresor y el condensador, se introduce y monta 

10 lanevera a través de una abertura practicada en
él en su parte superior o posterior, abertura que de­
be mantenerse perfectamente cerrada después del mon­

taje del vaporizador.
Objeto del invento es el perfeccionamiento de 

15 la  producción de neveras del tipo arriba descrito, 
especiáL mente en el sentido de lasimplificación y 
disminución de costos. La producción déla abertura 
mencionada directamente durante la  etapa de relleno 
de espuma del cuerpo de la  nevera, ta l como hasta aho- 

20 ra llevada a cabo, reclamaba pasos especiales de tra­
bajo para formar aberturas correspondientes en el re­
cipiente interno a s i como también en el recipiente 
externo, antes de proceder al relleno con espuma. Asi­

mismo será necesario un molde para espuma provisto de 
25 un núcleo auxiliar de forma correspondiente a la  de

la abertura deseada, y medios o dispositivos especia­
le s para laintreducción del núcleo auxiliar antes de 
la  operación de relleno con espuma, y para su extrac­
ción después de la  citada operación. El elevado costo 

de todas la s  medidas a tomar y de la s  herramientas ne-30



cesarías en la fabricación de ta le s  neveras rellenas 
de espuma y provistas de una abertura necesaria para 

e l montaje del vaporizador dific-ultó la  fabricación 
y encareció de modo indeseable e indeseado el pre- 

5 ció de fabricación de la s  neveras. Como nueva desven­
ta ja  se agrega el hecho de que, para el necesario cie­

rre de la  abertura de montaje del vaporizador, era ne­

cesario crear o producir medios especiales de cierre.
La novedad de este invento consiste en que la  

10 abertura necesaria para el montaje del vaporizador
es una abertura abierta a troquel en el cuerpo total­
mente 13a no de espuma de una nevera, sea en su parte 
superior o en laposterior, y en que el trozo de des­
echo producido a l estampar didha abertura se u tili-  

15 za oomo pieza de relleno o tapón para cerrar, como
es necesario, la  abertura de montaje del vaporizador.

Se representa un ejemplo práctico en el dibujo 

adjunto* -1- indica el recipiente interior de material 
plástico, y -2- es el recipiente exterior, hecho de 

20 lámina o bien igualmente de material p lástico* La ca­

ra superior -3- y la  cara posterior -4- del recipien­
te exterior estám compuestas de una lámina de alumi­

nio o de material p lástico. El espacio comprendido 
entre el recipiente interior -1- y el recipiente ex- 

25 terior -2, 3 y 4— está lleno de una masa de espuma 
p lástica dura -5-. -6- es el vaporizador, represen­

tado aquí, a título de ejemplo, como uno de lo s a si 
llamados "vaporizadores angulares", y que está uni­
do a l compresor -7- y a l condensador -8- de una ma- 

30 ñera en s i  conocida para formar una unidad cerrada
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en s í  misma, y que se monta en el espacio interior 
de lanevera a través de una abertura -9- provista 
en la  cara superior o posterior del cuerpo de la  ne­
vera (En el caso presente, y a titu lo  de ejemplo, 
en la  cara superior). la  abertura -9- es una aber­
tura perforada a troquel en 2a. pared totalmente te- 
llena de espuma del cuerpo de la  nevera, en e l ca­
so presente en su cara superior. La ventaja especial 
del troquelado o estampado de la  abertura -9- es que 
la  pieza de desecho resultante del estampado se ob­
tiene en una sola pie za, sin pérdida de material, y 
en un tamaño que corresponde exactamente a l de la  aber­
tura -9- practicada, dándosele empleo como mBdio o 
pieza de relleno -10- para e l cierre hermético necesa­
rio de la  abertura -9-.

N O T A
Se reivindican como propios y nuevos para que 

sean objeto de una Patente de Invención en España, 
por veinte años, reivindicándose la  prioridad de la  
Patente depositada en Alemania e l 7 de Febrero de 
1967, bajo e l NS B 91073 Ia/l7c, los puntos siguien­
tes:

1 .- Perfeccionamientos en la  fabricación de ne­

veras, en la s  que el recipiente interior está compues­
to de po lie stiro l o un material plástico similar, la  
masa termo-aislante necesaria entre los recipientes 

exterior e interior es una masa de espuma p lástica 
dura, la  cara superior y/o la  posterior del recipien­
te exterior estám compuestas de una lámina de alumi­
nio o de material p lástico, y el vaporizador, unido



5

a l compresor y a l condensador para formar una uni­
dad cerrada en s i  misma, está montado enla nevera 

a través de una abertura practicada en la  cara su­
perior o posterior de lamisma, que debe mantenerse 

5 perfectamente cerrada después de haber montado a 
través de ella  el vaporizador, caracterizados por­
que la  abertura necesaria para e l montaje del vapo­
rizador es una abertura practicada mediante estam­
pado o troquelado en una pared totalmente llena de 

10 masa termo-aislante espumosa del cuerpo de lañevera, 
en su cara posterior o en su cara superior, y por­
que la  pieza de desecho resultante del estampado o 
troquelado de la  abertura se u tiliza  como pieza de 
relleno o tapón para cerrar nuevamente, como es ne- 

15 cosario, la  abertura de montaje del vaporizador*
2.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE 

NEVERAS.
Todo conforme se describe en la  Memoria que 

antecede, se ilu stra  como ejemplo de ejecución en 
20 los planos unidos a e lla  y se reivindica en su No­

ta.

Esta Memoria consta de cinco hojas foliadas y 
escritas a máquina por una 
la  acompañan.

Madrid, 30
G.Bauknech
Fabriken
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