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Memoria Descriptiva

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION que por un periodo de veinte
afios, para tode Espafia, se solicita a favor de
D.José Ramén RUIZ DE ALEGRIA BELTRAN DE NANCLARES
de nacionalidad espafiola, y con residencia en Villarreal de Urrechuo
(Guipuzcoa) calle Ipifiarrieta n® 6, 32, por
“APARATO PARA RECTIFICAR SUPERFICIES PLANAS"

El objeto de la presente solicitud de patente de invencidn, se refie-
re a un oparato destinado a rectificar toda clase de syperficies planas,por
sumisién de las mismas a la accidn de una muela abrasiva giratoria, que,
aporto innovaciones esencicles determinakivas de la consecuciln de las si-
guientes ventajas sobre lo actualmente conocido,

d.~ produce un trabajo perfecto asegurando un méximo de duracién, y
un mfnimo de desgoste, a las muelas abrasivas.

b.~ posibilita el cambio de las piezas a mecanizar por presentacidn
automftica derivada de descenso de cabezales portapiezas, reduciendo el
tiempo del cambio @ un mfnimo chorrando duracién.

c.- permite programar tiempos de trabajo y recambio de piezas,

d.-~ es de funcionamiento avtomftico sin que haya necesidad de inter-
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vencidn en la marcha de la mdquina, limitdndose la funcidn del operario sim-
plemente a retirar la piezo tratada y poner una nueva,

"e.- los mandos son accesibles de fécil mane jo,

fo~ posee dispositivo obturador que evita proyecciones de lubrifi-
cantes y fragmentos,

Para facilidad de lo descripeidn, o titulo de ejemplo, como demostra-
cidn de que la invencidn es realizable, y sin caracter limitativo alguno,por
lo tanto, se ha representudo en la adjunta coleccién de planos, una forma de
ejecucidn del aparato que se preconiza,

La Figure 19, representa una vista del apapato en alzado lateral, en
seccidn,

La Figura 29, representa una vista frontal en seccidn,

La Figura 39 representa una planta,

La Figura 49 representa una visto exterior frontal,

La Figura 59 representa un detalle de los mandos de fin de carrera,
en alzado,

La Fg9, 69 representa una vista en planto de dicho detalle, y

La Figura 72 representa un detalle de lod mandos en cuestidn,girado,

Puede comprobarse que este aparato se compone de los siguientes ele-
mentos,:

~lebose; =2- columna; -3~ eje de la ‘muela; -4~ tapa rodamiento infew
rior; -5~ soporte de la bomba de engrase; -6~ filtro de la bomba de engrase;
-7~ bomba de engrase; -8~ engrane giro bomba de engrase; ~9- base del reduc-
tor; ~-10~ correas trapezoidales; -ll-= polea motor muela; -12« tapa posterior
de la base; -13= tensor motor accionamiento muela; =ld4= motor accionomiento
muela; -15« tapa posterior proteccidn motor; =l6= tapa superior-; -17- engrane
giro cabezal de arrastre; -18- soporte de la bandeja; =19= reductor para giro
de cabezal de arrastre; =20- defensa de la columna; =21~ tapa de la bandeja;
-22- tuerca fijacidn rodamiento superior; -23- plato fijacidn muela; -24= mue-
la; =25« cufia fijacién muela; -26- cuadro de mandos; ~27- tornillo fijacién
myela; =29 tapa de entrada de las piezas a mecanizar; =30= pistdn cilindro
tapa de entrado piezas a mecanizar; -3l- cilindre; =32~ defensa protectora de
mecanizado; -33- bondeja; -34- tapa superior delentera; -35- engrane central
giro cabezales; -36~ topa delantera inferior; =-37- polea eje motor; ~38= pise
tén de elevacidn cabezal; -39~ tapo cilindro elevacidn cabezal; -40w entrada

inferior de aceite al cilindro; =4l- cilindro; =42« entrada superior de aceite
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al cilindro; =43~ engrane movimiento cabezal; -45~ embrague movimiento cabe-
zal; -46- eje del cabezal; -47~ soporte cojinete eje cabezal; -48- brida suw
jeccibn cabezal; -49-~ asiento brida sujeccién cabezal; -50- arandela fija-
cifn eje cabezal; -51- cobezal; -53- pieza g mecanizar; -54=- tapa lateral de
la bandeja; =55~ tubo de desagle; ~56~ maniobra eléctrica; -57.motor eléctri-
co depdsito hidréulico; ~58~ electrovdlvulas; ~5%w depdsito hidxlulico; =60w
reguladores de presifn; -61- electrovélvulas; -62- defensa depésito hidréu-
lico; 63w regla reguladora de altura automltico; =64~ fines de carrera;-65-
rueda reguladora de altura auvtomdtico; -66-eje rueda contrapeso; ~67= eje
rueda reguladora de altura; -68=- rveda elevadora leva fin de carrera; —6%
eje rueda elevadora leva fin de carrera; -70- soporte eje del automdtico;
~71- gufa del contrapeso; -72- contrapeso; -73~ soporte de la leva del awtows
mitico; =74« soporte de la reglo reguladora de altura avtomltico; =75~ cable
del contrapeso; 76~ rueda del contrapeso; =77~ soporte de la rueda del con=
trapeso; =78~ eje gufa de elevacién del automdtico; =80~ pulsadores de arran-
que y parada del reductor; =8lw pulsadores de arranque y parada motor hidré-
vlico; =B82= interruptores arranque y parada del automdtico; =83« ampersfme-
tro del motor de la muela; -84~ luces piloto sefializacidn arranque motores;
-85= pulsadores arranque y parade motor mulea; =86~ mando regulador de apro-
ximacidn; =87~ mandmetro regulador de aproximacién; -88w nivel de aceite de
control; =8%9= cuenta piezas; ~90~ mandmetro regulador de trabajo; =91~ mando
regulador de trabajo; ~92- regulador de caudal.

Como puede apreciarse, el aparato que se preconiza, tiende a posibili-
tar la colocacién de una pieza en cada cabezal, programando el tiempo de tra=
bajo y el cambio de piezas, realizando la puesta en marcha por pulsado de
los interruptores correspondientes, momento en que comienza el ciclo, en el
que, una vez que la primera pieza se ha mecanizado con el tiempo programado,
baja automfticamente el cobezal para cambiar la pieza mecanizada por otra en
bruto, reanudéndose el ciclo de acuerdo con la programacidn. La subida de los
cabezales, se realiza hidrdulicamente por medio de un depdsito hidrdulico
=59 y elementos =5/w, wH8w, =60=, y =6l= y los cilindros —4le, Se hace la
salvedad de que lo mdquina que se describe es de dos cabezoles, pero asi-
mismo puede poseer mds cabezales, los cuales van fijos sobre la base -lw o
sobre una plataforma giratoria cuyo centro es la pieza w2e,

El mecanizado de las piezas se realiza por medio de los siguientes ele~

mentos: Motor =l4-; que transmite su fuerza por medio de la polea wllw,co=
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rreas trapezoidales =-10=, poled =37=, eje «3w y plato =23- al que estd fija
la mueld =24m por medio de la brida -25- que v&, a su vez, sujeta al plato,
por los.tornillos w27= impartiendo de esta forma un movimiento tpféfivo a la
muela sobre el eje =3, ::;

Las piezas a mecanizar van animadas de movimiento giratorio sobre su eje
-46+ por efecto de los siguientes elementos: motor reductor -19~3kué transmi=
te su movimiento por el pififn =17 al pifin 35w al que sirve de éﬁb la piew
za -2=; el movimiento de pifidn -35« se transmite ol -43- teniendo por eje el
extremo del pistdn -38= girando loco el pifin =43=p _

El movimiento de rotacién de lo pieza a mecanizarse -53a se ;eclizo por
el proceso que se describe a continuvacién: Una vez colocada la p{é%i d mecam
nizar en el cabezal =51-, pasado el tiempo muerto programado de éc&bﬁo de pie~
za, por medio de las electrovilvulas =58~ y ~60-recibe presidn hidrdulico el
pistdn -38w, el cual se eleva en su recorrido de aproximacidn y contacto con
la muela =24~, En este recorrido vertical de la pieza -5l- embraga el pifién
«43=, que estd en toma permanente, con el embrague =45-, girando de esta for-
ma la pieza -53w=por medio del eje ~46= solidario al embrague —45w.,estando unie
do el eje 46 a la pieza -48~ que sirve de plato de fijacidn a la pieza w5le
cambiondo ésta de acuerdo con la forma y medidas de la piezo a mecanizar -53uw,
Una vez terminado el tiempo de trabajo, o programacién, baja auvtom&ticamente
el pist8n -38~ a su posicidn inicial pora posibilitar el cambio de piezas,dew
sembragéndose la pieza =45~ que queda apoyada en la =49e, continuando su desw
censo el pistdn -38w, desembragdndose de esta forma, dejando de girar la piew

za ~53s, siendo en este momento cuondo se puede realizar el cambio de pieza,
Este tiempo estd programado, o sea que el operario no interviene en la marcha
de la mlquina, limiténdose a retirar la pieza mecanizada y poner otra para me-
canizar, El pifidn -43- no desembrage y sigue girondo,

La diferencia de altura que se produce con el trabajo ol gastarse la mue=-
la y la pieza =53~ se compensa automfticamente por la subida del cilindro =38~
el cual posee suficiente recorrido para comp8nsar dichos desgastes de muela
~24- y posibles diferencias de altura de lo pieza w=53m,

El sistema eléctrico hidréulico permite aprovechar ol mfximo los tiempos
muertos que se producen con el cambio de las piezas, estondo este tiempo muer-
to destinado a retirar la pieza tratada y a poner otra parc mecenizar, y el
cual es susceptible de programacién de acuerdo con el tamafio de &stas,tenien-

do en cuenta que el tiempo de mecanizado siempre es mucho mfs que el tiempo
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de cambio de piezas =53w. Para ello, lo presente mlquina, una vez que ha su-
bido el primer cabezal, al poco tiempo sube el segundo, siendo este tiempo
que tarda en subir este segundo cabezal, el que se tarda en cambiaz la pieza
=53y que previamente, como se ha dicho, se ha programado en el temporizador,
Una vez que el primer cobezal ha terminado el tiempo programado para el tra-
bajo, baja y permahece el tiempo programado pora el cambio de lo piecza ~53w,
subiendo automfticamente el cabezal -51- y as{ sucesivamente,

Lo subida y bajada retardada del segundo cilindro con respecto al primer
cilindro, es re-gulable por medio del temporizador, de acuerdo con sl trabajo
a realizar,

Como se ha dicho, en la primera posicién de trabajo, o sea on la de
contacto con la muela,hay periodos que estén los dos cabezales, no asf en la
posicién de abajo,o tiempo de cambio de piezas -53«, en que solo estd un
cabezal, Abajo solo ‘coinciden los dos cabezales cuanéo se para la mdquina y
o la iniciacibn del ciclo de trabajo,

Para proteger del lduido refrigerador de la muela y de posibles rotu-
ras de &8sta, se han previsto los cilindros ~3l-, pistdn =30« y defensa =32w,
El cilindro =31w y defensa =32~ suben hacia arriba vertical y autométicamen-
te al mismo tiempo que el pistdn =38«. De esta formo queda obturada la entraw
da de piezas =29« quedando aislodo del exterior el interior de la mdquina,
Cuando el pistdn -38~ ha terminado el tiempo programado para el trabajo,baja,
haciéndolo en el mismo tiempo el cilindro y defensa -3l- y =32« posibilitando
as{ el cambio de las piezas =53,

El sistema hidrdulico -3lw y del pistén ~38=-se ha previsto que vayan
sincronizadose

Para aproximacibn rdpida y contacto lento de la pieza 53w a la muela
~24mevitando brusquedades perjudiciales, se ha previsto que el pistén =38
sube en velocidad rdpido hasta 10 mm, antes del contacto en cuyo momento la
rueda ~68w hace contacto con lo pieza -43w arrastrando a la pieza -73= que
estd unida a'lu rueds ~68e por medio del eje =69, La pieza =73m estd montada
sobre la ~74w teniendo un recorrido vertical que sirve para accionar la leva
solidario o la pieza ~/3w para que, de esta forma, accione el finaol de carre-
ra =64« haciendo cambiar automfiticamente las electrovélvulas de caudal répido
a caudal lento, teniendo al mismo tiempo un regulador de caudal lento para
reducir o aumentar, la velocidad, de acuerdo con el trabajo o realizar,

Los 10 mms de velocidad lenta de referencia pueden ser aumentados o disminuie
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La pieza -63s sirve para fijar los fines de carrera =64w y al mismo tiem-
pory pard, por medio de las piezas =74w =77e =76~ =75= y =726 mantener la al-
tura del contacto de subida anterior del cabezal -blw, consiguidnduse, de esta
forma, morcar las alturas en las que se desarrollan las velocidades répide y
lenta,

Descrita suficientemente la invencidn, asf como la manera de =ealizarla
practicamente, debe hacerse constar que la misma es susceptible de cualesquie-

ra modificaciones de detalle en tanto que &stas no alteren su fundamento,

N OTA

Se considera que el objeto de la presente Patente de Invenci8n debe de re=

caer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

Primera; APARATO PARA RECTIFICAR SUPERFICIES PLANAS, caracterizado por que tra-
baja presentando las superficies a tratar, de abajo para arriba, contra muela
giratoria, a cuyo efecto, comprende una base, en la que un electromotor,median-
te transmisidn por correa, acciona a un eje central, en cuya parte superior vé
un plato, solidarko con dicho eje, en el que se fija la muela abrasiva, que
posee forma de corona circular, situfndose las piezas a mecanizar en cabezales
soporte dotados de movimientos girotorio y trasloticio axil, produciéndose el
movimiento giratorio por un electromotor reductor que acciona, mediante engra-
najes, a una rueda calada sobre un manguito tubular axil, en la que engranan
los pifiones de arrastre en giro, con interposicién de embrague de los cabeza-
les,

Segunda: APARATO PARA RECTIFICAR SUPERFICIES PLANAS seglin reivindicacidn ante
rior, caracterizado por la posibilidad de traslacidn axil de los cabezales, a
velocidad primero rdpida y luego lenta, hacia arriba, con temporizacidn prees-
tablecida, mediante dispositive hidrfulico mondado por electrovélvulas, en com=
binacibn con limitodores o topes, siendo rdpida la velocidad de descenso,
Tercera: APARATO PARA RECTIFICAR SUPERFICIES PLANAS segln reivindicaciones an-
teriores, coracterizado por que los pifiones de arrostre descritos en la reivin-
dicaci8n primera, van en toma permanente con la rueda central, pero deslizantes
estando montados locos sobre ejes portadores susceptibles de deslizamiento oxil

determinado por dispositivo hidrdulico, embragando,al subir, con platos calados
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en los ejes de los cabezales, provocando el movimiento de giro de &stos a

la vez que su traslacibn axil, actuando viceversa al bajor, estando tempo-
rizado el tiempo de duracién de estas operaciones impartiendo un primer
tiempo, de subida, a velocidad répida, y un segundo tiempo, de zproximacidn
de pieza, @ velocidad lenta, siendo répido el tetroceso,

Cuarta; APARATO PARA RECTIFICAR SUPERFICIES PLANAS segln reivindicaciones
anteriores, caracterizado por que el accionamiento de las electrovdlvulas

de mando se realiza por medio de topes limitadores, de posiciSn-rogulable,
que, en combinacidn con lus impulsiones que reciben de los pifiones, en su
traslacidn, determinan la modificacidn de la velocidad del fuide, y lao in-
versidn de circulocidn del mismo,

Quinta: APARATO PARA RECTIFICAR SUPERFICIES PLANAS, segln reivindicaciones
anteriores, caracterizado por la posibilidad de correccidn compensudora de
carrera, derivada del trabajo sobre la pieza o desguste de la muela,

Sexta; APARATO PARA RECTIFICAR SUPERFICIES PLANAS segln reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por que el mecanismo vd encerrado en unao envolvente
provista de ventanas de accesos, para el cambio de piezas, obturables,duran-
te el trabajo, por pantallas conducidas por dispositivo hidrdulico sincroni-
zado con el de mando de los cabezales portapiezase-

Séptima: APARATO PARA RECTIFICAR SUPERFICIES PLANAS,

Tal y como queda descrito en la presente memoria que consta de siete

hojas mecanografiadas, escritas por una sola cara y de los planos que uni-

dos o la misma se acompafian, N
Madrid «a <, 1468
JUAK D
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