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La presente invenciin se refiere a herra-
mientas de corte que presentan una plaquita 6 pasti
1lla de corte graduable en un escote del soporte, con
un cuerpo de un materiel de corte duro y un vastego

5 de plaguita de corte conectado fijamente en la par-
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te frasera con el cuerps de corte. Ya.g&)&ﬁg%ce el dotar
e tales porta~herramientas de un escote en forma de cola
de milane y sujetar la plaquita de corte introducida en
égte mediante una presién de ataque latersl mediante una
mordaza de presidn. Siempre que en éstos porta~herramien
tas conocidos, las wnordazas de presién laterales estén
dispuestas en la zona del cuerpo de corhe de metal duro,
se he interconectado una lémina de metsel blando pare garan
tizar una sujeoidén suficiente de la plagquita de corte con
relacién a las %res componentes de presién de corte que
actlan sobre ella durante el servicioc.

'Ep los porta~herramienias de la c¢lase menciong~
da al principio, Hambién es ccnocido disponer la plaguita
de corte desplazable en una ranura del vastago de la herra
mienta y asegurarla para la posicidén de servicic en direc—
cién de la presifn de corte principal y la presidn de re-
troceso mediante una garra de apriete, que ataca desde
arribe, y un fornillc de presidn de retroceso, que a%aca
desde su lado trasero. Eshta construceidn tiene sin embar-
g0 la desventéjélde que sSe compone de un gran ndumero de
plezas y que, édemés, se pueden perder con facilidad, difi
ocultan le manipulacibén del Gtil, encarecen su fabricacidn
¥ hacen necesario tensr repuestos g manoc.

La invencidén tiene por comekido crear un porha~
herramientas 4e la clase menclonzda al principic que en su
construoccidn sea sencillo y robusho, de manera que resulte
en su manejo para el servicioc igual que un Util soldado,
conoeido, sin'por ello ser costoso en su fabriocacién.

Te invenciln consishke en que el.véstago de la

Plaguita de corte esth provista de una ranurs cursersa en
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su direceién de graduacidn, que pasa desde la superficie
de cobertura del véstago hasta la superficle base del vas-
tago, ¥y porgque un *ornillo de sujecidén anclado en el vhstg
go de la herramienta en la zZona del escote atraviess 1la e
nura del véstage y para sujetar la plaquita de corke asien
ta con su cabeza sobre la superficie de ésta. Tia longitud
de la ranura es en eshte casc por lo menos lgual de grande
que la longitud consumible del cuerpo de corhe.

El objeto de la invencién se caracteriza, por
una parte, por un apoyo totalmenkte suficiente de la plagui
ta de corte con relaciln a las componentes de presibn de
corte que achldan sobre ella y, por ohra parte, pPor su Sor-
prendente sencillez. Jon relacién a la componente de pre-
8ifn dsl corte principal la plaguita de corte esti apoyada
sobre el fondo del escotke del véstago del porta-herramien-—
+a. Da presién firme de la plaquita de corte sobre esta
base del escote se logra por el %ornillo de sujecidn.

Contra la presién de ‘retrocese Se logra un apoyo
de la plaquita de corkte, por una parte, por las paredes lg
+erales del escoke que achiian con*ra la presibn de retroce
30 (en los titiles de desbaste acodados 6 en los Utiles de
corte lateral) y, por okra parte, por la sujecidn por el
tornillo de sujecibén que se realiza en una gran superiicie
de asienso. Lo misuo vale para la recepclén de la presifn
de avance que achtia sobre el cuerps de corie.

Tl manej¢ del porsa~herramienta, segin le inven-
c¢ién, para rechiificar 6 afilar el cuerpo de corte, es igud
que en un #*il soldade usual en el mercedo. FElL porte-herra
mienta sezln la presenkte invencidn, tiene sin embargo la

ventaja de que al esmerilar el cuerpo de corhe no Se esme-
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Antes del esmerilado Se avanza la plaguita de corte en tal
magnitud hacia delante como corresponde al material a reti
rar durante el esmerilado. La sujecién mechnica de la pla
quita de corte es extracrdinarismente sencilla y también
de f4cil manejo en la whquina~herramienta. La sujecibn de
la nisma plaquita de corte es corta y libre de oscilacio-
nes ya que Se efectfia direchamente, es decir, en una apro-
ximacién Sptima el filo~ similar a como es el caso en el
Uitil soldado conocido. No es preciso entretenimiento algu
no. Adeuwfs, cada fornerc puede itrabajer sin adiestramien-
t0 especial con el U%il de corte; para sllo Solo necesita
una llave ﬁe fuercas. Al esmerilar la plaquita de corte
no se esmerila simultfineamente el véstago del soporte tal
y como sucede en los dhiles tradicionales (asf llamedos dti
les soldados) en los que el cuerpo de corte estéh soldado
en la parts delanters del vastago del soporie.

Una ventaja especial del porse~herramienta segin
la invencifn en comparacidn con los ttlles scldados conoci
dos consiste en que no se presentan fenbmenos de difusién
por el soldado desde el fondo de la plaguita de corte, gue
pueden conducir a un empecramiento de las propiedades de
corte del cuerpo de corte.

La idea en que se basa la invencién se puede apli
car para distintos tamarios y formas de las plagquitas de cor
%e. Para secciones del véstago de la plaguita de corte
especlalmente grandes se pueden disponer varios tornillos
de sujecidn uno detréds del otro 6 también varias ranuras

wna al lado de la otra.

Seglin un ejemplo de ejecucién de la invencién, el



10.

15.

20.

25.

30.

‘a través de la ranura del vastago de la plaguite de corte.
En este caso el vdstago del tornillo de eujecidén se ha de
sarrollado en forme cilindrica.

Segin otro ejemplo de ejecucidn, el véstago del
tornillo de sujecidn estéd conicamente estrechado en direc-
cidn hacia el extremo libre del tornillo. Esto significa
que el vastago de la plaguita de corte, al enroscar el tor
nillo de sujecidn, se puede esparrancar lateralmente lo
gue conduce 2 un anclaje fijo dentro del escote limitado a
ambos ladog del vastago del porta-~herramienta.

Para esta finalidad se puede desarrollar la ranu
ra, dentro del védstago de la plaquite de corte en forma cu

neiforme, en direccidn hacia el fondo de la ranura de acuer
do con la conicidad del vdstago. Convenientemente en esta
forma de ejecucién, la ranure estd abierta en direccidn ha
cia el extremo traesero del védstago de la plaguita de corte
para hacer posible esparrancamiento lateral del vastago del
cuerpo de corte. La ranura en el vdstago de la herramisn-~
ta se puede haber desarrollado para ello también en forma
de cola de milano. Entonces deberd mostrar el vasqso de la

plaguita de corte un desarrollo correspondients. ELgte dega

rrollo garantizarlia una una sujecidn especialmente firme.

Otra forma de ejecucidn de la invencidn consiste
en que la superficie de asiento en el porta-herramienta
muestre, por lo menos en una parte de su extensidn longitu

dinal, una elevada aspereza superficial. Ia elevada aspe-

reza guperficial de la superficie de asiento se puede lograr

por ejemplo mediante el pulverizado de metal, asperizacién

6 también mediante recubrimiento de la superficie de asien-
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to con un material correspondiente aé%erizado en su super-
ficie. ZEstd dentro del margen de la invencidn prever, en
lugar de una elevada aspereza superficial de la superficie
de asiento, un recubrimiento de la superficie de asiento
5. con un material de elevado coeficiente de friceidm.
En especial estéd pensado sin embargo doter la superficie
de asiento, por lo menos en una parte de su extension longl
tudinal, de unos enmuescamientos que al apretar el tornillo
de sujecién penetran en el vdstago de la plaquita de corte
10. y de esta manera producen un enmuescado entre si de la su~
perficie de asiento y de la plaquita de corte. Los eniues
camientos son especialmente componentes de un moleteado con
lima 6 escofina encerrande los flancos que recogen la pre-
sién de retroceso con las muescas en la superficie de asien
15. to un angulo mayor que los flancos opuestos & la presién
de retroceso. De esta manera se puede exponer la plaguita
de corte durante el servicio, a esfuerzos ain mayores.
Segin wna forme de ejecucidn modificade se pue-
den emplear para la obitencidn de un enmuescamiento entre
20, la superficis de asiento y el véstago de la plaquita de
corte también Bspikes " que se incorporan en pPor Lo menos
ung parte de lé superficie de agiento y cuyas puntas sobre
salen de dicha superficise.
Segun una caracteristica especial las desigual~
25. dades de la superficile de asiento se encuentran en su zona
opuesta al filo del cuerpo de corte, detrds del sje del tg
ladro de recepcidn para el tornillo de sujecidén. Por el
contrario en este caso la parte delantera de la superficie
de asiento estéd desarrollada en forma plana, sobresaliendo

30. las desigualdades, tales como un moleteado & puntas de spi
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kes sobre aquel plano, que estd formado por la parte de su-
perficie de asiento plana, delantera. De esta manera empu-
je la cabeza del tornillo de sujecidén al enroscar unilate-
ralmente el vastago de la plaguita de corte sobre las desi-
gualdades que sobresalen de la superiicie de asiento con lo
que la plaquita de corte efectia un reducido movimiento de
giro alrededor del punto delantero de la superficie de asi-
ento. Debido a que las desigualdades no pasan de la zona
de carga de la cabeua del tornillo de sujecidn en direceidn
hacia extremo del escote dirigido hacia el filo, se evita
2l afianzar el tornillo de sujecidn cualquier momento de
flexion que‘pudiera actuar sobre el extremo libre trasero
de la plaguita de corte.

La superficie de asliento puede estar formada por
la superfiéie de una placa suplenento sujetada en forma re-
cambiable en el vastago del porte-herramienta.

La placa suplemento se sujeta en posicién lateral
en un esco%e recepbor de la plaguita de corte, en el vésta-
go del porta-herramienta. De esta manera es suficiente wn
tornillo de fijacidn para asegurar la placa suplemento con-
ttra wn giro de la misma en relacidn con el véstago del por
ta~herramienta. Si el escote para la recepecidn de la pla-
quita de corte no esta limitado por superficies de asiento
laterales entonces se sujeta la placa suplemento mediamte
dos tornillos de sujecidn al porta-~herramienta, uno de los

cuales peneitra con su cabeza en la ranura de la plaquita
de corte, asentando al ras con los bordes laterales de la
renura. El tornillo de sujeccidn adicional que penetra con
su cabeza en la ranura de la plaguita de corte no solo sir-

ve para sujetar contra giro la placa de suplemento, sino
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también pera evitar un desplazamiento lagéfa‘ e la plaqui~
ta de corte.

Entre la cabeza del tormillo de sujecidn y la pla
quita de corte se ha interconectado una placa de formacidn
de virutas, cuyo vastago itrasero muestra una ranura corres-
pondiente a la renura de la plaguita de corte. A través de
esta ranura pasa el tornillo de sujecidn. Ademss penetra
también con su cabeza en esta ranura el tornillo de sujecidn
adicional antes mencionado para la placa de suplemento.

El formador de viruta estd desarrollado con respeg
to a su altura, en forma ligeramente cuneiforme, estrachindo
se hacia su extremo trasero. EL eje del taladro receptor pa
ra el tornillo de sujecidn se encuentra perpendicular con re

lacidn a la superficie del formador de viruta, de manera
que el desarrollo reducidamente cuneiforme de la superficie
formadora de viruta en ralacidén con la fuerza de sujecidn
que actia sobre ésta, forma una componente de presién contra
ris a la presiodn de retroceso que ctia sobre el formador de
viruta.

Entre el tornillo de sujecidn y la plaquita de cor
te, & bien el formedor de viruta se ha dispuesto una arende-
la fijamente unlda, pero giratoria con el tornillo. Esta
arandela hace que tembién al afianzar muy fuertemente el
tornillo de fijacidn no se ejerza ningin par de torsidn so-
bre el formador de virute 6 la plaquite de corte y que, ade
méds, no se presente un esparrancamiento de la ranura del for
mador de virutas 6 de la ranura de la plaguita de corte.

La invencidn se explica seguidaemente 2 base de un
ejemplo de ejecucidn representado con detalle en las figu-

ras, les cuales muestran:
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porta~herramienta, segin la invencidn, con formador de viru-
ta.

La fig. 2, una seccidn dada a través de la cabeza
de un porta~herremienta segin une forma de ejecucidn modifi
cada de la invencidn.

Le fig. 2a, wna seceidn segin la figura 2, & tra-
vés de otre forma de ejecucidn de la invencidn.

La fig. 3, una representacidn despiezade de las
plezas individusles de una forme de ejecucidn modificada
del porte-~herramienta segin la présente invencidn gque se
puede emplear como util de corte.

Ta fig. 4, wa seccidn a través del itil de corte,
segun la figura 3, en estado montado.

La fig. 5, en vista lateral ampliada, parcialmen-
te seccionéda, una placa suplemento para el cuerpo de corte
segin la invencidn.

La fig. 6, wa seccidn parcial a través de una
forme de ejecucidn modificada de la placa de suplemento, sg
gun la figura 5.

La fig. 7, uwna vista lateral del tornillo de sujg
cién provisto de arandelas girable, pero sujeteda en forme
indesplazable.

La fig. 8, una vista en perspectiva de una forma
de ejecucién del formador de viruta.

El porta-herramienta representado en la figura 1
ge compone esencialmente del véstago dé la herramienta 1,
de la plaguita de corte denominade en su totalidad con 2,
del formador de viruta 3 y del tornillo de sujecidn 4.

Lea plaguite de corte 2 se compone del cuerpo de corte 5 y
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del véstago de la plaquite de corte 6 sujeﬁ3&$fagiégggarte

trasera. El véstago de la plaquite de corte 6 se compone

de un &cero-herramienta y estd unido en forme en si conoci-

da por soldadura dure con el cuerpo de corte 5. EL cuerpo
de corte 5 se compone de un material de corte duro, por ejem

plo metal duro. ILa plaquita de corte 2 puede estar también

fabricads en una sola pieza de acero-herramienta. Esta do-
tado de una ranura 7 en direccidén de graduacidn que alcen-
za desde la superficie de cobertura 8 hasta la superficie

de bass 8’ del véstago.

El tornillo de sujecidn 4 encaja con sw rosca 9
en el taladro roscado 10 en el véstago del porta-herramien-
ta. El taladro roscado 10 se encuentra en la zona del esco
te 11 dispuesto en el véastago del porte~herramienta 1 y es-
t4 provisto de un avellanado. El vastago 12 del tornmillo
de sujecidn 4 encaja con holgura o través de la ranura del
cuerpo de corte 7 y tiene forma cilindrica. Ia cabeza del
tornillo de sujecidn 4 estd provisto de una arandels mecand
zada 13. En la forma de ejecucidn segun la figura 2, se
puede desaerrollar el véstago 12”7 del tornillo de sujecidn
también en forma cénica.

En el tornillo de sujecidén 4 con vastago 12°desa-
rrollado en forme cénica es el didmetro méximo del véstago
mayor que el ancho méximo de 1&a ranura del vastago 7. Ia
cabeza del tornillo de sujecidn 4, 6 bien la arandela 13
estén provistos sobre la superficie dirigida hacia el vésta
go del tornillo 12 6 12° de un escote en forms anular 20.
Este escote anular 20 limita con el védstago del tornillo 12
é 12" y sirve pare recoger el material del vastago de la

plaquita de corte 6 recalcado por el proceso de apriete del
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tornillo de sujecidn 6, sin que su acumuLuC.LoL sepercuta

en forma negativa sobre la accidn de sujecida del bornillo
4. Esto es especialmente necesario cuando se emplea un tox
nillo de sujecidn 4 con véastago cbénico 12° para la sujecidn
una plaguite de corte 2 cuya ranura 7 esté provista de dos
paredes de curso paerslelo entre si (figura 2a).

La ranura del véstago 7 del véastago de la plaqui
ta de corte 6, muestra un contorno 14 en si cerrado, el cuel
se puede realizar, en una forma de ejecucidn especial, tam-
bién ranurado en la parte trasera. Segin otra forma de eje
cucién, la ranura del vdstago 7 se desarrolla abierto hasta
el extremo trasero del véstago. Las dos formas de ejecucidn
nencionadas en ultimo lugar de la ranura del véstago 7 son
especialmente adecuadas para el empleo de tornillos de suje
cion 4 con vastago. cdénico 127, en los cuales en estado
apretado del tornillo de sujecidn 4 se presenta un esparran
camiento del vastago de la plagquita de corte 6 con relacidn
a las paredes laterales 16 del escote 1l. Entonces estén
desarrolladas las paredes laterales de la ranura 7 convenien
temente de acuerdo con la conicidad del véstago del tornillo
12, asimismo estrechédndose cénicamente hacis la superficie
base (fig. 2). Una sujecidn de esta clase se puede realizer
sin eﬁbargo también en un vastago de plaquita de corte con
contorno 14 en si cerrado, cuando solo el ajuéte entre el an
cho del véstago de la plaquita de corte 6 y la ranura de re-
cepcidn 11 se ha seleccionado en forma correspondiente, pu-
diéndose también empleer en plaquitas de corte con ranura 7
de paredes paralelas.

En la forma de ejecucidn segim la figura 1 y 2, el

escote 11 en el vastago del porta-herramienta estéd limitado
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d¢ corte 6, por pa
redes laterales 16.

El cuerpo del formador de viruta 3 muestra la for
me de contorno del final del véastago de la plaquite de cor-
te 6. Su sujecidn, por encima de la plaguitae de corte 2,

se efectia mediante el mismo tornillo 4 como la sujecidn de

" la plaquita de corte 2. Debido a la forma especial del for

mador de viruta 3 es posible transformer uvwna plagquita de
corte 2, después de desgastarse el cuerpo de corte 5, en un
formador de virute, esmeriléndose simplemente su superficie
final delantera en forma correspondiente. En la represents
cidon del formador de viruta 3 en la figura 1 se ha sefialado
en el dibujo la pleza restante de un cuerpo de corte 5.

En la forma de ejecucidén segun la figura 3 se he
dispuesto, en el extremo delantero del vastago del porta-he
rramienta 21, uwn escote 22, que sirve pera recibir una pla-
ca de suplemento 23, una plaguita de corte 24 y un formador
de viruta 25. Ta placa de suplemento 23 estd provista en
su zona dirigida hacia el borde de corte 24° de la plaguita
de corte 24 de wnas ranuras para la sucledad 26 que transcu
rren especialmente paralelas al borde delantero 27 de la
placa de suplemento 23. Ia placa de suplemento 23 estd
ademds atravesada por dos taladros pasentes 28, 29, & través
de los cuales pasen los tornillos de sujecidn 30, 31, que
penetren en taladros de sujecidn 32, 33, en el véastago del
porta~herramienta 21. Los fornillos de sujecidn 30, 31, sir
ven para sujetar la placa de suplemento 23 contra el vagta~
go del porte~herramienta 21, ya que en este ejemplo de eje~
cucién no existe una ranura de recepcidn lateralmente limi-

teda para la placa de suplemento 23. La cabeza del tornlllo
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de sujecidn 30 es en wn miltiplo mds altgsqué Ta cabeza de

wn tornillo de sujecién conocido. LAdemds estd desarrollada
en forma cilindrica. ILa placa de suplemento 23 estd provis
ta ademds de un taladro pasante 34 pera el tornillo de suje
cidn principal 35, que sirve para la sujecidén de la plaqui~-
te de corte 24 y el formador de virute 25 y estd anclado
dentro del taladro 36 en el véastago del porta-herramienta
21.

Comenzando aproximadamente a la altura del eje
37 del taladro presente 34 para el tornillo de sujecion prin
cipal 35 (fig. 5) se ha provisto & la superficie 38 de la
placa de suplemento 23, en direccidn hacia el extremo opues
to al borde delantero 27, de un moleteado 39. Aqui se ha
realizado el moleteado de manera que sus puntos 40 sobresal
gan hacia earriba en wna medida 41 por enciwma del pleno for-
mado por la superficie delantera 38. Tos flancos 41 de les
nuescas del moleteado que reciben la presidn de retroceso
encierran con el curso de la superficie de asiento 38 un 4n
gulo meyor que los flancos opuestos a la presion de retroce
so 42. ©La superficie moleteada 39 no se extiende a través
de todo el extremo trasero de la placa de suplemento 23,
sino s6lo en wna medids 43 que corresponde aproximadamente
2 le mited del didmetro de la arandela 44 del tornillo de
sujecidn 35. .

Ia placa de suplemento 23’ segin la figura 6 estd
desarrolla&a esencialmente igual que la place de suplemento
23. En lugsr de una superficie moleteada 39 estd dotada
gin embargo de una superficie 38’ totelmente lise, en le
cual se han introducido ¥pikes' 45 6 46 qﬁe con sus puntas

47, 48 sobresalen de la éuperficie 387 en la medida 49 & 50.
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Los spikes 45 estan provistos sélo de una quﬁgﬁﬁ7,?h entras

éﬁe los spikes 46 estén desarrollados en su superficie sobre
saliente en forma de crateres (crater 5) estando el vorde
del crater en si a su vez enmuescado. De ésta menera mues—
tra un spike 46 varias puntas 48 mientras que el spike 45
s6lo estd dotado de una sola punta. Los spikes 45 & 46 es
tén desarrollados en forma cénice estrechdndose su contorno
desde abajo en direccidn hacia la superficie de asgiento 38%
Tos taladros de recepcion 52 para los spikes 45 6 46 estdn
asimismo deserrollados en forma cdénica correspondiente.

Tos spikes 45, 46 estén soldados, encajados & sélamente in-
sertalos en los taladros 52. De esta menera se pusden, en
caso de averia, intercambiar pdr nuevos spikes.

La plaquita de corte 24 se compone de un cuerpo
de corte delantero 53 y de un vdstago trasero 54. El cuer-
po de corte 53 se compone especizlmente de material duro,
mientras que el vdstago 54 estd fabricado de un acero-~herra
mienta. En la zona de la uniédn- 55 estén ambas partes 53,
54 unidas con el material entre si, por ejemplo, mediente
soldadura dura. ILa plaguita de corte 24 puede, sin embargo,
estar fabricada en igusl forma de un material de corte.
Como cuerpos de corte 53 se pueden emplear plaquitas de cor
te normaelizadas arbitrarias.

El véstago 54 estd provisto de una ranura 56 que
se extiende en la direccidn longitudinal de le plaquite de
corte, y que en la zona del extremo irasero de la plaguita
de corte egtéd abierto. EL ancho util 57 corresponde aproxi
madamente al didmetro de la cabeza 58 del tornillo de suje-
cidn 30.

El formador de viruta 25 & 25 puede estar fabrim
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cado en wna solo pieza ¢ componerse de ﬁﬁa parfe ol tora
de metal duro 59 y una parte de vastago trasero 60 (fig. 8),
que en la zona de la unidn 61 estdn unidos entre si'por el-
neterial. El formador de virutas 25 & 25° estd provisto en
su extremo trasero de una ranure abierte hacia atrds 62 6
bién 62" cuyo encho 63 6 63 a su vesz corresponde &proxime~
damente al didmetro de la cabeza 58 del tornillo de suje-
cién 30. Con respecto a su alitura se estrecha el formador
de viruta en direccidn hacia su extremo trasero. EL dngulo
66 entre la superficie del formador de virutes 64 6 64° y
superficie de colocacidn 65 é 65’ asciende & 3 hasta 5%2. Ia
superficie frontal delantera 67 del formador de viruta'25'6
25 esté inclinado para lograr una salida favorable de la
viruta.

El tornillo de sujecidn 35, segin la figura 7, es
t4 provisto de una erendela 44 giratoria, pero dispuesta de
manera que né e puede desplazar. La sujecidn de la arande
la en el véstago del tornillo se efectia mediante un laming
do circular mediante el cual se forme un borddén 69 en el vis
tago del tormillo. De ésta maners quede aprisionada le aran
dela 44 entre el bordon 69 y la cabeza del tornillo T70.

E]l tornillo de sujeocidén 35 pasa, en la posiciédn
de montaje, & través de la ranura 62 6 62’ del formador de
viruta 25 é 25°, la ranure 56 de la plagquita de corte 24 y
el teladro pasante 34 de la placa de suplemento 23 en el ta
ladro de recepcién 36 en el véstego del portae-~herremienta
21. Allil se ancla en el paso de rosce interior 71 de wn
casquillo cénico T2 recambiable, que con su contorno cénico
se apoya contra las paredes de cursor cénico de la parte in

ferior del teladro de recepcidn 36. Ia conicided del cas-
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quillo cénico 72 estd seleccionada de maneﬁ}OqEﬁEéﬁ%ﬁbretar
el tornillo de sujecion 35 penetre desde @bajo en el taladro
de recepcion 36.

En lugar de un casguillo conico 72 provisto del pz
so de rosca 71 pare la recepcibn del tornillo de sujecidn 35

se puede prever un paso de rosca dispuesto directamente en

‘el taladro de recepcién 36. El eje del tornillo de suje-

cidn 35 transcurre en la posicién de montaje en todas las
formas de ejecucidn perpendicular con relacidn a la superfi-
cie 64 & 647 del formador de viruta 25 & 257,

Como se aprecia en las figuras 3 - 8, en estado
montado, la cabeza del tornillo de sujecidén 30 en le ranura
56 de la plaquita de corte 24 6 la ramura 62, 62° del forma~
dor de viruta 25, 25’ y asegura a éste conirae un giro alredg
dor del eje del tornillo de sujecidn principal 35. Al ten~
ger, la cabeza 70 del tornillo de sujecidn 35 apriets la pla
quita de corte a través de la arandela 44 y el formador de
viruta 25, fijemente sobre el véstago 54 de la plaguita de
corte 24 (fig. 4). De ésta manera se oprime el vistago 54
£ijamente sobre la superficie moleteade 39 6 sobre los spi-
kes 45, 46, con lo que las puntas 40 de la superficie mole-
teada 39 6 bieén las puntas 47, 48, de los spikes 45, 46, que
sobresalen del plano de la superficie de asiento 38, pene-
trem en la parte del vastago 54 de la plaguita de corte y de
ésta manera producen una unidn entre la placa de suplemento
23 y la plaguita de corte 24. Esta unidn asegura la plagui
ta de corte, especlalmente contre un desplazamiento debido
a la presidn de retroceso que actla sobre ella durante el

seyvicio.
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N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to, agl como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental; también se hace cons-
tar que el invento se refiere a una solicitud de patente
presentada en Alemania, con fecha 31 de enero de 1967,
n® H 61 712 Ib/49a, acogiéndose por lo tanto, a los bene-
ficios que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicifa Patente de Invencion por 20 afios en
Espafia, sobre: "Perfeccionamientos en la construccidn de
herramientas de éorte con plaguitas de corte gradusbles er
escotes de los soportes'y caracterizdndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en la construceién de herra
mientas de corte con plaguitas de corte graduables en esco-
tes de los soportes, de tipo que presenta un cuerpo de corte
de un material de corte duro y un viastago de plaquita de coxr
te conectado fijamente en la parte trasera con el cuerpo de
corte, caracterizados porque se provee al vastago de la ple-
quite de corte de une ranura cursora en su direccidn de gra-
duacidn, que pasa desde la superficie de cobertura del vésta
go haste la superficie de base del véstago, y borque un tor-
nillo de sujecion, que se ancla en el véstago de la herramien
ta, en la zone del escote, atraviesa la ranura del véstago ¥,
pare sujetar la plaguita de corte, asienta con su cabeza so~
bre la superficie de diche plaguita.

2.~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacién 1y

caracterizados porque el véstago del tornillo de sujecidn
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- ‘f“: ‘,
atraviesa con holgura la raanura de §QQQQQQuita de corte.

3.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio-
nes 1 § 2, caracterizados porgue le longitud de la ranura
es, por lo menos, tan grande como la longitud consumible
5e del cuerpo de corte.
4.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio-
nes 1 6 2, caracterizados porque el vastago del tornillo
de sujecidn tiene desarrollo cilindrico.
P.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
10. 1, caracterizados porque el véstago del tornillo de suje-
cién se estrecha conicamente en direccidn hacia el extremo
libre del tormillo.
6.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
5, caracterizados porque el digmetro méximo del véstago de
15 tornillo cdnico es mayor que el ancho mdximo de la ranura.
T+~ Perfeccionamientos, segim las reivindicacio-
nes 1 4 6, caracterizados porque se provee 2 la cabeza del
tornillo de sujecidn de una arandela mecanirzada.
8.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio-
204 nes 1 a 7, caracterizados porgue se provee a la cabeza del
tornillo de sujecidn 6 bién & la arandela, en la superficie
dirigide hacie el vdstago, de un escote en forma anular.
9.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
8, caracterizados porgue el escote anular limita contra el
25. véstago del tornillo.
10.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio-
nes 1 6 3, caracterizados porgue la ranura de le plaguita
de corte muestra un contorno, en si, cerrado.
11.- Perfeccionamientos, segin las reivindicacio-

30. nes 1 0 3, caracterizados porque la ranura de la plaguita
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de corte estd abierte hacia atras.

12.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio-
nes 1 6 3, caracterizados porque la ranura de la plagulte de
corte estd desarrollada abierta hasta el extremo trasero del
véstago.

13.- Perfeccionamientos, segim wa § varias de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque las pare
des laterales de la ranura de la plaguita de corte transcu~
rren paralelas entre ci.

14.~ Periecciornamientos, segin las reivindicaciones
1 & 12, caracterizados porque las paredes laterales de la ra
nursa de la plaquita de corte se desarrollan convergentes en
forma cuneiforme en direccidn hacia la superficie base del
vastago.

15.~ Perfeccionamientos, sezin la reivindicacidn 14,
caracterizados porque el dngulo encerrado entre las paredes
laterales de la ranura de la plaguita de corte, corresponden
al éngulo de cono del vastago del tormillo.

164= Perfeccionamientos, segin la reivindicacion 15,
caracterizados porque la ranure de la plaquita de corte trans
curre paralela a las paredes del véstago laterales del cuer-
po de corte.

17.— Perfeccionamientos, segin una 6 varias de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados pofque el escote
del vastago porta~-herramienia esta limitado a ambos lados
del vastago del cuerpo de corte por paredes laterales.

18.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidén 17,
caracterizados porque las paredes laterales del escote trans
curren persalelas entre si. .

19.~ Perfeccionemientos, segim una 6 varias de las



reivindicaeciones anteriores, caracterizados porgue el escote
es limitado solo en el lado opuesto a la pieza a mecanizar
de la plaguita de corte por una pared latersl.
20.~ Perfeccionemiertos, segtn uns § varias de las
5 reivindicaciones anteriores, caracterizados porgue la super
ficie de asiento del porta~herramienta muestra, por lo menos,
a través de una parte de su extension longitudinal uns eleva
da aspereza superficial.
21s= Perfeccionamientos, segin la reivindicaciodn
10. 20, caracterizados porque se provee la superficie de asien-
t0, por lo menos, en una parte de su extension longitudinal,
de enmuescamientos.
22.,~- Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn
21, caracterizados porguz la superficie enmuescada se cubre
15, mediante un moleteado como la lima 6 escofina.
23.~ Perfecclonemientos, segin la reivindleacidn
22, caracterizados porque los flancos de las muescas que re
ciben la presion de retroceso enclerran con la superficie
de asiento un angulo mayor que los flancos opuesios 2 la
20, presidn de retroceso.
24.~ Perfeccionamientos, segin lag reivindicacio~
nes 20 ¢ 21, caracterizados porque de, por lo menos, una
parte de la superficie de asiento sobresalen puntas fabrica
das de un material mdas duro en comparacién con el vastago
25. de la plaguita de corte de spikes introducidos: en la super-
ficie de asiento.
25.~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn
24, caracterizados porque los spikes se componen de mate-
riel duro. |

30. 26.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio~

T T T e e e
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nes 24 6 25, caracterizados, porque los gpikes y sus tala-
dros de recepcidn se desarrollan esirechdndose cdnicemente
desde abajo hacia la superficie de asiento,

27 .~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio-
nes 20 & 26, caracterizados porgue las desigualdades de la
superficie de asiento se encuentran en su zona opuesta al
filo de la plaguita de corte, detrds del eje del taladro de
recepcion para el tornillo de sujecidn.

28.- Perfeccionamizntos, seglin la reivindicacidn
27, caracterizados porgue las desigusldades no pasan mis
alléa de la zona sobre la que ejerce fuerza la cabesa del tor
nillo de sujecidn en direccidn hacia el extremo del escote
opuesto al f£ilo.

29.~ Perfeccionanientos, segin las reivindicacio-
nes 20 a 28, caracterizados porque la superficie de asiento
se forma mediante la superficie de una placa de suplemento
que se sujeta, recambiablemente, al véstago del porta~herra
mienta.

30.~ Perfeccionamientos, segin una 6 varias de las
relvindicaciones anteriores, caracterizados porgue la placa
suplemento se sujeta en asiento lateral contra un escote re
ceptor de 1la plaguita de corte en el porte—~herramienta.

31.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio~-
nes 1 & 11, caracterizados porgue la placa de.suplemﬁnto se
sujete mediante dos tornillos de sujecidn al porte~herramien
ta, de los cuales uno penetra con su cabeza en la renurs de
la plaguita de corte al ras con los bordes laterales de la
ranure, especialmente pasando & través de ésta.

32, Perfeccionamientos, segin una ¢ varias dz las

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque entre la
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cabeza del tornillo de sujecidn y la plaguita de corte se

interconecta una plaguite formadora de viruta, cuyo véstago

trasero en su forma de contorno corresponde a la parte de
la plaguita de corte en el lado del védstago y muestra una
ranurs correspondiente a la renura de la plaguita de corte.

33.~- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidén
32, caracterizados porque el formador fe viruta con respec—
t0 a su altura, se desarrolla en direccidn hacla su extreno
trasero, estrechandose ligeramente en forma cuneiforme y
porque el eje del tormillo de sujecién se encuentra perpen—
dicular con relacidn a2 la superficie del formador de viruta.

34.~ Perfeccionamientos, segin wne 6 varias de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque entre el
tornillo de sujecidn y la plaquita de corte 6 bien el forma-
dor de virute se dispone una arandela que se une giratoria-
mente con el tornillo pero de forma indesprendible.

35.~ Perfeccionamientos, segin una 6 varias de las
reivindicaciones, caracterizados porgue el taladro roscado
pera la recepcidn del tornillo de sujecidén se dispone en un
casquillo cénico que se coloca en un taladro cénico en el
véstago del porte-herramiente ensanchdndose en direccidn ha

cia la superficie de cobertura del porta-herramienta infe-

rior. .
le construccion de he-

e corte graduables en es

critos en la presente mimofi ¢ri los adjuntos dibujos.
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