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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 aifios

a nombre de YTONG INTERNATIONAL AB

entidad / xlexnuziomxdidad  sueca

con domicilio en HEllabrotiet, Suecia

por: "“UN METODO DE ACABADO SUPERFICIAL DE CUERPOS DE HOR-
MIGON LIGERO, FRAGUADO AL VAPOR"
(Clase Internacional BEO4Af GO04Db)
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El hormigbn celular o ligero fraguado al va-

por de agua se produce mezclando materiales gue contienen:

" eal y deido silicico con agus, cuya mezcla se hace poro-

sa, ya sea afiadiendo un agente espumante o por medio de

. un material productor de gas. Is mezcla en bruto se mol- |

dea en moldes, y se deja endurecer a una consistencia a-

>pr0piada para ser dividida. Después del endurecimiento. la

- masa ge divide en productos de formas deseables, a conti-

: nuacidén de lo cual se fraguan finalmente los productos

al vapor en autoclaves,

Ios productos acabados de hormigdn ligero se-:‘_‘_b

- encuentran en el mercado en una gran cantidad de tipos, e

- por ejemplo, unidades de suelo, unidades de techo o uni-

- dades para paredes exteriores, blogues de memposteria o

bloques encolados, unidades de tabique, dinteles, paneles

. grandes etc. Se encuentren también productos de hormigdn

- ligero en combinacidn con otros meteriales, por ejemplo,

" en 1a forma de los denominados elementos de emparedado,

~que consisten en dos baldosas de hormigbn ligero, que cir

~ cundan un ntcleo de plédstico celular.

Anteriormente, los productos de hormigdn lige

- ro ge entregaron exclusivamente en sus formas originales,

es decir, sin ninguna clase de pretratamiento dado a los

i mismos en la fédbrica. Hoy dia una gran cantided de edifi-

© caciones estdn adaptadas a la idea de construccién por

T

: unidades, sin embargo, se ha hecho mis y més comin ya en

la fdbrica dar a2 estas unidades de hormigdn ligero, que
son para formar partes visibles de la edificacién, algu- .
na clase de acabado superficial, :

Con este fin, anteriormente, han sido sugeri-;
27.2,.68 - P -
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dos una gran centidad de métodos, Entre otras cosas, han
8ido usados yesos finos que, para obtener un asgpecto agqi
dable, han sido provistos de productos granulados y de |
pigmentos para obtener diversos efectos de color. Ademds,
las unidades se acabahan anteriormente con pldsticos o
barnices, con granulados coloreados embebidos.

Estos métodos suponian, sin embargo, ciertas
desventajas egsenciales. Entre otras cosas, han sido nece~
sario, cuando se usaben granulados para obiener una su-

perficie mds viva de las unidades, usar granulados con

tamafios de grano relativamente pequefios. Ia razén de es-

to era el hecho de que los granos grandes contenidos en

" el producto granulado no se adhieren a la capa superfi-

cial relativamente fina empleada. Esto significa que ha

. sido imposible enteriormente proporcionar unidedes de hor

" migdn ligero con materiales minerales bastos, que propor-

' ciomarisn un aspecto ristico y muy atractivo a las unida-

des.

Otra desventaja ha sido el hecho de que las
superficies acabadas no han poseido la resistencia desea-
ble contra choques y golpes, En losg edificios para los
cuales han sido usadas unidades acabadas superficialmente
como se describe anteriormente, las unidades se han hecho

particularmente en los suelos de las edificaciones, no

. atractivas, ya que el acabado superficial se habia des-

i
1

|
H
|

. se ha descubierto de modo sorprendente un método para el

prendido en algunos puntos o habla sido destruido por los

i

golpes. Ademds las unidades hen mostrado, cuando se trang,

portaban, una tendencia a romperse en sus bordes.

Ahora, de acuerdo con la presente invencidnm,

27.2.68 -3 -
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- con granos minerales antes del fraguado al vapor,

»
tiva como sea posible, es necesario mantener la cantidad -

L3

LI
e migzovs A

: acabado superficial del hormigdn ligero fmgllédb al vapor

- par el cual se eliminan completamente las desventajas an~

tes mencionadas. De acuerdo con la invencibén el acabado

se realiza cubriendo la superficie gue ha de sexr acabada, -

*

%

. L]

vy * &

Con objeto de hacer la superficie tan atrac-, -

. @
P

.

* 2

de granos suministrados dentro de ciertos limites. Si se

suministran granos a une pequefia parte de la superficie

- solamente, la impresidn obtenide serd que la unidad con- -

" siste totalmente en hormigbn ligero, y que estéd asi inaca.~

bada, Tampoco es apropiado suministrar una cantidad dema=: -~

siado grande de granos debido a gque entonces se perderia

" la sensacidén de la bella combinzcidn de hormigdn ligero
-con piedra no labrada. Cuando se considera la cantidad de
: material ‘de piedra no labradas requerida desde puntos de
‘vista estéticos, ha demostrado ser apropiamdo suministrar

. granos minerales en tal cantidad que cubren aproximadamen-
"te el 50%4 de la superficie, destinade al acabado. Estos
linites bueden variarse, naturalmente, en cualquier direc-
‘cibn, Asi, han sido obtenidos resultados totalmente satis-

.factorios cuando se cubrid del 40 al 60% de la superficie .

‘con granos.

Tos granos minerales, destinados al acabado
isuperficial, pueden comsistir, naturalmente, en cuslquier
i s . . s s
material arbitrario, siempre gue sea apto para adherirse

21 hormigén ligero, cuando éste estd en el estado de endu~
%recimiento. Tampoco es de importancia decisiva la forma

! :
de los granos minerales. Por experimentos, se ha mostrado,:

isin emabrgo, que los granos circulares son mis apropiados
27.2.68 -4 -
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gue los granos con aristas vivas, ya gque estos (ltimos
pueden dar lugar, a veces, a cavidades alrededor de los
granos, Ia grava comin con grenos circulares y con tama-
flos de grano de entre 6 y 23 mm han demostrado ser en la
mayor parte de los casos el mejor material para practicar

el método de acabado superficial de hormigbn ligero pro-

- puesto de acuerdo con la invencidn.

Con objeto de obtener una adherencia satis-
factoria entre los granos minerales y la superficie bru-~
ta, todavia no fraguada al vapor, del hormigoém ligero,
los granos minerales deben, en cierta extensidn, introdu~

cirse a presidn en la superficie de hormigén ligero. Por -

. pruebas, ha demostrado ser ventajoso introducir los gra- .

. nos de mineral tan profundamente que de modo aproximado

&l 50% de su superficie exterior esté circundada por el

" ducir el numero de chogues sobre el mismo punto y evitar

asi gue las piedres ya sfiadidas sean expulsadas, se lle-

i

hormigén ligero en bruto. Han sido obtenidos también re-
sultados aceptables cuando la mayor parte de los granos
han sido comprimidos en solo el 30% de su superficie ex--
terior.

Pueden ponerse en usoO una pluralidad de méto-
dos esencielmente diferentes para el mismo suministro de
log granos minerales & la superficie de hormigdn ligero.
Por un método empleado con éxito, denominado método de
esparcido, se utiliza una instalacidén de aire comprimido,i
que esparce los granos minerales con una fuersa apropiada

de impacto en direccion a la superficie. Con objeto de re

1

ven las piedras & través de une abertura de una anchura

comparativamente pequefia. Durante este procedimiento la

1
| 27.2.68 -5 - i
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abertura y el cuerpo ligero, que estén siendo acabados,
han de desplazarse, uno con relacidén al otro, con tal ve-
locidad que el 40 al 60% de ls superficie se cubriré con

los granos minerales. Yo .

- v
v ,"

Después, estd unidad se transfiere z un aut;r;
clave que contiene vapor, en el cual se fragua sl vapor;'"j
en el modo usual durante aproximadamente 18 horas. El fra
guedo al vapor proporciona une adhesidn tal entre el mate’
riel granular y el hormigbn ligero, gque los granos, en expe
rimentos hechos para extraerlos, en vez de ser extraidos
enteros se rompieron en trozos, permaneciendo partes de
ellos en la superficie de hormigdn ligero.

Con objeto, ademds, de incrementar le resis—

tencia de los productos a la lluvia, puede ser apropiado,

& veces, proporcionar a estos una capa exterior repelente

del agua, por ejemplo en la forma de pldsticos, barnices

0 similares. De acuerdo con una forma preferide de reali-

zacién de la invencidn, la superficie o superficies, que

‘han sido provistas de granos minerales, se cubren después

. del fraguado al vapor con un pldstico acrilico, disperso

en agua. Este acabado proporciona, después del secado, una

.cape sin coler y transparente, en la cual se percibe cla-

ramente el aspecto estéticamente atractivo de los granos
minerales.

Esta solicitud que corresponde a la presenta-
da en Suecia el 31 de Enero de 1.967 bajo el nimero
1339/67, se acoge a los beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

28,2.68 -6 -
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Ios puntop de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean oObjeto de esta solicifud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 10s gi-
guientes:

1.~ Un método de acabado superficiel de cuer-
pos de hormigdén ligero fraguado al vapor de agua, carac-
terizado porque la superficie destinada al acabado antes
del fraguado al vapor se cubre con granos minerales,

2.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque se hace gue los grenos minerales
gean circundedos en cierta medida por la mmsa de hormigdén
ligero en bruto, todavia no fraguado al vapor.

3.~ Un método de acuerdo con la reivindiecacién
2, caracterizado porgque los granos minerales se introducen
a presidn en la superficie destineda al acabado, de tal
modo que la masa de hormigdn ligero en bruto circunda el
30 al 70%, preferiblemente el 45 al 55%, de las superfi-
cieg exteriores de los granos,

4.~ Un método de acuerdo con las relvindicacio
nes 1 a 3, caracterizado porque 1los granos minerales se
aplican en tal centidad, que cubren el 40 al 60% de la su-
perficie de hormigdn ligero, destinada al acabado.

5.~ Un método de acabado superficial de un cuer
po de hormigdén ligero, producido de acuerdo con cualquiera

28.2.68 =T~
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miquina por wna sola cara.

de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porgue la
superficie, provista de granos minerales, recibe después
del fraguado al vapor, una capa translicida de plédstico
barniz o similar.

6.- Un método de acuerdo con l2 reivindicacidn
5, caracterizado porque la superficie, provista de granos
minerales, se recubre con un plistico aerilico, disperso
en agua.

7.- Un método de acabado superficial de cuer-
pos de homigén ligero, fraguado al vapor.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a

2 (AR 1968

.28.2,68 -8 -
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