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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a rodillos de control para 
usar en el estiraje de fibras naturales o sintéticas en las 
máquinas hiladoras.

Un velo o una cinta de fibras que ha de someterse a 
5. estiraje comprende un conjunto de fibras superpuestas de diver­

sa longitud y diversamente dispuestas unas respecto a otras, 
cuyo número en una sección transversal cualquiera de la cinta 
o velo en cuestión debería teóricamente ser constante.

El estiraje en una operación por medio.de la cual 
10. se varía la disposición inicial de las fibras, para asi redu-
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cir el número de fibras para una sección transversal cual­
quiera de la cinta o velo, mientras se mantiene una distribu­
ción uniforme de las fibras en cada'sección transversal.

El estiraje se efectúa corrientemente faciendo pasar 
5. las fibras entre rodillos alimentadores y rodillos estirado- 

res montados en un banco de estiraje4 Las dificultades con 
que se tropieza en el estiraje de las fibras surgen de la dife 
rencía de longitud de las fibras individuales. Mientras las 
fibras largas, recien salidas de los rodillos alimentadores,

-0. son prendidas por los rodillos estiradores, las fibras cortas 
se mueven entre los rodillos alimentadores y estiradores en 
un trayecto durante el cual están sometidas a fuerzas externas 
de carácter variable, capaces de modificar su posición y su 
distribución en la cinta o velo. Tales fibras, que se de- 

-5 . signan como fibras flotantes, son difíciles de controlar?
por este motivo el banco de estiraje de una máquina hiladora 
está convencionalmente equipado de medios especiales de con­
trol para controlar las fibras cortas flotantes durante su 
paso entre los rodillos alimentadores y los rodillos esti- 

20. radores.

Los medios de control deberían dejar pasar las 
fibras largas, ya pendidas por los cilindros estiradores, 
y frenar y controlar el movimiento de las fibras cortas flo­
tantes, impidiendo que éstas sean arrastradas por las fibras 

25* largas ya prendidas por los rodillos estiradores y que de con-
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siguiente se mueven con mayor velocidad.
Un método do control conocido, llamado sistema de 

pinzadura elástica, preve disponer entre losiodillos alimen-
tadores y los rodillos estiradores, a proximidad de estos últi- 

5. mos, un par de cintas sin fin, de material deformable no meta 
lico, que se extienden en el trayecto de las fibras entre los 
rodillos alimentadores y los rodillos estiradores. Cada una 
de las cintas pasa sobre rodillos de guía, de los cuales 
algunos están accionados.

1 0. Otra disposición de control conocida es el sistema
llamado de rodillos metálicos, que emplea una cinta sin fin 
que corre sobre rodillos de guía y tiene una porción exten­
dida en la trayectoria de las fibras. Unos rodillos de pre­
sión se apoyan sobre las fibras que pasan sobre la cinta por 

1 5. su propio peso.

Otro sistema conocido de control, llamado mixto o 
combinado, consiste en controlar las fibras por medio de uno 
o más rodillos hechos de material rígido, los cuales cooperan 
con una cinta situada debajo y están seguidos por uno o más 

20. rodillos provistos de una superficie externa elástica, la
cual* deja a las fibras una libertad de movimiento que no está 
directamente relacionada con el peso de los rodillos.

51 sistema de pinzadura elástica, aún alendo más 
eficaz que el sistema de los rodillos metálicos, es más compli- 

25*. cado y caro en la construcción, exige una manutención más minu-
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5 .

10.

1 5.

20.

ciosa y consume más fuerza motriz.
Un objeto de este invento es proporcionar un rodi­

llo mejorado de presión o de control para el estiraje de las 
fibras naturales o sintéticas y un banco de estiraje que 
ihcluya un rodillo de control de este tipo, banco que combina 
las ventajas de los sistemas de control del tipo de rodillos 
metálicos con una eficacia comparable con la del sistema de 
control de pinzadura elástica.

Con este objeto en perspectiva, el invento propor­
ciona un rodillo de control para usar en el estiraje de las 
fibras naturales o sintéticas en una máquina hiladora, rodillo 
que tiene a lo menos una zona de trabajo cuya sección transver­
sal es de perfil poligonal.

Cuando el rodillo es deí tipo doble, que tiene dos 
zonas de trabajo junto a los extremos longitudinales opuestos, 

los perfiles de sección transversal de las dos zonas son do 
preferencia polígonos regulares semejantes, desfasados angular­
mente uno respecto a otro en torno al eje del rodillo. De pre­
ferencia, el desfasamiento angular do los dos perfiles poligo­
nales es igual a la mitad del ángulo subtendido en el eje del 
rodillo por uno de los lados del polígono.

Las dos zonas de trabajo pueden estar separadas 
axilmente por una zona cilindrica central de menor diámetro 
que el diámetro del círculo que circunscribe cada perfil poli­
gonal.25 .



El invento proporciono, también un banco áe estira­
je para tratar fibras naturales o sintéticas, que comprende me­
dios de alimentación y medios de estiraje en extremos opuestos 
del banco y, entre dichos medios de alimentación y dichos me- 

5. dios de estirajo, medios de control quo incluyen una superficie 
sustentadora de la fibra y a lo menos un rodillo de presión 
montado en medios de guia sobre el banco y adaptado para pinzar 
las fibras que pasan entre los medios de alimentación y los 
medios de estiraje, y ol rodillo de presión citado, o cada uno 

10. de dichos rodillos, tiene a lo menos una zona de trabajo que
contacta con las fibras y que presenta una sección transversal 
de perfil poligonal.

Otros rasgos característicos y ventajas del invento 
se desprenderán de la. descripción que sigue, referida, a títu- 

1 5. lo de ejemplo no limitativo, a los dibujos adjuntos-, en los 
cuales:

La figura 1 es una vista en elevación de un rodillo 
de control según una modalidad del invento, para controlar 
fibras flotantes en un banco de estiraje de una máquina hila- 

20. dora?

las Figuras 2 y 3 son vistas en sección transversal 
por las líneas 11-111 y 111-111, respectivamente, de la Figu­
ra 1, en escala ampliada? y

la Figura 4 es una vista lateral diagramática, en 
25. parte en sección, de un banco de estiraje de una máquina hila-
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dora que emplea rodillos do presión según el invento.
51 rodillo de control expuesto en las Figuras 1 a 3 

comprende dos zonas de trabajo, 1 y 2, respectivamente, forma­
das a proximidad de los extremos longitudinales opuestos del 

5. rodillo y de las cuales se proye'ctan pernos cilindricos 3
extendidos axilmente, Los pernos 3 están adaptados para ser 
guiados en canales paralelas 4, formadas en los soportes 5, 

fijados ( de manera no representada) a un bastidor o banco de 
estiraje F (Figura 4 ) de una máquina hiladora. Las dos zonas 

10. de trabajo 1 y 2 tienen sección transversal con perfil poligo­
nal regalar. Las dos zonas de trabajo 1 y 2 están separadas 
axilmente por una zona cilindrica 6, de menor diámetro que el 
de los círculos que circunscriben los perfiles poligonales de 
las secciones de trabajo 1 y 2 . Los polígonos regulares, que 

15. comprenden los respectivos perfiles de las secciones trans­
versales de las zonas 1 y 2, son semejantes uno a otro, pero 
están desfasados angularmonte en torno al eje del rodillo on 
un ángulo igual a la mitad del ángulo subtendido en el eje del 
rodillo por los lados 7 del polígono.

20. 5n el banco de estiraje F (Figura 4 ), un velo o
cinta de fibras corres por una trayectoria 8 (líneas de trazos) 
y pasa primeramente entre un par de rodillos alimentadores, 
que comprenden un rodillo conducido 9) de metal, y un rodillo 
cooperador 10, libremente giratorio, provisto de un forro elás- 

5 . tioo y comprimido contra el rodillo 9 por cualquier medio ade-
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cuaáo (que no se representa).

Un el otro extremo del banco do estiraje F está 

dispuesto un par de rodillos estiradores que comprende un 
rodillo estirador metálico 11, conducido, y un rodillo coopera- 

5. dor 12, provisto de un forro de material elástico y comprimido 
contra el rodillo 11 por cualquier medio adecuado (que no se 
representa).

Sobre el banco F, entre los rodillos alimentadores 9 
y 10 y los rodillos cstiradores 11 y 12, está dispuesta una 

- 10. unidad de control 13, que se halla más cerca de los rodillos 
estlradores. La unidad de control comprende una cinta o tira 
sin fin 1 4, hecha de cuero, caucho u otro material deformable 
no metálico y que se desliza sobre rodillos de guía 15, 1 6,
17 'y 1 8, algunos de ellos conducidos, que están dispuestos de 

15. tal modo que el tramo superior inclinado 19 de la cinta o
tira 14 se extiende a lo largo do la trayectoria 8. Contra 
este tramo 19 gravitan por su propio poso los rodillos de 
control 20, 21 y 22, ceda uno del tipo representado en las 
Figuras 1 a 3. Los rodillos 2 2, 21 y 20 disminuyen progresi- 

20, vamente en la zona de sección transversal en dirección hacia 
el par de rodillos estiradores 11 y 1 2. Los rodillos de con­
trol 22, 21 y 20 están dispuestos preferentemente sobre los 
rodillos do guía 15, 16 y 17, sobre los cuales pasa la cinta 
o tira 14. El rodillo de control 22 puede ser, alternativa- 

25+ mente, un rodillo cilindrico convencional provisto de forro
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elástico.
Con el cmploo en la unidad 3o control 13 áel banco 

de estiraja F de los rodillos de-control conformes al invento 
que se han descrito antes so obtiene el estirajo intermitente 

5 * de las fibras, que evita la rotura de las fibras individuales
al ser plnzadas entre los rodillos estiradores 11 y 12 mien­
tras están todavía retenidas por ios rodillos de control 20,
21 y 22. Se produce un hilo regular y pulido, y la elimina­
ción de la rotura de las fibras individuales da por resultado 

10t que se forme solo una pequeña cantidad de pelusilla.
Debe entenderse que los rodillos de presión o control 

pueden tener diversos detalles de construcción y montarse de 
maneras alternativas.
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-^escrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones 

con prioridad de la solicitud de patente italiana núm.
52502-A/67 del 20 de Julio de 1967.

5 . 1 . Perfeccionamientos en dispositivos de estiraje
de las fibras-naturales o sintéticas on una máquina hiladora, 
caracterizados por comprender rodillos de control que tienen 
a lo menos una zona de trabajo cuya sección transversal es de 
perfil poligonal.

10. 2 . Perfeccionamientos como se definen en la reivindi­
cación 1, caracterizados por tener los rodillos de control 
dos zonas de trabajo junto a lo extremos longitudinales opues­
tos y en que los perfiles de sección transversal de las dos 
zonas son polígonos regulares semejantes, que están desfasados 

1 5. angularmente uno respecto a otro en torno al eje del rodillo.

3 * Perfeccionamientos como se definen en la reivin­
dicación 2, caracterizados on que el desfasamiento angular de 
los dos perfiles poligonales es igual a la mitad del ángulo 
subtendido en el eje del rodillo por uno de los lados de los 

20. polígonos.

4. Perfeccionamientos se definen en la reivindica-

}



= 10

ción 2 o la reivindicación 3. caracterizados en que las dos 
zonas de traoajo están separadas axilmente por una zona cilin­
drica central de menor diámetro que el del circulo que circuns­
cribe cada perfil poligonal.

5. 5 . Perfeccionamientos como se definen on cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por incluir 
dos pernos cilindricos extendidos axilmente y dispuestos coaxil­
mente cilindricos extendidos axilmente y dispuestos coaxil­
mente en extremos opuestos del rodillo.

6^ ,Perfeccionamientos como se definen en cualquiera 
de las reivindicaciones anteriores caracterizados por cons­
tar de un banco de estiraje para tratar fibras naturales o 
sintéticas, que comprende medios de alimentación y medios de cutí 
rajo en extremos opuestos del banco y, entre dichos medios 
de alimentación y dichos medios de estiraje, medios de con­
trol que incluyen una superficie sustentadora de las fibras 
y a lo menos un rodillo de control montado en medios de guia 
sobre el banco y adaptado para pinzar las fibras que 

pasan entre los medios de alimentación y los medios de 
estiraje, y por tener el rodillo de control citado, o cada 
uno de los rodillos do control, a lo menos una zona de trabajo 
que contacta con las fibras y que tiene sección transversal 
áe perfil poligonal.

. 7 . Perfeccionamientos como se definen en la
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reivindicación 6, caracterizados en que existe una plura­

lidad de rodillos de control y en que la superficie susten­
tadora de las fibras está constituida por una cinta sin fin 
que pasa sobro rodillos en parte conducidos y que tiene una 

5. porción que pasa debajo do los rodillos de control, los 
cuales gravitan sobre dicha superficie sustentadora por 
su propio peso.

8. Perfeccionamientos como se definen en la reivindi­
cación 7, caracterizado en que las zonas do sección transversal 

10. de los rodillos de control sucesivos decrece progresivamente 
en la dirección de avance de las fibras.

$. Perfeccionamientos en dispositivos de estiraje.

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 11 hojas foliadas y escritas 

15. a máquina por una sola cara, acompañadas de los dibujos regla­

mentarios.

Madrid, a 29 de Enero de 1968
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