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Este invento so refiere a agentes densificado- 
res e imperaeabíliaadoros para materiales de construc­
ción vertidos, mortero, sesentas de construcción y pro­
ductos de concreto que sufren una hidratación durante 

$ su periodo de cura* Un método para preparar el agen­
te ooaprende los pasos de mezclar aproximadamente 50 
partes en peso de un j.:bán metálico escogido entre loa 
jabonea aluminieos, salicieos, sódicos y potásicos de 
los ácidos palmítico y esteárico y mezclas de loa mia- 

10 mos , con aproximadamente 50 partea por peso de un to­
tal de adiciones que comprenden un sulfato alMRÍnico 
de metal alcalino, silicato do aluminio y bióxido do 
silicio, mezcla que tiene lugar mientras se hace her­
vir dicho jabón metálico. El jabón metálico puede ser 

15 estearato blanco de aleina saponificado con un carbo­
nato de metal alcalino, y el 50% de adiciona s compren­
de añadir al producto jabonero hierviendo ingredientes 
que incluyen aproximadamente 5,5 a aproximadamente 8,5% 
por peso de sulfato aluminioo-potágico, aproximadamente 

20 5,0 a aproximadamente 25% en peso de silicato de alumi­
nio, y aproximadamente 25% a aproximadamente 70% en pe­
so de dióxido de silicio, hirviendo todos los ingredien­
tes hasta que se haya fe ruado una solución coloidal ho­
mogénea y uniforme. El carbonato de metal alcalino ea- 

25 tá presente en cantidades que exceden abstancialmente 
la cantidad teóricamente necesaria para saponificar el 
ácido graso, de modo que el exceso puede formar un gel 
coloidal con el dióxido de silicio. La composición re­
sultante puede emplearse en forma de solución acuosa o 

30 puede deshidratarse, reconstituyéndola después con agua.
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La composición puede mejorarse a'un más mediante la 
adición de un adhesivo seleccionado de entre el gru­
po formado por la caseína y la cola de huesos.

Este invento se refiere a agentes densificado-*
5 res a impermeabilizadores para materiales de cons­

trucción vertidos, mortero, comentos de construcción 
y concretos, y a un método para producir dichos agen­
tes.

Los materiales de construcción que contienen 
lo cemento Portland, cemento de albaHilería, cemento 

de puzzolana, cementos de aluminato calcico y simi­
lares, que se hidratan con agua para ligar los agre­
gados de arena, piedra y ceniza, tienen un cierto nú­
mero de desventajas en cuanto a propiedades y conve- 

15 niencia de empleo se refiere. Entre éstas, ocupan lu­
gar destacado su permeabilidad a la humedad y la im­
posibilidad de emplearlos en climas extremadamente 
fríos o extremadamente calientes, aunque han habido* 
anteriormente respecto a este invento, numerosas mez- 

20 cías impermeabilizantes para mezclas de cementos y
concretos, sus cualidades impermeabilizantes han si- . 
do a menudo insuficientes. Es más, estructura de cons­
trucción que fueron impermeabilizadas con dichos mar 
teriales se han vuelto permeables otravez con fre- 

25 cuencla, en cuanto habían secado.
Cementos de alta resistencia temprana, o acele­

radores, se han usado ampliamente para trabajos en 
los que era necesaria la rapidez, o en los que el 
clima frío hacía necesarios protección y calentamien- 

30 to durante el período de cura, a un coste elevado.



Sin embargo: dichos aceleradores contienen a aleña­
do compuestos de cal o calcio, y cuando se los usa­
ba como mortero de unión para ladrillos, tendían 
por esta razón a gotear y correrse al quedar someti- 

5 dos a los elementos, creando un depósito bl&nco des­
agradable sobre la superficie déla pared de ladri­
llo en laque se había empleado dicho mortero, lo que, 
a su vez, hac'ia necesaria una limpieza con ácido 
muriático, también a coste elevado. Mas aún, frecuen- 

10 temante no se obtiene la resistencia máxima de 28

días en elconcreto cuando se emplean tales acelera­
dores, y las grietas, cuarteamiento, desintegración 
por acción de los elementos, así como porosidad que 
causa infiltración de agua a través de paredes de 

15 concreto y a través de sótanos, cimientos, túneles, 
presas, etc., es un problema molesto y constante en 
tales estructuras.

Es por tanto un objeto del presente invento 
proveer un agente densificador e impexmeabilizador 

20 que superará las dificultades arriba mencionadas.
Otro objeto del presente invento es el proveer 

una composición densificadora e impermeabilizadora 
que pueda emplearse cómo aditivo en el cemento y el 
mortero, a fin de que éstos puedan ser vertidos o 

25 aplicados a temperaturas cercanas al punto de con­
gelación sin necesidad de aceleradores o protección 
costosa durante el per'iodo de cura#

Un objeto más del presente invento es proveer 
una mezcla para compuestos de revoco, para morte­
ros y para compuestos empleados para cerrar y ee-30
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tancar junturas, huecos de clavos y unióte s en cons­
trucciones de pared seca, que provea una suspensión 
uniforme de los ingredientes y evite así su sepa­
ración, requiriendo un mínimo de lijado de la super­
ficie ya curada.

Otro objeto del presente invento es proveer una 
composición impermeabilizante que, bajo forma de soluei 
oión acuosa, pueda añadirse en vez de agua a mortero, 
mesólas de concreto, mezclas de revoco a aplicar por 
rociado, a brocha o a espátula, y a mezclas de re­
lleno de junturas, para alcanzar una consistencia 
deseada de la mezcla, y que, cuando dicha mezcla ha­
ya secado, la harán insensible a la humedad.

Aun otro objeto del presente invento es proveer 
un agente denaificador e impermeabilizador para con­
creto, mortero u otras mezclas de cemento, que será 
más resistente al agua a alta presión, a los ele­
mentos, y al agua de mar, en comparación con agen - . 
tes impermeabilizadores ya conocidos.

Otro objeto del presente invento es proveer 
una mezcla que hará posible el trabajo con mezclas 
de cemento y de mortero aún a temperaturas por de­
bajo del punto de congelación, sin que éstas se con­
gelen, o en pleno sol sin que se sequen indebida­
mente,

Aun otro objeto del presente invento es pro­
veer una mezcla de adición a mezclas de mortero, de 
cemento yode concreto, que actuará como retardador 
en climas cálidos, ayudando así a conseguir la re­
sístemela máxima de la mezcla curada.
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Otro objeto del presente invento es proveer 
una mezcla para ..dición a concreto que lo haga más 
duro y denso cuando se lo coloque bago tierra o ba­
jo el agua, o aún bajo agua de mar, lo que lo hará 

5 adecuado para lamanufactura de tuberías premoldeadas, 
conducciones eléctricas, o para enterrar productos 
de desecho de reacciones nucleares#

Otro objeto es proveer una composición impermea­
bilizante que, en combinación con arena y cemento, cu- 

10 rara para fornar una superficie que sea lisa y haga 
que la pintura se adhiera a ella, rechazando al mis­
mo tiempo el agua, y haoiendo que el agua permanez­
ca sólo bajo forma de gotitas sobre la superficie, pe­
ro sin penetrarla o pernearla#

15 Otro objeto más del presente invente es proveer
una base seca para una composición impermeabilizante 
que, mezclada con agua, pueda actuar como agente den— 
siücador e impermeabilizad'or para mezclas de mortero, 
de concreto y de cemento#

20 Aun otro objeto del presente invento es proveer
una base seca que, mezclada con agua en una amplia 
gama dé cono entraoione s, sea capaz de formar una com­
posición densifioadora e impermeabilizante con propie­
dades que produzcan un efecto mejorado de refuerzo e 

25 impermeabilización en morteros, cementos y mezclas de 
concreto.

Un objeto más del Invento es proveer un aditivo 
para mezclas de concreto usadas en tuberías pre-moldea- 
das y conductos para cables que proveerá un acabado 

30 más liso, así como un coeficiente de fricción más ba-
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jo en las superficies de los tubos y conductos para 
cablesy con lo que sería necesario menos pulido ma­
nual para proveer una superficie lisa, y se evita­
rían daKos a cables de iluminación, teléfono o ener­
gía eléctrica que se hiciesen pasar por dichos tubos 
o conductos.

A estos fines, y de acuerdo con una caracterís­
tica del invento, se forma una composición nueva que 
contiene aproximadamente 2 a 5% de un silicato de alu­
minio y de unmetal alcalino en solución coloidal en 
un vehículo de jabón metálico de un ácido graso* De 
acuerdo con otra característica del invento, este ve­
hículo comprende estearato de aluminio, estearato de 
silicio, estearato de potasio y estearato de sodio* 
Este producto puede emplearse como vehículo de sus­
pensión, o, preferiblemente, se le añade un material 
de relleno bajo forma de part'iculas.

De acuerde con un método de preparación de la 
composición, un estearato tal como la oleína blanca 
se saponifica en agua en una carbonato de metal al­
calino, y, mientras se hace hervir y se agita el pro­
ducto saponificado, se le añade un total de aproxima­
damente una cantidad igual de alumbre de potasio, cao­
lín y dióxido de silicio. Se forma una solución co­
loidal acuosa espesa que puede emplearse en lugar de 
agua en mezclas de mortero o concreto, o que puede eva­
porarse, secarse y pulverizarse para emplearla como ba­
sa aeoa. Esta base seca puede luego reconstituirse con 
agua para usarla de un modo similar *

-/§E1 material, según provisto de acuerdo al pre-
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sente invento, formará, al aplicarlo como mezcla 
aditiva a cemento, mortero o concreto, un relleno 
denao, no contractible y reabaloao para los inters­
ticios entre el cemento, la arena y el agregado, y 
formará una suspensión o gel coloidal de sus varios 
ingredientes, y permanecerá estable después de curar 
el cemento, sin desintegrarse ni agrietarse. Conse­
cuentemente, las estructuras de cemento o concreto 
que contegan el nuevo aditivo quedarán permanente­
mente impeimeabilizadas.

Asi, por ejemplo, es posible impermeabilizar una 
pared de cemento o de ladrillos raspando un lado de 
esa pared con un martillo, humedeciéndolo luego con­
cienzudamente, y aplicándole una capa de 6 mm deespe­
sor de una mezcla que contenga tres partes de arena, 
una de oemento Portland o de mortero, etc., y una pas 
ta que contenga la nueva composición, sea por asper­
sión o con espátula, al lado húmedo y raspado de la 
pared. Cha pared de ladrillo de 10, 5 cm de espesor, 
revocada con una capa de 3 mm o de 6 mm de esta mez­
cla por su cara interior, resistirá, después de cu­
rar por espacio de dos días, toda la presión de una 
manguera de incendios, puesta a 2,5 m  de distancia, 
funcionando 15 minutos de cada hora, par espacio de 
seis horas, sin que rastros de humedad penetren has­
ta el otro lado de la pared.

351 nuevo material puede emplearse en forma liqui­
da, pastosa o seca en mezclas de revoco, de mortero 
o de concreto, o en mezclas alisadores de cemento, 
come agente impermeabilizador, sea como pasta liqui-
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da para aplicar a espátula, o como aspersión acuosa 
o capa aplicada con brocha .

Pueden seguirse diferentes procedimientos de 
combinación de ingredientes para producir el mate- 

5 ríal delinvento* Sin embargo, el ejemplo siguiente 
se indica como ejemplo preferente de la composición 
de acuerdo con el invento. Pueden emplearse produc­
tos químicos de la calidad usual en el mercado.
EJEMPLO 1

10 Por cada 100 lbs de composición, se hacen hervir
757 litros de agua. A esta se añaden los siguientes 
ingredientes, en las cantidades indicadas:

Partes por peso
Carbonato de sodio (Sosa) NagCO^ 31,5%

15 Carbonato de potasio (anhidro) 1,0%
Sulfato alumínico-potásico AIK(S0 ,̂)2*12

HgO 7,0%
Silicato de aluminio (Caolín de cedazo 240)

Al2O3.2siO2.2H2O 7,0%
20 Oleína blanca (estearato) 18,0%

Dióxido de Silicio (Cedazo 240) SÍO2 35,5%
TOTAL: 100,0%

EL método a seguir es preferiblemente el si­
guiente:

25 - El carbomto de sodio se disuelve gradualmente
en el agua hirviendo. Se añade a continuación el ea- 
tearato blanco de oleína, y se continúa la ebullición 
y la agitación hasta que la saponificación sea comple­
ta. Entonces, y manteniendo la mezcla a punto de ebu- 

30 Ilición, y continuando la agitación, ae añade el car-
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bonato de potasio, y, a continuación, el sulfato 
de aluminio y potasio.

Aunque el silicato de aluminio, asi coho el dió­
xido de silicio, pueden añadirse a la mezcla en es­
tado seco, es preferible, a fin de evitar que se for­
me espuma y se vierta agua, proceder como sigue.: Se 
prepara una suspensión separada en la que el silica­
to de aluminio se añade a agua hirviendo en la pro­
porción de tres partes en peso de agua por cada par­
te de silicato de aluminio, y se agita la mezcla. Se 
prepara una suspensión separada en propaoión de 1:1 

en peso de dióxido de silicio y agua hirviendo, y se 
aSade la suspensión de silicato de aluminio a la de 
SiOg, añadiéndose a continuación, bago agitación, ami­
bas a lamezcla de jabón hirviendo. Por supuesto, las 
suspensiones de silicato de aluminio y de dióxido de 
silicio puedai añadirse al jabón separadamente, sin 
haber sido mezcladas una con otra. Se continua la ebu­
llición de lacomoosición a una temperatura de 121,1130 
a 132,2280, bajo agitación vigorosa, hasta que resul­
te una solución coloidal espesa, homogénea y uniforme. 
Esto usualmente tarda 20 a 35 minutos en suceder des­
pués de la saponificación, para una carga de 100 lbs 
(45,36 Kg) de composición. La ebullición es esencial, 
no sólo para obtener una buena saponificación, sino 
para obtener un liquido pastoso espeso, homogéneo y 
uniforme, y peora formar los diferentes compuestos de 
estearato, a saber, los estearatos de aluminio, si­
licio, potasio y sodio. Se comprueba a continuación 
la viscosidad de la composición, y se interrumpe la
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ebullición cuando un espécimen puesto en una pipeta 
standard de 10 cc tarda 5 segundos en pasar déla mar­
ca de 10 cc a la de 5 cc#

EL liquido pastoso espesor del Ejemplo 1 puede 
5 entonces emplearse en vez de agua en mezclas de ce­

mento y arena o em mezclas de concreto#
El Ejemplo 2 ilustra una mezcla de revoco típi­

ca preparada empleando el producto liquido del Ejem­
plo 1:

10 EJBHPLO 2
Mezcla de revoco#

Partes en Peso
Cemento Portland tipo I (libras) 18+80
Arena (Especificación 144 de la A.S.T.M#)

15 (libras en seco) 32+00
Composición liquida del Ejemplo 1 9+23

Para comprobar la impermeaoilidad de la mezcla 
del Ejemplo 2, se preparó en ellaboratorlo un tanque 
de bloques de ceniza. Se lo dejó curar por 7 días, se 

20 lo invirtió, y se le aplicó una capa de 9 mm de espe­
sor de la mezcla de reveso del Ejemplo 2 en sus dos 
lados y en la base. El conjunto asó preparado se cu­
brió con tela de cañamazo mojada pea? 24 horas, y se 
colocó luego en una cámara húmeda, para curar por es- 

25 pació da 27 días# El tanque asi formado se secó lue­
go al aire, montándosele luego sobre el extremo abier­
to una plancha de cemento de amianto, taladrada para 
recibir una tubería de comunicación de agua, sujetan­
do la plancha con un adhesivo de resina Epoxy y con 

30 abrazaderas a laparte superior del tanque# Se intro-
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dujo a continuación agua en el tanque a través de 
la tubería hasta alcanzar una presión hidrostáni­
ca equivalente a una altura de 1+525 m. y se la 
mantuvo por espacio de 24 horas sin que aparecieran 

5 signos de infiltración a través déla pared. Se au­
mentó a continuación la presión por incrementos has­
ta alcanzar una presión equivalente a más de 7,625 a, 
correspondiente a más de 0+76 Kg/cn2+ No hubo nin­
guna indicación de penetración de humedad a través 

10 de la pared del tanque revocado con la mezcla arri­
ba indicada.

Se prepararon simult'aneamente tanques idénticos 
del mismo material, que se curaron de la misma mane­
ra, y se revocaron con una capa similar+ pero com- 

15 puesta de mezclas comerciales que contenían cloruro 
de calcio. Estos tanques de bloques mostraron todos 
manchas de humedad indicativas de penetración de agua 
a través de la pared a presione s hidrostáticas equi­
valentes a menos de 4,575 m. correspondientes a una 

20 presión de 0,457 Kg/cp2.
Aunque los porcentajes de ingredientes dados 

en el Ejemplo 1 son preferibles+ las siguientes ga­
mas de cantidades de los ingredientes resultarán más 
o menos operativas:

25 TABLA I
Porcentajes en Peso

Carbonato de sodio (sosa^agCO^
Carbonato de potasio (anhidro) 
K2CO3

25,0 - 35,0%

0 , 5 -  1+5%
30 Sulfato de aluminio y potasio 

ATK(S04)2.12H20 5,5- a,5%



Silicato de aluminio (Caolín de Cedazo 240)
Al20^*2Si02*H20 5,0 — 25,0%

Oleína "blanca (estearato) 15,0 - 20,0%
Dióxido de Silicio (Cedazo 240) SÍO2 25,0 - 70,0%

5 Con los percentajes más altos de silicato de alu­
minio arriba citados, el porcentaje de dióxido de si­

licio debería reducirse correspondientemente, para evi­
tar la precipitación del silicato, El silicato de alumi­
nio sirva para mantener en suspensión los otros ingre—

10 dientes. Si se desea, pueden añadirse a lamezOla pig­
mentos minerales, en cantidades que oscilarían entro 
1 y 5%,
XJE'TLO 3 
Base seca

15 Para preparar incomposición de acuerdo con el inven­
to, en forma seca,el líquido espeso pastoso del Ejemplo 
1, o bien ano preparado según la Tabla I, pueden secar­
se de una manera convencional de secado de pastas, tal 
como en secadores de tambor, de lasque una cuchilla sa- 

20 paradora raspa el material ya seco, o en secadores de 
rejilla transportadora. El producto seco se pulveriza 
a continuación hasta un tamaño de cedazo fino (cedazo 
150-200) de cualquier manera adecuada, por ejemplo, me­
diante hojas cortadoras girando rápidamente, Tambión 

25 es posible, si se desea, omitir la operación de pulve­
rización, en operaciones en que la mezcla del produc­
to seco tal como sale del secador, al mezclarlo en las 

, . diferentes mezclas de mortero, de revoco, de allSa­
rniento,. de relleno o de cemento,es suficiente para ase- 

10 gurar una distribución uniforme. La composición seca

* '  - 1 3  -



14

pulverizada puede reconstituirse con agua hasta cual­
quier consistencia deseada, y se la puede emplear en 
Ta misma forma arriba descrita con relación al Ejem­
plo 3*,

5 - EJEMPLO 4
La base seca, bajo forma de polvo o de las lami­

nillas desconchadas resultantes de la operación de se­
cado, puede recons tituirse mezclando 453# 59 g*del ma­
terial seco con aproximadamente 15,2 It* de agua, es 

10 decir, en proporción de aproximadamente 1 parte a 33,3 
partes en peso.

Cuando elmaterial seco se emplea en mezclas de 
concreto o mortero que contienen cemento Portland o 
cemento de albañileria, se emplean preferentemente 1,02  

15 Kg+ del material seco, de cedazo 150 a 200, por cada 
0,764 m3 &e cemento (1 yarda cúbioa), Oh saco de 42,6 
Kg de cemento (94 Ib) equivale aproximadamente a 0,764 m3. 
EJEMPLO 5

Para mezclas de mortero para colocar ladrillos,
20 se mezclan tres partes de arena NR 1 (aproximadamente 

A.S.T.M. C-144) con una parte de cemento de albañile­
ria o Portland. A cada 0,764 metros cúbicos de esta mez­
cla de cemento y arena se añaden aproximadamente 34,2  

It de la composición liquida del Ejemplo 1. No es ne- 
25 cesario añadir más agua,

EJEHPLO 6
En trabajo de concreto, se emplean del modo usual 

las propensiones acostumbradas de cemento, agregado fi­
no, táL como arena, y agregado grueso, tal como piedra 

30 o grava, añadiendo en lugar de agua la composición lí-
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quida del Ejemplo 1 para obtener la consistencia ne­
cesaria y deseada. Se necesitan aproximadamente 34*2 
lt de esta composición.líquida por cada 0,764 metros 
cúbicos de mezcla de concreto. Por supuaato, para mez- 

5 olas mas ricas y proporciones agua-cemento más bajas, 
pueden emplearse cantidades proparcionalmente inferio­
res a los 34, 2 lt por 0,764 metros cúbicos.
EJEMPLO 7

Se aplica con una espátula o llana a la superfi- 
10 cié exterior de una nueva parad de cimiento una capa 

de revoco preparada de acuerdo con la me zcla de mor­
tero del ejemplo 4, en vez déla acostumbrada capa de 
alquitrán aplicada a brocha, antee de rellenar el es­
pacio libre de la cimentación con arena. Se mezcla uoa 

15 parte de cemento de albañilería o Portland con tres par­
tes de arena Na i {-„.u.T.M. 0-144 o más fina),y se a8a- 
de la composición líquida ddL Ejemplo 1, o de la Tabla 
I, por ejemplo, hasta alcalizar mía consistencia adecua­
da al trabajo. La mezcla pus de aplicarse a lapared rna- 

20 diante espátula o llana, mediante pistola rodadora, 
o con brocha, Naturalmnnta, el procedimiento de pisto­
la rodadora hace necesaria nayor cantidad del líqui­
do para obtener una consistencia de trabajo. Una capa 
de 3 a 6 mm de espesor aplicada a una pared condenza- 

25 damente humedecida y marcada a martillo es suficiente 
para laimpermeabllizacicn. Se ha encontrado que, para 
apHear el revoco con pistola rociadera, 45,6 a 49,4 lt 
de la composición liquida del Ejemplo 1 son suficientes 
para cada 0,764 metros cúbicos de mezcla cemento-are- 

30 na.



Será obvio para los expertos en la especialidad 
que pueden sustituirse diversos materiales en lugar 
de los ingredientes anotados en la Tabla I y en los 
Ejemplos precedentes. Por ejemplo? cualquiera de los 

5 metales alcalinos puede sustituirse en los oarbom tos 
de sodio o potasio. Sin embargo? las composiciooaa in­
dicadas en el Ejemplo 1 y en la Tabla I son preferi­
bles para la mejor combinación de propiedades. Si se 
emplea demasiada sosa?quedará en el producto alcali- 

10 nidad excesiva? que causará una efervescencia o depó­
sito blanco desagradable? y debilitará un poco el ma­
terial. Si está presente un porcentaje demasiado alto 
de sosa? no compensado por carbonato de potasio? la 
saponificación no será completa. En lugar de sulfato 

15 de aluminio ypotasio puede emplearse cualquier sal de 
aluminio de un sulfato alcalino? por ejemplo? sulfato 
de aluminio-sodio o de aluminio-litio. En lugar de la 
oleína blanca podría usarse cualquier estearato? pal- 
mi tato u oleína que saponifique con carboneos alcali- 

20 nos . El aceite de coco? por ejemplo? sería también sa­
tisfactorio. Si hay presénte dámmsiado poco dióxido de 
silicio? o demasiado álcali? la mezcla rezumará y for­
mará un depósito blanco desagradable sobre la superfi­
cie? o desoonchaduras y desprendimientos. Insuficien- 

25 cia de silicato da aluminio presente dará lugar a la 
formación de una mezcla no-uniforme . El carbonato de 
sodio y el agua subirán a la superficie? y el dióxido 
de silicio se sedimentará en el fondo del recipiente. 
Asi? el silicato de aluminio forma una suspensión fir­
me y uniforme y una solución o dispersión coloidal de30
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EJEMPLO 3

Porcentajes en Peso
Carbomto de sodio (sosa) NagC03 25,0% 
Carbonato de potasio (anhidro) K2CO3 0,5% 
Sulfato de aluminio y potasio A1K(S0^)2*I2H20 5,5% 
Silicato de aluminio (Caolín de Cedazo 240)

AlgOj.PSiOg.SHgO 5,0% 
Aceite de palmitato 15,0% 
Dióxido de silicio (Cedazo 240) SiOg 25,0% 
Materia inerte, tal como óxido de calcio o

talco, hasta 100,0%
Se combinan los ingredientes de acuerdo con el mé­

todo descrito en el Ejemplo 1.
Demasiada cal, CaO, o demasiado poco dióxido de 

silicio en cualquiera de las composiciones, podría cau­
sar desoonchaduras ola formación de un depósito blanco 
al ser expuesto a los elementos.
EJEMPLO 9

% en pe so
Carbomto de sodio (sosa) NagCOj 35,0% 
Carbomto de potasio (anhidro) KgCOj 1,5% 
Sulfato de aluminio y potasio AIKÍSO^Jg.lSHgO 8,5% 
Silicato de aluminio (Caolín de Cedazo 240)

Al2O3.2SiO2.2H2O 25,0% 
Oleína blanca (estearato) 20,0% 
Dióxido de silicio (cedazo)240) Si02 70,0%

Se combinan los ingredientes de acuerdo al móiodo 
expuesto en el Ejemplo 1.

La proporción de oleína a carbomto de sodio a car-
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bonato de potasio, a fin de obtener una saponifica­
ción adecuada, es preferiblemente la siguiente:

18 : 31,$ : 1,5
La presencia de oarbomto de potasio produce ca- 

5 racteristioas de emulsión mejoradas.
EJEMPLO 10

Se preparó un jabón metálico de ácido graso que 
consistía en 18 partes de oleína blanda par cada 31,5 
partes de oarbomto de sodio y cada 1,5 partes de car­

io borato de potasio. Se preparó a continuación una compo­
sición empleando 50% de este jabón, y, mientras hervía, 
se añadieron los siguientes ingredientes:
Sulfato de aluminio y potasio 8,5%
Silicato de aluminio 20,0%

15 Dióxido de silicio 21,5%
Total: 50,0%

Aunque, para la saponificación, la proporción de 
oleína a carbonato de sodio sólo necesita ser de 18:22, 
el exceso de carbonato de sodio, preferiblemente alre- 

20 dedor de 31,5%, es necesario para combinarse con el dió­
xido de silicio y formar un gel coloidal, que comprende 
un silicato alumínico-sódico-potásioo. EL silicato de 
aluminio mantiene los ingredientes en suspensión, y la 
substancia jabonosa queda distribuida por igual den- 

25 tro delamezcla y sirve de vehículo#
La composición de acuerdo con el invento puede 

añadirse en forma de suspensión acuosa a cementos y 
estucos comerciales para cubrir junturas unidas con 
cinta o para rellenar agujeros de clavos, y para eli- 

30 minar la porosidad en construcciones de pared seca#
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Aunque hasta ahora era lo acostumbrado, necesitar tres 
capas de tal cemento "de relleno" para aLisar juntu­
ras y agujeros de clavos, con un mínimo de 24 horas de 
secado entre capa y capa, con el aditivo de acuerdo al 

5 presente invento sólo se necesitan dos capas, y el ma­
terial de estucado se esparce más fácilmente y cubre 
más área, re sultán:! o un trabajo más liso y reduciendo 
el tiempo total necesario án 24 horas, ya que se eli­
mina la tercera capa. Se añaden 5,7 It de la composi­

lo ción líquida del Ejemplo 1 por cada bolsa de 11,34 Kg 
(25 Ib) de cemento comercial de tipo de yeso, tal como 
el conocido como Cemento "Spackling" producido por la 
U.S+ Gypstm Company, o "Perfatape System", de la Natio­
nal Gypsum Company* La composición líquida acuosa se- 

15 gún el invento se añade preferiblemente en lugar de agua, 
o puede reconstituirse a partir déla base seca (Ejem­
plo 3) con agua, en cantidad adecuada para cois eguir 
la consistencia y manejabilidad adecuadas.

La mezcla de estucaje así formada produce un aca- 
20 bado sumamente liso, se esparce bien coh la espátula, 

y la pintura se adhiere a ella en forma excelente* Es 
más, no hace falta fijarla, como con mezclas de estu­
ca je de este tipo, anteriores*

La meada de estucaje preparada con la combina- 
25 ción del Ejemplo 10 puede aplicarse a temperaturas de 

entre -9,4*0 y -12,2&C sin congelarse*
EJEMPLO 11
Composición aditiva adhesiva*

Se diluyeron 70,8 gramos de caseína en polvo con 
3no agua hirviendo hasta formar una pasta espesa, que se
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aSadió a continuación a 453.6 gramos de 3a composi­
ción líquida del Ejenplo 1, agitáMo3a concienzuda­
mente con una mezcladora de mariposa. La composición 
resultante resultó satisfactoria, mezclada con estu- 

5 co, pintura, yeso, y como revoco, para aumentar la 
adhesividad de dichos materiales# .
EJEE3PL0 12
Composición aditiva adhesiva.

Se emplearon losmismos notariales que en el Ejem- 
10 pío .11, excepto que se emplearon 141,6 gr. de polvo de 

caseína por cada 453,6 gr. de composición del Ejemplo 
1#

Se preparó una capa de revoco de acuerdo con el 
Ejemplo 7, pero conteniendo 5 gr. de polvo de caseí- 

15 na, con resultados de mayor adhesividad que el mate­
rial del Ejemplo 7. -
EJEMPLO 13

Se preparó una capa de. revoco similar a la del 
Ejemplo 11, pero empleando 70,8 gr. de cola de huesos 

20 por cada 453,6 gr. de la composición del Ejemplo 1. La 
capa de revoco obtenida resultó útil y operativa, pe­
ro no tan efectiva como la del Ejemplo 11.

Será obvio para los expertos en la especialidad 
después de estudiar esta especificación, que los ln- 

25 gredientos, métodos y etapas o pasos de acuerdo con la 
invención pueden ser modificados en diversos aspectos, 
por lo que pueden estar contenidos en procedimientos 
y composición? s distintas de las que aquí se describen 
en particular y a título de ejemplo, sin quedar fuera 

30 de las características esenciales del invento, y den-



tro del ámbito de las reivindicaciones anexas#
N O T A
Se reivindican, como propios y nuevos para que 

sean objeto de una Patente de Invención en EspaSa,
$ por veinte anos# lospuntos siguientes:

1. -* Procedimiento para preparar una composición 
densificadora e impermeabilizante para paredes y obras 
de albañileria, mortero y concreto, que se someten a 
hidrataolón durante su periodo de cura, que comprende

10 los pasos de mezclar aproximadamente 50 partes en pe­
so de una solución acuosa de un jabón metálico, el cual 
jabón se.prepara a partir de un ácido graso elegido de 
entre los ácidos palmitico y esteárico, y saponifica­
do con un carbonato de metal alcalino, y aproximada-*

15 mente 50 partes en peso total de aditivos que compren­
den aproximadamente 5,5 a aproximadamente 8#5% de sul­
fato da aluminio y potasio, aproximadamente 5 ,0 a apro­
ximadamente 25,5% de silicato de aluminio, y aproxima­
damente 25,0% a aproximadamente 70% de dióxido de sili- 

20 cío, y hervir todos los ingredientes a una temperatura 
por encima de aproximadamente 121,liaC basta que se fox̂ - 
me una solución coloidal homogénea.

2. - Procedimiento para preparar una composición 
densificadora e impermeabilizante para paredes y obras

25 de albaRilería, mortero y concreto, según reivindica­
ción 1# caracterizado porque dicho jabón metálico se 
prepara a partir de estearato de oleína blanco saponi­
ficado con un carbonato de metal alcalino.

3#- Procedimiento para preparar una composición 
30 densificadora e impermeabilizante para paredes y obras
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de albaSiieria, mortero y concreto, según reivindica­
ción 1, caracterizado porque dicho carbonato de me­
tal alcalino está presente en una cantidad suficiente­
mente suoerior a la teóricamente necesaria para sapo- 

5 nificar el ácido graso, a fin de que dicho exceso de 
corbona. to de metal alcalino pueda combinarse con dicho 
dióxido de silicio para formar un gel coloidal.

4. - Procedimiento para preparar una composición 
densificadora e impermeabilizante para paredes y obras

10 de albaSiieria, mortero y concreto, según reivindica­
ción 2, caracterizado por incluir el paso deprolongar 
la ebullición de todos los ingredientes hasta que la 
solución coloidal formada tenga una viscosidad equi­
valente a la denunciada por una prueba que indica como 

15 5 minutos el tiempo necesario para que un espécimen de
dicha solución coloidal pasa, per acción de la grave­
dad, desde lamarca de 10 cc hasta la marca de 5 oc de 
una pipeta normal de 10 cc. de capacidad.

5. -  Procedimiento para preparar una composición 
20 densificadora e impermeabilizante para paredes y obras

de albaSiieria, mortero y concreto, según reivindica­
ción 2, que comprende entre 2 y 5% en peso de un sili­
cato aluminico de metal alcalino en solución coloidal 
en un medio acuoso, el cual medio acuoso consiste esán- 

25 cialmente en por lo menos un compuesto elegido de en­
tre los jabones alumínicos, salicicos, sódicos y potá­
sicos de los ácidos palmitico y esteárico, y mezclas de 
los mismos.

6. - procedimiento para preparar una composición 
30 densificadora e impermeabilizante para paredes y obras
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de albaSilería, mortero y concreto, según reivindi­
cación 5, caracterizado por contener aproximadamen­
te 70,8 a 141,6 gramos, por cada 453,6 gramos del pro­
ducto liquido de la reivindicación 5, de un adhesivo 

5 elegido de entre la caseína y la cola de huesos,
7,- PROCEDIMIENTO M a  PREPARAR UNA COMPOSICION 

DBNSIFICADORA E IMPERMEABILICETE P^RA PAREDES Y OBRAS 
DE ALBANIL3RIA, MORTERO y CONCRETO.

<"3bdo conforme se describe en la Memoria que an- 
10 tocada,y se reivindica en su Nota.

Esta Memoria consta de veintitrés hojas foliadas 
y escritas a máquina por una sóla cara.

Madrid, 29 de Enero de 1.968 
MILTQN KREISBBRR
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