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INVERNCION

a favor de Don Roberto TRIAS WILA y Don José Alber-
to KLAWBURG VILA, ambosg de nacionalidad espafiola,
residentes en Barcelona, calle Obispo Morgades, 8,
por "PROCEDIMIENTO PARA Ti PABRICACION DE UK MATERTAL
LAMINAR PARA BI RWCUBRINIZNITO DE SUPERAFLCIEIM,

MEMORT L DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo
procedimiento para la fabricacibén de un material lami-
nar para el recubrimkiento de superficies, el cual tras
una serie de operaciones elementales, que no precisan
un costoso intrumental, logra un producto acabado do-
tado de amplizs cralidades de todo tipo que lo hacen
perfectamente apto psra el ®dsempefio de su funcibn es-
becifica.

El procedimiento de fabricacidn, parte de un

elemento textil decorativo, constituido por un tejido
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del tipo de arpillera o similar, dotado de las mis di-
Yersas configuraciones superficiales tales como dibujos

0 alineationes, a base de hilos de distinto grosor que,

en conjunto, estructuran los mds variados aspectos con
los cuales se logra la deseada vistosidad externa del
materisl laminar, Al citado elemento textil, y por su
cara exberna, se lc somete a operaciones de acabado, se-
cado y uniformado por medio de pulverizacibén y calandrado.

A continuacibén, al citado tejido decorativo,
se le somete a un posterior acabado de estabilidad di-
mensional, con objeto de cue pueda soportar en las mis
pfecisas condiciones de estabilided, a un pegamento'que
se adiciona positeriormente.

Por otra parte, este segundo acabado debe asimis-
mo lograr un impermeabilizado tendente a evitar el paso
de sustancias adhesivaes hacia 1@ capa textil externa.

Ls operacibén conszta de esparcido por la superficie in-
terna del tejido inicial, a base de sustancias especiales
dispuestas en unae 0 varias capas sucesives hasta conse-
gulr el grueso que se considere necesario.

Una vez logradas las condiciones anteriores,
se provede a la diseminacibén de una cepa adhesive forma-
da a base de una materia adherente de dispersibén sin di-
solvente orgdnico, con objeto de que la caps de espume
de polieuretano a situar posteriormente, no experimente
accionas de hinchado. Ia precedente cape adhesiva, debe
someterse a une operacidén de secado durante algunos mi=-

nutos, siendo mantenida a temperaturas adecuadas y bajo
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el efecto de ligeras presiones.

Sobre la capa reseflada anteriormente, y ha-
ciendo uso de sus propiedades adherentes, se fija una
superficie blanda laminar de relleno, constituida con~
vencionalmente por una almohadilla de poliester, napa
de poliester, fieltro vegetal o animal, o bien cualgquier
otra substancia gque pueda desempefiar la funcidn deseada
en condiciones de plena eficacia.

Finaimente, tiene lugar la operacidn de acaba~-
do posterior, lorada mediante un esparcido en varias
capas8 sucesivas hasta conseguir el grueso necesario, las
substanciasd que determinen una superiicie posterior en
consonancia con la configuracidn descada. A& estas dlti-
mas capas adisivas, se las somete a una operacibn o pro-
ceso de secado durante algunos minutos, previo proceso
térmico a la temgeratura mis conveniente, teniendo lu-
gar simulténeamente ligeros esfuerzos de presibén y un
suave calandrado.

Entre las ventajas de cardcter préctico més
descollzantes y que confieren sl meterial laminar un am-
plio campo de posibilidades, citaremos su posible gpli-
cacibn a cualquier superficie bien éean paneles o chapas
prefabricadas, o bien superficies lisas de construccién
tales como ladrillo visto o superficies de hormigbn,
gin necesidad de enlucido.

Asimismo por su procedimiento de colocacibn, se
ahorra el claveteado que hasta la actualidad era impres-

cindible en cualquier tipo de tapizado de -paredes, techos
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suelos, etc., 2 base de materiales laminares de recu-
brimiento.

Por otra parte también son dignas de mencién,

‘las excepcionales cualidades de aislamiento térmico y

actistico que posee el presente material laminar, el cual
se coloca fécilmente y en una sola operacidn, logrando
ademds, conjuntos superficiales dotados de excepcionsa-
les cvalidades decorativas a causa de la vistosidad de
los citados materiales laminares,

El procedimiento de fabricacién de materiales
laminares resefiado anteriormente, puede hacer uso de di-
versas sustancias aplicables en cada una de las fases
del mismo, sin que ello prejuzgue alteraciones sustan—
ciales de procedimiento, pusesto gque el mismo establece un
conjunto ordenado de operaciones tendentes a la consecu-~
cién del citado material laminar.

A continuacidén se hace mencibn més detallada
de una gplicacibn particular del citado procedimiento,
segin le cual, quedan perfectamente determinados los
distintos productos quimicos a usar en cada una de las
fases parciales del procedimiento.

En correspondencia con lo resefiado anterior-
mente, el primer tratamiento de la superficie textil
externa, tiene lugar a base de siliconas y silice coloi-
dal, en proporciones iguales, y disueltas en agua con una
concentracién del 2,5% . Con la anterior disolucibn se
efectua una pulverizacibén externa sobre el elemento textil

decorativo, sezuida de un svave calandrado, con lo cual
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se logra el acabadpo y uniformizacidén superficial, sien-
do necesario ademds un ulterior proceso de aecado.

El acabado interdo del tejido decorativo,
tiene lugar medi:nte un esparcido sobre rodillo de ba-~
se dura, de una mezcla de 100 partes de litex y 1,5
partes de caseina, con cuya mezcla ae procede a la di-
seminacibn en varias capas sucesivas hasta conseguir
el grueso necesario pars soportar en las debidas con-
diciones al pegamente y eviter asimismo su posible
paso hacia el elemento textil.

Una vez conseguidas las znteriores condicio-
nes, puede procederse a la diseminacibn del adherivo de
dispersibn sin disolvente orgénico, el cual debe secar-
ge durante tres minutos, sometiéndole a la vez a una
temperatura de 14000, bajo ligeros esfuerzos de presibn.

A continuzcibn puede procederse al pegado de
una c¢apa de polieter, napa, filtro, etc., sobre el teji-

do descrito con anterioridad, practicdndose finalmente

un Gltimo acabado a base de la adicibn de una mezcla for-

mada por 100 partes de litex, 1 de caseina y 25 de arci-
1la, que tiene lugar por el procedimiento de esparcido
en varias capas sucesivas para consegulr un grosor sig-
nificativo, debiendo procederse al secado de este dlti-
mo slemento adicional, mediants el mantenimiento de tem-
peraturas de unos 14000, durante tres minutos, operacién
gque asimismo tiene lurar bajo el efecto de suwaves pre~
siones y un calandrado teambién swre.

Serén independientes del alcance de la presen—

te invencidn todos cuantos detalles y caracteristicas
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no dlteren su esencialidad, utilizadas en su puesta en

préctica, por quedar todo ello comprendido dentro del

espiritu de las siguientes reivindicaciones.

NOoTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn:

1. Procedimiento para la fabricacidén de un ma-
terial laminar pars el recubrimiento de superficies, ca-
racterizado por hacer uso de un elemento textil decora~
tivo de arpillera o tejido similar, dotado de configura-
ciones superficieles gue la confieren carfcter de visto-
sidad, sobre cuya superficie externa se realizan operacio-
nes de acabvado, uniformizacidn f secado, mediante ung pul-
verizacién de composiciones de siliconas y silice coloidal
realizadas simulténeamente con un suave calandrado; reali-
zéndose asimismo & continuacidén un proceso tendente a lo-
grar un acabddo de latex y caseina que proporciona estabi-
lidad dimensional al elemento textil, para que a2 la vez
goporte el pegamento de adicidn posterior, y adquiera po-
der impermeabilizaente con respecto al citado pegamente;
efectudndose esta segunda fase del proceso mediante un
esparcido por la cara interna del tejido inicial, y sobre
rodillo de base dura, de una o0 varias capas sucesivas de

mezclas liquidas idbneas; logréndose de este modo las
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condiciones mas adecuadas para la diseminacién del

adhesivo de dispersién sin disolvente orgénico, tras
cuya diseminacidén se procede a un secado térmico ba-
jo suaves acciones de presibn; procediéndose a conti-
nuscidn a la colocacidn de la sustancia de relleno
constituida por una almohzdilla de materia idbnea y
teniendo lugar finalmente un tltimo acabado sobre la
superficie interna del conjunto logrado anteriormente,
operacién que se consigue mediante un esparcido de vapias
capas sucesivas de composiciones de litex, caseina y
arcilla hasta la obtencibdn del grueso necesario, siendo
imprescindible un ulterior secado durante unos minutos
a una temperatura conveniente, efectuéndose este Wlti~
mo proceso bajo los efectos de ligeras tensiones de pre-
sién y un suvave calandrado.

2. Procedimiento para la fabricacién de un
material laminar para el recubrimiento de superficies.

La presente memoria conste de siete hojas fo-
liadas escritas a miguina por una sola cara.

Barcelona, 19 de enero de 1968
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