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HMEMORTA DISCRIPTIVA

Constituye el objeto de la invencidn una migui-
na para introducir baldosas esmaltadas y/o decoradas sobre
cajas, para dirigirlas a la cochura sucesivg del esmalte,
y para empleos anadlogos, presehtando las cajas cada una

una pluralidad de asientos para las baldosase ~ = = = = =

Ta miquina permite un trabajo més regular y e-
xacto, sin dafio para la capa decorada distribuida sobre

las baldosas o similar, y es de constitucidn muy simple.=-

Segun la invencidn, la mdquina comprendes medios
de levantamiento intermitente de una serie de cajas, para
levantar sucesivamente una caja en la distancia del paso
entre los asientos que quedan sucesiveamente unos debajo
de otros en una posicidn de introduccidn de las baldosas;
medios transportadores inferiores para colocar sucesiva-
nente nuevas cajas sobre dichos medios de levantamiento
v medios transportadores superiores para alejar las cajas

saturadas sucesivamente de baldosas introducidas; .se pre~
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vén también medios de alimentacidn de las baldosas y topes
que cooperan con éstas para parar una, dos o Varias baldo-
sas sucesivamente cuando llegan a una posicidn de paro; me
dios alternativos de transferencia, que trabajan ortogonal
mente respecto a dichos medios de alimentacidén de las bal=—
dosas, ¥y que sirven para transferir por deslizamiento laa
baldosas desde @icha posicidn de paro hasta un asiento li-
bre a igual nivel que una caja en posicidn de llenado; se
prevén nedios de mando para determinar y parar los distin-
tos movimientos; unos medios de mando sustituibles =—general
mente con perfiles de leva que cooperan con microinterrup-~
toreg~ provocan un levantamiento de mayor magnitud que la
digtancia del paso vertical entre assientos sucesivos para
las baldogas, para la sustitucidn de una caja por otra si-

tuada debajo en posicidn de 1lenad@os — = = = = = = = = = =

En la forma de realizacidn prdctica, los medios
de leventamiento de lag cajas comprenden dos conjuntos de
cadena con resmales activos verticales enfrentados y con
cartelas pars el soporte de las cajas en condiciones de

Por 1o menos con uno de los conjuntos de cadena,
para el leventamiento de las cajas, hay combinado un disco
de periferia dentada y de perfiles o pitones de mando,
siendo sustituible por lo menos uno de dichos perfiles com
respecto al tipo de las cajas alimentadag, para la adapta-

cidn & varios tipos de cajage — = = = = = = - = = = = = « -

gt
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En el caso de cajas con por lo menos dos columnas
colaterales de asientos para baldosas, se prevén topes que
pueden introducirse sucesivamente en su posicidn de trabajo
para inxerceptar las baldosas que llegan sobre los medios
continuos de alimentacidn, a fin de parar una primera de e-
1las y luege por lo menos una segunda baldosa que llega en
la posicidén de introduccién y para parar el flujo de las
baldosas sucesivas; con dichos topes hay combinados los co-

rrespondientes medios de mandoe = = o = = = = = = = = — = =

La invencidn se comprenderd mejor siguiendo la
descripeidn y los planos snexos, que muestran un ejemplo

practico no limitativo de aquélla. En 10s planost = = = = =

La fig. 1 muestra una vista lateral parcialmente
en seccidn segin un plano vertical paralelo a la direccidn

de desplazemiento de las cajas de cochurg; = = = = == = -

La fig. 2 muestra una vista frontal en seccidn ver

tical pareial sustancialmente segin la 1linea II-II de la fige

La fig. 3 muestra una vista en plantae - - ~ - = -

La maguina comprende un bastidor 2 principal, con
el gue hay combinados medios de alimentacidn de las cajas
de cochura, cada una de las cuales puede glojar dos pilas
de baldosas separadas entre si; tales medios comprenden en

particular un transportador continuo 4 que estd accionado
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convenientemente de forma intermitente por el control de
un palpador adecuado 6 y de otro palpador 44, ambos de

mzndo; las cajas estén indicadas con Cn y en particular
la caja C1 de 1la fig. 1 se halla sobre el transportador

4, la caja C2 ha alcanzado log medios de transporte en

- sentido vertical sobre la maquina, las cajas C3 y C4 son

ya transportadas por los mediog de transporte en el sen—
tido vertical y la caja C5 se halla en una de las posi-
ciones para recibir las baldosase. Con el bastidor 2 hay
combinados ademés medios de separacidn de las cajas, que
segin las figs. 1 v 3 comprenden un transportador conti-
mo 8 que queda encima del transportador 4. Los transpor
tadores 4 y 8 pueden estar constituidos por ejemplo por
pafes de correas convenlentemente sostenidas en los ramg
les motores por poleas intermedias distintas de las po-
leas de retorno. Sobre el tremsportador 8 se indica con
trazos y puntos una caja C6 que esta en la fase de sepa

720i0Ne = = = = = o - - - - o ;- - -

Cada una de las cajas de cochura, que puede
reallzarse de material refractario al calor de los hornos
de cochura del esmalte, pregenta dos vanos uno al lado
de otro en los que sobresalen apéndices en cremallera S
capaces de sogtener las digtintas baldosas M a lo largo
de dos de sus bordes inferiores opuestos; debe obgervar-
ge que las baldosas no gquedan en contacto entre si, ni
con la caja ni tampoco las aristas superiores'esmaltadas

de cada una de las bgldosase = — « = —= = - -
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Con el bastidor 2 hay ademds combinados medios
de alimentacidén de las baldosas, los cuales medios son
transversales reppecto a la direccidn de los transporta-—
dores 4 y 8 para las cajas. Dichos medios de alimenta=-
cidn pueden estar representados por un par de correas
10 convenientemente reenviadas y a las que siguen dos co-
rreas fransportadoras 12 que quedan en el interior del
bastidor de la maquina y convenientemente reenviadas. El
transportador 12 marcha a velocidad superior a la del
transportador 10; este Ultimo puede combinarse con otros
nedios de transporte para garantizar la adaptacidn, a las
exigencias de absorcién de la méquina en cuestidn, de un
flujo preferentemente contimio de baldosas hacla dicho

transportador 10 segin la flecha fgo === == - -

Con los transportadores 10 y 12 hay combinados
un tope fijo 14 para definir la posicidn de una baldosa
entrante M1, y un tope 16 mévil que se levanta en posi-
cidén de trabajo para parar la baldosa sucesiva M2 que
1lega después de la baldosa li1; los topes 14 y 16 sirven
para parar las baldosas M1 y M2 en correspondencia con
los asientos dlspuestos uno al lado de otro en la cgja
05. Se prevé otro tope 18 para parar la baldosa M3 que
llega después de las baldosas M1 y M2. Das baldosas re-
tenidas por el tope 18 se separan sucesivamente por 1z
mayor velocidad del transportador 12. EL ftope 16 se le~

vanta por ejemplo por oscilacidn bajo el mando de un ci
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lindro-pistdén 16A inmediatamente despuds de la llegada de

'1a baldosa M1 contra el tope 14, 1o cual puede ser detec-

tado por un palpador conveniente conectado gl tope 14. EL
tope 18 es levantado hacia la posicidn de trabajo por un
cilindro~pitén 18A con el mando de otro palpador que pue-
de estar combinado con el tope 16 ¥y que puede funcionar

a modo de contador, para provocar el levantamiento del
tope 18 después del pasc de lag dos baldosas M1 y M2 §

en cualgquler caso para obtener la detencidn de las bal-

dosas M3 ¥y las siguientes. = = = = = = = = w - - - - -

Antes de describir el sistema de traslacidn de
las baldosas M1, M2 hacia la caja C5, se describe el sis-
tema de levantamiento de las cajas Cn. En el bastidor 2
hay montados dos pares de ruedas de retorno 20, 22 y 24,
26 sobre las cuales hay montedos dos pares de cadenas
sin fin 28, 30. Dichas cadenas, que tienen dos ramales
verticales enfrentados internos, presentan cartelas 32
distanciadas entre si en una cantidad ligeramente supe-
rior a la altura de las cajas Cn; las cartelasg que se hg
llan gobre los ramales intermos de las cadenss 28, 30
estan distanciédas sustanciglmente en la anchura de las
cajas. Las cadenas 28, 30 estdn mandadas simulténeamente
a través de drganos flexibles 34 por un reductor 36 que
e accionado por un motor 38 (vdase la fig. 1); dicho mo-
tor eg del tipo'autofrenan%e Yy es excitado normalmente
durante breves periodos de modo que levante las cajas O2

a C5 que quedan gpoyadas y sostenidas por pares de carte-
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las 32 de los ramales internos de los pares de cadenas con-
trapuestas. Para mandar el motor 38 se prevé un mando dado
por un microinterruptor (78) al final de la carrera activa
de los medlos de traslacidn (54), a describir, de las bal-
dosas M1, M2. EL movimiento del motor se interrumpe por me
dlo de un microinterruptor 42, el cual estd mandado por
las protuberancias del borde dentado de una rueds 20A so-
lidaeria de la rueda 20 de cadena; el dentado periférico

de la rueda 20A determina -para cads ciclolde introduccidn
de un par de baldosas- el desplazamiento hacia arriba de
ung caja en un trecho correspondiente al desnivel entre
las cartelas S sucesivas de las cajas 01 a C5. Resulta de
ello que para cada ciclo de introduccidn de las baldosas
en la caja 05, después de un mando dado por el final de

la carrera activa de introdueccidén de las baldosas se tie~
ne el levantamiento de la caja C5 para predisponerla a
recibir otros pares de baldosas sobre laz cartelas S dis-
puestas debajo de aguéllas que en el ciclo precedente han
recibido las baldosas M. Puesto que entre las digtintas
cajas €2, C3, C4 y C5 hay una distancia mutua superior ab
1la de entre las cartelas S sucesivas de una misma caja,

se prevén dos plaguetas 20B sustituibles sobre la rueda
204; cuando junto al microinterruptor 42 se halla una de
las plaquetas 20B, el motor 38 es amocilonado no durante el
breve periodo necesario pars el levantamiento anteriormente
indicado de las cajas, sino durante un periodo més largo
correspondiente a la extensidon del borde externo de una

de las plaguetas 20B, que corresponde al esbacio de entre
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las cartelas inferiores de una caja (como la ¢5) y las car~
felas superiores de la caja dispuesta debajo (como la C4).
Por lo tanto la mencionada disposicidn asegura que en cada
ciclo de infroduccidén de las baldosas en una caja se tenga
también la presencia de cartelas libres y dispuestas para
recibir las baldosas sucesivas. Cambiando las plaguetas 20B
vy eventualmente el disco 204 y/o las cartelas 32, se puede

adaptar la maquina a tipos diferentes de cajase — — — = ~ —~

El microinterruptor 6 que actia de palpador estd
dispuesto para sefialar en su momento la gsusencia de una ca-
ja durante el avance intermitenté de las cadenas 28, 303
cuando el microinterruptor advierte en su momento tal ausen-
cla se pone en movimlento el transportador 4, el cual lleva
una caja como la C1 en correspondencia con las cartelas 32
libres en el primer tramo inferior de los ramales internos
activos de lag mismas cadenas. Para este desplazamiento es
necesario también el mando de un-microinterruptor 44 que
actia sobre el trangportador 4; tal microinterruptor 44 es
accionado por ejemplo por esplgas 24A de una de las ruedas
24+ La caja que llega es parada por un tope adecuado de po-
sicionamiento y luego es recogida por dichas cartelas que se

acercan y se 1eVanNtoN, — = — = m e W o v o ve me o - - - . o -

La transferenciz de una caja totalmente llena de
baldosas desde las cartelas 32 (que la han sostenido) hagta
el transportador 8, puede efectuarse por ejemplo utilizando

el mismo movimiento de drgenocs predispuestos para la intro-
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duceidn de las baldosas, por medio de un mando adecnado,
gue puede ser detcrminado por un microinterruptor combina-
do con el disco 20A o por otro Grgeno conectado con los
movimientos de las cadenas 28, 30; por ejemplo el mando
puede predisponerse en combinacidn con las plaquetas 203

0 bien’a través de espigas 20C llevadas por el disco 2CA

o bien, en cualguier caso, en relacidn con el movimiento

de lag cadenas de levantamiento de las cajase = = = - —

En correspondencia con la posicidn de paro de
las baldosas M1, M2 trasladadas por el trensportador 12,
se prevé unlérgano levantador 46 que estd gulado por un
vastego 46A que desliza verticalmente en un manguito 48
del bastidor 2; el drgano levantador 46 es capaz de levan
tar las baldosas M1, M2 en un breve trecho respecto al ni
vel del ramgl superior activo del transportador 12 hasta

el nivel de wna plataforma 50 interpuesta entre el trans-

‘portador 12 ¥ la caja C5 que se halla en la posicidn ade-

cuada para recibir las baldosas; la plataforms 50 presen—
ta regletas de gula y de centrado 52. Bl drgano levanta-
dor 46 lleva las haldosas M1, M2 (paradas por los topes
14 y 16) a nivel de un escaldn 54A de unos Srganos de

transferencia 54. Zstos sostienen asi las baldosas por me——

dio de sus escalones 54A mientras las transfieren en el-

sentido de la flecha f2 gobre la plataforma 50, por lo qus
el levantador 46 puede volverse z bajar inmediatamente pa-
ra pernitir el avance de otras baldosas sobre el transpor-
tador 12; tal avance estd permitido por el descenso del 1o

pe 18, provocado por el descenso del drgano 46, Las baldo-
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sas que estdn paradas sobre la plataforma 50 y que han sido
centredas por las regletas 52 gon empujadas por las baldo-

gas 11 y M2 en las cartelas S de lag cajase = = = = = - = ~

Los Srganos de transferencia 54 son llevados por.

una deslizadera 56 que desliza sobre gufas tubulares 58. ILa

. deslizadera 56 estd mandeda por una barra 60 que pivota en

62 y provista de un rodillo 64 que se apoya sobre una leva
66; un resorte 68 de traccidn mentiene el contacto del rodi
1lo sobre la leva. La leva 66 estd montada sobre el drbol de
sglida de un reductor 70 mandado por un motor 72. Hl motor
72 puede ser excltado con el mando determinado por la posi-
cionacidn de las baldosas M1, M2, mando que puede ser dado
por un microinterruptor combinado con el tope 16. La caja

en esta fase se ha elevado ya en posicidn capaz para recibir
las baldosas, de modo que a nivel de la plateforma 50 guedan
cartelag y apéndices en cremallere S libres para acoger lasg
baldosas. Del arbol de la leva 66 es solidaria también otra
leva 71, capaz de actuar sobre un rodillo de contacto 744

de una palanca acodada 74 que pivota en 76 del bastidor. Di-
cha palanca acodada 74 es capaz de actusr sobre el vdstago
46A para provocar el levantamiento del drganc 46 y por lo
tanto de las baldosas M1, M2 del nivel de los transportado—~
res 12 al de la plataforma 50. Cuando el motor 72 recibe u-~
na alimentacién por el mando anteriormente indicado (provo-
cado por la posicionacidén de una baldosa en M2), en un pri-
mer momento, provoca el levantamiento del Srgeno 46 con la
leva 71 y luego determina por mando de la leva 66 y por ac-

cidn del resorfe 68 el avance eldstico de los Srganos de em~
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puje 54. Estos determinagn as{ la transferencia de las bal;
dosas M1 y M2 desde el drganoc 46 sobre la plataforma 50

¥y pof lo tanto, por empuje, la de las baldosas ya dispues—
tas sobre la plataforma hasta sobre los apéndices en crema
llera S alineados con tal plataforma. La leva 66 lleva un
perfil 80 con el que coopera un microinterruptor %8; a la

mitad de una vuelta completa de la leva, esto es al final

~de la carrera activa de los empujadores 54 se da asl el

mando para el levantamiento de las cajas. La rotacibn com-
pleta de una vuelts de la leva 66 determina el retorno de
la barra 60 a la posicidn ilustrada en la Ffig. 1 ¥ su ac—
cidn sobre ¢l microinterruptor 40, que proveca el paro del
cltado motor, a menoss que la baldosa M2 haya determinado

ya el mando para un nuevo ciclo sin interrupciln. — - - -

Bs de observar que la introduccidn sucesiva de
las baldosas en una misma caja tilenen lugar ocupandg, con
las baldosas que van llegando y se introducen, los asien—
tos dispuestos sucesivamente debajo de los ocupados por
las baldosas precedentes. Ello evita cualquier posibilidad
de perjuicio de la capa de ssmalte =~y en pariticular de la
decoracidn~ de una baldosa dispuesta debajo por efecto de
la introduceidn simnlténea de varias baldosas, como suceds

en miquinas actualmente existentes, — — = - = - ——— e -

Ia traslacién de una caja desde las cartelas 32
hasta el transportador 8 puede realizarse utilizando el mo

vimiento de la deslizadera 56 y de los drgancs 54. A tal
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fin pueden preverse drganos selectores intermedios que se
hacen intervenir para provocar easta traglacidn, cuando una
caja se halla a nivel del transportador 8 estando satura-
dos sus agsientos con las baldosas introducidas. Esta trans
ferencia puede tener lugar tanto en el ciclo de introduc-
cidn de las baldosas inmediatemente sucesivo a aquél por
efecto del cual se ha saturado la caja en cuestidén, como
durante ciclog sucesivos, prosiguiléndose el levantamiento

delacajaenouestién,.-...........-.-——-.;....—-.......—.-

Se sobreentiende que los planos muestran sélo un
ejemplo dado como demostracidén practica de la invencidn,
pudiendo variarse esta invencidn en sus formas y disposicig
nes sin por ello salir del émbito del concepto que la cons=

'bi‘buyeo"—-——-———-'—-------..--..................

N 0 7 A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: — -

PEIVINDICACIONES

1.= Perfeccionamientos en las miquinas para el
tratamiento de baldosas y similares, y més particularmente
en las mdquinas para introducir baldosas esmaltadas y/o de-
coradas en céjas pera su envio a la cochura sucesiva del es

malte y/o de la decoracién y para empleos andlogos, presen—
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tando las cajas, cada una, una pluralidad de asientos éafé
las baldosas, caracterizados porque la maquina comprende:
medios de levantamiento intermitente de una serie de cajas
para desplagzZar cada vez una caja en la distancia del paso
de entre los asgientos que quedan sucesivamente unos debajo
de otros de modo que dichos asientos se lleven sucesivamen
te en posicidn de introduccidn de las baldosas; medios
transportedores inferiores para colocar sucesivamente nue-
vas cajas sobre dichos medios de levantamiento, y medios
transportadores superiores para alejar las cajas saturadas
sucegivamente de baldosag introducidas; medlos de alimenta
cién de baldosas y topes que‘cooperan con égtas para parar
una, dos o mas baldosas sucesivamente cuando llegen a una
posicidn de paro; medios alternativos de transferencia,
gue trabajen ortogonalmente respecto a dichos medios de a-
limentacidn de las baldosas, para transferir por desliza—
miento las baldosas desde dicha posicidn de paro hasta un
asiento libre a igual nivel gque una caja en posicidn de -
1llenado; medios de mando de los distintos movimientos; me-—
dlos sustituibles para provocar un levantamiento de mayor
magnitud que la distancia del paso vertical entre asientos
sucesivos de las baldosas, para la sustitucidén de una caja

por otra situada debajo en posicidn de 11enad0e = = = = = =

2+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
anterior, caracterizados porque los medios de levantamiento -
comprenden dos conjuntos de cadena con ramales gctivos ver-

ticales enfrentados, con cartelas para el soporte de las
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cajas en condiciones de levantamientos = = =~ = = = = = = « «

3+~ Perfeccionasmientos segun las relvindicaciones
anteriores, caracterizedos porgue por lo menosg unc de losg
conjuntos de cadena para el levantamiento de las cajas estd

combinado con un disco de periferia dentada y perfiles o

- pitones de mando, siendo sustituible por lo menos uno de

dichos perfiles para la adaptacidn al tipo de cajas alimen~

4+~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porgue, parg cajas con por lo me
nos dos columnas de asientos para baldosas, se prevén topes
gue pueden introducirse sucesivamente en posicidn de traba-
Jo para interceptar las baldosas que llegan sobre los medios
continuos de alimentacidn, a fin de parar una primera y por
lo menos una segunda baldosa gue llega a la posicidn de in~
troducecidn y pars parar el flujo de las baldosas sucesivas,
estando combinados con dichos toﬁes los correspondientes me-

A1os de MANBOe m m m m = m = o - - - - - - - -

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque unos 8rganos empujadores
dotadog de movimiento en vaivén para la transferencia de las
baldosas provocan la transferencia de las baldosas degde la
posicidn de paro sobre los medios de alimentacidn a una pla-
taforma intermedia de centrado y, en el ciclo sucesivo, de
ésta a la cajaj previdndose regletas de centrado sobre la

plataformas = — = = = = = = - - -~ - - U,
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6+~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque las baldosas paradas sobre

el transportador de alimentacidn son levantadas para la
transferencia y estén soportadas por Srganos de iransferen~
cig durante la transferencia, para permitir el descenso del

Srgano de leventamiento y la alimentacidn de otras baldosas

durante la carrera de transferencia hacia la plataformae — =

T+~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el desplazamiento de las

cajas desde log medlos de levantamiento al transportador de
alejamiento de las cajas saturadas se realiza utilizando el
equipo dotado de movimiento de vaivén para la trangferencia

de las baldogas a las Cajage = = = — = — = = = - o= - o -~ -

8,— "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA EL
TRATAMIENTO DE BATLDOSAS Y STHIDARESM", = = = = = = = = = — =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de dieciseis hojas foliadas ¥y
mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos léminas

de dibujos que la ilustran. ) -

BARCELONA, {8 ENE. 1968
P. A. M. CURELL SUNOL



| GUGLIELMO GABBRIELLI

H :.n_ﬁ._%.r F

-

|

- —

~2

f> 54 58
E L[
= . . s
f., 56 ]
: m )
aﬂw I
1 T =il
40 74 W
68
66
71

ALITYND

{
— JUE § B 1 T
{ i i
[ | | & ] _dme2 s
| =
: L 19
% {2 ! 1D
(@) 1
[ . L
~ NNNN NN NN ~ N, WO NOONNNTRARN NNTNN

T

s

e

/

\

34 70 38 71|

i

AT AT/

AR AR TRRRETSREH
“a M. CURELL SUSH

B

w
[xx]
pc:

ot

3

\M\ P Y &



 GUGLIELMO GABBRIELLI

- kgt
54 58 54A
fz- [/ VM

JA—— ——
= N RO .

[T~

40

60

66

)

YNNG AR LA LR AL AL AL AL LS L G l\\ T T T R TR R R sy




i -

A e ™ -
1

DADSTY. LS RHE s

e
R
P M. CureLt sufioL

(X
ik e

SRNEATRTRTRTTRTHTRTTTRRRSRX AANNERRANNNNNNSNN




GUGLIELMO GABBRIELLI g —rer HOJA 2 ( 2HOJAS)
. 4 4

. l il l ;
Figd i 1)
ity e Cs gy
1| ” // L1
20 +
32, " 11
- . \\x\\\ ]
a==cd
| / ! i !
a= =l || S
S aa— _«_l{t‘ |
[l“llillllll(lllll '—-—-i—- A
I l u' '}’f//"/l/rr E
20A 208 ,E,r.sz 1
| b
CM1 T Y
ﬁﬁ /E JE/// L 1 ..
— el e [ f
[ / § R EST=== =77
‘ M | 167 T ek VMo N/ \
N S| LY LIRS M3
\14 N LS = 15
{—_—hﬁm L) §‘ ‘E ‘\‘u. \ \:j :\l—-—‘— = \\'10
B l A
GiNG
N v
58\_ ~— 54
! i L-58.
56 T\fg
\ 0 o
0 (o]
° T il °

BERCTLONA, 18 EHE (268
oA M OCURELL SUNOL

7




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



