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MENORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a elementos de construccitn
arquitecténica y més particularmente a un método para su fa-
bricacién. Los elementos a los que se refiere esta invencibn
son elementos metdlicos que pueden utilizerse por ejemplo para
la construececidn de puertas, entradas, ventanas, fachadas de

tiendas, bastidores ¥y namparts, = — = = = = = « =~ = - - - -

Segin un aspecto de la invencidn se provee un elemento
de comstruccibén arquitecténica que se dota de un cuerpo meté-
lico forrado en una o més de sus supcrficies por medic de una
capa de otro metal o aleacidn metdlice que estd fijada al cuer~

PO por medio de adhesivo, = = = = = @ = = = - - - .- - ---

Los bordes de la capa pueden forszarse alrededor de los

bordes del cuerpo de modo que se aumentse la adherencia con el
mismo, El cuerpo puede ser de wma aleaciln de aluminio y la

capa puede ser de acero inoxideble de poOCO BSPESOT, = = = = =

Segln otro aspecto més especifico de la invencidn se pro-
ves un método para la fabricacién de tal elemento de cons
truccidn arquitecténice que comprende configurar un cuerpo me-
t41lico en le forma del elemento, configurar una capa de otro
metal o aleacién metdlica en la forma de una o més de las super-
ficies del cuerpo y unir bajo presibén la capa al cwuerpo por
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Preferentemente los bordes de la caps se doblan elrededor
de los bordes del cuerpo durante la operacibn de unidn de modo

Los adhesivos gue pueden utilizarse pars unir la capa al
cuerpo incluyen los vendidos bajo los nombres "Araldite AY
103", "Araldite AV 100% y "Epophen EILS Resin".'Cuando 86 ubi-
liza Areldite AY 103 se prefiere un catalizador conocido como
"HY 951" y la unién se endurece durante 24 horss a 682F (apro~-
ximadamente, 20¢C). El catalizador conocido como 'Y 100" debe
utilizarse con Araldite AV 100 y la unién debe endurecerse
durante 30 minutos a 212¢F (sproximademente, 1002()., Pars la
Epophen ELS Resin puede wtilizarse ya sea el catalizador conoe
cido como "EHI~4-2" o0 el conocido como"EHI~7-2%, endureciéndose
le unibn a 140¢F (éproximadamente, 602C) durente 4 horas. Las

temperaturas y tiempos dados enteriormente son sélo aproxima~

dos.— ———————————————— - e e an an @B W e es W W W

Pueden witilizarse también adhesivos adecuados baszados en

Los aspectos anteriores, y aln otros, de la invencibn
ge describirin shora a ti{tulo de ejemplo, con referencia a

los planos snexos, en 1los CUALES: = = = = = = = = = = - - -~

Ia fig. 1 es una vista en perspectiva de une corta lon-
gitud de un ejemplo de un elemento de construécién obtenido

geglin lg invencidng y = = = = = w = = = = = e ———-—

Ia fig. 2 es una viste en seccidn y en planta de un bas-
tidor de ventana constituido por cierto nimero de elementos de

construceidn obtenidos seglin la invencibn., = = = = w = = =« «
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Con referencin a la fig. 1, se ilustra un ejemplo de un
elemento de construccién seglin la invencibn, que comprende
un cuerpo 1 de aleacidn de aluminio, de seccidn en zigzeg,
que tiene sus superficies 2 a 7 forradas con un forro 8 de
acero inoxidable de pequetio espesor que est4 unido & la su~
perficie mediante adhesivo. Como puede verse, el forro de
acero inoxidable se extiendes més alld de los bordes de las
superficies a forrar y se dobla hacia adentro en 9 ayudando
las partes dobladas a mentener la unibn, protegiendo los bore
fes de las éuperficies y eliminendo la posibilidad de la exis-
tencia de rugosidades en el borde. Pars permitir un replegado
adecuado delloa bordes 9, el cuerpo 1 estd ranurado en 10

pera recibir 108 bordes 9, = = = = = = = = = - - - - o - -

La fig. 2 ilustra la utilizacidén de varios elementos de
construccién diferentes para la constitucién de una ventana
practicable. La ventana se ilustra en planta y secc&én, e8-
tando embisagrada sobre la seccién y teniendo debajo sus hore

des de aperturt, = — = = = = = = = v © - ----.- - -

En esta figura, 20 indica la pared en la gque estd situada
le ventana. La parte fija del bastidor est& constituida por
cuatro elementos de construccibn idénticos dos de los cuales
se ilustran en 21 y tienen dos caras forradas 22 y 23 (ilus-
tradas por las lineas mésg gruesas) que proporcionan cada una
de ellas un forro para el bastidor en ambos lados de la pared
20. Gomo puede verse, los bordes de estos forros estén dobla~

408 hocia 2dentr0 €N 24y = = = mw = o - . o o™ o- -

La parte embisagrada de la ventana esti tembién consti-

tuida por cuairo elementos de comstruccidén, dos de los cuales



‘ge ilugtren en 25 y tienen dos forros 26 y 27 situados en

oposicidn, tembién con bordes doblados hacia adentro como

Seveenze.-—-—-————-------—.._....-,_

El cristal 29 esté retenido en la ventana por elementos
5. ‘de retencibn 30 que estén también forrasdos como en 31. Debido
| a la posicibn de estos elementos y a su forme y temefio, no
ge prevé renurado especial pars los bordes 32. Un brgano de
sellado estéd dispuesto entre el bastidor f£ijo y el bastidor

practicable como se indica en 33¢ = = = = = = =@ = = = - - -

10. De lo enterior se observard que la invencidén proporcionsa
un elemento de construccibén arquitectdénica que puede ser
de muchas formes diferentes y en el cual pueden situarse
ios forros seglin se requiera. Se observaré también que muchos
.de los elementos pueden fabricarse de forma continus como

15, se describird a continuacibn, = = = = = = = =« « = -

Se describiré ashora la fabficacién de los elementos de

Se construye primero el cuerpo & base de aleacidn de
aluminio con la forme deseada y se configurs une hoja de
20. acero inoxidable de poco espesor con la forms de la super-
ficie a la que debe forrar. La superficie interior del forro
se trate con abrasivo y se aplice adhesivo a una 0 a ambas
superficies (cuerpo o forro) segin el adhesivo wtilizado.
Se gitlae entonces el forro sobre el cuerpo y se coloca el
25, conjunto en un banco de estiraedo con un extremo de aquél
introducido en la matriz del banco., El conjunto se estira

e través de la matriz que estd configurada de modo que apli-
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que presidn entre el forro y el ocuerpo y que doble los bor-
des del forro preconfigwrado dentro de ranuras o alojamientos

son ejemplos de adhesivos adecuados para wtilizer cuando
el cuerpo es une aleacién de aluminio y el forro es acero ino-

xidable, 108 siguientes: = = = = w w m -« " - - - ---—-a

1.~ Araldite AY 103 con catalizador HY 951.~ Hste es un

adhesivo de viscogidad media que puede endurecerse a 68e¢F
(eproximademente, 202C) en 24 horas. Este mdhesivo se ubiliza
sobre superficies plenas y cuando la longituwd y el tamafio del
elemento difioultan la utilizacibén de celor splicado durante

un corto tiempo Qe endurecido, = = = = = = = = - - - - - - -~

2.~ Araldite AV 100 con catalizador HV 100.~ Bate es un

adhesivo de a&lta viscosidad que se endurece a 2120F (aproxi-
madamente, 1008C) durante 30 minutos., Se utilizs principal=-
mente sobre superficies irregulares debido a que es més £écil

de gplicar gue un adhesivo de viscogided medig, = = = = w = =

3, Epophen EL5 Resin con catalizador EHlmi=2 y EHI=T7=2,-

Con el catalizador IHI-4-2 este adhesivo tiene una viscosidad
media y con el catalizador EHI~72 tiene una altae viscosided.

Puede endurecerse & aproximedemente 140¢F (aproximsdemente,

602C) durante 4 horas, = = = = ™ = = = = - - - - -—-—-———-

4.~ Adhesivos a base de neopreno.~ Estos adhesivos pueden

utilizerse sobre grandes zonas ¥y, dado que no es necesario

calor de endurecido, pueden utilizarse cuando el calentamient¢
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Los adhesives se gplican a las superficies a unir por me=-
dio de un rodillo especial alimentado por un rodille alimente-
dor que sale del fondo del recipiente del a&hesivo,‘previénw
dose repartidores del adhesivo dimensionados de modo que ae
adapten al perfll que se estd uniendo. En el caso de los adhe~
sivos Araldite y Epophen es necesario sbélo el recubrimiento
de una superfieis, perc con los adhesivos de neopreno deben

recubrirse ambas SUperficieS. = = = = = = == - - "o - - .-

La presilén para el pegado se eplica al elemento de cons-
truccibén por medio de le matriz fija. Para los adhesivos
draldite y Epophen se requieren presiones del orden de 20
libras & 200 libras por pulgads cuedrada (aproximadamente,
de 9 kg/cm? a 90 kg/cmz) v para los adhesivos de neopreno
ge requieren presiones del orden de 6 toneladas inglesas por
%)

pie cuadrado (aproximadsmente, 6,5 kg/em

La forma de muchos de los elementos de construccidén permite

febricarlos por medic de un proceso continuo, como sigues - ~

Bl forro o capa empie,a como une banda plena que pasa &
través de un blogue abrasivo fijo, Esta bande tratada con
gbrasivo (para una mejor unibn del adhesivo) se configura
entonces a su perfil deseado por medio de matrices fijas o
rodillos o por medio de una combinacién de ambos montados en
tandem. Tiene entonces lugar el desengrasado y la aplicacibn
del adhesivo después de lo cual se introduce el cuerpo de
aleacién de aluminio en la envolvente de acero inoxidable

y se gplica entonces presibén para unir y, si es necesario,
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se aplica calentamiento para la operacifn de endurecido. Esta
presidén se aplice normelmente por medio de una matriz fija en

un banco de estirado, como se ha mencionado anteriormente. - -

Se sobreentenderd que los elementos dg congtrucceidén pueden
wnirse entre si de cuslquier modo adecuado tal como por medio
de empernado ¢ cartelas, Se ha hallado que en cierftas juntas,
particularmente juntas de éngulo, pueden presentarse rendijas
¥ bordes rugosos y se propone por ello cubrir tales juntas
por medio de une banda de recubrimiento, convenientemente de
nylon u otro material pléstico adecuado. Preferentemente el
material pléstico de la banda de recubrimiento es elésiico
¥ lé bande se configurs de modo que pueda fijarse sobre la

junta por medio de una accibn de presionsdo, = = = = = ==

Se observaré que esta invencién no esté limitada el forrado
de aleaciones de aluminio con acero inoxidable sino que puede
utilizarse para otros forrados metdlicos cuando se desee ya

sea por razones de proteccidén o de decoracibn, = = = = = = ~ =«
N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus terri=

torios y plazas de soberanfa, les siguientess = = = = = = ~ -

REIVINDICACIONES

1l.- Método parae la fabricacidén de elementos de construceidr
arquitecténica, particulaermente de elementos formados por un
cuerpo metdlico forrado en una o més de sus .superficies por

nedio de una capa de otro metal o aleacidn metdlica que esté



fijada el cuerpo por medio de adhesivo, caracterizado porque
comprende configurar un cuerpo metélico en le forma de un
elemento de construccién arquitecténice, configurar una capa
de otro metal en la forma de una 0 més de las superficies del
cuerpo y unir bajo presidn la capa al cuerpo por medio de un

2.- Método segin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque durante la operacién de unibén los bordes de ls capa
ge doblan alrededor de los bordes del cuerpo de modo que se

3.~ "METODO PARA IA FABRICACION DE ELEMENTOS DE CONS-
TRUCCION ARQUITECTONICANs = = = = = = = = = = = e -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
gente memorie que consta de nueve hojas, folimdas y meceno-
grafiadas por une sola de sus caras y de une lémina de dibujos

o

gue la ilustra.

BARCELONA, 18 ENE, 1968
P.A. de M. Curell Sufiol
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Por Poder
tirmade: F. Cortijos
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