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PATENTE DE INVENCION

por veinte aflos,

para todo el territorio espafiol, por "PERFECCIONAMIENTOS EN
T4 FABRICACION DE PIEZAS DE MATERIAL FLASTICO DE TIPO ES
PONJOSO", cuyo privilegio se solicita a favor'de la entl

dad nacional, MANUFACTURAS JOSE JOVER, S.A. residente

en BARCEIONA, calle Pedro IV, 492, y cuyo inventor es

Don RENATO RUBATIO, de nacionalidad italiana, quien ha

hecho cesidn de sus derechos s la entidad solicitante.

MEMORIA DESCRIPIIVA

El obje%o de le presente solicitud de Patente de In-
vencidn, se refiere a unos perfeccionamientos en la fabri
cacidén de piezas de material elastico de tipo -esponjoso,
tal como, por ejemplo, el poliubetano que modifican sus-—
tancialmente todo cuanto a este respecto se ha dado a
conocer haste hoy, logrando con ellos un sumento del ren
dimiento industrial global obtenido, asi{ como una extraor
dinaria mejora en la calidad de las piezas obtenidas, al

poderse graduar a voluntad durante la fabricacidn total
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0 parcial el grado de blandura de la pieza resultante,

‘en virtud de dotarle de puntos, de mayor dureza que

lg del resto de la pieza.

En esencia, los perfeccionemientos que se preconizan
estan caracterizados porque previemente a la coladsa, se
viene a introducir en el interior del correspondiente
molde, porcién y en su caso porciones acondicionadas con
taladros, de material espumado que ulteriormente forma~
rén parte de la pieza de material espumado resultante,
para que al procederse a la antedicha colada para el
moldeo definitivo, el producto, ademas de berminar de rg
1llensr el molde, ocupe los espacios delimitedos por los
taladros de la porcidn y en su caso porciones precitadas,
todo ello de tal suerbe que aguel producto penetre en
los poros de las zonass marginsles de la porcién y en su
caso porciones, asi como en los de las que delimitan los
taladros de esta y en su caso estas Ultimas, para que asi
tales zonas queden constituidas por le mezcla indisolu-
ble del material espumado primitivo con el nueve produc—
t0 ¥ resulten por ende de mayor densidad y por ello de
mayor dureza que el resto. .

Pare facilitar la comprensidén de la Patente y pabae
que quede perfectamente aclarado el verdadero alcance de
la misma, se acompafia a la presente Memoria un plano es-
quematico que muestra unos disefios en los que quedan
grafiados diversos detalles de dos piezas de materiel eldg
4tico de tipo esponjoso, obtenidas de acuerdo con las per

feccionamientos en cuestiln, sin que la descripeidn que
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de los dibujos se da a conbtinuacidén tenga caracter li-
mitativo alguno y si tan solo enunciativo.

En las figuras n®s. 1 y 2 pueden verse sendos deta
1les de uns pieza de material espumado obtenida por
moldeo, reforzzadas o endurecida parcialmente de acuerdo
con los principios enuncigdos anteriormente y en 1la
cual se designa con el n? 10 las porciones taladradas
de material espumado previemente introducidas en el
molde, con el n? 11 el material espumado moldeade y
con el 12 las zonas mezcla de ambos maferiales.

En las figuras 3 y 4, se grafian sendos detalles de
una pieza de material espumado reforzada o endurecids
totalmente, v en los cuales se designa asimismo con les
n®s. 10, 11 y 12 las porciones taladradas de material
eépumado previamente introducidas en el molde, el mate
rial espumado moldeado, y las zonas mezcla de ambos mg
teriales, respectivamente.

Pinalmente, las figuras 5 y 6 muestran sendos deta-
1lles de como s obtienen dentro de ls pieza final, las
zonas de mayor durezs al mezclarse los dos materiales
a los cuales asi como aquellas zonas se les asignha en
tales figuras idéntico nimero que el comsignado en les
cuatro figuras anteriores. 7

Como puede comprenderse, variando el ntmero y temafio
de las porciones a introducir previemente en el molde,
agi como el nfmero y distribucién de sus teladros, pue-
den conseguirse infinidad y diversidad de efectos, en 1o
gue al grado de dureza de ls pieza final qbtenida se re-

fiere.
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Ung, vez descrito en que consisten los presentes
perfeccionamientos en correspondencia con el plano
esquematico que se scompafia, se comprende que podian
introducirse en los mismos cualesquiera modificaciones
de detalle se estimen convenientes siempre que no se
altere su esencialidad, a cuyo fin'se declaran de no-
vedad y propia invencion de Don RENATO RUBATIO las si-

guientes reivindicaciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA

{& - YPERFECCIONAMIENLOS EN LA FABRICACION DE PIE-
%ZAS DE MATERIAL ELASTICO DE TIPO ESPONJOSO“, caracte-
rizados porque previamente a la colada, se~viene e in-
troducir en el inferior del correspondiente molde, por-
cidén y en su caso porciones acondicionadas con taladros,
de materisl elastico de bipo esponjoso que wulteriormen
ﬁe deben formar parte de la pileza resultante, para que
al procederse a la mentada coleda para el moldeo defi-~
nitivo, el producto fundido, ademés de terminar de re-
llenar el molde, ocupe los espacios delimitados por
los taladros de aquella antedicha porcidn y en su ca-
so porciones, todo ello de tal suerte que el producto
fundido, penetre en los poros de las zZonas marginales
de le porcidn y en su caso porciones, gsi como en los
de les gue delimitan sus taladros, pare que asi toles
zonas queden constitufdas por la mezcls indisoluble del
meterial espumado primitivo con el nuevo producto y re-
sulten por ende de mgyor densidad y por ello de mayor

dureza que el resto de la pieza.

B
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Todo tal y conforme queda descrito ¥ reivindicado
en ls Memorie Descriptiva que antecede y gue consta de
cinco hojas escrites a maquina por una sola de sus ce-

ras, y un plano que la ilustra.

MADRID, 27 Enexo 1,968
MANUFACTURAS JOSE JOVER, S.A.
Pc AO’ \

)

rismados J. 1. HORGADES Y GRARER
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