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El invento se refiere a una instalaulon'pﬁ
ra la colada continua en barras de metales, con dos hra-

zos de sustentacidn, basculables alrededor de un eje ver

tical, «ue sostienen sendos calderos de colada y por 1o

menos un recipiente intcermedio.

Desde hace hastante tiempo se intenta.el

ejecutar de manera completamente continua el trabajo de

las instalaciones de colada en barras. BEsto presuponc el

gque ¢l cambio de un caldero de colada vaciado por uno lle

LAY

pidamente como sea posible y que c¢l

no se realice tan v

metal 1lfguide gue se halle en el recipicate intermeﬂio;d;
f
la instalacidn de colada continua baste para solapar en |

1]
el tiempo el procemo de cnmbio de los calderos de colada.!

Para cumplir estas condiciones se ha pro-

puesto un dispositivo de sustentacidn, consistente en ung

L

columna dispuesta fuera de la zona de actuacidn de la insg

-

i
talacidn de colada continua y una viga montada girablcmeﬂ

te sobre ella, cuyos extremos opuestos estaban ejecutados

como plataformas de sustentacidn para sendos calderos de

colada. Por siro de la viga, cada vez en 1302, se lleva !

i

alternativamente a la posicidn de colada una platalorma

de sustentacidn con un caldero de colada lleno y la platal
T4 . .

forma de sustentacidn cpuesta a la posicidn de prenaracid

Durante el vertido del caldero en la posicidn de coluda |
se levanta el caldero vacic de la plataforma opuesta y se

sustituye mor uno lleno, a continuacidn de lo cual se re-

pite el proceso.

La capacidad de funcianamiento de la insta

4 & Y .3 Ja t : 3 i
lacitn conocida depende de gue no se presenten ningunas

EERENEY

perturbaciones, en easpecial en el recipiente intermedioc.

1.
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Cuando se hace necesario eliminar escovria del recibiehtc
intermedio, o cuando se haya desgastado la mamposteria
del recipiente intermedio, hay que interrumpir el procé%o;
1
Por lo tanto no es posible con esta instalacibn una coLa~
da completamente continua. Otras dificultades también-puﬁ
den resultar nporgue no son wmoviles independientemente;eﬁ—
tre si los brazos de sustentacidn de la viga de susten£a-
cidn. No cs vposible sacar un calderoe de la posicibn de
colada mientras noe se hava terminado el pioceso de pfépﬁ—
racidn en el extremo opuesto de la viga de sustentadigﬂ,
y viceversa.
Tawmbiln se coenovce una instalacidn para la

colada continda, cn la que los calderos estén apoyados fi

112

jos en el espacioc en un armazén encima de la plataforma d
colada y debajo de los calderos estin dispuestos unos re-
cipientes intermedios en un hastidor basculable alrededor
de un eje vertical. Tampoco con esta insltalacidn es posi
ble una colada completamente continua por las causas arri
ba citadas, pues tampoco aqui se pueden mover los reci-
pientes intermedios independientemente entre s1.

El invento preszente pretende evitar estos
inconvenientes y dificultades y tiene el fin de crear una
instalacibn para la cclada continua en barras en la que
se puedan combinar y variar mis libremente los érccesos
de preparacidn y vertido del caldero, asi como del o de
los recipientes intermedios, de lo que hasta ahora era pg
sible, y con la-gue se puedan eliminar sencillamente las
perturbaciones que se¢ presenten, sin poner en peligro el
funcionamiento continuo de toda la instalacién. Otra fi-

nalidad del invento reside en poder utilizar para el pro-
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ceso de colada simultdneamente dos calderos y hacer posible

un cambio muy ripido de los calderos.

“e (4
La instalacidn segln el invento, que esta

dotada de dos brarzos de sustentacidn basculables alredé@qr

de un eje vertical, que sostienen sendos calderos de cola+

. - - > I'4 _!
day y por lc menos de un recipiente intermedio, esta ©

&

14

ag
: . s Pre
terizada porque los dos brazos de sustentacion pueden ser

basculadog independientemente entre si desde una pdsiéién
de partida, la posicidn de carga de los calderos, en’ée{—f
tido contrario a dos posiciones de Tuncionamiento, y-por-
que, eventualmente, tamhidn son basculahks los recipﬁéntes
intermedios combinalos con las posiciones de funcionamien
to de los calderos de colada, y precisamente desde una po

sicidn de reposo a una posicidn de colada.

Preferentemente estin dispuestas la posic:

|
T -
—

de carga de los calderos y las dos posiciones de funcion

£

miento, desfasadas entre si, sobre la periferia de un cir

culo, en cuyo centro estl dispuesto el eje vertical de ba

culamicnto para los brazos de sustentacidn, alcanzmando el

RSO {/; B

campo de hasculamiento de cada brazo de sustentacibdn enci-
ma de ambas posiciones de funcionamiente, de manera que
&stas puedan ser rebasadas por cada caldero.

Ctras caracteristicas preferidas de la ing
talacidn seglm el invento consisten en gue los recipicntes
intermedios son basculables; en que pueden ser levantados
v bajados y ser desnlazados en la direccidn longitudinal.

En el dibujo se ha exnlicado mis detallada-
mente el objeto del invento con un ejemplo de realizmacidn.
La figura 1 muestra un alzado del dispositivo de sustenta-~

cidn segln el invento; 1la figura 2, una vista en planta.




e

En las figuras 3 hasta O sc ha explicado mis detallacamen

. . . 7 - ] Tl
te el funcionamiento de la instalacidn, a saber del dispo

sitivo de sustentacidn y de los recipieantes intermedios.
" 3
-
Para ello represcnta la fizura 3 la planta globalj la £i-
gura 4, un alzado seglu la linea IV~IV de la figura 3, ¥

la figura 5 un alzado se:fina la 1inea V-V de la figura 3+

Las Figuras 6 y 7 representan vistas laterales de un recij
]

piente intermedio cn dos posiciones de fuincionamiento, 'y

la figura &, un alzado segim la linea VIII-VIYI de la Li-

" g =} n
gura 6o
En las Disurass 1oy 2 se pueden ver las hay
. . P . ;. o 7 ’ -
tes principales del dispositivo de sustentacion segun el

. v . e ] N . g
invento, a saber, una columaa central 1, en la gue estan

o
a

o

dispuestos basculables independientemente entre si los
zos de sustentacidn 2 y 3. Cada brazo de sustentacidn es:
ta ejecutado, como se puede ver en la figura 2, en forma |
de horquilla, y acoge un caldero de colada L yv 5, respec-
tivamente. Los brazos de sustentacidn pueden ser bascula
dos en un campo angular - cn el ejemplo representado en
algo mds de 2400 -, y precisamente el brazo de sustenta-
v .

cidn 2 desde la posicidn A a través de la posicidn B a la

osicidn C y de vuelta, como se ha indicado mediante la

T

~

fleéha ﬁ, v el brasmo de sustentacidn 5 desde la posicidn
A a través de la posicidn C a la pogicidn D v de vuelta,
como se ha indicado wmediante la flecha v, la posicibn A
es la posicibn de carga de los calderos y las posiciones
B y C son posiciones de fTuncionamiento.

Otras caracterisiicas del iuvento se pueden ob
servar en la figura 3, en la qgue estdn designadas con los

0 s . .
mismos nimeros de referencia las partes descritas de la
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dicado mediante las flechas x & y; llega siempre desdée

B A

instalacidn. A cada posicidn de funcionamiento B y C co-

rresponde un recipiente intermedio 6 & 7, gue es bascula-

T3l

ble alrededor de un eje & & 9 fijo en el espacio mediangg,
ane

s % d

¥
un accionamiento de basculamiento, 10 & il gue puede esg-*

A
tar ejecutado hidraulicamente o de otra manera. El campo
.
P T
" L

de basculamiento de los recipientes intermedios esti*ile
r .
*
-

\d &

R .
. . . . L4
una posicidn de reposo R a la posicidn de colada G que’ s

LY

halla enfrente de la posicidén de carga de los calderos

Zn la fi

<

oura & esti representado el calde-

ro 5 sobre el hrazo de sustentacidn 3 en la posicidn de
funcionamiento C, mientras que el brazo & con el caldero

L se halla en la posicibn de carga A. EL recipicunte in-

termedio 7 estd basculado a la posicidn de colada y se en

cuentra con su salida 12 encima de la coquilla 13 de colﬁ
q

da continua.

En la Tizura & se pueden ver ademis unos

canales 1& vy 15 de evacuacibn, gue conducen al caldero dej

emergencia L6 (figura 3). Bstos sirven para un desvio de

metal 1fquido, si se preseanta una averfa y existe el peli
gro de que pudiese llenarse demasiado el recipiente inter
medio 7.

En la figura 5 estd representade ¢l reci-

. . 2 PR . 2 PR
piente dintermedio 5 on una posicibn fuera de la posicion

de colada. Como se pucede ver, mediante una palanca acoda

da 17 puede ser desplanado en su direccidn longitudinal,
es decir, hacia adelante y hacia atrds, como se ha indica
do a puntos y rayas, con lo que resulta posible adaptar

la posicidn del recipiente intermedio a los distintos ta-

mafios de los llantones, es decir, el colocar siempre en lh
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posicidn adecuada las salidas del recipiente intermedio.

Adewds se pueden levastar y descender los recipientes in-

termedios, por cgtar Ffijados sobre un Arbol hueco o manré
guito 24 que abraza al eje, casguillo que puede ser levan

o

tado y bajado. FPor la posibllidad de subir y bajar cl re
cipiente intermedio se rarantiza una accesinilidad sustag

cialsienite rmejor al quitar de arriba la cscoria de la co-

quilla. Por la posgibilidad de descender resulta ademis’
la ventaja de que durante la colada pueda ser situada-la

e

salida del recipiente intersedio inmediatamente cncima de

a1
o

la coquilla con Lo gue se debilita la energia cinédticsd del
chorro de colada.

' En la fisgura 5 se ha repregentado adends
un mecanismo de volteo, consistente en los brazes 138 y 19
unideos entre gi articuladamente, encajando el extremo pro
visto de un rodillo 20 del hrazo 18 en una guia 21 en la
cara inferior del recipicnte interiedic 6. Mediante este
mecanismo de vuelco puede ser volteado el recipiente inteﬁ
medio 6 en Ia posicibn avanzada completanente y levantada
a la posicidn dibujada a nuntos ¥ rayas, cayendo la escoria
en la cubeta 22 para escoria. EL eje de basculamiento del
recipiente se ha desigunado con 23.

En la figura 6 se ha representado el reci-
piente intermedio em la posicidn R de la Fizura 3, vy preci
samente en situacidn levantzda. Cuando se bascula el reci
piente intermedio a esta posicidn, gueda situada su tapa

25 sobre las piemas de sujecidn 28 y 27 en forma de carril]

representado en la figura 7, es recogida la tapa vor las
piczas de sujecidn 26 y 27 vy el recipiente intermedio pue -~

de ser Dbasculado a la posicidn de vuelco K para guitar la
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La instalacidn seglin el invento hace pogi-

Ny o

. . . . L i
ble un funcionamicn>o completamente continuc de una 1qsta-

lacidn de colada en barras, de distintas maneras, guedando

garantizada una mayvor libertad para la combinacidn de'di—

ferentes operaciones del proceso con al mismo tiewmpo -una

clevada seguridad de funcionamiento. Uno de¢ los modos- de

trabajo consiste en gue sean vertidos sucesivamenie vario

calderos gobre el mismo recipiente intermedio: Bn detalld

se procede para ello de manera gue un recipiente intermno-!

dio se halle en la posicidn de colar el otro en Lz no-
X 1

744

sicién de vuelco X o en la posicidn de renoso R, EBgta

%]
e

tuacidn se ha representado en la figura 3. EL brazmo 3

o
[

sustentacidn con el caldero de colar 5 estd basculado enc

del recipiente dintermedio 7, ¥ ticne lugar el vaciado de

’
whH

¥
este calderoc. EL brazo 2 de sustentacidn es basculado a ;

la posicidn A de recogida de caldero y algln tienpe antes;

de que esté vacio el caldero 5 de colada se coloca un ca

[

RSN, NP P s

dero 4 de colada lleno sobre el brazo de susteatacidn.
Ahora se pucde girar en el sentido de las agujas de un re
1oj el brazmo de susteutacidn 2, afln antes de gue se haya
minado el vaciado del caldero 5, y acercar al brazo 5 de

sustentacidn hasta una distancia determinada. En cuanto

[ 4 ) 01
estd vaciade completzmente ¢l caldero 5 de colada, se cie

L4
rra su tapon 28 vy el brazo de sustentacildn 3 se lleva a la

L

- . .
osicion de recogida de calderos gue ha qguedado libre, de

la gue es levantado el caldero de colada vacio mediante

una griéia de nave o similar. 21 caldero b gue se hallaba

preparado sobre el brazmo 2 de sustentacidn se desplazd wmie

tras tanto a la posicidn de trabajo C, de mcdo que se hall

o
I

[Er—

-

k.

Niitel
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de nueve sobre cl recipieate intermedio 7.

abre su tapbén 29 y comicnua el vertido del caldero &, Bl

recipicate intermedio 7 tiene cue tener una capacidad syu-

- ~ N : _f!,“ .y
para poder mantener el Tuncieonamiento continuo,

IS

ficiente,
e¢s decir, cl tiempo de vaciado del recipiente intermedio

3 | . ) -y - 3 4 -1 v S =
tiene gue ser mayor gue el ticmpo de manipulacidn del bas]
culamiento de entrada y salida de los calderos. Miecatras

se vacia el calderc de colar I, se coloca de nueve un cal
dero lleno en la posiciln de recogida de calderos y el ci

clo comienza de nuevo.

El modo de trabajo descrita se puede weali

zar drrante el tiempo nue resistan sus solicitaciones las

partes cerdmicas del recipiente intersedio, a saber, la mhmnos
- [ 1 9 % —

terfia, el tanén v los vertederos. Para hacerse indepen-—
3 i ¥ I

dicnte de esto, puede mclificarse el funcionamiento de la

instalacidén sezlin el invento por verterse varios calderos

seguidos sobre el wmismo recipieate intermedio, por ejempl

s Sx

en la posicifn de trahajo €, como se describid antes ¥y pa
sarse luego sobre el sezundo recipiente intermedio. Ante§
de que se hayan vaciado completamente el recipiente inte£
medio 7 y el caldero 5 que se halla en la posicidn de tra
bajo C, se bascula el recipiente intermnedio 6 a la posi-

. 2 - . . N
cion de colada G y se lleva el siguiente caldero lleno 4

ja

esde la posicidn de recozida de calderos a 'a pésicién deg
trabajo B. Una vez tersinado el vertido del caldero 5 en
la posicidén de trabajo C, se cieryra su tapon ug Yy se lleva
el caldero 5 a la posicidn 4 e recogida de calderos. Sc

T

abmre el tandn 29 del caldero 4 en la posicibdbn de trabajo b
¥y comienza el llenado del recipiente intermedio 6. Una vez

vaciado completameute el distribuidor 7, se cierran sus ta

pones de salida y sinultdnecamente se abren los tapones de




Y salida del recipiente intermedio 6. La colada se conti-

« 27 K. .
nfla ahora por ¢l caldero en la posicion de trabajo By ¥

tiene lugar un cambio de calderos entre las posicione§.A_

- .

L3

P ) n
v B de la misma manera gue se describid antes para las vo
V Fue
*
5 siciones A y C. .

e ¢
Una tercera posibilidad de trabajo des: Ifa*

- . * ¥ ¥
instalacidn segln el invento consiste en gue se viertan

- - L3
varios calderos alternativamente una vez schre un relie

L g *
) ~ : Py
piente interwedio y luego sobre el otro. Con este aBade
AT :
P s n PR A 3 :
16 de trabajo se halla, por ejemplo, el recipiente intexing- :
o"t-- 5

dio 7 en posicidn de colar, y se vierte el caldero 5. (fi-

gura 3). Antes de que estd vacio el recipiente interme-
P4

dio 7 se bascula el recipiente intermedio 6 a la poesicidn

de colar, y tiene lugar un cambio de calderos entre las

15 posiciones A y B.) Segln una secuencia de calderos prede

K

terminada se vuelve a cathiar el recipiente dntermedio 7

v la posicidn de trahajo C, ccurriendo después un cambioé
de calderos entre la posicidn A QQ recogida de calderos £
la posicidn de funcionamicnto C. DPespuls de cada procesc
20 de cambio hay gue colocar, como también en la forma de

P | g r s P ; 3
realizacion descrita antes, un recipiente intermedio nre

parado de nuevo sobre el dispositivo de bhasculamiento de

PIIPRN

los recipientes intermedios.

Cuando se retira del trabajo un recipieante!

A . L oa s . :

a5 intermedio, se bascula en la posicidn levantada primero a
i

R : N
la posicion de reposo R, donde se quita la tapa, de la Lox

4

3

ma descrita en conexidn con las figuras G hasta 8; luego

z '-_. . . . . . 4

se bascula el recipiente intermedio a la posicidn de vuel

co X y se voltea en posicidn levantada vy avanzada alrede-

30 dor del cje 23 de vuelco para vaciar la escoria. Luego se
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bascula hacia atrds el recipiente intermedior se levantla

mediante un mecaniasmo de izade v ge cocloca un recipiente'

LI

intermedio preparado de nuevc. Este se bascula en posis,,

+ %,
&
cidn bajada a la posicidn B y por levante se recoge la ta
LR
. - . K
pa por las piezas de sujecidan 26 y 27. BL rec¢plent% L?—
o‘a :
termedio yueda alhora preparado para poder volver a sdrivag
]
L

culado a la posicidn de colar. Cuando se presente una

. L . . SR T S e
perturbacién en la instalaci8n, por ejemplo, por pérdidds
i & ¥

& ¥ .
por el tapdn en el caldero o en el recipiente intermedio,
PR

pueden ser vaciados &stos por los. canales 14 y 15 de:ava-

P 4 - 3
cuacidn al caldero de emerzencia 36, como ya se
antes. Con esle fin es pricltico el Jotar a los recipien-
tes intermedios de ranuras para reboesey como se ha indica

do mediante 3C en la Ffisura 3. PBstos canales de evacua-

cidén sirven tambidn para rccoger el acerc frio del fondo

de los recipientes intermedios. Para esto Lay que ejecuta§
mévil el canal de evactacién 15. Sc¢ le hace correr debaj%
de la boca de salida del recipiente iutermedio, hasta que{
se haya formado un chorro de salida impecable, y entonces
se le retira y puede tener.lugar la colada normal dentro
de la coquilla,

Esta solicitud, que corresponde a la presen

r

tada en Austria, el 6 de Febrero de 1967, hajo el ulwero

A 1084/67, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del

vigente Estatuto sobre Tropiedad Industrial.

1 A o8
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Los puntos de invencidn propia y nueva .gug

.'K

- o
44
se presentan para yue sean objeto de esta Patente de IQ—*

Ry
. ~ it raggd . :
vencidn en Espaiia, por VEINIE afios, son los 51gulent%s..
. : ,I'- :
1.~ Tnstalacidn para la colada contiXuts
I
LA B

. A
de metales en bharras con dos brazos de sustentacion bﬂscg

+
. . s Triad
lables alrededor de un eje vertical, gue sostienen sendos
§ *
:'I »
calderos de cclada, y por lo menos un recipiente int&rie-~

s vy

dio, caracterizmada porgue los dos brazos de'éustentgyiﬁn
YN
ge pueden bascular independientemente entre si de uﬁazﬁo-
sicidén de partids, la posicidn de carga de calderos, en
sentido contrario a dos posiciones de trabajo y porgue
eventualmente también son basculables los recipientes in-

termedios combinados con las posiciones de trabajo de los

calderos de colada, y precisamente desde una posicidn de

reposo a la posicidn de colar.

2.~ Instalacibn segln la reivindicacidn 1¢

i
caracterizada porgue la posicidn de carga de calderos y %
las dos posiciones de trabajo estén dispuestas eatre s sé
bre una circunferencia en cuyo centro estd dispuesto el
eje vertical de basculamiento para los brazos de sustenta-
cibn, alcanzando el campo de basculamiento de cada bra?o
de sustentacidn por encima do ambas posiciones de trabajo,

de manera gque &stas pueden ser rebasadas por auwmbos calde-~

I"OS . H
H
H
-~

3.~ Instalacidn segln la reivindicacién L&
& 2a aracteri - — ~ . .
o s caracterizada porgue los recipientes intermedios son

volcables.
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L.~ Tastalacidn sesfn una de las reivindi

caciones 12 hasta 38, caracterizada porque los recipien-,
L

tes intermedios pueden ser levantados y bajados. & 4o
g
ae

5e-
WY
oM
iente
3a s,

Tnstatacidu sesin una de las reivindi

(23

caciones l& hasta 42, curacterizada porgue los recip

: ¥

¥ : 1 1 A . A .GQ."

intermedios pueden ser desplazados en su direccion loqgi~
Ha )

Q2

tudinals
- . .. - 23 3
DARA LA COLADA coNTINDA
; JJ -l}
3 3 J"
24 1

6.- NINSTALACION

DE METALES EN DAR:ASY.

9

Tal y couio se ha degerito en la Memoidia ?
PRLI

BT

3+
gue se acompn~-

aue antecede, representado en los dibujos
fan, v con los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de trece hojas, escri-

tas por una sola de sus caras.

Ma dr-;i.(ﬂiﬁ FEB. i)
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Fig. 2




& b4

X 3 Z
- - . NKA:V\ -
_ 22 ~ o £
7 i
Z w 9
i /1
\ \ \
el | RETIGR —
g LAY "
L e AR 8 i
\\.\\..\ ¢ \. L
- g t— Lx. o) \ ~.
\\\ = // \\\\\ 2 /l/ / )
S == M. _/ : /.J
. 6~k T~
A | ! .h Y
62 /
i k
Vo .

" CAVHOSTTIECUD FIE T LY

HOSTHOT IV HISO ZEOINIZUEA

& .




VT‘TLINTGT.J OQTW?‘?:I"FI CHE EISE Q'—-U'D _Jr*-?'\’i"."
II/ve

T
AXTITHGRSELLICHATD, II1/V




, o ?&73: A7 33 Fy

Fig. 3
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