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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de BP CHEMICALS (U.K.) LIMITED

entidad /xzomdomatidad briténica

con domicilio en Z_!gritannic House, Moor Iane, Londres, Ingla
erra.

por " UN PROCEDIMIENTO PARA LA FRODUCCIUN DE UNA DISPER-
SION ACUOSA DE UN COPOLIMERO DE UN ESTER VINILICO
DE UN ACIDO ORGANICC E ISOBUTENO * (Clase Interna~
cional CO8f)
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Ia presente invencidn se relaciona con las me-é
joras en los procedimientos para la produceidn de diqu;f
siones acuosas formadoras de peliculas de copolimeros -
de esteres vinflicos de dcidos orgdnicos e isobuteno, las
dispersiones asi formadas y las peliculas formadas de -
las dispersiones.

Un objeto de la presente invencidn es propor-
cionar un procedimiento para la obtencidn de dispersione§
acuosas de copolimeros de esteres vinflicos de dcidos -
orgénicos o isobuteno que tengan bajo contenido residual -
de mondmero, en el cual se pusde obtener una buena con-
versidn de la carga de mondmero total & polimero en tiem-
pos de reaccidn comercialmente aceptables.

El procedimiento para le obtencidn de uma dis-:
persién acuosa de copolimero de un ester vinilico de un |
deido orgdnico e isobuteno de acuerdo con la presente in-
vencidn consiste en la copolimerizacidén de un ester vind:
lico de un dcido monocarboxilico saturado e isobuteno eni
una dispersidn acuosa en presencia de un radical libre
como catalizador y un agents tensoactivo y/o un coloide
protector hasta que una cantidad de mondmero del orden
de 65 a 95% en peso de la carga total de mondmero se cqg§
vierte en polimero y después en la separacidn del isobu—é
teno no polimerizado de la dispersidn y en la continua- E
c¢idn de la polimerizacidn del ester vinflico residual. :

Después de la separacidn del isobuteno no poli%
merizado del sistema es conveniente afiadir un catalizadof
adicional. :

El components doido mds adecmado del ester vi-.

nilico del deido monocarboxilico saturado contiene dg =

-2 -



10

15

20

25

30

2642468

" uno a 12 dtomos de carbono. Este componente puede deri-

. varse de un dcido alifdtico o aromdtico. Algunos sjemplos

de estos esteres son el acetato de vinilo, el propionato
de vinilo, butirato de vinilo, esteres vinilicos de de¢i-

dos carboxilicos alifdticos terciarios, tal como el "Veo

“ va 911" de la Compafiia Shell Chemical y el benzoato de

 vinilo. Esta invencidn se refiere particularmente a los

esteres vinilicos del dcido acédtico o acido acdtico sus-

tituido, por ejemplo, esteres vinilicos del dcido trime-

tilacdtico. Ias mezclas de esteres vinilicos de dcidos
monocarboxilicoa saturados son también adscuadas puesson
mezclas de esteres vinflicos con otros mondmeros insatura
dos copolimerizables, por ejemplo, dcido acrilico, meta-
erilico, fumdrico o itacdnico, o esteres de éstos dcidos
0 haluros ds vinilo. Estos obtros mondmeros contienen en-
laces carbono-carbono no saturados polimerizables andlo-
gos a la insaturacidén etilénica. Estos pueden estar pre~
gsentes en la polimerizacidn en cantidades que den copoli
meros que tengan hasta el 50% en peso de residuos de mo~
ndémeroc. Pueden estar presentes pequefias cantidades de mo
ndémeros que contengan mds de un enlace carbono-ocarbono _
insaturado polimerizable, tal como diacrilato de etilen~
glicol, dimetacrilato de butilenglicol, acrilato de vini-
lo, cianurato de trialilo o adipato de divinilo. Lo mds
conveniente es que el polimero producido no contenga mds
del 45% on peso de residuos de mondmeros copolimerizables
distintos que el ester vinilico y el isobuteno y las can
tidedes relativas de mondmeros presentes en la polimeri-
zacidn se ajustardn convenientemente.

Los catalizadores de radicales libres son bien
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conocidos y tales catalizadores se pusden utilizar en el?
procedimiento presents. Eltoatalizador puede consistir :
en un compuesto sencillo o pueds comprender una varisdad’
de compuestos que actian en combinacidn como un sistema
¥ pueden ser solubles en aguz o en aceite. Algunos ejem
plos son los perdxidos orgdnicos e inorgdnicos, persul-
fatos y peroxicarbonatos tal como el persulfato aménico
y los dialquil percarbonatos, por ejemplo, peroxi dicar--
bonato de dlisopropilo; azo compuestos tal como azo-big-"
igobutironitrilo, y sistemas redox.

Activedores tipicos de los sistemas redox son
los sulfitos‘de metales alealinos, ditionatos, tiosulfe- -
tos y aldehido sulfoxilatos, aminas secundarias y teroig;
rias, o sales de metales de transicidn en su forma infe-
rior de valencia. Algunos ejemplos de sistemas redox son:
persulfato potdsico/metabisulfito sddico, hidroperdxido
de cumeno/hierro ferroso complejo, persulfato amdénico/
formaldehido sulfoxilato sédico, clorato sédico/sulfito
sédico.

El agente tensoactivo puede ser elegido entre :
cuslquiera de los agentes tensoactivos conocidos idni- _
cos o no idnicos, que pueden ser utilizados sdlos o comoi
nezclas. Algunos ejemplos de agentes tensoactivos idni- g
cos son los agentes anidnicos, por ejemplo, las sales - ;
de metales alcalinos de dcidos alearil sulfdnicos, (por %
ejemplo, dodecil-difenil-eter-disulfonato sddico) sales .
de metales alcalinos de dcidos grasos sulfonados de ca- §
dena larga (p. ej. laurilsulfato sdédico) y esteres ds so.
dio del deido sulfosuccinico (p. ej. dioctil sulfosucci—?

nato sédico), y agentes no idnicos tales como los conden’

-4 -
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sados de éxido de etileno/nonilfenol y monossteres de -
dcidos grasos de cadena largae y alcoholes polihidroxila~
dos (p. ej. monooleato de sorbitol). Particularmente efi

caces son las mezelas de agentes tensoactivos anidnicos

"y no idnicos.

El ugo de coloides protectores en los sistemas
de polimerizacidn acuosos con radicales libres es bién

conocido y se puede utilizar cualquier coloide de éste

Yreaae

tipo aqui. Algunos ejemplos son alcoholes polivinilicos . ..

PR ]

y derivados de celulosa solubles en agua (p. ej. éteres ...,

de celulosa tal como metil- o hidroxietil celulosa). '
Ia polimerizacidn se pusde realizar dispersani“':
do los reactantes en agua para formar una emulsidn o sug

pensidn. El peso de agua en relacidn al peso total de -

" monémero cargado es lo mgs conveniente que esté en el -

intervalo de 10:1 a 1:2 y preferiblemente alrededor de
1:1. E1 peso de ester vinilico en relacién con el peso de
la carga de isobuteno es 1o mds convenisnte que esté en
el intervalo de 99:1 a 75:25 y preferiblemente en el in-
tervalo 90:10 a 80:20. El catglizador de la copolimeriza
cién formador de radicales libres estard presente en una
cantided suficiente para iniciar la polimerizacidn. Lo -.
mds conveniente es que el peso de catalizador en relacién
al peso de mondmero cargado esté en el intervalo de 0,1

a 2,0% y preferiblemente en el intervalo 0,5 a 1,5%. El
peso de estabilizadores de la dispersidén, es decir de -
los agentes tensoactivos, o agentes y coloides si estdn
presantes, respecto al peso de mondmero esté preferible-
mente en el intervalo de 0,5 a 6,0%.

El processo puede ser por tandas, semicontinuo
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continuo y en el cagso de procesos semicontinues se pua-
den afindir o el ester vinflico o el isobuteno o ambos.
En la forma preferida de proceso semicontinuo todo el -
isobuteno se carge inicialmente y se afiade el ester viqi,
lico. El catalizador puede también ser proporcionado o
afiadido por incrementes. Para la mayoria de las aplica-
ciones comerciales la proporeidn de mondmero convertido
8 polimero antes de separar el isobuteno estd deseable~
mente en el intervalo del 75 al 90% en peso del peso 0~
tal de mondmero cargado. '

Ia presidn precisa a la gue se lleva a cabo la
polimerizacidn no es critica, sin embargo debe ser sufi--
ciente para mantener al isobuteno en la fase liquida al
menos hasta que se separa el isobuteno. Esto se puede ~
conseguir evitando que el vapor de isobuteno escape del
reactor. Generalmente se producen presiones por encima
de la presidén atmosférica hasta de 14 kg/cmz.

El isobuteno sin polimerizar se pusde separar
del modo mds conveniente reduciendo la presidn sobre la
dispersidn al valor al gue el isobuteno residual pueda
escapar de la fase liquida, es decir, dejando que la dig?
persidn comunique libremente con la aimdsfera. j

Fl isobuteno ejerce una fuerte accién inhibido:
ra sobre la polimerizacidn y se debe retirar suficiente
isobuteno para reducir al minimo éste efecto y permitir E
la formecidn de dispersiones ds copolimeros que tengan ‘
pequeiias proporciones de esteres vinilicos libres.

Para reducir al minimo las pérdides de esteres
vinflicos al dejar escapasr el isobuteno del sistema la

temperatura del ldtex deberd mantaenerse por debajo del
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punto de ebullicién del éster vinilico a la presidn at-
mosférica. Alternativamente, el ester vinilico se puede
condensar del gas que escapa. En dste momento se pueds
afiadir mds catalizador o activador de la polimerizacidn
5 | para completar la polimerizacién del ester vinflico. Ia
» reaccidn se continds preferentemente hasta que el conte--
' nido en mondmero libre estd por debajo del 0,5% en paso
aproximadamente en relacidn con el peso del ldtex.
Ia temperatura de polimerizacidn no es critica. ..
10 ; ¥ es adecuada cualquier temperatura que provoque una - 'Q.'
reaccidn suficientemente rdpida. Le mds conveniente estd
en el intervalo entre 40 y 1002C. E1l ¥iempo de reaccién
depende de factores tales como el sistema catalizador -
utilizado y la propacidn de isobuteno en la fase 1iqui-
15 de.
El pH de la dispersidn debe ser controlado,
nornalmente en el intervalo 3,5 e 7,5, pars reducir al
mninimo la hidrdlisis del ester vinflico. Un agente tam- j
pdn adecuado tal como el bicarbonate sddico o potdsico
20 puede ser afadido con éste propdsito.
La polimerizacidén se realiza mds conveniente-
mente en ausencia de oxigeno.
las dispersiones acuosas comercialmente acep- -
tables de copolimerocs de esteres vin{licos de dcidos -
25 orgdnicos e isobuteno formadoras de pelioula deberdn -
contener no mds del 2%, y preferentemente menos delil%
en peso, de mondmero residual libre. La presente inven=
¢cidn proporciona un procedimiento pars preparar tales
dispersiones en tiempos de reaccidn comercizlmente scep-

30 tables por ejemplo, tiempos de reaccidn en la zona de

2602.68 ) — 7 -
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ocho horas son frecusntemente posibles, g
Las digpersiones acuosas estables de copolima—é
ros de ester vinflico e isobuteno que tienen un eonteni—i
do en sdlidos mayor del 40% se pueden obtener ajustando
adecuadamente las proporciones de ester vinilico e isobu
teno con el agua presente y las condiciones de polimeri-
zacidn. '
Los siguientes ejemplos ilustran el procedimien

to de acuerdo con la presente invencidn.

Ejemplo I.-—

Un reactor ds acero inoxidable de unos 4 1li-
tros se purgd com nitrdgeno, y una fase acuosa compuesta
de

agua, 700 gramos

bicarbonato potdsico 4,5 gramos

Abex 18-S (una marca registrada

de un agente tensoactivo anid

nico (30% de sdlidosg) 60 gramos

Empilan NP 30 (uma merce registrg

da de un agente tensoactivo :

no idnico) 27 gramos i
ge colocd en el reactor. Despuds de una nueva purga 56
afiadieron 238 mls. de acetato de vinilo y 6 gramos de
persulfato amdnico en 120 mls. de agua. ELl reactor se
cerrd herméticamente y se introdujeron 128 gramos de -
isobuteno con nitrdgeno de wn depdsito. Ia carga se agl °

%6 y calentd a 802C, origindndose una presidén de unos
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; 7'kg/cm2. Fnitonces se bombearon dentro del reactor otros -
' 593 mls, de acetato de vinilo durante un periodo de cin-

5 co horas durante cuyo tiempo la presién descendid a unos |
3 3 kg/bm2. Cuando se termind el bombeo el contenido total“
; de sélidos del latex indicabe una conversidn del 82,6%.
f’La carga fud entonces enfriada a 502C y el isobuteno se

" dejo escapar hasta que la presién del reactor descendid

i a la presidn atmosférica. E} ldtex se calentd entonces a
. 802C durante dos horas mds. El contenido en sélidos fué

: de 51,0% en peso y el contenido de amcetato de vinilo -

0,37?/%. La conversidn final fué de 96,2%,

Con fines de comparacidn se realizd una polime

- rizecidn duplicada que se diferenciaba de la anterior so-
- leamente en que ge suprimieron las operaciones de enfria-

~ miento y evacuacién a la atmdsfera. El contenido en sdli

dos del 1l4tex fué de 49,9% y el contenido de mondmero -

© fué de 3,3%. Ia conversidén fué de 94,2%.

‘ E;.IemElo 2. hd

Un reactor de acero inoxidable de unos 4 li-
tros se purgdé con nitrégeno y se cargd con una fase acuo
sa compuesta por

agua 700 nl,

bicarbonato potdsico 4,5 gramos

Avex 18-S (Una marca registrada) 60 gramos

Empilan NP 30 (Una marca regis-

trada) 27 gramos
Despuds de purgar nuevamente se afiadieron 166 mls. de

acetato de vinilo y 120 mls. de agua conteniendo 6,0 -

-9 -
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graffios de persulfato aménico, 1'5 gramos de perdxido de :
benzoilo y 1,5 gramos de metabisulfito sddico. Fl reac-
tor se cerrd herméticamente y se introdujeron 128 gra-
mos de isobuteno con nitrdgeno de un depdsito. La carga |
5 se calentdé a 502C, y se desarroild una presidn de 4'2
kg/bm?. Se bombearon al reactor 664 mls. de acetato de
vinilo durente un periodo de cinco horas. la temperatu-
ra de la carga se pantuvo en 50¢C Qurante las 2,5 horas
primeras y despuds se elevd a 809C dursnte el resto de
10 . la polimerizacidén. Cuando se completd el bombeo el con- °
tenido total de gdlidos indicabe una conversidn de 87 0%.
El isobuteno se dejd escapar haste que la presidn en el
reactor descendid hasta le presidn atmosférica. La carga
sa mantuvo durante una hors mds a 809C. El contenido en -
15 " sélidos fue del 50,5% en peso y el contenido en acetato

de vinilo mondmero fue 0,5%. La conversidn fue 9%5,4%.

Ejemplo 3.-

Un reactor de unos cuaitro litros fue purgado
. con nitrdgeno y se cargd una fase mcuosa compuesta por
20 f agua, 700 gramos
bicarbonato potdsico 4,5 gramos
Abex 18-S (Una marca registrada) 60 gramos
Empilan NP 30 (Una marce regis-
trada) 27 gramos
25 ©  Después de purgar nuevamente se afladisron 166 mls de ace
V tato de vinilo, 2,7 gramos de dimetracrilato de butilen~
glicol ¥y 6,0 gramos de persulfato aménico en 120 ml. de '
agus. El reactor se cerrd herméticamente y se introduje

ron 128 gr. de isobuteno con nitrégeno de un depésito.

26.2.68 | - 10 -



La carga se calentd a 809C y se desarrolld une presidn
dé 7,7 kg/bmz. Después se hombearon sl reactor 664 mls.
de acetato de vinilo durante un periodo de cineco horas
en cuyo tlempo la presidn cayé a umos 3,0 kgz/em?. Cuan-
5 ; do se completd el bombeo el contenido total de sdlidos
del ldtex indicaba una conversidn del 79,4%. Se conti-~
nud el calentamiento durente otra hora, cuando el iso-
buteno se dejdé escapar hasta que la presidn en el reac- _
tor habie cafdo a la presidn atmosférica. Se afindid 1,0
10 : gramos de persulfato amdénico y se continud el calenta- .
miento durente otra hora. El contenido en sdlidos fue
de 50,0% y el contenido mondmero acetato de vinilo li-

bre fue de 0,67%. La conversidm fue de 95,7%.

Tjemplo 4.~

15 Un reactor de acero inoxidable de unos 4 1li-
tros se purgé con nitrdgeno y se’cargl con una fase acuo
sa compuesta por

agua 750 gramos
Abex 18-S (Una marca regisirada
20 de un agente tensoac-
tivo anidnico (30% sd
lidos) ) 29 gramos
Empilan NP 30 (Una marca regis—-
trada de un agente tenso
25 activo no idnico) 22 gramos
Goma ardbiga AAA (Una marca regis
trada de un tipo de goma

ardbiga) 10 gramos

26.2.68 o



junto con 323 gramos ds acetato de v nilo mezclados con

1T gremos de 2-etil hexil acrilato. Se afizdieron el reac'
tor 3 gramos de persulfato potdsico disueltos en 75 gra—;
A mos de agua que contenia 0,1 gramo de Sequsstrol 2Na |
5 : (Una marca registrada de una sal disédice del deido eti-;
: lendiaminotetracético) y se cerrd herméticamente. Se in--
trodujeron en el reactor 150 gramos de isobuteno desde ‘
_— depdsito caliente y la carga se agité y calentd a 8096:;
; se desarrolld una presidn de unos 6 kg/cm2. Ia temperatué’
10 i ra de la cargs se mantuvo en 802C. durante una hora des-;
. puds de cuyo tiempo se bombearon al reactor 484,5 gramos
; de acstato dé'vinilo mezclados con 25,5 gramos de 2-etil
 hexil acrilato durente un periodo de cuatro horas. Duran .
E te este periodo se afiadieron partes iguales de uma solu-
15 ; cidn compuesta por 5,6 gramos de persulfato potdsico y 8
i gramos de bicarbonato sddico disueltos en 108 gramos de
: ague con intervalos de 15 minutos. Cuando se termind el |
bombeo de estas soluciones la carga se mantuvo a 802C du—:
rante otra hora. Al final del periodo la presidn en el
20 | reactor cay$ & 4,9 kg/bm? man. El contenido totay de sé=-
* 1idos en el ldtex indicd wne conversida de 83,7%. la car
. ga. se enfrid a 602C y se dejd escapar el isobutenc hasta
L que la presidn en el reactor cayd a la atmdsferica. Se
§bom.beé 8l reactor una solucidén de 1,4 gramos de persulfa~:
25 éto potdsico y 2 gramos de bicarbonato sbédico en 27 gro- f
"mos de agua y la carga se mantuvo a 802C¢ durante dos ho=- %
éras mds. El comtenido final en sélidos del ldtex fue de °
;48,1% v el contenido en monémero libre fus de 0,59% de
Eacetato de vinilo y 0,14% de acrilato. Ia conversién fi- !

30 .nal fus de 92,1 por ciento.

26.2.68 - 12 -
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_ Con fines de comparacidn se realizé una polime
rizacidn duplicade que se diferenciaba de la anterior -
solamente en haber omitido las etepas de enfriamiento y
escape de gas. El contenido en sdlidos del ldtex fué de
47,8% y el contenido en mondmero fue 3,71 % de acetato

de vinilo y 0,12 % de acrilato. Le conversidén fue de -

914 5%,

Ejemplo 5.~

Un reactor de acero inoxidsble de unos cvatro ..
litros se purgd con nitrdgeno y se cargd con una fase - f'”
acuosa conpuesta por
agua 750 gfamas
Abex 18-S (Una marce registra-
8a de un agente tensoactivo
anidnico con 30% de conteni
do en sdlidos) 29 gramos
Empilan NP 30 (Una marce registra
de ds un agente tensocactivo
no idnico) ' 20 gramos
Gelvatol 20/90 (una marce regis-
trada de poli(alcohol vinili
co) 10 gramos
juntamente con 750 gramos de acetato de vinilo y una -
golucién de 4,68 gramos de persulfato aménico y 3,34 gra
mos de bicarbonato sddico disuweltos en 155 gramos de -
agua, ¥ el reactor se cerrd herméticamente. Se introdu-~
jeron en el reactor 100 gramos de cloruro de vinilo con

nitrdgeno de un depdsito, juntamente con 150 gramos de

- 13 -
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isobuteno de un depdsito caliente. Ia carga se agitd y
calentd a 809G, se desarrolld una presidn de unos 7 kg/ j
cma, ¥ se mantuve esta temperaturs durante 4 horas. Des—
puds de este perfodo se bombed al reactor una solucidn
compusste de 1,51 gramos de persulfato aménico y 1,08 gra
mos de bicarbonato sdédico disueltos en 50 gremos de agua

durante 15 minutos y la temperatura de la carga se maniu

. vo en B02C durante dos horas mds. Ia presidn en el reac-

tor cayd a 6 kg/om2 man. y el contenido en sélidos del
ldtex indicd uma conversidn de 85, 1%.

Ia carge se enfrid a 602C y el isobuteno y el
cloruro de vinilo se dejaron escapar hasta que la pre-
sidn en el reactor cayd a la atmosférica. Después se bom~
bad al reactor una solucidn compuesta de 0,81 gramos de
persulfato aménico y 0,58 gramos de bioarbonato sddico
disueltos en 16,5 gramos de agua y la carga se calentd
a 802C durante 2 horas mds. El contenido final en séli-
dos del latex fue de 49,2% y el contenido de mondmero -
libre expresado como acetato de vinilo fue 0,62%. Ia con
versién final fue 95,3%. ;

Con fines de comparacidn se realizd una polimgj
rizacién duplicada que se diferenciaba de la anterior -
solamente en gque se omitieron las etapas de enfriamientof
¥y escape de gas. El contenido en sdélidos del latex fue %
de 47,4% y el contenido en mondmero exrresado como ace— :

tato de vinilo fue 4,2%, Ia conversidn fue ds 91,6%.

E;i emElO 6 o =

Un reactor de acero inoxidabls de unos cuatro

- 14 -
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. » £
- litros se purgd con nitrdgeno y se cargd con una fase -

© acuosa compusste de

ague. 750 gramo% .’

Setinol (Una marca registrada de

v

un agente tensoactivo anidnico) 5 gramos |

Renex 690 (Una marce registrads de
un agente tensoactivo no idnico) 15 gramos
Natrosol 250L (Una marca registrada

para uvn coloide de hidroxietilce-

lulosa) 20 gramos

juntamente con 260 gramos de acetato de vinilo mezelados |
con 80 gramos de propionato de vinilo. Se afindieron 3 -
gramos de persulfato potdsico disueltos en 75 gramos de
agua que contenia 0,1 gramos de Sequestrol 2Na (una mar- -
ca registrada de una sal disddica de deido etilendiamino-
tetracético) y el reactor se cerrd herméticamente. Se in
trodujeron en el reactor 200 gramos de isobuteno de un -
depdsito caliente y la carge se ggitd y calentd a 802C,
desarrollandose una presidn ds 7 kg/bmz. La temperatura
de le carga se mantuvo a 802C durante una hora después

de cuyo tismpo se bombearon al reactor 390 gramos de -~
acetato de vinilo mezclados con 120 gramog de propionato
de vinilo durante un periodo de 4 horas. Durente este pe
riodo se afiadieron a intervalos de 15 minutos partes -
iguales de una solucidn compuesta de 5,6 gramos de per-
sulfato potdsico y 8 gramos de carbonato sddico anhidro
disueltos en 10 8 gramos de agua. Cuando se temmind el
bombeo, se mantuvo la carga a 802C durante una hora mds.
Al final de este periodo la presidn en el reactor cayd

a 5,6 kg/cm? y ol contenido en sélidos del ldtex indicd
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uns, conversidn del 68,1%. Ie carga se enfrid a 559C y el:
isobuteno se dejé escapar hasta que le presidn en el -
reactor cayé a la atmosférica. Se bombed al reactor una

solucidn compuesta de 1,4 gramos de persulfato potdsico

. ¥y 2 gramos de carbonato sédico anhidro disueltos en 27

gramos de agua y la cargs se mantuvo a 802C durante dos
horas mds. El contenido final en sdlidos del ldtex fue

de 49,2% y el contenido en mondmero libre expresado como
acetato de vinilo fus 1,75%. La conversidn final fue de
91, 4%,

Con fines de comparacion se realizdé una polime
rizecidn duplicada que se diferenciaba de ls anterior -
solamente en que se omitieron las operacionss ds enfria-’
miento y evacuacidn a la atmésfera. El contenido en séli-
dos del ldtex fue de 46,6% y el contenido en mondmero -
expresado como acetato de vinilo fue de 5,9%. La conver-f
gidn fue de 86,4%.

La presents solicitud, que corrsspondse a la
presentads en Gran Bretaiia, con fecha 31 de Enero de -
1.967, bajo el nimero 4618/67, se acoge a log beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In~

dugtrial.

NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nmeva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de

Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los

- 16 -
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giguientes:

1.~ Un procedimiento para la produccidn de

una dispersidn acuosa de un copolimero de un ester vini-.

lico ds un decido orgdnico e isobuteno que consiste en -
copolimerizar un ester vinflico de un deido monocarboxi-
lico saturado e isobuteno en una dispersidn acuosa en -
presencia de un radical libre como catalizador y un agen

te tensoactivo y/o un coloide protector hasta que se -

convierte en polimero una cantidad de mondmero comprendi

da en el intervalo entre el 65 al 95 por ciento en paso

de la carga total de mondmero y separando después el iso

buteno no polimerizado de la dispersidn y continuando la'--.

polimerizacidn del ester vini{lico residual.

2.~ Un procedimiento como ge reivindica en la
reivindicacidn 1, en el que uno o més mondmeros adiciona
les copolimerizables, distintos de un ester vinilico de
un 4 cido monocarboxilico saturado e isobuteno, estdn pre
senteg.

3.~ Un procedimiento como se raivindica en la

reivindicacién 1 o en la reivindicacidn 2, en el que se

afiade un catalizador adicional despuds de eliminar el -

isobuteno sin polimerizar del sistema.

4o= Un procedimiento como g8 reivindica en -
cualguiera de las precedentes reivindicaciones en el -
que todo el isobuteno se carge inicialmente y el ester
vinflico se proporciona.

5.~ Un procedimiento como se reivindica en =
cualquiera de las precedentes reivindicaciones en el -
que el isobuteno sin polimerizar es eliminado dejando

que la dispersidén comunique libremente con la atmdsfera.

-7 -
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6.~ Un procedimiento como se reivindica en -
cualquiera de las anteriores reivindicaciones en el que g
6l aster vinilico de un dcido monocarboxilico saturado
- es el acetato de vinilo.
5 : 7.~ Un procedimiento para la produccidn de una
. dispersién acuosa de un copolfmero de un ester vinflico
de un acido orgdnico e isobuteno.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anteceds ¥y con log fines que se han egspscificado,
10 j Egta Memoria consta de disciocho hojas escri-
tas a mdquina por una sola de sus caras.
Madrid, Lo ud
P, A

26.2.68 RAP,-
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