I3

Lamvendy
-

24-1-68

Tty 3 T LA

- ———

i@ nombre de

Memoria descriptiva

349,045

Cage 67:11

[para solicitar PATENTE DE INVENCION

KOPPERS COMPANY, INC,

por 20 afios

lentidad | dxaminnulidedy norteamericana

lcon domicilio en 440 College Park Drive, Monroeville,

Pensilvanie, Estados Unidos de América

DE PLASTICO TERMOESTABLE"
{Clase Internacional B204 F16b)

‘ rpor' "APARATO PARA UTILIZARLO EN LA PRODUCCION DE REMACHES

2 o bt Ensm

© w—— -

Nonm saze

ShmswL AR Am e el

R e L TICIF PN

——

PSR




s

10

15

20

e

25

30

24-1-68

[Una de estas caracteristicas es la gran diferencia de coe-

¥, mds en particular, a un aparato portdtil para producir
remaches de pléstico termoestable.

Los remaches metdlicos han sido y son generslmen-
te empleados ﬁara sujetar yesegurar juntas las chapas me~-.
tdlicas y no metdlicas, as{ como las planchas, barras y
demés; pero, en machas aplicaciones, el empleo de remaches|
metdlicos para sujetar juntos miembros no metélicos no ha
resultado enteramente satisfactorio, Una de las principa=
les razones por las que losg remaches metélicés no son sa~-
tisfactorios para sujeter unidos miembros no metélicos,
tales como los miembros de pléstico, es la diferencia de

las caracteristicas fisices de los pldsticos y del metal.

ficientes de dilatacién entre plésticos y metal, En algu-
nas aplicaciones, esta diferencia en coeficiente de dila~
tacibn prohibe el uso de sujetadores metdlicos, tal como
10s remaches, pafa formaer juntas de tipo para fluldos, es-
pgcialmente‘cuando se trata de fluidos calientes. Una so-
lucifn a este problema es el empleo de remaches de plisti-
¢ que tengah las mismas, ¢ muy parecidas, caracteristicas
fisicas:quellos miembros de pléstico que han de sujetarse
hﬁi&de. o

Hasta la fecha, en la técnica enterior, se han
lsugerido remaches de plésticoférmados de una mezcla de cauw:
cho con une resina termoplédstica. Una caracteristica de
tales remaches es que se contraen longitudinalmente cuando
%e les calienta, y quektambién se expanden lateralmente
cuando se les calienta para formar la cabeza del remache.
Fstos remaches, al eétar_formados de una composioién de
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resina termopléstica, pueden ser modificados en cwalquier

momento, sencillamente calentando al material termoplés-
tico y conforméndolo de nuevo a una forma mds convenientel

Sin embargo, el que un remache de termopléstico se defor-

me ridpidamente cuando se le caliente es casi tan desvents.
Joso parae muchas éplicaciones.como el empleo de un remach
de metal que se va z dilatar a una velocidad mayor que 101
miémbros de pléstico a los que mantiene unidos. Por e jem~
plo, cuandolas temperaturas de trabajo se aproximen o ex-
ceden del punto de deformacidn por el calor de un remache
de termopléstico, éste se deforma fhcilmente bajo la in=
fluencia del calor, y el efecto de sujecin del remache
de termopléstio, desaparece,

Aparato para utilizarlo en la produccién de rema-
ches de pléstico termbestable, que comprende un par de
trogueles adaptados con miembros conformadores de cabezas
de remache y puntas de remache, que van montados en oposi-
cidn sobre brazos articulados a pivote. Los brazos van co-
nectados a pivote con loskmangos, de modo que cuando se
manipulan éatos pars reunirlos, los troqueles se mueven
Lmo haeia otro y producen y dan forma a un remache, de un
trozo de material pldstico termoestable en estado de eta~

pa B. A continuacién, o simulténeamente, se aplica calor

las ventajas y carascteristicas del mismo, se hari referen=

-recién formado remache de pléstico'termoestable, para
celerar la ocuracidn de la resina desde el estado en eta-
e B al de etapa C.

Pare una mas amplia comprensién del invento y de

cia 8 la siguiente descripeidn, en wnidn del adjunto dibu-

jo, que muestra, a t{tulo de ejemplo, una realizacibén del
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invento.

El dibujo muestra una vista esquemdtica en slza-
do de un aparato conforme &l invento para conformar y pro-
ducir remaches reforzados dé pléstico termoestgble.

 El aibujo ilustra un aperato 11 para utilizarlo
en la conformacién manual de una cabeza y una punta, o so-
lamente una punta, sobre un trozo %9 de material para re-

maches de plastico termoestable, el cual estd en estado de

curacidén en etapa B, 0 que es un compuesto de plédstico ter
moestable pregelificado y reférzado; este aparato incluye
un par de mangos 13 y 15, que son extensiones al exterior
de las respectivas partes de cuerpo 17 y 19. Estas partes
de cuerpo 17 v 19 estén unidas por un pivote comiin 21, ¥
cada parte de cuerpo 17 ¥ 19 tiene una parte de‘orejeta

redondeada 23 v 25 (respectivamente) las cuales cooperan
B pivote con una parte anéloamente redondeada 27 y 29 de

los respectivos brazos 31 y 33. El brazo superior 31, como

e ve en el dibujo, va conectado a pivote con el brazo in-
erior 33 por medio de un pivote comin 35, y las respecti-
as partes redondeadas 27 y 29 de los brazos 31 y 33 estén
ponectadas a pivote para cooperar con las correspondientes
partes de orejeta 23 y 25 por medio de los pivotes 37 y 39.
e observarid que los pivotes 37 y 39 quedan a la igquierda
fel pivote 21, por una razén qué se hard patente mas ade-
lante.

El brazo superior 31 inecluye una parte 41 de cuer-
po principal generalﬁente rectangular, y una parte de bra=-
20 43 que sobresale hacia afuera, y que puede tenér una

ieccién transversal de cualquier forma que se desée, tal
*omo la seccidn en I.sugerida en el dibujo. La-parte 41

»
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1ae soportar conveﬁientementé una caja 45 de maniobra eléct

: :{3&5 b )
del cuerpo principal es también de un tamafio tal qué pue=]"

2 hue
trica montada sobre la misma.

La parte final 46 de la parte 43 saliente hacia
afuera del brazo superior ve roscada interiormente para
recibir una c¢lavija roscada 47, de la que un extremo esta
unido & un troquel metdlico 49 conformador de remaches.
Sobre la o¢lavija roscada 47 van rogcadas dos tuercas de
seguridad 51 y 51a, particularmente en lados opuestos
de la parte final 46, por lo cual 1la clavija 47 y el tro-
quel 49 pueden fijarse en forma regulable de su posicidn
relativa sobre la parte del brazo 43.

Andlogemente, el brazo inferior 33 incluye una
parte de cuerpo prineipal 53 y una parte de brazo 55 sa~
liente hacia afuera que termina en una parte extrema 57
roscada interiormente, que recibe y soporta a una clavi-
ja roscada 59. En un extremo de esta clavija va montado
un troquel metdlico 61 que se adapta al troquel metdlico
49, Un par &e tuercas de seguridad 63 y 63a van roscadas
sobre la clavija roscada 59, concretamente en lados opues
tos de la parte extrema final 57, por lo que la clavija
roscada 59 y el troquel 61 pueden fijarse en su posicidn
relativa sobre la parte del brazo 55.

' Los troqueles metdlicos 49 y 61 de conformaciln
de remaches van provistos cada uno de un calentador eléc=
trieco del tipo a resistencia 65 y 67, que van intreducidos
en unas correspondientes cajas practicadas en las partes
de cuerpo de los trogueles metélicos 49 y 61. Cada calen-
tador del tipo & resistencia va conectado eléctricamente

a un manantial de energia eléctrica 69, por medio de los
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conductores eléctricos 71 desde los calentadores 65 y
67 2 la caje de maniobra eléctrica 45, y por medio de un
cable eléctrico 73, desde la caja de maniobra al manan-
tial 69 de energia eléctrica. Un interruptor 83,'montaﬁo
en 1la caja 45 de maniobra eléetrica, esté también conec-
tado en el circuito de los calentadores eléctricos 65 y
67 del tipo a resistencia, 2l manantial 69 de energia, coh
ob;eto.de interrumpir y restablecer la corriente cuando
convenga.

En algunas aplicaciones, puede ser conveniente
incluir en el circuito eléctrico un termostato 70 para.
regular y gobernar la cantidad de calor generada por los
calentadores eléctricos a resistencia 65 y 67. También
puede instalarse en el circuito eléetrico un cronizador
[?2 que determine la extensién en tiempo del paso de co-
rriente por el circuito, con 1o cual el calor se aplica
&l miembro de remache en formacién durante un plazo de
tiempo elegido'previamente. .

‘ En el funcionamiento, los miembros perforados 75
¥ 77 que se solapan, s través de los cuales y mds alld de
los cuales sobresale una cierta longitud de material para
remaches 79, en eatado_dé curacién en etapa B, estén dis-
rueatos entre los miembros de los troqgeles 49 y 61, como
se ve en el dibujo, Los miembros de troqueles 49 y 61 es-
tén normalmente mantenidos en una relacidn de separacign,
debido a la influencie de un muelle 81 dispuesto entre log
mangos 13 y 15, aproximademente donde indica el dibujo.
Entonces, ambos mandos 13 y 15 puedeneasirse en una sola
mano y manipularlos uno hacia otro en la direcciln de las

flechas A y B.
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Por hallarée el pivote comin 21 hacie la dere
de los pivotes 37 y 39, cuando los mangos 13 y 15 giran

alrededor del pivote comin 21, los extremos a modo de ore

jetas de los mangos 23 y 25, y los piv&tes 37 y 39 giren,
respectivamente, en la direccién de las flechas C y D.
Asi, los brazos 31 ¥ 33 que sobresalen hacis afuera giran
alrededor del pivote comin 35 en la direccidn de las fle-
chas E y F, hacia el material de existencia para remaches
9.

La maniobra de los mangos 13 y 15 en la forma an<

troqueles 49 y 61 a ponerse en contacto con el material
de existgncia pera remeches que sobresale hacia afuera.
Egte material pare remaches es entonces deformado y con-.
figurado como una cabeza de remache y una punta de rema-
che. Seguidamente, el interruptor 83 es accionado para
completar el circuito eléctrico desde el manantisl 69 de
energla a los respectivos calentadores eléctricos a resis-
tencia 65 y'67. En virtud de ello, se genera .calor en los
calentadores a resistencia y en los troqueles 49 y 61, y
la temperatura del material 79 de existencia para remaches
se eleva para acelerar la curacidn de la resina desde la
etapas B a uns situscidn en etapa C.

Los troqueles remachadores 49 y 61 se retienen y
mantienen en una posicidn de abrazadera y formacibn el
tiempo suficiente para la curacifn de la resina del mate-
fial de existencia hasta un estado en etapa C; esto es;
hasta que la resina en forma ﬁe remache fragile de modo per
manente, .

En los casos en que se utiliza un termostato en
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49 y 61 pueden regularse y gobernarse de tal manera que

llegue al material de existencia para remaches una canti-
dad adecuada de calor para efectuar una rdpida curacién
de modo eficaz y conveniente.

De igual manera, en vez del interruptor manual
83 puede utilizarse un interruptor cronométrico de fun-
cionamiento automdtico, el cual puede ajustarse para un
periodo de calefaccidn prefijado, de modo que la cantidad|
de calor regulada termostéticamente sea disponible duran=
te el tiempo necesario para elevar la temperatura de la
resina desde un estado en etapa B hasta un estado en etae
pa C. _

En otro aspecto del invento, los troqueles 49
¥ 61 calentados con resistencias eléctricas pueden ser
reemplazados por trogqueles remachadores no metdlicos; cu-
yos troqueles llevan unes léminas metdlicas de condensa-
dor que son elementos de un circuito de calefaccién Qe
radiofrecuencia. | |

Los troqueles calentados por radiofrecuencia
pueden sujetarse a las clavijas roéoadaa 4T y 59; y el
aparato 11 puede ser manejado de un modo seme jente al an-
teriormente descrito, excepto en que, cuando los troque-
les calentados por radiofrecuencia forman la cabeza y 1a
panta del material de existencia para remaches, de modo

practicamente simulténeo el calor de radiofrecuencia ge-

nerado entre las laminas del condensador eleva muy rapida

mente la temperatura de la resina en el material de exig-

tencia para remaches, y acelera su curaciln desde un esta

do en etapa B & un estado en etape C. Asi, 12 formacidn
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y 1s curacifn de un remache de pléstico termoestable

o1
como el remache 79, se realizan précticamente con simul-
taneidad cuando se emplean troqueles calentados por ra-
diofrecuencis. '
Aungue anteriormente se describe un mecanismo mae-
nual pars configurar y producir remaches de pléstico ter-
moestable, ha de entenderse que el invento no se limita
& esto. Los troqueles con calefaccidn electrinica pueden
gplicarse a las maquinas remachadoras accionadas por ener-
gla mecénica. Ademis,debe entenderse también qué pueden
disponerse varios pares de froqueles de accionamiento me-
cénico y calefaccidn electrénica para fabricer simul ténea~
mente remaches de pldstico termoestable. _
Una caracteristica del presente invento es un dist
positivo accionado a8 mano para configurar de maners efi-
caz y répida el material en bruto pera remaches de plésti-

co termoestable_enfun-femache de pldstico curado.

Una carécterisfica del aparato del presente inven[
to es que los tréqueles con calefaccidn por radiofrecuenci
para curacidn y configuracién, fabricen un remache y préc-
ticamente de modo simulténeo curen la resina del remache,
acortando con ello muy sensiblemente el tiempo necesario
para efectuar juntas remachadas con remaches de pldstico,
Uns caracteristica del invento es que los rema=
ches de pléstico termoestable pueden producirse facilmen-
te por el aparato del mismo, y no es necesario en muchos
casos disponer de tfoqueles de accionamiento mecénicbﬁy
curgci6n por el calor. For tanto, el aparato del invento
ks particularmente Util para.producir tales remaches en

instalaciones modestas o para producir tales remaches en

-9«
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circunstancias d;ficiles Qe fabricacidn. ii;;;;;:f

Aunque aqui se ha descrito el invento con wn cig}
to grado de concrecién ¥y pormenor, se entiende que la pres
sente descripeidn se ha efectuado dnicamente cono. e jemplo,
¥ que pueden introducirse diversas modificaciones y cam-
bios dentro del objeto del inﬁehto, tal como se le define
en las adjuntas reivindicaciones.

La presente solicitud que corresponde & la pre=-
sentada en Estados Uh;@os de América con fecha 1; de fe-~
brero de 196;, bajo el nim. 616.871, se acoge a los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Industrial,

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Inyengién en Espafia, por VEINTE afios, son 10s si-
guientess 7 _ '

1.~ Aparato para utilizarlo en la produccidn de
remaches de pldstico termoestable, que comprende: a).~ un
par de troqueles que tienen partes conformadoras de la ca-
beza y la punta del remache; b).- medios para mover aiohos
troqueles uno hacia otro, para alcanzar y dar forma a los
loxtremos de un trozo de meterial plastico termoestable re-
forzado, en estado de curacidén en etapa B; y ¢).~ medios
para elevar la temperatura de por 1o menos uno de dichos
troqueles; con lo que-la temperatura de la resina en dicho

material plédstico termoestable se eleva, y la curacibm de
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‘dicha resina se acelera & un estado en etapa C.

ble hasta un estado en etepa C.

2.,- Un aparato éegﬁn la reivindicacidn 1, en el
que: a).=- el medio para elevar la temperatura de dicho
troqﬁgl incluye‘un"calentadqr eléctrico a resistencia.

3+~ Un aparato segin la reivindicacién 1, en que
a) .~ dichos troqueles son no metalicos; b).- cada uno de
dichos troqueles no metdlicos estd asociado con un elec-
trodo calefactor de radiofrecuencia; y c¢).- un manaptial

de energia en rediofrecuencia se conecta & dichos electros

dos, con lo cual, como dichos trogueles configuran a di-
cho material pléstico termoestable en un remache, prdcti-
camente de modo simulidneo dicho calor generado por radiod

frecuencia cura a la resina de dicho pléstico termoesta-

4.~ Un aperato segin la reivindicaciln 2, gue ine
cluye un aparato de soporte de los trogueles, que compren-
de: a).- un brazo montado en cada uno de dichos trogueles|
estendo dichos brazos conectados & un eje comin para mo-
ver a dichos trogueles & relacidn opuesta para configurar
material; y b).- un pivote que conecta cada brazo a los
correspondientes mangos montados & pivote, los cuales pued
den moverse para llevar a dichos troqueles & una relacién
de configuracién del material.

5.~ Un aparato segin la reivindicacién 4, que ins
cluyet a).- medios de interruptor montados en el aparato
que soporta al troquel, para gobernar ‘el pasc 4¢ COrTienw
te eléctrica a dicho calentador a resistencia,

6.~ Un aparato para producir remaches de plésti-
co termoestable, que comprende: &).- un par de mangos CoO=-

nectados sobre un eje comini b).~ primero y segundo brazog

- 11 -
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conectados sobre un eje comin y conectados a pivote, cada
uno a su correspondiente mango; ¢).- un troquel montado
en cada uno de dichos brazos y que tiene una parte confor-
madofa de un extremo de remache, estando dispusstosdichos
troqueles en relacidén de emparejamiento; d).- medios parae
mover dichos troqueles hasta un material pldstico termoes-
table en etapa B, en relacidén de contacto, pars asi formar
un remache de dicho material; y e).- medios para acelerar
la curacién de dicho material pldstico termoestable en
etapa B.

7.~ Un aparato segin 1la reivindicacidn 6; en el
que: a) .- dichOamedio péra acelerar la curacidn del mate-
rial pléstico termoestable incluye un calentador eléetrico
ra resistencia asociado al menos con un troquel, para ele-
var la temperatura de dicho trogquel y de dicho material
pléstico termoestable. .

8.= Un aparato segin la reivindicacidén 6, en el
que a) .~ dichos trogueles son no met4licos; b).~- dicho me-
dio para acelerar la curacifn del materiel plédstico termo-
pstable'incluye electrodqs de radiofrecuencia dispuestos

junto a dichos troqueles, con lo que dichas configuracién

curacidén se producen pricticamente de modo simulténeo;

¢) o= un manential de egergia en radiofrecuencia va conec+
ado a dichos electrodos, con lo pual, cuando dichos tro-
ueles configuran en un remache a dicho material pléstico
ermoestable, précticamente de modo simultdneo dicho calor
generado por radiofrecuencia cura la resina de dicho plds-
tico termoesiable hasta un estado en etepa C.
9.- Un aparato para producir remaches de pléstico

termoestable, que comprende: a).- mordazas alineadas con

- 12 -
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'dazas, pudiendo moverse dichos trogueles a una relacibn

‘do en etapa C.

'medios de interruptor para regular el paso de la corrien-|

troqueles de estampaciln sujetadores unidos a QiGH&S mor-

de empare jamiento; b).- medics para mover dichos trogue~
les a una relacién de empare jamiento, por lo cual se da

forma al material pléstico termoestable en estado pregelis

ficedo; ¥y ¢).- medios paras slevar la temperatura de dicho

material pléstico para acelerar su curacién hasta uy estat

10.- Un aparato segin la reivindicacibn 9, en
el que: a).- dichos troqueles son no metélicos;-b).- di-
chos medios para curar dicho material pléstico incluyen:
I).~ electrodos de radiofrecuencia asociados con los co-

rrespondientes troQueles,'II).- un menantial de corriente

de ‘radiofrecuencis cdnectado a dichos electrodos, y III).d

te de radiofrecuencia entre dichos electrodos y a través
de dicho material pldstico; con lo que este ultimo queda
curado hasta un estado en etapa C,

11.= Aparato para utilizarlo en la produccidn de
remaches de plédstico termoestable,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antes
cede, representado en los dibujos que se acompafian, 'y con

log fines que se han especificado,
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