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El invento se refiere a una placa cerdmica de '
> 3 gran superficle y se orienta en especial hacig un procedi-‘

: m:lento pars su fabricacidn.
Por la firma solicitante se desarrolldé un proce-
5 "  dimiento para la fabricacién de una placa cerdmica de grari .
JBuperﬁcie, que consiste en prensar la masa cerdmica en “
; ‘una prenea de extrusién pera dar una pieza preformads, 19‘-
.minar luego esta pieza preformada a una placa de gran su- f"‘
perf:l.cie, secar finalmente esta placa y cocerla, por e:iem-‘
10 ' plo, suspendida o colocada inclinada u horizontalmente. ...
1 las dificultades de la fabricacién de placas dq‘;{ .
gran superficle, que proceden de les caracteristicas espe- -
ciales de la mssa cerdmice utilizada como material de par-% .
'tida, pudieron ser dominadas bésicamente. Pero se vié qie -
15 después de la cocoidén de las placas éatas quedan dobladas
hacia arriba en los bordes en la cara expuesta al fuego.
Esta doblez hacia arriba en los bordes resultaba indepen—
dientemente de que las placas hubiesen sido cocidas colocaé-
das horizontal o inclinadamente o en suspemnsidn.

{

20 Este fendmeno parecia hacer prédcticamente imposi.
ble la fabricacién de placas cerdmicas de gran superficie,
cuyas dimensiones se hallen demtro del orden de magnitud
de 50 x 100 cm. y bastante mds.

Fi por la coceidén en estado suspendido, siendo
25 pasadas por el horno, reslizado como horno de tunel dos
placas enfrentadas entre sf con sus caras dorsales, ni por

. coccidén yacente sobre unas superficie practicamente horizon=
e tal y plana se ha podido evitar este fendmeno.
- Se ha encontrado shora que se pueden obtener plar
- 30 cas prdcticamente planas por completo, si se ejecuta el
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_iprocedimiento para la fabricaciém de placas cerdmicas gque

::presenten grandes dimensiones en longitud y anchura, en e.L .
ique la masa cerdmica es extendida para dar una placa de .
"gran superficie, 18 placa formada de este modo se seca y

se cuece en cualquier posicidn de coceidn por ecalor qne ac*-. .
*ttie directamente sélo sobre una superficie de 1a placa, de:a 3
tal maneray que la superficie opuests a la superficie ex- =
~puesta ‘a 1la accidn directa del calor sea hecha rugosa du--."--T
‘rante 1la elaboracién de la placa hasta la coccién. e
. Preferentemente se seca la placg sobre una banda
!de tejido ejecutada a modo de red, para hacer rugosa uua: {
de sus superficies, penetrando a presién en esta superfici‘ -
esta banda de tejido con la consiguiente formacidén de mgb X
sidad en esta superficie de la plasea. v
Objeto del invento es también una placa cerdmica
pricticamente plana por completo, que presenta grandes di-
mensiones en longitud y anchura, con un dibujo estampado
en una de sus superficies, que aumenta ¢l drea de ésta,
porque uns placé de este tipo era haste ahora desconocida
y os aparentemente la unica placa, que resulta précticament
te plana por completo.
1a solucifn segin el invento del problema indica:;
jdo en un principio reside sustancislmente en el hecho de

que la cara de la placa vuelta hacia el fuego de coccidn

lse seque al comenzar el proceso de coccién mds rdpidamente)
con 1o que se contrae la superficie de la placa y con ello
la placa es doblada haciae arriba en los bordes. Por 1ls ruj
osidad de la cara opuesta resulta una su'perficie- incremen:

ada, con 10 gque ocurre en este caray a pesar de una menor

ccibén del calor, un secado correspondientemente més intens
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;s.tvo de las superficie y con ollo ae contraresta la tenden—
icia del borde de la placa &, combarse en direccidéy al mega- ‘
de coceidn.

Lat aplicacién del principio del invento es inde~
‘pendiente del método segin el que sea cocida la placa. Pa.*”‘

5ra la cocoién suspendida resulta, por supuesto, aplicable ..

Lu‘

en combinaoién con esto el principioc de gque tengan que ser’
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pasadas por el tinel del hormo dos placas con sus caras i-"o;.‘f
‘dorsales vueltas una hacia otra, aunque no sea mds que pors o
irazones de pleno aprovechamiento de la capacided del horn,o«,
El hacer pasar placas individualesconduciria en la praeti-f
ca 8 una disminucidn correspondiente de la capacidad del -
horno, También con varias placas suspendidas yuxtapuestas!‘
se presenta el problema en el que se basa el invento, que’:":
dando sélo sustancialmente libre del curvado la placa cen-
tral, Todas las restantes placas colgadas mds hacia afue-
ra presentan un combado de los bordes de la placa, después
de 1la coccidén, en su cara vuelta hacia el fuego de coccidn)
de no aplicarse el principio del invento,
Mediante el invento se propone, por lo tanto, un|
procedimiento, mediante el cual resulta por primera vez po:
sible fabricar placas cerdmicas d¢ gran superficie de tal
era, que tampoco después del proceso de coccién presen-
ten las faltas de planicidad que hasta ahora parecian ine-
vitables en la fabricacidn de la placa a cocer a pesar de

respetarse las prescripciones més diffciles, y que con ellg
esulten de vardad completamente planzs.

El ocroquis muestra una placa segin la immovacién
cuya superficie vuelta durante el proceso de coccién hacia
lel fuego estd designada con 1, mientras que en 2 se pueden
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SR var estampacimes en la auperﬁeie 3, que cohducen eviden
D ‘." temente au auménto del Area de 3% El. mimerc 4 signifi
- ;* C e |de manera gemeral el cuerpo do la placa cerémioa;

ene ‘ - Ia 'ﬁ'r‘eaente solicitad que: corresponde a la pre= |
o 5 L aentada e Répﬁblica Federal Alemm. con fecha 27 ~de Eney
E ‘.:‘ o de 196 r" ‘bajo el mmero 4 515‘“.379 VI‘b/wb, se acoge a 108
‘:‘.,, ’ heneﬂoioe del Articu.lo 51 del v.l.gente Eatatuto sobre Pro-
loded Industria
10 5

Ios puntos de mvenqién; propia y nuev&i-‘- que 88

s . | presentan para qﬁe sezn objeto de esis .sbi:'lacitud de Paten~
o7 7| 4e de Invemclén en Espefin, por VEINTE afios, son los si-

gufiemes'i; ‘A '

i Proeedimianto para la fabncaoién de wma pihae-
oa cerémica que praaem:a grendes dimensiones en longttud y

' anchura“ en el que la nasa aerdnﬁca 83 extandida para dar |

e p:t;aéa de gran s\aperﬁois, 1a place eonfomada de este

! do es secads y cooida en cualquier posicién de coccién'

por ealor que actﬁa direetamente 80lo. sobra wna- auperf:lcie

o ; '[ae ls plaoa?’ earacterizado porgue la auporﬁcie de la pla=

25 - - ‘lea expuesta & 1a acciém. directa del caloxr es hecha rugosa
" lurente o1 tratamiento 4 1a placa hasta su cocolény

, a v

2f.- ?mceﬂimimto sogin la reiv:lndicacién J!‘
-raoter:.zado porque para hacer *rmgoaa wa de sus superﬂ-
' : cies g0 seca la placa sobre .una banda de tejido ejecutada
30 - &n forms de redi:
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'-plaoa cordmioa; . il

Ta los fines gue se han especificado. -

3.-. P?ooedimianto para ia fabr:!.caeﬁn ‘80 wna

Tal y:-como se ha descrito en la Memoria que an-
teoede) represeritado en los dibiijos:que ‘sé: acompaian ¥ pe-
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