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1 . 2.68

El invento so refiere a una placa cerámica de 
; gran superficie y se orienta en especial hacia un procedí-*
- miento para su fabricación.

Por la firma solicitante se desarrolló un proce- 
, dimiento para la fabricación de una placa cerámica de graif*
 ̂superficie, que consiste en prensar la masa cerámica en ; 
s una prensa de extrusión para dar una pieza preformada, I3-? .

t iminar luego esta pieza preformada a una placa de gran su- * * 
perficie, secar finalmente esta placa y cocerla, por ejem-t* 
pío, suspendida o colocada inclinada u horizontalmente.

Las dificultades de la fabricación de placas dg.t.
gran superficie, que proceden de las características espe-j-- 
cíales de la mása cerámica utilizada come material de par^ 
tida, pudieron ser dominadas básicamente. Pero se vió qus 
después de la cocción de las placas éstas quedan dobladas 
hacia arriba en los bordes en la cara expuesta al fuego.
Esta doblez hacia arriba en los bordes resultaba indepen-j
dientemente de que las placas hubiesen sido cocidas coloca^* 
das horizontal c inclinadamente o en suspensión. ¿

Este fenómeno parecía hacer prácticamente imposij- 
ble la fabricación de placas cerámicas de gran superficie, 
cuyas dimensiones se hallen dentro del orden de magnitud 
de 50 x 100 cm. y  bastante más.

Ni por la cocción en estado suspendido, siendo 
pasadas por el homo, realizado como h o m o  de túnel dos 
placas enfrentadas entre sí con sus caras dorsales, ni por 
cocción yacente sobre una superficie prácticamente horizon 
tal y plana se ha podido evitar este fenómeno.

Se ha encontrado ahora que se pueden obtener plaj­
eas prácticamente planas por completo, si se ejecuta el
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¡procedimiento para la fabricación de placas cerámicas que 
i¡presenten grandes dimensiones en longitud y anchura, en el, 
que la masa cerámica es extendida para dar una placa de i 
¡gran superficie, la placa formada de eate modo se seca y 
; se cuece en cualquier posición de cocción per calor que aó^ . 
jtde directamente sólo sobre una superficie de la placa, de 
¡tal manera, que la superficie opuesta a la superficie ex- 
puesta a la acción directa del calor sea hecha rugosa du-4 
rente la elaboración de la placa hasta la cocción. y'

Preferentemente se seca la placa sobre una banda... 
¡de tejido ejecutada a modo de red, para hacer rugosa una- [- \ 
de sus superficies, penetrando a presión en esta superficie. 
esta banda de tejido con la consiguiente formación de rugó 
aidad en asta superficie de la placa. *-

Objeto del invento es tambián una placa cerámica 
prácticamente plana por completo, que presenta grandes di­
mensiones en longitud y anchura, con un dibujo estampado 
en una de sus superficies, que aumenta el área de ósta, 
porque una placa de este tipo era hasta ahora desconocida 
y ea aparentemente la única placa, que resulta prácticameni- 
te plana por completo.

La solución segdn el invento del problema indican­
do en un principie reside sustancialmente en el hecho de 
que la cara de la placa vuelta hacia el fuego de cocción 
se seque al comenzar el proceso de cocción más rápidamente, 
con lo que se contrae la superficie de la placa y con ello 
la placa es doblada hacia arriba en los bordes. Por la ru4- 
gosidad de la cara opuesta resulta una superficie incremenj- 
tada, con lo que ocurre en esta cara, a pesar de una menor 
acción del calor, un secado correspondientemente más interné
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; alvo de la superficie y con ello ae contraresta la tendead 
i cia del borde de la placa a, combarse en dirección al Riego 
de cocción.
! La aplicación del principio del invento es inde-
'pendiente del método según el que sea cocida la placa. Par*. '.i* *
¡ra la cocción suspendida resulta, por supuesto, aplicable ¿  ̂̂ 
jen combinación con esto el principio de que tengan que ser
'pasadas por el túnel del h o m o  dos placas con sus caras M* ,- 
dorsales vueltas una hacia otra, aunque no sea más que porjr *
; razones de pleno aprovechami ento de la capacidad del hornq^ 
ÍB1 hacer pasar placas indivldualesconduciría en la prácti-j- * 
jca ¡a una disminución correspondiente de la capacidad delj J. 
homo. También con varias placas suspendidas yuxtapuestas^ * 
se presenta el problema en el que se basa el invento, quew*,.' 
dando sólo sustancialmente libre del curvado la placa cen­
tral. Todas las restantes placas colgadas más hacia afue­
ra presentan un combado de los bordes de la placa, después 
de la cocción, en su cara vuelta hacia el fuego de cocciónL 
de no aplicarse el principio del invente.

Mediante el invento se propone, por lo tanto, un 
procedimiento, mediante el cual resulta por primera vez po*- 
sible fabricar placas cerámicas de gran superficie de tal 
manera, que tampoco después del proceso de cocción presen­
ten las faltas de planicidad que hasta ahora parecían ine­
vitables en la fabricación de la placa a cocer a pesar de 
respetarse las prescripciones más difíciles, y que con ell< t 
resulten de vardad completamente planas.

El croquis muestra una placa según la innovación 
cuya superficie vuelta durante el proceso de cocción hacia 
el fuego está designada con 1 , mientras que en 2 se pueden
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ver estampaciones en la superficie !, que cohduean eviden­

temente a un aumento del área de 3V El número 4 significa 

dé manera general el cuerpo de la placa cerámicas

la ¡présente solicitud que corresponde a la pre- 

sentada en ^pública Federal Alemana, con fecha 27 de Ene * 

r& de 1 9 6 %  bajo el número F  51^179 Vm/80b, se acoge á  lo t 
beneAoios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobré Pro­

piedad Industrial^

O T A

los puntos do invención, propia y nueva,' que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Batan* 
te. de Invención en EspaSa, per VEINTE aSoa,! sen los si—

1^- Procedimiento para la fabricación de una 
oa cerámica que presenta grandes dimensiones en longitud y 
anchura;* en el que la masa cerámica as extendida para dar . 

uñarada-de grau .superficie;' la i^aea ecnibrmada de este 

modo és secada y cocida en cualquier posición de cocción', 

por calor que actúa directamente solo sobre una superficie 
de la plae#Í¡ éaraetérizado porque la superficie de la pla­

ca expuesta a la acción directa del calor es hecha rugosa 

durante el tratamiento de la placa hasta su cocciác^
2^- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque para hacer ^rugosa una de sus sui^rfi- 
3iea se seca la placa sobre una banda de tejido ejecutada 
m  forma de red^ -



3 *— Procedimi anta para la fabricaciiSnde una 
paiacàcerdmicàj - '. *- - - - . ' . ..-

Tal y  corno se ha dsscritb sa la Memoria gas tm— 

tecsdsj, reprèseàtado sm los dibàjos qa# se aco^aSaa y  pa^ 

raloaiinsaqùess&anespeciiioado. ;

la pressate MaBtoria psas^ dà seisr hojas esci€^ 
tas-a^mdqaiaa paar ma*.-, sola .(Mazŝ ' - . . - ... -. . .
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