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{proximidad inmediata a la superficie descubierta. Las cap

normas ordinarias, son objetables en los recipientes de -

. - BEAS :
‘Este invento se refiere a un método mejorado ="
de tratar la superficie de recipientes de vidrio y, még

*tp e 90

prarticularmente, al tratamiento de la superficie inkexzne

* .

de botellas, jarras o ampollas de vidrio para reducix ‘su

T e
*

reactividad quimjca, . ¥

En la fabricacidn. de articulos de vidrio,:éﬁ:— ’
les como botelias 0 ampollas para vacunas, diversas’éan-
tidades de dlcali, que constituyen una parte sustaneisl
de la composicidn del vidrio, son llevadas a 1a supéfﬁi-u
cie del articulo durante su formacidn. Esto es part¥§ﬁ}ag
mente cierto en el caso de peqﬁeﬁas ampollas de vi@?iqg-
que se fabrican & partir de trozos de fubo de Yidri;:.Se
calienta un trozo de tubo en una mdquina conformadora y
se le d4 la forma de una ampolla de dimensiones prescris-
tas cerrando el tubo en un extremo y formando un largo y
estrecho véstago en el otro extremo. En estas zonas, que
se trabajan de nuevo calentando el vidrio, se lle&an can-

tidades mayores de dlcali a la superficie del vidrio o en
tidades de dlcali, aunque muy pequefias de acuerdo con las
vidrio en ciertos campos de envasado, tal como en las in-

{dustrias farmaceiticas o medicinales que utilizan botellas

o ampollas de vidrio para vacunas., La alcalinidad puede -

ara inyeccibn, por ejémplo, que tienden a lixiviar los -

roducir perjudiciales efectos sobre los fdrmacos u otros
reparados farmaceiticos contenidos por re&cecidn con ellos
ara hacerlos inaceptables., Timen que evitarse cuidadosa-

ente los cambios nocivos en el agua de soluciones acuosas

lcalis en almacenaje, Por esta razdén, tiene que mantener=
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se en un minimo la alcalinidad de la superficie inteYiur—we

de recipientes de vidrio.

\d 1
*s 0 0q s

En la %técenica anterior era sabido ya redq?ig -
la alcalinidad de las guperficies interiores de reéi?iég
tes de vidrio inyectando didxido de azufre gaseoso.é:%fa-
vés de 1a abertura del cuello e inyectando despuds Z:zﬁ."...
reactivo oxidante. Estos métodos se describen eén dethile
en las patentes nérteamerieanas nimeros 2.947.117 X, om
2.947.615, ambas cedidas al cesionario de la presemntg‘in

b WP

vencidn. et e

. .

Ia experiencia ha demostrado gue los mét@&?{
de tratar las superficies interiores de recipientesfaé
vidrio descrites en las patentes antes identificadas -
dan por resultado la produccidén de depdsitos insolubles
de marcas de agua en la superficie tratada del vidrio, -
Pars algunos usos finales, 12 presencia de estos depdsi-
tos insolubles no es satisfactoria, y su presencia ha da-
do por resultado el reéhazo de ampollas tratadas. De —-
acuerdo con los métodos utilizados en la técnica anterior,
el didxido de azufre reaccion2 con el agente oxidante pa-
ra formar dcido sulfuroso y/o sulfurico. El dcido reaccio
na para lixiviar los constituyentes de la superficie del
viériB durante el recocido del recipiente, realizdndose -
el recocido & temperaturas de més de 6002C. El material -
extraido resultante se une total o parcialmente por fu--
sién al vidriéva medida gque el vidrio se acerca a la mé-
xime temperatura del horno de recocer. Aparece como depd
sitos insolubles de marcas de agua que no se quitan fdeil
mente por los prodecimientos convencionales de lavado de

recipientes utilizados por la industria farmaceutica.
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Por consiguiente, un objeto del presente

to es crear un método para reducir la alcalinidad de Jas
- IR R T

superficies interiores de recipientes de vidrio siq.fer—
: ‘ o

mar depdsitos insolubles en agua. *Le

c Be

Otro objeto del presente invento es crear, un
método econdmico de reducir la alcalinidad de supeéfiﬁl
cies internas.de recipientes de vidrio por reaccién'éi--
recta entre SO3 gaseoso y 41c¢alis en dicha superficies
-Otro objeto del presente invento es creai,éﬁ- -
nétodo de tratar recipientes de vidrio, en el que Qé:ip—
troduce anhidrido sulfirico en dicho recipisnte, miéﬁfras
se retrasa la entrada de humedad condensada en é1.

Un objeto adicional del presente invento es -
crear un método para tratar recipientes de vidrio u otros
articulos de vidrio, en el que un anhidrido sulfirico ga-
seoso reacciona, al calentarlo, directamente con dlcalis
de superficie pars formar depdsitos solubles en agus fé-
cilmente eliminables sin 1la formacidn de liquidos.,

Aunque el presente invento se describird en re-
lacién con el tratamiento de recipientes para'reduoir su
alcalinidad superficial, su potencial pdra reéducir la al-
calinidad superficial de arficulos de vidrio afines, ta-
les como tubos pars aire, jeﬁingaé hipodérmieas, oartuchos
de jeringas y diversos tipos de objetos de laboratorio, -
resultardn fécilmente evidentes & 1o0s expertos en esta -
técnicaf '

Ia naturaleza especifica de este invento, asf -
como otros objetos y ventajas del mismo, se pondrdn de mg
nifiesto & los expertos en 1é materia por la siguiente --

descripeidn detallada tomeda en unidn de las hojas adjun-
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- poriza subsiguientemente. El tridxido de agufre puede -

| conteniendo humedad, Tal como se utiliza en esta memoria,

para condensarse, ya que cualguier condensacidén daria por

tag de dibujos, en los que:

La figura 1 es una viste esquemfética en perg-

(AR 21

pectiva que ilustra una forme de inyectar anhidride, sul-

o0

furico en un recipiente & tratar, _' R

La figura 2 es una vista esquemdtica en R;;;”
pectiva que ilustra otro método de introducir anhi{drido
sulfirico en contacto .con superficies a tratar, parﬁfcu-
larmente cuando se desea tratar tanto el interior eomd -
el exterior de un recipiente, 2{;"

De acuerdo con el presente invento, se péﬁé:en-
contacto tridxido de azufre (so3) con la superfici{jf}-

tratar, sea como vapor de SO3, gea como megcla de vapor

de 503 con 0tros gases o sea como 803 1iquido que se ve-

estar seco (exento de vapor de agua); sin embargo, en - .
la realizacidn preferida se entrega el tridxido de azufre

al interior del recipiente por medio de aire ordinario -

se considera que ¢l vocablo *Yhumedad" significa vapor - -
de agua, no debiendo interpretarse que incluye vapores -
de otras sustancias. Se prefiere aire contsniendo humedad

debido 2 que el SO, reacciona con la humedad del aire pa-

ra produecir insﬁaniéneamente un humo blanco visible que
se introduce en el recipiente. Ia presencia del humo blap
co proporciona una rdpida comprobacidn visual para asegu-
rarse de que ﬁan sido tratados todos los recipientes. Sin
embargo, debeté seflalarse que la cantidad de humedad pre

sente en el aire es bastante reducida y no suficiente --

resultado la formacion de gdtitas. Ia formacidn de gotitas|

-5 -
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es indegseable porque reaccionan con SO

3

mar 4cido sulfirico y los depdsitos fundidos y/o marcags

de agua insolubles antes mencionados, En el presente im-

vento, el 303 gaseoso, al ser calentado, reacciona &if%g
- g.ﬁ

tamente con los 4lcalis de 1a superficie del vidrio,para
producir un empafiamiento, consistente primordialmen"m’.';n
 sulfatos de d1cali, que se elimina fdcilmente 1avan&£’--
los recipientes con agua. toed

Haciendo ahora referencia & la figura 1, 'ag'_.:&

ilustran esqueméticamente en ella ampollas 10 que té%Sén
una parte de cuerpo cilindrico 11, un cuello estrangéaﬁ—
do 12 y un véstago estrechado 13. I extremidad del vds-
tago 13 tisne una abertura que da acceso &1 interior de

la ampolle. De acuerdo con los métodos bien conocidos en
la técnica, la ampolla 10 es formada por una méquina for-
madora 16 y transportads en posicidn recostada & interva-
los espaciados sobre un transportador 17 a un horno de -
recocer 18. Estd dispuesto un depésito de reserva 20 —-
que contiene una cantidad de tridxido de azufre (303) 21

en forma liguida o como mezela de 1fgquido y eristales. -

El depbsito 20 estd provisto de una tuberis de entrade de

salida tiene una boquilla 25 situada para entregar el va-
por de 303 & la abertura del vdstago 13 de la ampolla a -

medida que ésta se mueve por ella. Una vdlvula 26 estd -
jo del vapor. Se introduce aire comprimido & una presidn

de la tuberia de entrada 23. Pusden ser deseables presio-

nes de aire mayores o menores segin el tipo de articulo -

-6 -
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aire 23 y una taveria de salida de aire 24. La tuberia de

situads en la tuberia de salide 24 para controlar el flu-

de aproximadamente 0,28-kg/cﬁ2 en el depdsito 20 por medio




que se esté tratando, nivel de tratamiento requerido y

WA, i.‘s\' NN

velocidad de produccién, As{, la parte del depésito per |
encima del 803 liquido 21 estd ocupada por una mezqglas;
de humos de 303 y aire. 00ﬁo:quiera que el aire se ‘toma

L Ead

de la atmééfera, contiene normalmente una pequefia cgnti-
dad de vapor de agua. E1 vapor de SO, reacciona coé'éi.—
vapor de gua para formar un humo blanco visible. La’¥dl-
vule 26 es operada por cuslquier medio deseado parg it
yectar una cantidad de los humos blancos en las amﬁéiias
a medida que se mueven mds al1d de 1a boquilla de Ig;{p—
yeceidn 25. Si se deses, puede utilizerse una pluraj§§ad
de tales boquillas de inyeccidn, en puestos sucesivos, —
dn lugar de un sdlo puesto de inyecdién, como se mﬁestra.
Una segunda boquilla 27 alineada con la trayec
toria de las aberturas 14 de la ampolla estd conectada 2
cualquier medio de alimentacién de aire deseado. A medi-
da que la ampolla se mueve mds alld de la segunda boqui-
1lla 27, se.inyecta una rdfaga adicional de aire comprimi-
do en la ampclla 10 para ayudar & introducir los humos de
803 procgdentes.del vistago 13 de 1la ampolla en el cuerpo
11 de la misma. Esto d4 por resultado una distribucién -
bastante uniforme de'los humos de SO3 en todo el interior
de la ampollé. S5i se Gesea, puede suatituirse el aire oom
primido en la boquilla 27 por uné mezcla de humos de 803
¥ aire, u otro gas comprimido, tal como el utilizado en
{12 vogquilla 25, para @ar una mayor concentracidn de humos
de SO3 en las ampollas. Lag ampollas 10 con los humos de
S0 oclufdos en ellas con transportados luego al horno ds
recocer 18 donde son calentadas hasta aproximademente —-

6002C, después de lo.cual el vapor de S04 reacciona para

-7 -
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pelicula consistente primordialmente en sulfato de élc@i;M

vavig

que &3 Vvisible como un empafismiento blanco sobre 1a:§ugr
perficie interior de la ampolla. Ia temperatura exaééé':,
no es eritica y un calentamiento en un amplio margéq:%&g
temperatura es suficiente para provocar 1a reaccidn eht-
tre el 803 y el élcali de la sgperficie. De hecho, df‘qg‘
por de SO3 reacciona con el dlcali de la superficie~du¥an
te las primeras fases del calentamiento antes de qué:i; &
temperatura se acerque a 6002C. El empafiamiento bla{éélde
sulfatos de dlcali es solublé eﬁ agua y se eliminé §3ﬁ§1g
tamente cuando se lava la ampolla antes de llenarla Q'ceh
rrarla, 4si, en el presente invento, se trata 1la superfi-
cie interior_del reciplente de vidrio haciendo reaccionar
el 303 gageoso directamente con los dlcalis de 1a superfi
cie del reeipiente; Esto estd en contraposicidn con los -
métodos de la técnica anterior que necesariamente forman
un producto de condensacidn que contiene de¢ido sulfuroso
y/o sulfurico, lo que d4 por resultado la formacidn de de -
positos de marcas de agua no solubles y objetables.

El S0, reacciona con la superficie del recipiep

te para realizai su fgncién proyectada de neutralizar di-
cha superficie independientemente de que esté presente -
cualguier vapor de ague en el aire utilizado para llevar
el SO3 al interior de 12 ampolla, Sin embargo, como se ha
hecho noter previamente, es deseable que el aire tengd -
funa. pequefia cantidad de vapor de agua, ya que el 803 reac
ciona con é1 para dar un humo blanco visible que pérmite
8 un operzdor observar visuelmente si todas las ampollas -

que entran en el horno de recocexr han sido apropiadamente

-8 -
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|riores de recipientes. En esta realizacidn estd dispuesta

@ ’ “‘;
- 5%

~ 3 T8N
£9, - SR

dosificadas con el 303 gaseoso, La reaccidn del 803
Seo0s0 con el vapor de agud forma tedricamente H2304 que
Frise

responde de los humos blancos visibles. Sin embargo,, no

tiene lugar condensacidn algune durante esta reacciééf§‘
el H,80, que se produce estd en forma de niedbla. Cu%&ﬁgiel
1{quido presenfe esté_en forma de gotitas extremadaieﬁ%e

diminutas que ﬁermanecen dispersas en sl-aire da.moﬁé‘que
no se produce condensacidn alguna para formar gotas-inde-

« *r>

seables sobre la superficie del vidrio, L

Y gp
PR TS

Haciendo ahora referencia a la figura 2, gg --
ilustra en ella otro método para imtroducir adhidri{§f§q;

firico en contacto con las superficies interiores y exte-

una cédmara 30 destinade a elojar una bandeja 31 que lleva
una pluralidad de frascos 32 u otros articulos a tratar.
la cdmare 30 incluye un extremo articulado 30s que puede
ser abierto para facilitar la entrada y retirada de la -
bandeja 31 y los frascos 32. Una tuberia 33 de alimenta—-—
cidén de fluido estd conectade a la cdmara 30. La tuberia
de alimentacidn 33 tiene un par de ramales 33a y 33b que
van, respectivamente, a una bomba de vacio (no m&stra@a)
y & una fuente de vapor de tridxido de azufre. Cade uno -
de los ramales 33a y 33b tiene una vdlvule 34a y 34b, res
pectivamente, para controlar el flujo de fluido a y desde
Na cémera 30. . _

En el funcionemiento, se coloca en la cdmara 30
ine. bandeja 31 conteniendo uhe pluralidad de frascos 32 u
otros articulos a tratar. Ss acciona entonces la bomba de
kacio y se abre la vdlvula 34a para crear un vacio en la

cdmara 30 (estendo la vlvula 34b cerrada durante este ip

-9_.
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tervalo), extrayendo asi parte del aire de cada recipie dl

te. Se cierra después la vélvula 34a y se abre la valvu- [

5711;

la 34b, El vacio sirve para aspirar tridxido de azuﬁre -

(SO ) a través del ramal 33b yla tuberia de allmentacion

aeT

33 al interior de la cémara 30 y as{ a contacto con,loe

* &
& 2y

frascos 32. Si se desea, puede mezclarse el 303 con -=—

£

otros gases en diversas proporciones dependiendo de’ld -
concentracidn deseada. Se calienta después 1a cdmara-FO

hasta una temperatura elevada (del orden de 3002C) para

hacer que reacclone el SO. con los 8lcalis de la auperfl-

3
cie. L

Puede efectuarse el tratamiento de los recipien
tes situando los recipientes en una atmdésfera que conten
ga vapor de.SO3, permitiendo que el vapor entre en los -
recipientes por difusién y calentdndolos después, Si se
ponen los reoip;entes en une atmdésfera que contenga vapor
de SO_ a una temperatura elevada y se les deja enfriarse

3

luego, se creard una presidén reducida dentro del recipien

te que aspirard el vapor de 303 al interior de ese reci-

piente. .
' Ademds, puede intfoducirse el SO3 en los reci-
pientes en forma 1iquida (una o dos gotas, por ejemplo) -
por medio de dispositivos'cuéntagotas. El 803 liguido es
vaporizadoAdespués por calentamiento moderado y hecho --
reaccionar subsiguienteménte por calentamiento adicional.
" Deberd apreciarse que aunque se presta mds aten
cibén al interior del fecipiente, en ciertas circunstan—-
cias es deseable trafér tanto la superficie interior como
la exterior, por ejemplo, para hacer & las superficies -;

nés resistentes o lavados repetidos.

- 10 -
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Otros medios de introducir tridxido de azufre:j

[P P

en recipientes y otros'articulos de vidrio resultarén -
Pécilmente evidentes a los familiarizados con 1a produc-
cidén y tratamiento de articulos de vidrio,

la eficacia del fratamiento utilizando tiiéxi-

do de azufre puede verse por los resultados anotades mds

abajoo B ’ :.“ 0:
Valoracidn antes Valoracién «:*
del tratamiento. despues -- lMejoras

del trata- [ ..

‘ miento ‘et
Ampollas de 5 ml . 0,26 0,05 QEQQ
Awpollas de 10 ml 0,18 0,08 - G;Y0
Frascos de 10 ml 0,56 0,25 8031

La valoracién representa un volumen de hidéﬁ%
xido sbdico 0,02 normal en 100 milimetros de la solqgﬁén
de extracto de agua. Los recipientes fueron lavados, lle-
nados con agua éestilada‘doble y tratados en autoclafe -
durante 30 minutos a 121¢C.

Todas 1as ampollas tratadas con triéxido de —-

azufre fueron sxaminadas cuidadosamente en cuanto & la -

presencia de marcas de agua de depdsitos insolubles vy se
vié que todas ellas estaban completamente libres de tales
depééitos. 7

En otra série de ensayos, se determinaron las

ecantidades de tridxido de azufre introducidas en und am-

polla.
Primer ensayo Segundo_ensayo  Terder eunsayo
Tamafio Cantidad Tamafio Cantidad Tamafio Cantidad
de la de 803 de la de 303 de la de S0j3
ampolla ampolla ampolla

1ol 9,56 mg 1 ml 4,90 mg 1ml 0,45 mg

-1} -
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5 . 15,94 5 11,21 5 0,49
10 - 29,83 10 24,76 10 0,29

Se vié que todas las ampollas en este ensayo —
habian sido adecuadamente tratadas y que todas estaban -
libres de depdsitos insolubles. Estos ensayos muestran -
que menos de 0,3 miligramos de tridxido de azufre pueden
producir una reduccidn éatisfaotoria de la aicalingaég
de las ampollas, 3in embargo, es evidente que puedenz ine
troducirse en las ampollas cantidades mucho mayores da -
triéxido de azufre. _ B

De 1o que antecede, puede verse que el presen-

es s o *

te invento proporciona un nueve y original método parg, -

tratar recipientes de vidrio com el fin de reducir J,:%g',‘:al
calinidad de los mismos, el cual método es extrénsadéggé.rgte
econémico y eficaz para tratar recipientes de modo qme'-
queden completamente libres de depdsitos o marcas de agué
no solubles. _

Resultardn fdcilmente evidentes numerosas modi
ficaciones del invento, & las que puede recurrirsé dentro

del espiritu y alcance de las reivindicaciones adjuntas.

~-NOTA -

Los puntos de invencidén propia, no nueva, pero
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|metales alcalinos- sobre dichas superficies interiores 'y

faue dichos articulos estdn compuestos de ampollas de cue~

Wsulfdrico gaseoso es inyectado en cada una de dichas ampo

no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, quég XA
se preseantan pare que sean objeto de esta Patente de In;~WM~Wﬁ
troduccién por DIEZ afios, son los signientes:

1.~ Un método Qe tratar las superficies inte-
riores de articulos huecos de vidrio para reducir su al-

calinidad superficial sin desarrollar objetables rébiduos

superficiales insolubles sn agua, que comprende las ‘epb-
raciones de introducir anhidrido sulfurico gaseoso éé'el
interior de dichos articulos de vidrio, y someter dﬁghgs
arti{culos a unaltemperatura elevada para hacer que xrédace .
cione dicho anhidrido sulfirico con los déxidos metdlices

alcalinos de dichas superficies interiores. .t

. ®
.Se "

2.~ Un método segin la reivindicacidn 1, quer.
* .

incluye las operaciones de former sulfatos y sulfitoé:d;

lavarlos de las mismas después de someterlas a ung tempe-

ratura elevada,

3.- Un método segin 18 reivindicacidn 1, en el
que dichos articulos son sometidos 2 una temperatura ele-
vada durante una operacidn de recocido.

4.~ Un método segun la reivindicacidén 1, en el
1llo estrecho y relativamente pequefias, y dicho anhidrido

1las durante su desplazamiento continuo en posicidn recos

Eada.

5.~ Un método de tratar las superficies inte-~-
riores de recipientes huecos de vidrio para reducir su al-
calinidad superficial sin crear objetables depdsitos super

ficiales insolubles en agua sobre lae mismes, comprendien—

e 13 -
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mente antes de su calentamiento.

Yy transversalmente dispuesta a través de un puesto de —-

tratamiento, inyectar un pequefio volumen de anhidrido sul
furico gaseoso en el interior de cada recipisnte dé vidric
en dicho puesto de tratamiento, calentar cada uno Ges-di-
chos recipientes de vidrio hasta una temperatura elsvala
pera recocerlo y para hacer que reaccione dicho anhééri-
do sulfdrico con los éxidos de metal alealino de di?hﬁﬁ

superficies interiores, y lavar los productos de~reaégj6n
solubles en agua de las superficies interiores de dichqs

LR N 4

recipientes al tiempo que se les enfria, e

. »
6.~ Un método segin la reivindicacidn 5, qué.r-

. L
incluye la operacidén de inyectar desde aproximadament€ .

0,3 a 30,0 miligramos de 303 en cada uno de dichos redi=

pientes de vidrio u otros articulos de vidrio inmediata- .

7.~ Un método segin la reivindicacidn 5, que -
incluye la operacién de lavar con agua los productos de —-
reaccién de la2s superficies interiores de dichos recipien
tes al tiempo que se les enfria.

8.~ Un método segin la reivindicacidn 5, que -
incluye 1la operacidn de calentar dichos recipientes de —
vidrio en un horno de recocer hasta aproximadamente 600¢C
v enfriarlos a una vélocidad controlada para recocer 108 -~
recipientes y formar sulfatos y sulfitos alcalinos solu--
bles en agua sobre dichas superficies interiores. |

9.~ Un método de tratar las superficies interio-
res de articulos huecos de vidrio para reducir su alcalini

lad éuperficial sin desarrollar objetables residuos super-

- 14 -




-

10

a5

L3

20

25

30

ficiales insolubles en &gua, que comprsnde las operaciof
nes de introducir anhidrido sulfirico gaseoso en los ins
teriores de dichos recipientes de vidrio, al tiempo que -
se impide la entrada de humedad condensable, y sSometer -
dichos recipientes. a una temperatura elevada para éue -

reaccione : dicho anhidrido sulfirico con el dxido de.dle-

*
L]

tal alcalino de dichas superficies interiores. e
10.- Un método segin la reivindicacidn 9, .6n -
el que se introduce humedad no condensable en dichos ai-

t{cilos con dicho anhidrido sulfirico gaseoso.

L
DR

11l.~ Un método de tratar articulos de vidrib‘-
para reducir su alcalinidad superficial, que comprez;.&.g.:-.-
las operaciones de poner en contacto 1& superficie a&%ﬁ;-
tar con anhidrido sulfirico gaseoso y someter dichoé:éff
ticulos a una temperatura elevada para que reaccione%&ii
cho anhidrido sulfurico con el o6xido de metal alcalino -
de dicha supérficie.

" 12.- Un método de tratar. articulos de vidrio -
pera reducir su alcalinidad superficial, gque cémprende -
las operaciones de poner en contacto la superficie a tra-
tar con anhidrido sulfirico gaseoso, 2l tiempo que se im-|
pide el contacto de humedad condensable con dichos arti-
culos, y someter dichos articulos a una temperatura ele-
vada para que reaccione. dicho anhidrido sulfurico con -
los 0xidos de metal alcalino de dicha superficie.

13.; Un método de tratar las superficies inte-
riores de articules huecos de vidrio para reducir su al-

calinidad superficial, que comprende introducir S0, 1{--

3
quido en el-interior de dichos articulos y calentar dicho

articulo para vaporizar dicho SO3 y hacer reaccionar el -

- 15 —.
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SO0 vaporizado con los dxidos de metal alcalino de'aiéuﬁﬁ
sugerficies interiores,

. 14.- Un método de tratar uns superficie de vi-
drio para reducir su aleallnldad, que comprende 1as ope-
raciones de someter dicha superficie a una atmésfera que
contiene anhidrido sulfirico gaseoso y que estd exente -
de humedad condensable, y calentarla a una temperal ura -

elevada para que reaccione dicho anhfdrido sulfirice.ocon

los Oxidos de metal alealino de dicha superficie, .f'

[ R4
te

15.- Un método de tratar las superficies inte-

o-‘

riores de articulos huecos de vidrio para reducir su a;—

LR N

calinidad superficial., T

Tal y como se ha descrito en la Memoria qugt

antecede, representado en los dibujos que se acompafivh -

. v 0
s at

¥y con los fines que se han especificado,
Este Memoria consta de dieciseis hojas esori-—-

tas a mdquina por uma sola de sus caras.
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