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PATENTE
DE
INTRODUCCION

8 favor de PALSIS, S. A., entidad espafiola, domiciliada en
Barcelona, calle Navas ds Tolosa, 270, por "APARATO PARA
BL DESENGRASADO DE PIEZASY.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién se refiere a un aparato
para el desengrasado de piezas de la més diversa constitu-
eién, oon cuyo uso se logra un trabajo totalmente eficien-
te, & 1a vez que guedan plenamente superados los métodos

- 5. manuales o mecénicos usados hasta el momento presente.
 En 1{neas generales las cuslidades més relevan-

tes determinativas de 1la plena eficacis del aparato en

cuestidn, estén constituides por un trabajo totalmente
eficieﬁte, apto para satisfacer las condiciones mas exigen

‘10, tes. Por otra parte, el trabajo de limpieza y desengrasado-
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se efectis en serie, y de manera continua operandose a la
vez sobre una multiplicidad de piezas, que sucesivamente
penetran en el interior del aparato, sufren los efectos
de limpieza, y salen al exterior en condiciones de uso.

Otra ventaja relevante la constituye el automatis
mo de funcionamiento, que éxoluye por_completo, el trabajo
humano; integrandose en sl aparato en cuestidn, un conjunto
de dispositivos, gue constituyen una unidad fuhcional, t0=
fa;mente independiente. - | _

.Los efectos desengrasantes, son exhaustivos, a
caussa @a la permanencia suficiente de las piezas, en el
interior de una camara, especialmente concebida, on euyo
interior sufren los efectos de un ligquido desengrasante,
que se encuentra a la temperatura mas copVeniante parsa
producir los efectos deseados. Por un especial sistema
de vivraeidn, se consigue que ol 1{quido -efectue una sace-
eidn constante e ininterrumpida de acometidas com relacidn
a las piezas, lo cual provoca no solamente el desengrasado,
eino su total limpieza. |

Con posterioridad al Proceso rgseﬂado anterior-
mente, el cual tiene lugar, permaneciendo las piezas to-
talmente sumergidas en el seno del liguido, aparece una
segunda etapa de limpieza, oonsistente en la inmersion
de lgs piezas citadas, en el seno de una atméafera gaseossa,
integrada por los vapores del liqﬁido desengrasante; comple
tandose en esta etapa, la sucesion de enérgicas acciones
de limpieza, comenzadas con antaioridad.

Finalmente, los cuerpos que ya se encuentran



A J

5.

10,

15.

20.

25.

~ W -
WNASNA AN INAN, A

perfectamente limpios, perc mojados por el liguido limpig
dor, experimentan la corraspondiente‘aceién de secado, al
permanecer'el tiempo suficiente, en zonas espaciasles pro-
vistas de aire seco y & una temperatura conveniente.

En 1ineas generales, el conjunto de diépositivos‘
qub se 1ntogran en el aparato para el desengrasado de pie-
zas, son un recipiente para la recogida de las piezas é
limpier, desde el oual, por medio de la cofreapondiénte
cinta transportadora, son l1levadas hasta una cuba en cuyo
interior, se efectian todo el conjunto de operaciones citg
das anteriormente, ¥ cons ti tullvas de la limpieza integral.

Desde la cuba mencionada, y por un conducto
habilitado para este fin, las piezas totalmente limpias,
van depositéndose sobre un mdecuado recipiente, desde el
cual pueden transportarse hasta Jos puntos de uso. Como
ya se ha resefiado, las piezas salen totalmente secas, y
por tanto, en condiciones de inmediata aplicacidn.

Asi pues, el dispositivo fundamental de la uni
dad operativa en cuestidn, lo constituye lg cuba, que s
grandes rasgos, esta constituida ﬁor ung esfructura exter
na cerradas totalmentqé excepcion de sendos conductos de
admision de piezas yfsalidg de las mismas; formando un
bastidor rigido y estitico, sustentado mediante unas patas,
¥ que en su interior, dispone de una columna h@licoidal
estructurada preferentemente en acero inoxidable, y cons-
titnida'por un cilindro, el cual soporta en su periferia,
un canal en hélice con un perfil apto para la sustentacidn

de las distintas piezas. La acoién de vibracidn tiene lugar
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mediante un conjunto formado por varios motores, los
cuales actian sobre el citado conjunto mévil, efectando
& las piezas que conduce con 4os movimientos, uno intrinse '

éamente vibratorio, y que provoca el flujo y reflujo del

 1iquido limpiador sobre todas las piezas ubicadas en la

espiral, y un segundo movimiento, de rotacién unidireccio.
nal e intermitente, mediante el cual, las piezes van ascen
diendo progresivamente & lo largo del conducto en helicoi
dal, dirigiéndose hacia la correspondiente salida.

El grupo de "motorea de sccionamiento, se inser
ta s6lidamente, sobre una bancada de especial disefio, la
cual, se fija al bastidor de la éuba mencionada, mediante
unas uniones smortiguadoras. La porcidn inferior extrema
de la estructura de la cubs, se habilita a modo de recie
piente contenedor del liquido desengrasante, disponiéndose
asimismo en la referida zona, un dispositivo de vaporiza-
cién, formado por un serpentin calefactor, y en la zona
media de lé. citada cuba, en posicidn periférica, se dispo
ne un mrpentin refrigerador, constituido preferentemente,
2 base de conductos de cobre, & causa de su notable conduc
tividad térmice. A

Este serpentin, provocs la condensacidn de los
vapores ‘de 1iguido desengrasante, gue por su condicidn
energética, irian ascendiendo hacia la parie superior del
compartimiento. De esta fne.nera, queda delimitada, una zone
anexa a1 1fquido, en la cual se constituye una atmbsfera

gaseosa, saturada de vapores con importante accién limpia

dora.
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Asi pues, el liguido limpiador, generadmente
percloroetileno, se recupera totelmente siendo factible
asimismo, su uso continuado, dado que la multiplicidad
de productos sélidos arrastrados por el citado 1{guido,

a causa de su elevado peso especifico con relacion al mig
mo, 5@ precipitan hacia el fondo de la cubs, no perturban
do por tanto, los efectos limpiadores del liguido en
cuestion.

‘ Ios dibujos adjuntos muestran, e titulo de ejem
plo no limitative del aléance de la presente invencidn,
ﬁna forma preferida de llevarla a la practica, en repre-
sentaciones esquematicas. .

~ En dichos dibujos, la figura 1 representa un
esquema genersal, del funcionamiento del aparato desengra
sador; mientras que la figura 2, se corresponde confuna
secoion longitudinal axial, practicada en ia,euba anteriopr
mente mencionada. ) _

El aparato ilustrado, conste de un recipiente
colector de plezas 1 relacionedo direcitamente con uns
cinta transportadora 2 que accede sobre el conducto 3,
situado de maneras gue, atravesando la estructura externa
de la cuba 4, disponga de una boca exterior de admisidn.

Por otra parte, la cubas diapone asimismo, de

una booca superior 5, estructursda segim un conducto por

el que fluyen las piezas que ya han sufrido los efectos
limpiadores del aparato, cayendo a un receptaculo 6, dis
puesto aobré_un tren de rodillos 7, que las transporta
hacia los lugares de uso.
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Ia cuba dispone de sendas patas de apoyo 8, que
la sustentan, mientras que en su interior, en disposicidn
periférica, y en la zonma contigus a la base, se ubican,
los medios de calefaceidn, consistentes en espires 9,

transmisoras de calor por conduccidn. En le zona medis

. de la cuba, y asimismo, periférioamente ¥ con sus espi:aa

en posicién horizontal, estd situado un serpeatin 10 con
fines refrigeradores, para lo cual por su interior circula
wn flaido a baja temperatura, estando apoyado en menciona~
do serpentin, sobre un soporte smular 11, fijado interior-
mente a la estructura de la cube. .
La gona superior de la misma, estd disefiade

con un estrechamiento 12, desde el cual se configura un
soporte snular plano 13, en el cual ée apoyan, una caperu
ze 14 que cierra el conjunto por la parte superior, ¥y la
bancada 15 en donde se ubican, muy sélidamente fijados,
lds motores vibratorios 16, estando la misma apoyeda, en
el rTeferide soporte, existiendo una# juntas 17 que amatiguan
las vibraciones de los motores.

~ Interiormente, y en disposicién axial, se encuen
tra un conjunto mévil, integrado por un cilindro soporte
18, dispuesto verticalmente, en cuya periferia se arrolla
una hélice 19, que estd formada por un perfil angular 20
deteiminativo de un canai 21 entre el susodicho perfil y
ol cilindro soporte. '

De conformidad con las pﬁecedentés enumeraciones,

las acciones de limpieza y desengrasado de piezas tienen

lugar segun la secuencia expuests a continuacidn.



5

" 10.

15..

25.

'Las piezas a limpiar, son llevadas al recipiente
1, desde el cusl, por la asccidén de la cinta elevadora 2,
'se transportan hacia el conducto 3 de gdmisi&n en la cuba.
Bste conducto de admisidon, conduce & las piezas, hasta las
espiras extremas inferiores, de la hélice 19. .
En el receptéculo configurado por la estructurs

de la cuba, se dispone un liquido'dasengrasante, que alcan
Za une alturas convenienﬁe; suficiente para que las piezas
gue acceden sobre la hélice, queden inicialmente sumergi-
das en el mismo., El dispoéitivo calefactor 9, eleva la |
temperatura del citade ligquido, hasta un nivel suficiente
para ﬁaximizar sus acciones especificas; y als vez ser
causa determingnte de que sobre la superficie libre del
1iquido citado, se constituye uns capa.gaseosa saturada

de vepores del mismo, viniendo limitada la elturs de la
cape saturada, por medio del serpentin refrigerador 10,
que provoca la condensacién de los vapores del liquido

mencionado, y por ende; su posterior precipitacidn en
forme liquida sobre las paredes de la cuba y la superficie
libre del 1iquido. La precedente exposicidn, pone de meni
fiesto una disposicidén estratificada en capas de distinta
raturileza y composicidén, habiéndose mencionado primedamen
te una capa 1iquida, geguida de una cepa gaseosa formada
por vapores saturados, y finalmente sobre esta ultima, Se
dispone una posterior cepa gaseosa, la cusl se encuentra
exenta de vapores a csusa de la disposicién del serpentin
refrigerante, por lo cual en esta W tima zZona tieneﬁ lugar

las acciones ulteriores de secado.
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En consonancia con lo expuesto precedentemente,
las piezas se disponen en los canales 21, eﬁ los cuales a
ceusa de los movimientos altérpativos de vibracién produci
doé por los motores 16 hacen que las piezas mencionadas

5. queden bafiadas con agitacidén en el seno del liquido que
ocupe la capa inferior, desde donde van ascendiendo progre
sivamente a lo largo del citado canal, hasta pasar a ocupar
posiciones en el seno de la atmésferaAds vapor saturado;
lugar on que continian las acciones de limpieza. Finalmen-

10. te existe un intervalo de tiempo en el cual las piezas '
continian ascendiendo a lo largo de la hélice mencionada,
teniendo lugar en este ultimo trayecto su secado definiti
vo ol cual se produce debido a que las condiciones térmi-

" cas, as{ lo determinan. ‘

15.  Por 4ltimo, desde las zonas superiores de'la
columns helicoidal vibrante, les piezas pasaen al conducto
de salida 5 desde el que van cayendo al recipiente 6, que
es trasladable sobre los rodilles 5. ~

Por todo lo que antecede, el uso del aparato

20, descrito, logra una liberadién de los métodos engorrosos
etinadecuados usados hasta el moumento presente, tanto
manuales-como mecanicos provocando una limpieza de efectos
exhausti%os, ¥ logréandose que ios-productoa limpiados ¥
"desengrasados de esta manora, Se encuentren en condiciones

25. de inmediata utilizacidn. _

| Seran independienteé del aleance de la presente
invencidn los detailes constructivos y deméds caracteris-

ticas que no alteren su esencialidad, utilizadas en su
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puesta en practica, por quedar todo ello comprendido dentro
del espiritu de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica éomo objeto de la presente paten-
te de imtroduccidn :

1. Aparato para el desengrasado de piezas, ¢a~-
iacterizado esencialmente por consiar de una camera dotada
de conduétoa de entreda y salida de piezas, relgcionadns‘
directamenfe con 1os .-Qportunos medios meoc&nicos asisten-
ciales, e incorporandose en la mencionada camara, confor
mada.sggﬁn una estructura compacta y cerrads, unos medios
para poner em contacto dindmico a las piezas a desengrasar,
con un liguido adecuado, el cual se encuentra térmicamente
aotivado, mediante un sistema convencional, eféctuén@ose
una segunda accidén de limpieza, ai atfavesar las piezas
e limpiar, una zona saturada de vapores de liquido desen
grasador; encontrandose acotada la zona correspondiente,
nmediante la accién;de un serpentin refrigerante, que pro=
voca ia'condensaci6n de los mencionados vapores y detormina
la recuperacién en forma liguida de la‘materia.desangrésag
te; pasando finalmente las piezag por una zona en donde se
secan, y desde la cusl son transportadass al éxterior; in-
corporando aéimismo el mencionado aparato; los medios mocé

nicos pertinentes, para gue todas las acciones limpiadoras
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se efectilen segin una secuencia especial y temporal, per-~
fectamspte fijada, a causa de ubicarse las piezas en un
cenal longitudinal, conformado entre un perfil eﬁ hélice

y su niicleo sustentador, delimitando eﬁtre ambos una colug“
na vibrante en movimiento de rotacién y longitudinal provo-
cado por los medios mecénicos més adecuados.

2. Aparsto para el desengrasado de piezas, Qe

- acuerdo con la reivindicacidn 1, carscterizado porque el

conjunto de acciones esyecificamenﬁe.11mpiadofaa, tiene
lugar en el interior de un conjunto formado por un basti

dor rigido cerrado totalmente & excepcién de los conductos

'de entrade y admisidn, ubicandose en la parte superior,

‘1a bancada sustentadora de los motores de accionamiento

del conjunto movil, la cual se fija gla estructura del
bastidor, mediante uniones con amortiguamiento, y dispo-
niéndose el niicleo mévil, en disposicidn vertical axial,
con la hélice sustentadora de las piezas, arrollada longi
tudinalmente estando dispussto el sérpéntin refrigerador,
en la parte media de dicha cubs y el dispositivo de cale
faccidn, en la gbpa adjunta a la bvase de la misma.

3. Aparato pafa el desengrasado de piezas.

Todo ello segun queda escrito y reivindicado en
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la presente memoria descriptiva que consta de once hojas
foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 12 de enero de 1968.
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