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RESUMEN DB LA DESCRIPCION

! método que aquf me expons comprende la aplicacién

de una fuorza de o‘ompreeién sobre las caras de un tablero de va
rias oapas que'exoeda al _limé.te_proyoroional de aplastamiento

del tablero de variss ocapas y que sea inferior a la fuerza a la

~cual cede el tablero eztructuralnente y se debilita de manera

importante, para reducir permanentemente el g,rueéoy aﬁmentar la

dens;dad del ndcleo del panel de wvarias capas. Se aplica la -

fuerza comprenaiva a lo largo de una zona previamente determinae
da, tal como una parte marginal del tablero de varias capas para ;

reduoiz a_ix espesor, al tiempo que se permite que el grusode la )

rarte prinoipal del mismo permanezca pricticamente inalterado.
La parte de grueso reducido queds unida integralmente al resto

del tablero por un sector shusado de transioién. A,continuaqién

88 ﬂjq un elemento sccescric adecuado, tal como.un elemento de

.remate o reborde o wn elemento de nnign, a la parie marginal,

para énmentar la resistencia de dicha parie marginal y proteger—

_ ‘la_. Los paneles .0 tableros en cuestidn 'puedeni utilizarse para ai

' versos fiﬁes, _por ejemplo como planoﬁas de éustentaoién.

FONDO DE 1A JNVENCION

Planchas tales como las del t:lp@ gue se emplea para f

" el transporte de carga en Ios_ aviones se oonstruyen con frecuen '

oia con uno o mas tableros, Si se usa més de un elemento—tablero, .

los olementos contiguos estardn unidos entre sf a lo largo de

- sus bordes adyacentes por un elemento de unién. Las planchas en -

cuestién se manipulan muy rudasmente y no es raro que ol equipo de
manipulaoidén tenga un fallo y ocasione un impaoto importante so- '

tre la plancha, Asf pués, es. préotica confin o1 fijar un elomento

de remato do borde a la plancha eﬁtu‘no a su periferis, rars mroteger
"ol borde de la misma y aumentar la resistencia de la plancha.

Smm—rman - e e e e L ~ ——
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_do wn elemento de tablero. De modo similar, los elementos de rémate

:pa.rte del borde exterior de la plancha,

- necesario pars pemitir mover la Plancha sobre wn juego de rodillos

" susientadores de la misma, tal como se acostumbra en las estructuras

.'elementoa de remate de los elementos de wnidn, ‘Para lograr esta

' oaranterzatiea de nontaja enranado, o8 necesario. fomat un esoonve

rebajando wa parte del borde de oada uno de los tableros, La ope- "1

t "‘mion de rebaje elimina wna parte de borde de wna o ambas de las '

' hojasv exteriores del tablero de capes miltiples ¥ algo del ntoeleo %
adyacente & tal hoja u hojas expuestss. Esta pérdida de material

‘_ da como reaﬁltado una .mmrtanfe réduooidh en la resistencia dek :

o em' resiatencia reducida es de gran 1mportanoia én la raduobidn S
de 1s vida ﬂtn de la plancha,

. heoho de que el rebaje pmduoe uwna entalladum © muesoca en el ta-

Los elementos de unién presentan {ipicamente la forma

.-de una H o oonformacicn en doble canal, en su secoién tramsversal,

abrazando cada,m‘xa de las porciones acanaladas una parte del boide

del borde presentan una seccidn transversal ananalm y abrazan la

¢ m——

T~ Loa elementos~tablero estdn, tipioamente, construidos

oon varias oapas, K oonprendau un-ndcleo oon bojas adheri.das a las

. «
© e —— n g——— —pa

o8aras owestas del m&oleo. Ees necesario o desedble hacer los elemen- ;.

tos de mato y los elementos de wnién de modo que enrasen con por

lo menos una oara de los tableros fijadas a los mismos. Esto os

Ca
———

de piso de las instalaciones seromduticss, sin interferencia de los

8 lo lergo de las rartea marginales de los elementoa-tabloro. En

loa procedinientos de la industria anterior, este esconce se fomﬁa'

:olanohg. Como las planchas se ballan sometidas & un uso auy duro,

- La resistencia de la plancha se reduce aﬁn nis :por el

blm. La ontalladura pmoduoe omontmionou de oa.rga ovando la
plamha oatd en uso, lo que aumenta la posibilidad ae fanos e8tIuc.
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oon la entalladura formada en el ndoleo, Durante 8l uso, la hoja

‘1litaba’'més atn la estructura, -exponiendo & la madera del ndoleo
_‘ 8 la absorcién de humedad. Tales factores reducen atn més la vida
- 6%41 do 1s planche, ' S - o

. notable en su resistencia. Asf, la resistencia del borde, relativa-. .

~ de la plancha. La resistencia de 1a Dlancha construfda de scuerdo
' oon las indiosoiones de la presento invenoién .mejora. ademds al

- la hoja expueata, se aumenta mas la resistencia de la planchs, ¥
. los problemas de laminado y de absoroidh de humedsd indicados mds
. arriba se eliminan practioamente.

) .' do thﬁams ¥, particulmte, 8 la de tableros de capas miltivlies '
‘utilizados en la construceién. de planchas de sustentacién. Un ta-

MR A A

turales de la planohsa. !

En loa procedimientos de la induastris anterior, tras i

la operacifn de rebaje, se unfa un elemento de remate o rebordeado 2
al ndoleo, quedando los extremos del elemento de remste & tope K

externa y el nfcleo adyacente a le entalladura tendfan a laminarse
o a dosprenderse de los extremos del élemento de remate. Esto debie

STUTESTS DB LA INVENCION
Con 1a presente invencién, el grueso de la parte de

borde del elemento-tablero se reduos, sin efeotuar un menoscabo

mente dolgado, es aproximedamente igual & la resistencia del resto

elininarse 1s entalladurs del tablero y al utilizare una 8ecoion
shusads de transicién intermedia a las secoiones grussa y fina del -
tablero. Con la preosente invencidn, no es ya .neoesari.o quitar una
parte de-una de las hojas externas para reducir al gmeso do una
pute del tablero. Aai mes, el elemento de ramate del borde u otroa ;
olemontos acocesorios pueden unirse al tablero, aharoando ol ele= :
mento accesoric loa bordea do 1as hojas exteriom. Al no quita:rse

.

" La presente invencidn es aplioable a le oonstruceién
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blexv do oapas nﬂlti;pleé comprende un ndcleo que presenta, en gen-era'l,
oaras opuestss, y una primers y una segunda hojas o obapss ligedas o

f1jadas en cuslquier forma & las oaras opuestas del ndoleo, respecti-

vamente. La 'pru;ent"e invencién es aplicable a diversos ma.teriales; no .

obstante, es partiocularmente aplicable a ndcleos construldos en madera

" tales como madera chapeads a contrafibra o maders de balsa y & hojas

o0 planchas eftemae‘ construidas en metal, tal como aluminio en placa
owm matorial pléstico duro, como el fenélico.
Un oconoepto bdsico de la presente invenoitsn es el de redw-

determinada mediante aplicacidn de una fuerza de oompresion al tablero

' que sobrepese al. limite pronoroional de splastaniento del’ tablem ocom=

puezto ¥ son m:erior a8 1a fuerza a8 la cual oede eatruoturalmente el

de wn olomonto acoesorio sobre la gona adelgaszada previamento elegida.

. Ello da como resultedo la vermanente reduoown del grueso y ol aumento -

., de 1la densidad del -maoleo y del tat"slerc; compuosto. Siguiendo este pro- -

cedimiento, 1la.fuerza requerida para ocasionar el fallo de tal tablero '

. comprimido, medida por una éencillg prueba de resistencia de viga, es
. aproxinadamento igual s la fuerza necesaria para causar el fallo ea-

tructural del mismo tablexo si 1no se Lubiese reducido sit grosor por

" compresién del talblero segdn indicado. For consiguiente, un tablero

compuesto, comprimido conforme a las indicaciones de 'esta 1nvenoidn

‘-bmistird una carga superior,sin fallos estructurales, ala que resin-'_
tirfs wn tablero correspondiente, no comprimido, de i.dénticoa na.teru-' i
‘lea, de un grueso _igusl al grueso original delﬁablem conprimido,
; _ Enla 'constmoion'de planchas de sustentscidn y en algunos -
otros tipos de omtmooién, la zona comprimida previamente determinada’ .

68 Wna parto msi.naﬂ. del teblero compuestc y el elemento. de remate o
olomto ‘de unién, (que udioamoa aqui genéricanente oomo olemntoe a0~

1
4

tablero, y me debilita _sensiblemento, para facilitar ssf la instalacién '

——a -

1%
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' oir el espesor de un tadblerc de capas mltiples en una zona previmnte
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' 800esorios. La gona comprimida no precisa tampooo eer necesarismen-

' ezceder del limite proporoional de aplastamiento del ndoleo solo.
_ oomprimir el ta‘blem, ya que el 11mi.to proporoional de aplasta-
.nal de aplsstamiento del tablero compuesto oompleto. 89 prefiore,

‘. . sin ombargo, realizar la oyeraoidn de aplastgmiento scbre el table~

s . M‘emu' 8l linmite proporoional de aplaatamiento del tablem 00m= ;..'.,-
»:meato, : t:l.n d.e que _quede el tablero persanentenente deformado

A A g oy

. cesorios) tienen wna parte en forma de U que abrgza' ia parte

marginal oomprimida. Los bordes de 1as hojes exteriores son reoi-

bidos tambidn dentro del elemanto aocesgorio yara aumentaxr la ro-
sistencis del ta’olero ¥ para impedir 1a laminacién de 1s mwerﬁoio.
El grado ds compresién sers, de preferencis, sufioiente para pere

-mitir que el elmnto anoosorio quede montado. aensiuamente &l ras
.de la superﬁcie del tablero adyacente, Natura.lmente, la presente
~ dnvenoién no se limita a la construcoién de planchas austentadoras,_‘

- ya que es 4til, on general, ch_ouimto que dispons una zona de grue~ .

80 réducido en un tablero para recibir diversas formas de elementos

te una zone marginal del tablero,
Se puede oomrrmr ol ndoleo antes de adherir al nismo-
las placas extoriozjes, en cuyo cago, 1a fuerza aplicada habré de

Ento d1tino método tiene la venta:ja de nocesitar menos tuorza ma

niento del nﬁcleo ‘8olo es evidentemento nenor que el limite :proporoio

To complsto, después de haber sido adberidas las hojas o places.
externas al ndelec. Bn este caso, la fuerza aplicada habdrd de gso= ,

haata un grueso- inferior al grueso original del tablero oommeato. '. '.

La fuerze mdxima apliocada al tablexo oompuesto no de= : :-._ j
berd exoeder de la fuersa & la oual fallaria estruoturalmente el o

tablm ¥ se debilitaria sensiblemente. Por ejemplo, ocuando el

" ndoleo me construye en madera de balsa, la fuersa de ocompresidn
" méxima sord aquella en que el ndoleo ceda en. é;aﬂlanienté. Parece,. :

(N

o -~ ,\.......,.__.
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asinismo, que otros patoriales, si se ocomprimen sufiéientemente,

’

- eoaban por ceder estructuralmente y debilitarse de manera sensible;
- Para ciertos materiales, sin embargo, puede ser ése un limite tes-

rico, ya que seris posible comprimirlos en alto grado #in Precou-
sarge de este linite superior de la fuerza de compremidn.

La pres.entelinmoiq:; avestra también gue es necs-

" sario oomnrimir iniocialmente el tablem‘ en un grado Vmerior al

d.eseado, éebido a la oualidad inherento al material oonooida por

" elastioided de retorno, esto oa, la tendenoia del material oomprie

mnido a aufnentar' 8u g:.jueao we ves que ha oesado la fuerza de com- -

:  presién. El grado de reducoién del grueso inioial ba de ser de-
- hasta wn 50 ¥ mayor que el grado do reducoién deseado, & fin de

compensar la elastioidad de retorno. El grado de elasticidad de - °
.retorno depende principalmente de 1a densidad del ndoleo y del

- contenido de hmnedad, del grueso y msisteno:la a la tracoién de
 les placas extoriores ¥y de la magnitud de 1a fuerza de oom;midn.

" Para evitar la fx_-aotura de los materiala_s del tablew -

~xo compuesto, 1a fuerza de compresién ha de aplicarse relativa-
' mente despacio, en una operacién de presién y no de impacto por

golpeo. Segtn sean las yropiedades de los materiales utilizados

- on el tablero compuesto, puede ser necesario o deseqblé apretar

- los tableros durante-oinco-a dies segundos, durante ouyo tiempo .
. swmenta gradualmente la fuerss’ Gonpresiva hasta un valor méximo, - ' ¢
. ¥ mantenerla desyués & su valor méximo durante wn segundo o dos,
. De pretemoia, se iré amentsndo la fuersa de oonpreaidn por gm-' .

‘ dos o golnea.

El tablero compuesto se prensa entre unos eleaentos

" matrices o herramientas formadoras, cooperantes. Para oonseguir

" 1os resultados Sptimos, es importante que las herramientas forma-

doras estén conformadas de un 'ﬁodo partioular. En primer lugar,

. mmemapes e iy sy e s e P e atnepon oo e S e 4+
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ouando sl nﬂoleo estd conntrudo en wn mster:lal blsndo, tal como '

.. madera de balsa, la herramienta formadom, eegfm 1a prosente in-

vono:lén, deberd presentar una superfiole sobresaliente inclinada
con respecto al plamo final deseado de 1a parte de groaor reduo.tdo

- Por ejemplo, 81 el tablero es horizontal ¥ se desea esconzar la )
. : superfioie superior marghml del tablero pars obtener una mwerfi- :

cie horizontal rebajada, serd neceaario que la berranienta forme~ .

dora presente una cara activa o de trabajo inclineda haoia arribs j__._“

en su extensién haola fuera, dirigida a8l borde del tablero. Esto

" es neoesam porque el gmdo de elastioidad de retorno es menor
‘& 1o largo del borde del tsblero que haoia dentro de diocho boxde.

En segundo 1ugar, si se oonstrwen las Placas exte-

riores en un material relativamente frdgil, tal oomo 61 fenélico,

resulta importante que las berranientas formadoras tengan un bor-
de ashusado para formar una secoidén ahusads de tra.hsioidn entre la -

- gedoidn de gTueso reduoido y la seccidn de grueso nﬁxim Eeto es

1mportante para evitar 1a fraotura del meterial relativanente quo-

‘bradizo do lao bojas o placas extariores.
En tercer lugsr, ouando 1as placas extoriores estin he.

ohas en un material no quebradico, tal como el aiminio,' el borde

_ interior de la superfiole sobresalionte de ls herramients formado-
'. ra.ha de ser redondeado, ya que un &ngulo acusado ocasionaris la

destruoown estrustursl de la placa. .

En algunos casos, resulta deseable esconzar ambas ca.raa

- del ta‘blom ¥ en cuanto a la swperior sélo ligemmte, en una m‘o-‘
' . fundidad como de 1/16 de pulgads (2,59 ma). Besulta diffoil cons~
- truir una hemienta t'omadora alargada Yy delgada oomo aeria. ne- -
. cesario para oomprimir wa planoha largs en sélo 1/16 de pulgada
“‘-'(1,‘59-m). En conseouencia, 1a presente invencién.prevé la cons-

~ truooisn de la herramienta formadora superior oon wn grueso de més sop

- ————
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26011 construcoién, tal ocomo de 1/4 de pulgada (6,35 mm), ¥ la-

utilizaoién de un tope de prensado y zonas diferenciasdas de su-
ierfioie de apoyo ‘en les herramientas formgdoras Dara lograr el
grado deseado de rebaje o escongado. Disponien_do ls herrsmienta

- formadora BUPerior con una_'zona de apoyo mayor que 13 de la herra~

pients formadors inferior, se asegurs la completa formaoién del

escongade inferior antes del superior. El tope de prensedo detisne A
* le operacidén cuando el esconzado superior ha 1legado a 1a profun~

didad déseads y antes de que 1a altura tota.‘l de la horramionta .
formadora haya sido utilizada para formar el eaoonzado superior,-
Otra caracteristica del presente invento es la de
reduoir el linite proporcional de aplastemiento del teblero com-
vuesto antes de apliocar al mismo la fuersa do compresién. Esto

‘permits llevar a efecto la operacidén de aplastamiento utilizando
una fusrza coarresive mds baja, Pueds lograrse tal coss, por ejem=

plo, oalentando las zonas del tablero que han de oomprimirn. De

. .nrotemoia, tal calentsmiento. ti.ene lugar an la prensa qgue rea=
.1iza asinismo 1a operacién de oompreaién. '

La presento invenoién prevé tanbidn la oliminaolan

- de la ontalladura o estribo ouadrado gue hasta el presente Be
- produsia entre la secoidn de grueso reduoido y ol regto del ta-
‘blero compuesto. Con el presents invento, una secoién ahusada de

transioién wne la parte de grueso reduoido al reste del tsblero.

' -De ‘proforenoia, la seocién ahusada de transioién va aumentando de .;"..‘

‘grosor al extenderse haoia el resto del tablero. La varte shusada

de transicién no oontiene entalladuras, que darfan lugar a wna

-conoontmién de carga.’

!l‘al seccién ahusada de traneioion puede oonfomarae

. mediante uti;limidn de el_.onentos matrices o he:_'ramientaa foma—' :
doras, apropiados, en la operscién de yrensado., Puede asimismo .

Ao e =y
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" formarse la seocoién ahusada de 'tranaiqién por wn método que no

. riomeute pam efeotua.r el rebaje.
_ su organizacién como en ouanto & su método operativo, junto con

. “edén siguionto, tomade en conexién con los planos que se adjnntan. L

)

mlioé compresién del tablero. Este ﬁxétodo comprende la operacidn

. de eliminsr una parte del ndoleo, por ejemulo macﬁmcamento, #in

quim 1a oaps externs adya.cente, ma formar un esconce limitado

por wna superficie del nficlec y la placa exterior, Se aplioca des- '

_pués un adhesivo a dioha superfiole del ndoleo' y se comprime la

placa. exterior en el interior del emnce. o

Para lograr la rasi.stemoia mdxima oon esta prsotios del
invonto, habrt de trabajarse meodnioamente el ndoleo a fin de oon—-
formar una 5ecc16n ahusada de transicidn. No obatante, cuando se

trata de apliosciones en las que las 0argas sean relativamonte liges |

ras, puede trabajarse rdpidamente el ndoleo para formar un rebdaje-

(1

1

que termine en una entalladure, Esta quedard sometida, naturalmente,

‘a ma comoentracién de presiéns #in embargo, este método constituye
| " mrteocioﬁmiento sobre los de la industria preoedento, en cuan=
: _to que sl trabajo mpoén:loo efeotuado no obligs a quitar la Dlaoa

exterior adyaoenta, ocomo era el: caso en el’ siatema existente ante- T

§

Se interpretard mejor ls invenoidn, tanto en ouanto a
otras osracteristicas vy venta:ié.s de la misma, mediante la desorip-

BREVE DESCRIPCION IE 108 PLANOS

a £ig., ) es una vista en planta superior de una plan- .
cha do oargs tipica oonstru:lda. con un ‘ta’blero conpuesto, conforme i
' aJ. presentes invento. ' -

Ia fig, 2 o8 wna vista aeooioua»l fra@nentaria tomada
a lo 1argo de 1a linea 2-2 de la ﬁg. 1 ¥ que. umestrs wa fom
ae oonstmooun de bordo del tablo:o oomesto.
La £ig. 3 o8 ma viata oeooioml ainﬂar a la fig. 2,

rr tmala m e deae At gt amn An

v S 2 e
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o tra obmo pueden wnirse entre sf dos de los tabloroa compuestos, en -

: iluatu' el dfeoto do la élastioida;a de retorno, oumdo se emplean
- Mtriou tales ocomo 'las que se muestrenm en la ﬁg. 6(v).

. blero ocompuesto tipvico provisto de hojas o nlaoaa axterioraa rela-

;"l

-1l =

que representa una segunda forma de oonstmoéién de bords del ta~

uem eomsto.

La fig. 4 es una viata aeooi.onal fraenentaria que ilue-

Telacién borde oontra bm:de. ,
- 1a tig. 5 o8 una viota ucoional longitudinal que mms—
tra las matrices destinadas & comprimir wn tablezo ooupuesto,

provisto de placas extsrioma re1ativamnte flexibles y un ndoleo
blando. -

Las ﬂgs, 6{(a) y (b) son vistas siﬁilms a la fig, 5

que muestran las matrices en posicién avanzada pars comprimir el
' . tablero, y retraldas para pém.ttuf el retorno eldstico, respecti- }

vanente.,

Le fig. 7 o8 una vista weimilar al do la fig., 5, que

La fig., 8§ es una vista seocional fragmentaria a través .
. deo m‘-egi.uxdo Juego de matrices que puoden utﬂizarae cuando se

" deseo dimner una secoidn de g.;-ueao reduo:i.do con una cara oxter:lor -

‘la t:l.g. 9 o8 um vista amional ﬁagnentaria de un ta;- _

timonto que‘hradizu, y de un ndcleo ralatimento duro, antes de

-

K oonproaicn. : L
la fig. 10 es una vista seccional fragmentaria que nues~
- tra 1as herramientas formadoras para comprinir el tablero de la
tig. 9. .
. La f£ig. 11 es wns viata seccional rragmentaria que nues~

tra w segundo Juego de herrsmientsas formadoras destinades & esconzar
" sabas oaras del tablero de la ng. 9 en diferente grado. '

t
!
)
‘I
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La fig. 12 es tma vists geocolonal frasmente.ria que

’ ‘auestra un elemento de renate do borde. fijado s un panel, en

" qQue ambas caras se han esoonzsado o rebajado en grado diferente, . .

‘La £ig. 13 es wa vista secoional fragmentaria que

7 muestza wna forma diferente de elemento de unién,

 Ls fig. 14 es una vista secoional fragmentaria que re-
prosenta xm slenento de unidn daatinado & fijsr tableros oontlguoa

que formen un _éngulo rolativo entre sf, : -

La fig. 15 os una. ﬂsta aecolonal rragmentaria a tra-

vés de un tablam oompuesto y que uuatra una primera fase de otro ', :

método pare. efectuar la reduooién del ospoaor dg Ama secoién de

_borde de]. tablero, . . ’ ") T

La Piz. 16 o8 una vinta neooional fragnentaria que

) iluntu la fm f.'mal ‘de osto ﬂltino nétodo.

et o et — - -
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DESCRIPCION DE LA CONSTRUCCION ESPECIFICA

—_—————

Con referencia a 105 planos, ¥y en particular a la fig.
1 de loa misnos, diremos que la referenoia numérioa 11 designa una

*planoha de ocarga oonstruida conforme a las indicaciones de esta in-

vencion. De manera general, la plancha 11 oompr'ende una amplis sec—

oién ocentral, de rorma genoral rectangulay 13 quo presenta m ele~

de una zona periférica o seoo:lom marginal de la Becoidn central.

Ia seocidn oentral 13 merd, de preferencis, de construccién compues-~

ta y oomprendera uno o mas tableros supez-‘puestosllﬁ. El elemento de

remates de borde 15 es, preferentemente un alemento matalioo que se

_ dispone pars reforzar periferioamente la planoha. 11 y, en el o0ag0

tes pare la cargs sustentada por la plancha de oargamento. Las plan-
ohas oon ssientos, que llevan montadas encima e.sientos para los pa-

. sajem son similares en plants a la plancha 11, oon la excepcidn
‘de que en ellas no se utilim los dispositivos 1l6a.
la razon fundamental por la que lao planohas han do ea-‘
iar eolidamento constmidas es la de que las mismas quedan saneti-
. das a wn manejo wuy duro. ¥o es. zaro que el equipo manipulador de
la Plancha ‘tenga un fallo y ooasione sobre la plancha w impacto im-
" .porta.nte. Ademe, se aplioan oargas dindmicas sobre la parte del

dindmiocas son aplioadas por el cargamento transportado por la plan- B
" ohs,. a.otuamlo o través de las diversas correas o Tedos quo sujetan |
el migmo y que van fijadas al elemento rematador de borde 15.

; ) La fig. 2 ilustrs una oonstmooion tipica de orilla pars
. wna planoha oon astentos. En la ﬁg. 2, el tablero 16 oomprende a

Wer o eSS m— - ————

4

H

I3

" mento de reborde o remato de orilla 15 fijado a la misms & lo lergo |

de una plancha de carga pare proporcionsr wnos dispositivos de en- "‘1: -
- ganche 16a deatinadoa a8 austentar 1a red de oarga u otros reoipien— . .

[

borde de la plancha, mediante ol elemento de remate 15. Estas oargas" '

" .- un nioleo blando 17, preteriblemonte oon-truido on madera de testa ,

.
[
e

)
!

ey

T
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Praaaan A

" do balsa, oon caras en éeneral opuostas ¥y paralelas; 19 y 21, E1

tablero Weato 16 compronde aeimismo unes placas axteriQros 23 ¥
25 de material flexible tal comc; hoja de aluminio, 'ie.c?.he;-idas por
lisamexitp ‘a las caras 19 y 21, respectivamente. El ta;ble:m' compuesto
16 puede aei" do diversas longitudes y anchuras y, de preferencia,

las placas expuest_aa 2A3'y 25 a;an coextensivas con las caras 19 y 21,
respeotivamente. ‘ ' T

El ta’blerc compuesto 16 tiene una parte margina.l © peri-

-

‘ ferioa 2’[ de espesor z'eduoido y densided a.umentada. la parte margi-

nal 27 oomprendo ¥ se comunica oon wna seooién ocentral 29 del ta~
blero ocmpueato '.,16. mediante una secoidn shusada de transioidn 31. .

Bl grueso de la seocion marginal 27 queda reduocido,.al menguar am-

"bos lados o oares del tablero ompu,ea_to.e'nA :lg{ial pioporoiép , Segin *

- B8O ha. repmaentado en la fig. 2.

El elemento de- ramate 15 presenta; en genera.l,

. ‘seocidn transvorsal aoanalada ¥ 1leva wn par de bragos 33 y 35 uni-
dos por un alma 37. El elemento de remate 15 estd fijado adecusda-

mente pcr un adheeivo ouwn remache a. la secoidn’ marginal 27, sjusten

. 'do los ‘brazoa 33y 35 con las Placas exteriores 23 y 25, respeouwa-

mente? y ajustando el Al ma 37 conwn 'borda 39 dol tablero oompuestou
16. Asi disx')ueﬁo el elemento de remate o re'bcrdo'ls, lag ocarsas ox—

teriores de los brezos 33 y 35 quedan aenaibleménte enrasadas con

~ las superfioies externas de las plaoas expuestaa 23 v 25 pars per~

nitir gque la planoha de cargs p‘ueda rodar lidremente a lo largo de

un earril adeo\mdo de suatentaoion » 8in que ensta. intarferencia
'por parte del elemento de borde 15, y rare que la oara auperior de
.1 plancha ses lisa. Las partes terminales afinadas en_disminuoion,

41, ovmponsan la variacidn de grosor, mediante la Becoidn de tran—

’

’ '161611 310

La secoidn mgrginal 27, 'que originalnente preéentaﬁba. ol
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gxrueso de Ta secoidn central 29, resistird una fuerza, en una sim-
ple pruedas de resistencia de materisl, apmximédamente‘ igual a 1a
fuerza que pueda resistir la secoién central 29 sin fallo estructu-
‘ral. Dioho de otro modo, se precisa una mayor ca.rga. pam. que coda -
estruoturalmente la secoidn marginal 2‘[ que para que gstruotumlmen-
te ‘ceda la meocidn oentral 2§,'Ad.em§a, ls seooj.éx;. ahusads de tran-—
sioidn 31 i.n;pide uns indebida oonoentmoién de oar‘@ en la junta

de la paz'te margina.l 27 oon la socoion centrul 29.

‘ Pueden utilizerse diversos meteriales para fabricer el
nucleo 7. La madera de balsa es un buen mteml de nuoleo, dabido
& su elovada proporoion reaistenoia/peso. Cuando se utiliza 'balea,
la veta de 1a madera debera extenderso, en general, perpendicular—

mente & las oapas oxtariorea 23 ¥ 25, para obtmrae la m:lma T~ -

slstencia a la. oompres:lon de dicha madera de ba.lsa.

- La fig. 3 muestre un tg.blero compuesto 16a 'y un elemento

." de remate de borde»lsa; de la olase tipioamanto ufil_izada en la cons~

truocidn de las plﬁuohas de carga. La estructura de la fige 3 o8 to=
talmente aimilar 8 la estructura de la fig. 2 y, segun esto, las
partes oomapondientaa de la :Eig. 3 so han deai.mdo con las yefe-
renoia.a mnnerioas oorrespondientes seguidas d.e la. letra a. El table~

ro compuesto 16a oomprende un naoleo 17a de madera de ‘oalaa, de tes=

'ta, con unas plaoaa externas 23a y 25a adheridas al miemo. El table~-

r0 oompuesto 16a presenta ama secoién abusada de transioién 3la

que ocomunica una seocidn de espésor reduoida'z;{a. oon una secoidn
oentral 29& La seooion ma.rginal 27a de grueso reduoido difiere de
la seooién margina.l 27 en el heoho de que sblo se desvia en disminu-

" oitn de &Trueso la cera inferior, mzentrao que su cara superior queda

praoﬁoamento en un mismo plano oon la cara supenor do la pe.rta

- central en 29. Asi pues, la secoion ahusada de transioién 313 27
. atina solamente & 1o large de mu superfioie .'mferzlor. .
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. y a'bmuni sin presion las partes mafgina.les de los mismos, de gro-

"$e do orille 15 y 15a y al elemento de union 45 y diversos elementc)s

El elemento de remate 15&. lleva un par de bmzos 33&.
¥ 358 ligados por un alma 37&. El- alma 37a es mas meso ¥ fupr~
te que el a‘.tma 3? ¥ los brazos 33a y 3% son ma,a largos que los
brazos 33 ¥ '35, Adende, el brazo 33a se .pmye_ota por encima de

‘1a éupeﬁ'ioie exterior do J:a placa expussta 238 do la seceidn cen-

tral 29, en tanto que ol brago 358 enrass con la superfioie externa

de la cara 25a de la secoidn oentral 298, El elemento de remste 15a -

. presenta unas porciones temmales ahusadae 41a. El elemento de Teo-

nate 15 puede estiar fijado a lo largo de la secod.on mginal 27a

- por wna pluralidad de ro'blonas 43 (uno edlo de los ousles se ha re-

preaentado en la fig. 3). . o S

Pm diversas estmo‘buns, ta.lea cemo las de planohas

) sustontadoras, puede resultar necesario o deseablo fijar un par de
tablexos compuestos, ‘entre si, a topq. Esto puede realizarse mediane

te un elemento de unién 45 o forma genersl en B o de -seccidén trana-

. voru.l de doble oanal, segin se ve en la fig. 4. E1 olemento de unién

45 enlaza dos tableros ocompuestos 47 y'49. en relacion de extremo
contra extremo. Los paneles 'oompuestos' 471 y 49 son idénticos al 16;

no obstante, pueden utilizerse tableros de otraé configuraoicnes.

. El elemento de unidn 45 se extenderi, de preferencia, en fomms con-

#iriva & 10 largo de los bordes enfrentados de los tableros 47 ¥ 49 o

sor raduoido. En la forma estruotural 1lustrada en la fig. 4, la su-

pertioie extom del elemento de wnidn 45 enrasa oon las super= -

' ﬁ.oien extericres de las partea expuestas de los tableros 41y 49
pars proporoionar unas auperficies superior - inferior hsas y
- sensiblemente oontim:as. Fos refarimoa a.qu:’. a los elementos de Toma~—

similme, gemoricamente ' oomo "elementoa a.aceaorio;"

Gsneralmente. en 1& construcoidn ds la plancha 11, se
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_elementos de remate ‘de bord.e y se afiaden 1os diveruoa aooesorioe

-17 -

dispone uno o mis tableros compuestos, con secciones marginsles
de grueso reducido. Si se emplea mis de un tablero, varics de
estos tableros quedardn comunicados o enlazadaa"entro s, por ejem-

plo segim 8o ha representado en la fig. 4. Despuss se aooplan los

de la plancha. .
. La fig. 5 muestra odno puede oompmuae wn tablero

‘ oompnesto S1, proviato de un nuoleo 53 de mter:lal relativamente
_ blando, tal como madera de balaa, do testa, y placas exteriores 55

‘¥ 5T de wn material flexible, tal oomo almmix;io. Se Mﬁme una

Bacoiﬁﬁ marginal 59 en una prensa, entre un'elemento matriz superior

"o hen'amients de forma 61 ¥ un elemento matris .'mforior ) herra.mien-

ta de foma 63. La hemmianta formadore 61 presenta una cara plans
de tra.hajo 65 y la hemmienta formadore. 63 oomprende una’ proyecoion

= 6’{ prov:lhtq de wna cara de trabsjo, plans en ggnefa}.,. 69, inciiz‘mda

baois sbajo con respecto a la horigontal, sl extenderse hacis fuera,

baois uns orills 71 del iablero 5. As1 pue@, 1a cara aotiva 69 no

" em parslels a la oara activa 65, aino que gueda inclinada respeoto .
T s ls cara aotiva 65 segﬁn se proyects hao:l.a fnara, en direcoién al

Un’ dagulo ’mterior 13 de 1a herimmta tbrmadora in-

o ferior 63 presenta un rad.io vequefio. Un dngulo acusado moatraria.
' tendenoia & cortar o fmocionar 1a placa exterior de’ aluminio 55. :
1Las horranientas formadoras 61 ¥ 63 se extienden longitudinalmente "
& lo largo de 1a secoidn margi.na.l 59, en la longi.tud en que se dow

see comprinir la secoién marginal, Se ha previsto un tope de pron-

. ‘. aado 75 para limitar el recox'r:l.do desoendente de la herramienta -

fornadora superior 6.
) * Moviendo el elemento romador suporior ‘a 1a posioién

que spﬁreoe en la fig, 6, l1a parte t_nar,g.lnal-59 dsl tablero compues=
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to 47 queda comprimida, segin rapresentado, PaTa fomar wme cara

esconzada 7T & lo largo del lado werior del tablem 51. Situadas -

las herramientas formadoras en 1& posioién representada en la fig.

6a, la cara desviada 77 queda inclinada para sjustsrse a la cars
activa o do trabajo 69, B ' L -
~ Cuando se retrlae la herramionts formadora éuperioz-

61, la seoown mginal 59 vuelve a 8u ser para tomar las rosiciones

marosdas en lss figs. 6(b) ¥ 7, donde 1a oara esconzada 77 queda
','_prdotiog_monto paralela a la_; ocara superior del ta.blero copuesto.
Cuando se construye el nicleo 53 en un material b_lahdo, $al como .'

madera do balss, el uso do las herranientas formadoras 61 y 63 pro~
duce, de maners inherente una éecpidn ahusada de transicién 79, que

N sumenta pzﬁ:gi'es'ivamente de grosor segin se aleja del borde 71 para
" formar una extensién lateral de 1a parte marginal de grueso reducido,

N&s particularmente, ol método que queda ilustrado en las
figs. 5«7 se lleva 8 efebto"haoiando'amar lentamente la herra-

" mients formadora 61 para sumentar graiualmente la fuerza de compre-

sién gplioada{ e la seoo.’.r.éxg'marginal 59. Como se ha indicado nés srri-
ba, la fuerza compresiva ha ‘de exceder del limite proporcional de

‘ aplaata.mientb del ocompuesto 51. ‘Como el ndoleo es mda blando gue las

plaoaa éxfemu, toda la reducoién de esposor tiens lugar en el
' - ‘ | ) . . " .
‘ Debido a la diatenswn el&stica, es neoeaamo oconprimir

'Moialmente el tablero 51 mé.s de lo gque se desea h&oerlo. cuando

utinr.a wn mioleo blando, tal come de maders do balsa, 98 NeCcosa~
rio adends oomvrimir 1as zonas internas de la seocoidn marginal 59.

" en un grado mayor que las gzonas de 1a seooién marginal oon‘tiguas al
" borde T1, si se desea configurar la cara esoonzeda 77 de modo que

quede en relacién general paralela roayeoto a la om su;perior ael

ocoapuesto 51,
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A modo do ejemplo diremos que el tablero 51 puede in-

_ oluir wn nfoleo do madera de balss de un gruéso ds media pulgeda
7 (12,70 mm) oon placas extornas de aluminio '7075-'!6 de un grueso de
. 0,063 pulgada (1,600 m) La herramienta formadora inferior 63

puede tener wna altura sdrima de 0,180 pulgada (4,572 zn) ¥ w
atinaniento gradual hasta una altura ninina de 0,150 pulgada (3,81

‘ma) y tener wn radio de 0,06 pulgada (1,524 mm) a 1o largo del é&n-
- gulo interior 73. El ancho deo .la herramienta formadora 63 os de

2 pulgadas (50,8 mn). Asi pues, la secoién marginal 59 serfa ini-
olalmente comprimida a lo la.rgo de una banda de wm ancho de 2 pule
gadas (50,8 mm), desde un grueso original de anromadanente 0,626
pulgada (15,9 mn) hesta sproximadamente do 0,466 pulgada (11,836 ms) _
a 0,496 yulgada (12,598 m) Cuando cesa ls fuerza de oompresi&n
desde la secoitn marginal 59, la elastioidad de retorno del  tablero

, - _conpuesto 51 hard que el grueso de la parte marginsl 99 eunmente

hasta aproxinadamente 0,500 a 0,520 pulgada (12,70 a 13,aoa on) ¥
gerd osuss a.d.emas de gue la cara rebajada T1 sea en geaeral para= -

. i-lela. & la oara superior del tablero 51, El 6ngplo -de afinaniento de
la se6oidn ahusada de transicién 79 es de T¢ & partir de la bori-

-

Ea evidente que la cé.x«a esconzads 17 pusdo formarse

tanto sobre ls cars superior como sobtre la cars inferior del compues-
. %0 51 ¥ quo el ntoleo 53. podrfa comyrimirse antes de que las rlaces
“extoriores 55 y 57 sean ad.heridas.i‘l mim. Por otra_ parte, utilie

zando un par de herramientas formadoras ’63, tanto la cara suwoerior
cono la inferior del tablero 51 podrian esoonzarse para producir
uno de lo: tableros 16 (fig. 2). ) ‘

‘La £ig, 8 muestra un tablero compuesto 81 que poses un
ndoleo de madere de balsa, de teata, 83, en el que wna secoidén

- marginal 85 del tablero 81 me 1a esoonzads & 1o lergo de la oars

oo
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guperior del uim; para formaT une 0ara esoonzada en afinamiento

‘progresivo, 87. la parte marginal 85 se oonprim- lentamento entro

las herramiontas formadoras 89 ¥ 91, que poseen was superficies

aotivas peralelas planss en general, 93 y 95, rgspect_ivanehte.

La forma de realizaoién qué aparese en la fig. 8 es
idéntioca a la representeda en las figs 5-7, con la& excepoién de

. QUe, oonia primsfa, so emplean elementos natrices de superficies

sotivas pardelas 93y 95, y se oonatit\.we el rebaje & lo largo de

. 1s cara superior dol ta‘blero oommesto 81. S8i bien las superﬁcies
-activas 93 y 95 son operantes en el sentido de comprimir inicial-

" mente la zona con la gue entran en oontacto en 1gual grado, la

gona interna proporoiona mayor proporcion de efeoto de elasticid&d

‘,do ::otorxw, mduoiondo asd la care inoliuda robaaada 81. Al igual

que en ls fom de realizaoidn anterior ae fom memn‘bemente -
wna secoién de transicién on disminuoién o almsada 97. Es evidente
que var.tando la rolaoién angular ontro las aurerfioiea activas 93 ‘
y 95 se puede hacer que la oara ssconzads 87 asums muohas orien-
taoiones angulares diferentea. -

' Las fomas astmturales que aparecen en las figs.
9=12 utilizan un tablero oompuesto 101 gque t:lene unas plaoa.s X
teriores 103 y 105 de un material rela.tivmenta frégil, tal como
material fendlico, adheridas a un nﬁéloo'relaﬁmente duro, 107,

El ndcleo 101 puoa.o estar oonatmido, DoP ejenplo, on nadera con~ .

T

trachapesds.
I-a fig. 10 muestra :I.a. herranienta preferida pPara reba~

Jar wa de las oaras del tablaro oomesto 101, ‘1'31 herrmi.enta

_comprende un elemento formador supe:fzor o matriz 109 que tiene una
- superficie aotiva plana en general, 1lll, o elemento de base 113,

ouys oars superior es en general parslels a la superfiole activa

L1, ¥ m herramienta formadora inferior o ol.einonﬁ natriz 115

¥
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que desosnsa sobre el elementd de bese 113. la borramienta for-
- madora inferior seo proysota por enoima de la superfiocie auperior

del elomonto de baso 113 y voses una mecoidn de auperﬁoie plana

de trabajo 117 paralela en general a la cara aetiva 111 y una meo—
oién ev.porfioial activa 1nolinada 119 que so axiends a lo large d;e

" e seooidn de borde mterior de la nisma. La secoidén de superficie
. sotiva 117 y la 119 van unidas por un radio 121 y el borde interno

de la secoidn de superfioio 119 ests espaciado de la superficie su~

. perior del alamto de base 113 por wn borde mterior 123. La su~
. perfiole aotiva 117 esatd espaoiad.a de la superﬁcio superior ael

elemento de base 113 por un borde exterior 125. Puede disponerse

un tope de prensado 126.

b2 § tablero oompuesto 101 q.zeda aituado en la prensa oon
una secoidn marginal 127 a;jnatable con las superficies activas 111,

. 11T y 119. Se hace avanzar la horramienta fomd.ora superior 109

haoia ia hormienta fornadora wericr 115 para o:primir 3' comprimix.

-lontmnte la parte marginal 127.. La fuerzs arlicads vor las horra-_

mnientas formadoras 109 y 115 sumenta gradualmente hasta oxceder.

o1 limite proporcional de splestgmiento del compussto 101 y hasta
que la secoién de superfiole sctiva 117 ba obligado & la placa ox-
terior inferior 105 a desviéme bacia dentro en wn grado igual a

.~ ls altura de la herramienta formadors 115. Esta opersoién de com-
" presién puede 1levar hasts 6inco o dies segundos, A’ oontimmoﬁn,

la horranienta formadora superior 109 es retirada para permitir que

_ el tadlero 101 se distienda eldstioamente para aumentar el grueso B

de la sevoidn marginal 127 ha.sta un espesor algo mferior al original .

Como puede verse en 1a fig. 10, sélo se rebaja la cara inferior 105

para foma.r una socoién de supe:rﬁoio rebajada 129. Ia secoién de -

- superfiocle aotive _i.noumda 119 forma wns secoilén abussds do tran—
. slodém 131. Si se utiliszara un radio tal como el 73 © wn dngulo acuse~

3
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do, en lugar da la sepoién de suverﬁoie 119, la placa exterior
relativamente que’oradiza 105, cedoria estruoturalmente durante
la operaocidn de oomeawn. El radio 73 es utilizable ouando las
placas exteriores son relativamente flexidbles, oomo, por ejeumlo,

ocuando go utilizen placas exteriorea de a.luminio.

4 wodo de ejemplo, diremos que ol tablero compuesie

-101 puede tener un ndolao de madera contrachavesda ds wn grueso

de 1/2 pulgeds (12,70 m) ¥ .cada‘ wns do las _plaoaé superficiales
103 y 105 pueden constituirse en fendlico de un grusco de 1/16
de pulgada (1,59 mm). Le secoisn de superfiole de trabajo 119 mede

. ser de 3/16 de pulgada (4,76 m) por encima de 1a superfioie supe-

rior del elemento de base 113 ¥ de un ancho de 2 1/4 pulgadas .

. (57,15 mm)}. E1 borde 123 puede tener una alture de 0,040 pulgads

(2,016 mm) por enoima ds 1la superficie superior del elemento do
bvase 113, Aef pues, 1a parte de suporfiole de trabajo 119 se afina
deade wma altura ndxiza de 3/16 de ‘pulgada (4,76 un) hasts ws al-
tura ninlea de 0,040 pulgada (1,016 mn) y tiene un ancho de 3/4

' '.do xmlaada (19,05 mm). Las herranientas formadoras 109 ¥ 115 se

aooionan para oomprinir originalnonte la secoién mginal 127 has=
ta wma profundidad néxima de 3/16 de pulgada (4,16 m), esto es,
ln altura total de la horramienta. formadora inferior 115. Bajo ta~
le' oondiciones, se ha hallado que el grado de retorno eléstico

o8 de sproximadsmente 1/16 de pulgada (1,59 mm), con lo que la

- seooién do swperficie rebajada 129 se rebaja o esconss én aproxi-

sadanente 1/8 de pulgads (3,18 mm). E1 talilero conprinido Tesultante

- puede utilizarse, por ejemplo, segin muesira 1a fig. 3.

la preaente invenozén pmvé agimismo el calentamiento

“del tab].ero conpuesto 101 antea de a;ol:l.car al miamo las fuerza.a

de oonpreeidn. De prefaronoia, se calienta el tablero 101 cuando
-ta_qr} la pronsa, Puede esto efectuarse duponiondo, conductos para
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vapor y/o agua osliente o ‘bobinaa para caldoo eléotrioo 132 (£ig.10)

. & través ds diversas partos de la yrensa tales como la herrauients

109 que ae enouontran én relaocién de transferenoia d.o caloxr respecto
al tablero 101. Se bs eomyro’bado qua utuizando agua o vapor para

oalentar 1al partes de la prensa haeta una tem:paratura de aproxima- ,
- damente 2159 Fshbrenheit (101 67 °C) y menteniendo 1s parta calenta~
_da de la premsa en vcontaocto con e]. tablem 101 durante aproximada~ -

pente siete minutosn, ae reducird la fuem de compresién requeridn.
on aproximadanénte un 50 %. El caldeo se utiliss fundamentalmente

. oon tableros que exijan una compresidn de nés de 1/8 de pulgada

(3,10 m) y/o tengan placas excerioru quabradim de mde do 1/16

Mgada(l,ﬁm)dogxueao. N _
La fig, 11 muestra’ ‘obmo mdsm robajarso las dos earas, .

' 103 ¥ 105 del tablero 101. La f£ig. 11 representa un elemerito de

base 113a y una herramienta formadora inferior 115a. La har:;amienta'

- formadora inferior 115s es idéntiog als boujanionté'!omdon i;x- .
fLorior 115 que sperecs én ls fig. 10 ¥ las ‘partes ocorrespondientos .

de la horramienta _formadorﬁ 1158 s han marcado oon caracteres de

. reforencia correspondientes, a.los que se ha aiiadido uns letra &.

‘La fig. 12 mueatré. tanbién una herramienta :!'ormadoi'a
superior 115b que va montada para moverse en vaivén a.oeroéndoaa y

* alejandose del tablero 101. La herranienta formadore superior 115Y

catd conformada de manera similar a la henamienta fomadora 115

¥ las superﬂoiea oorrespondientes de la horranienta formadora su-

perior 115b han sido designadas oon oanotoros de referonoia corres~-
nondientos, & 108 que se ba afadido la letra b. '

Las berranientas formadoras 115b y 115a diﬁerem entre ™’

5 & por el heoho de que la primera no poaee un radio de unién entre
1as secoiones de superfioie 117‘b y 119b, ¥ porque las dimonsiones
de ambas herrmientas foma&om son difemtol. Asi., lae superfi-

L
“
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E ~oles 117a y 117 b son paralelas entve si, presentando la superficie
* 117 una mayor enobura, como se ve en la £ig. 1l. De igual modo,

el borde exterior 125b es de menor altura que el borde exterior co-

'mspondienﬁo 125 ¥ 1a superficie 119b estd fornando wn 4ngulo me-
. nor remato & la horizontal, que la sunerﬁol.a oomapondiento

95-
I-a horraaienta fomadora 115b tiene \ma a\merﬁoie ma.yor

_ ~en oontacto con el tablom 101, que la herramienta fornadora 115a.
- .48l pues, hay una mayor fuerza por pulgada ouad.mda a.ctunndo sobre e
el lado inferior del tablero 101 & lo largo de las enperﬁoiea 1178

¥ 119a que & lo largo de las superficies 11Tb y 119b da la herra~ -
mienta fomadora auperior 115%. Eato asegura un rebaje nleno alo
largo de la oars inferior 105 ¥ oonplatamente realizado antes de que ‘
ge realioce el rebaja superior. Ello Demite el uso de una herramien—

ta fomdnra 115b que es sensiblemente m&s gTuesa quo la profundidad
) dol es0onoe 00 profundo formado por la nim. En tal omunstauoia,

8l tope de pronsado 134 detiene el mvimiento desoendente de la he~

' ‘rraniontt 115b pars impodir wn xebaje excesivo de la suporfiote sn-' '
- peri.or ‘del tablero 101. Aun ocuando el rebaje o desviaci&n a lo largo

_dg la placa exterior 103 en la ﬁ.e. 11 es de menor profundidad que

" el quo ¢ realiza s lo'largo de la oars 105, debe quedar entendido"

que lu'cép esconces pusden sor de igual profundidad o c;ixe' el rebaje

l superior yuede ser de mayor profundidad que el Meﬁbr, sl asl so

desea. ‘ . .
' Is fig. 12 mostra obuo el conpiesto 101, después de
haber aido oomprimido, segan muegtra la £ig, 11, puede Btilizarse

" . en oombinacién oon un elemento de ;‘emato de borde 135. Asfi formado,-

ol tabloro compussto 101 tiene una secoién marginal comprimida 137

¥ una 8000ibn abusads o en disminuoién progresiva, de tmaioidn,
139, que va dismlnuyendo hacia fuera a lo largo de aswbas carss, en
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" airecoidn a 1a zons no oomprinids del tsblero compuesto 103, E1

. elemento de remate do orilla 135 tiene un braso suverior 141 que

e proyects por enoima de 1a vlacs exterior 103 en la parte no com-
prinide del tablerc, y w brezo inferior 143 que enrass senasiblemente
oon la secoidn adysoente de la placa exterior 105, ‘

 la £ig. 13 muestra wn olemento do mﬁn 145 de uocién
tran: averlal en forma de E o0 de doble oanal, que se utiliza oomo
enlace para comm:_loar entre sl dos tableros couguestos 147 ¥ 149 _
construtdos eegin indica 1a fig. 10. La suerficie inferior 151 del
elemto de unién 145 enrasa con la superfiole inferior 153 de las '
secciones expuestas de los tableros 147 ¥ 149. El elemento de unién

" 145 puede utilirarse para poner en conoxién los tablems contiguos

147 ¥ 149, s fin de formar una parte do una. planoha de sustentaoion'
0 PAYS uso en otras estruoturas. '
La ﬁg. 14 muestra un elemento de uwnidn 155 ¢que posee

' dos secoiones ajustables 157 y 159 intercommioadas para formar -

éngulo recto. Ra.turslmonto, puede variarse segin se deseo la magni=
tud del angulo entre lap partes ajustables 157 ¥ 159. Las partes
ajusta‘bles 157 ¥ 159 reoi.‘ben, respeotivamente las. aeooionea margi-
nales 161 y 163 de un par de tableros compuestos 165 y 167. Cada

‘uno de los tablexos 165 y 167 estén’ esconzados 'en grados iguales

Tespeoto a ambas caras de 1os miamoa, a lo largo de su seocién mar~

" ginal, de modo que las supexfioies que se unen entre ol clemento de

enlace 155 y los tableros 165 y 167 quedan al ﬁa, ugﬁn puede apre~

. clarse, S e . . . ,

Las figs. 15y 16 :;'oﬁz;oéontm una forme estruotural del -

“xresente invento, en la que ‘s1 tablero conpuesto 1o se lia ocomprinido,

La fig. 15 rerresenta wmn tablero oommzento 169 que posee \n ndcieo

. AT ¥ wnas ohanu superfioisles 173 y 115 adberidas al nﬁoleo, ¥y un

borde e:terior 177. Se¢ ba trahajado neodnioamente una parte del bordo
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_parte del borde sin quitar la ylaca exterior 173, & fin de former

Qe oo dispongan por encima quedardn superpuestos & las placas ex~

-26 =

del inioleo in oontigus‘a la pléoa exterior 173, ‘ma‘quit.ar eas '

una oavidad o oanal alargado 179 en el tablero 169. El canal 179
esté linitado por una superfioie 181 del micleo 171 y por 1a placa
exterior 173, Puede trabsjarsé meodnicamente el ndcleo 171 para’

formar una entalladura de forma general en dngulo recto 183, o para
constituir una superfiole inclinsda 185, segin 8o vo-en sonbroado
. en la fig. 13, | ' ‘ I \

, A oontlnuao;l.6n, 8o aplioa un sdhasi.vo, m oomo un epo-
xisala mperﬂoio 181 y, st 8o dem, & 1o largo de la entalladura

- 183 o 1a superfioie inclinada 185, Entonces se sitda el tablerc 169
_ entre los élementos matrices 187 y 189 y so oprimen estos elementos
matriocep entre si con sufioiente fuersza para hacer que una varte’ 191

de la plava exterior 113 ajuste oon el adheaivo b4 sea £1 jada por

ol nismo sobre 1e superfioie 181. El olemento matris 181 tieno wna -
- mmo:m.oie dc trabajo 193 de oonﬁgnrwwn uwogulaa.‘, pa.ra pemtir |
" la formaoién de wna secoién inolinsds 195 de la 800016n 191 de 1a
" placs exterior 17). Elle impide tods tensién o afinaniento de la

plaoa exterior, oomo seria el 0aso si ésta. fuom forzada a penetrar
en la entalhdura ‘183, En el oaso de q,ua IO eaplee 1a entalladura -

' 183 en lugar del aﬁnam:lento 185, el espacio que queda ‘bajo 1a seo- '_
N olén mlinada 195 puede Ilenarae oon adheaivo, sl aex se desea,

m omdo ia forma de realizaoién que q,ueda descrita

‘ aotmt en el sentido de debi.litar el tabloro 169, las :pla.oa.s ex=

tor&ms 173 ¥ 175 no se quitan, y, vor oonaiau:lonte, las placas

V eztoriores presenten la utilidad de afiadir reaistanois als seocién
‘ ll&rsinal del tablero 169. Ademés, como quiera que no s quitan

. las plecas exteriores 173 ¥ 175, oualquior elexento meaono,
- tales como los elemontos acoesorios que aparecen en laa tigs, 2-4

N
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‘ tbrioron, ¥ toenderén, pues, a impedir 1a rotura en ldminas o la b~
' soroién de bumedsd por el ritoleo 171, ' |

81 se desea, podrfa trabajmo el mioleo 171 antes de

adherir al mismo las placas externas 173 y 175. Este métodn -Y:] psr-
. tioularmente til ouando puede permitirse algan devilitamiento de

lu se00ién marginal del tablero oompueeto
Amn cuando se han ro:presentado y dasorito formas do ream

. 1isa0ifn del invento & titulo de ojemplo, pueden hacerse nuchos

canblos, modificaoiones y auatituoionea por cualquier experto comtn
on oste ramo hdmtrial, sin apartarse necesariamente dol espiritu

RS

-¥ aloance de esta invenoidn.

En resumen, la Patento de Invenoién que se Bol:los.ta dg..
bera Tecaer soble laa lieuionto-
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REIVINDICACIONES

1, Hejoras introducides en 1a construcoidn de wn tg~

blero oompnentb de varias oapas, csracterizadas porque inoluyen
B . R

h combimci&n dos

- nuoloo continuo que poeee una primera y ‘una segun

da caras generalmente opuestas, wna primera seoci&n de un gruoso

. previadente determinado ¥ de una densidad previanente detormina—

da, y uwna segunda seocién, oomprinida, de menor grueso que el el

 tado grosor prev:lamnte detgrminado, y de una mayor densidad que
. 1a densidad previamente determinada, estando oonstruidas la pri-
- mere ¥ la segunda seocliones oita&as dei mencionado nficleo en an

mismo meterialsg. ) _
una primera y uns segunds placas oxterioree £ijades,

respectivanente, a la primera y ala aogunda caras generalmento

opueatas de dichos niioleo y que se extienden sobre las dos seo-

s

e oy g gt

olones indicadas de dicho nﬁoloo, ajuetando en general lae men-,,.._»

.oionadaa prinera y aegunda placas exteriorea oon el contorno de

Rl

'mnte, oon 1o que d.icho nﬁoleo v diohaa ‘placas exteriores formsn

un tablero conpuanto -qQue posee una prinera soocién de un grueso
y una densidad dados, y una aegunda soooién de menor gruoso que
dicho grueso dado y una. mayor densidsd que 1s citada densidad da_

un elemento acceaoﬁ.o fijado ‘al oitado tablero 00D

.pueato ¥ que'se extiende a lo largo de la segunda seooién ¢itada

das porque dicho tablere compuesto oomprendo uana planoha de sus-
tentaoién y dicha segunda seooi&n o8 una seocién marginal del o;

tado tablero ocmpuﬁsto.

nejoraa seglin la reivindioaoién 1, oaraotenza- .

B dichas primera y aegunda caras generalmnte opuestase, respootiva- ‘
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3. Yo joras segin la re:l.vindioaoién 2, carsoterizadas

‘porqus d.ioho elemento acoesorio oomprende un elsmento alargado do

remate de borde fijade al indicado tablero compuesta a lo largo

de dicha seccidn marginal del mismo, presentando dicho o’lenexito'd'o
borde una parte de aeocién_ tranmrsa'lﬁ en-fom'a de U qﬁe’ ahz;aza )
dicha secoién marginal del indicado tablero compues o, .si.endo Te-

cibida una parte de cada una de ‘las plaoas exteriores dentro del -

elemento remtador de borde para aunentarh resintencia de la plan

4. Ré,jorqb. segin se define on ls reivindicacién 3, ca-

_racterisadas porque 1s oitada parte en forna de U dol referido ele-
mento' do borde posee uns caTe externa. qﬁe enrasa sensiblemente con 3

g la euperfioie extorior de una da dichs placas exteriores.

" 5e Eejoraa soglin me dahna en la rciﬁndioaei&n 1, ca-
ucterizadas porque dicho- nﬁcleo esta oonstruido en madera ohapea-
da a contrafibra y las placas oxterioma estén oonstruidaa en un
uterial fonélioo. : -

6.. Ho:)ms segun se define en 1s reivindieacién 1, oa-.

raoterizadas porque el ndcleo estd oonstruido en madera de balsa,

" em testa, y las placas exteriores oet&n construfdas en metal, .
’ 1o Mejoras segin se define en la roivindioaoi&: 2, os~.

" racterisadas porque comprenden una gecoién ahnsada de transioién

que comunioca dicha primera aecoién y dioha ucoi6n margiml del
oitado tablero cempuesto, aamentandq el grosor de la indicads seo=
¢ién shusads ﬁe transicidn éegc‘m avgxiza haoia 1a ‘prime.ra secoibn
oltads, _ s . ) o |
‘ 8.; Se reivindica por dlsimo como objeto sobre el qus |
bha de Teoaer: la Patonte de Imnaneién quo so solioitac "MEJORAS IN-'
TRODUCIDAS EN- 14 gonsmccmn DE UN TABLERO co_ums'ro DB VARIAS CA
PAS™, ‘ I SR |
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