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El invento se refiere a un método para el ri-

. *s°

zado en caja de relleno de un hilo sintético que, des-+

pués de pasar por un elemento de calentamiento si eétﬁé
e
cesario, es guiado por un par de rodillos de alimenta--

.‘ -

LN J ’
cidén accionedos, hacia la abertura de entrada de une o3

LR J
Ll

Ja de relleno y contra un mazo de hilo ya rizado en ‘ia
caja, que se descarga de la caja de relleno a través de

« 0°
una puerta articulada cargada, o algin otro miembro’{ia®

a® 4y

cierre, y pasa a una cémara amortiguadora contigua ‘a‘la
caja de relleno, descargdndose el hilo de la mencidééga
cédmara amortiguadora a través de una puerta considera--
blemente menos cargada, 0 algin otro miembro de cierre
mévil. E1 invento comprende también un aparato para lle
var a cabo el método arriba descrito.

Un método del tipo arriba mencionado se' consi
dera generalmente conocido. '

Con el método conocido el proceso de rizado -
en caja se gobierna de manera, gue cuando la puerta de
la cdmara amortiguadofé estd completamente abierta, la
velocidad de recogida o arrollado del hilo se ajusta a
su valor mds elevado por medio de un microinterruptor,
y cuando ia puerta de la cdmara amortiguadora estd me--
nos abierta o précticamente cerrada, la velocidad de re
cogida del hilo rizado se ajusta a un valor mds bajo.

Aun cuando por el método conocido se obtiene
un hilo para alfombras que puede ser transformado en al
fombras de buena calidad, Qe ha encontrado que este hi-
10 no siempre satisface por completo las altas demandas
actuales con respecto a la calidad.

El invento tiene por objeto proporcionar un =
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método del tipo arriba descrito, mediante el que se ‘sum,

pla con dichas demandas incluso mds satisfactoriamente.,
El método de acuerdo con el invento estd caracterizé&é‘

s e®
porgue la cantidad de deslizamiento del hilo con relaz-

L Q‘

cidén a los rodillos de alimentacidén se controla en de~s

>
»q.y

pendencie de la posicién de la puerta de la cédmara amor
tiguadora, y la relacidn entre la velocidad perifériva™

“ 8
de los rodilles de alimentacién y la velocidad con gxe,

[t ]

el hilo es extraido de la cdmara amortiguadora es vggsg

tualmente constante. {5{}

Una realizacidn satisfactoria del método de -
acuerdo con el invento, se asegura si la seiial de sali=-
da, que es gobernada por la posicidén de la puerta de la
cdmara amortiguadora, es transmitida, por medio de un -
regulador, a un- elemento de ajuste, gobernado neumdtica
mente, por ejemplo, en el que la presidén de contacto en
tre los rodillios de alimentacidén y sobre el hilo, puede
ser variada para.fines de ajuste del deslizamiento arri
ba mencionado. Se prefigre gque la presién de contacto «
sea variada con la posicién angular de la puerta de la
cdmara amortiguadora.

De acuerdo con el invento, la calidad del hilo
rizado puede frecuentemente ser favorablemente influen--
ciada si la tensidén del hilo se varia antes de-los rodi-
1los de alimentacién, y/o en casos en que se rizan simul
tédneamente por lo menos dos hilos en la misma caja de rg
lleno, la posiciéh relativa de los hilos entre los rodi-
llos de alimentacién, varia, por ejemplo, de manera con-
tinua.

El método de acuerdo con el invento puede tame
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bién ser caracterizado con ventaja, porque la seﬁal:Qeﬂ

« o

salida, que es gobernada por la pbsicién de 1a puer?a .
%dgo:

de la cdmara amortiguadora, es transmitida por via de

un regulador a un elemento de ajuste accionado neumdti-
LY L]

camente, por ejemplo, mediante el cual, la fuerza de 9
puerta de la caja de relleno sobre el mazo de hilo é;&-
la caja de relleno puede ser variada para fines de %5d§
tar el deslizamiento de hilo arriba mencionado, y ié;;i
fuerza sobre la puerta de la caja de relleno puede'&%:}
riarse con la posicidén angular de la puerta de la 6&&;-
ra amortiguadora. '

El invento se describird ahora con referencia
al dibujo esquemdtico que se acompafia: |

Las figuras 1 y 2 representan diferentes rea-
lizaciones del método de acuerdo con el invento.

En el aparato representado eﬁ la figufa 1, los
rodillos de alimentacién se seflalan con los mimeros de
referencia 1 y 2. Los rodillos de alimentacidén estédn --
acoplados a un mecanismo de accionamiento (no represen-
tado) y soportados en forma conocida en la armazdén de -
1a miquina. La velocidad periférica de los rodillos de
alimentacién determina sustancialmente la velocidad a -
gue el hilo no rizado (no representado) puede ser ali--
mentado desde arriba a la caja 3 de relleno, a través -
de un guiahilos 4, dispuesto en el punto de agarre de -
los rodillos de alimentacidn. La presién de contactoreg
tre los rodillos 1 y 2 puede ser variada por cuanto'que
el rodille 1 estd soportado em una deslizadera, que, --
por medio de un fuelle 5 que puede expandirse con aire

comprimido, es mévil en las direcciones indicadas por -
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la flecha 6. La caja 3 de relleno comprende una porcién

» Ve

.

superior estrecha y una porcién inferior algo mds anzﬁ&.
e 13

En su extremo de fondo la caja de relleno puede estia;#

+

parcial o totalmente cerrada por una puerta 7, que pi%o

—

ta alrededor de un pasador 8 y lleva un brazo de paquig

s *e”
ca 9, que estd cargado con un peso 10. Bajo la caja };;
de rellenc y mds alld de la puerta 7 de la caja de re-=

Ce b BG

lleno, hay una cdmara 11 amortiguadora, gque en su extfg
LR %]

mo de fondo puede estar total o parcialmente cerrada.we

* .

por una nuerta lz,lpivotada, menos fuertemente cargéﬁéf
Después de que ha salido de la cdmara 11 amortiguadgé;{
el hilo rizado se déscarga de la manera conocida (no re
presgntada) arrol}éndolo sabre uh tube accionado por ro
dillo.

En funcionamiento la posicién de la puerta 12
de la cdmara amortiguadora varfa virtualmente de manera
continua. Los cambios en la posicién angularrde ia puex
ta 12 de la cdmara amortiguadora, producen la formacidén
de seflales de entrada que, por via de un sistema de ---
transmisién 13, pasan a un regulador 14 gobernado neuméd
ticamente, conocido por si mismp. El regulador 14 trang
mitird lavpresién de aire degeada al dispositivo de w=-
‘ajuste, es decir, al fuelle 5, que ajusta la presién de
contacto entre los rodillos de alimentacidn 1, 2‘y dg’-
agqui el Qeslizamiento del hilo entre dichos rodillos.

A medida que la cantidad de hilo en la cémaré
11 amortiguadora aumenta, la puerta 12 de la cdmara amor
tiguadora se abre mids. Por via del sistema de transmi--

sién 13 y el regulador 14, se reduce consecuentemente -

la presién de contacto entre los rodillos 1 y 2. Esto -
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origina que'el hiio entre los rodilles de alimentaci@a'n
PRI

1,2, se de&lice, de manera que la cantidad de hilo ali=~

- ‘1"‘

mentado por unidad de tiempo al aparato de rizado, de->

*

crece, como resulitado de lo cual la puerta 12 de 1la oév

A' Y

mara amoritiguadora vuelve a una posicidén angular en é&a‘

R
XY

se encuentra menos abierta. ' :
A la inversa, a medida que la cantidad de trie™

. + &P
1o en la cdmara 11 amortiguadora decrece fuertementesy =~

. - T8
‘la puerta 12 de la cdmara amortiguadora toma una pos;f:

»

L 4

cidn angular en la que se halla virtualmente cerrada%;:?
Poxr via dei sistema de transmisidén 13 y el regulador 14,
1a presidn de contacto entre los rodillos de alimenta--
cién 1, 2, aumentard entonces consecuentemente. Como re
sultado, no hay, o hay poco deslizamiepto del hilo en-~
tre los rodillos de alimentacién, de manera que se ali;
menta mds cantidad de hilo por unidad'de tiempo al apa-
rato de éizado, lo que origina que la puerta 12 de la cd
mara amortiguadora téme una posiéién angular en la que -
estd més abierta.

El método descrito con referencia a la figura
1 fue ensayado rizando un hilo dé poliamida formado por
dos hebras de 1,140 denier cada una, consistentes en 64
filamentos, teniendo el hilo inicial una torsidn de de--
senrpllamiento en el campo de 2 a 7 vueltas p&r metro., -
Los fodillos 1, 2, de alimentacién, median 10 om. de.an-
chura y tenian una velocidad periférica virtualmente ===
constante de 660 m/m;n. El hilo rizado se descargaba de
la gaja de relleno a una velocidad, andlogamente constég
te de 520_m/hin. y se bobinaba a una tensién de 300 gra-

mos, aproximadamente. La tensién de hilo antes de los ro

dillos de alimentacién varidé em un campo de 200 a 400 gra
-6 -
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mos. La puerta de la caja de relleno se cargé con un pe,

s

s $2
so de 500 gramos. La presién de contacto entre los raqdi,
* e

l1los de alimentacidn varié entre 10 ¥ 35 kgs., siendd* ™

la presién media de 21 kg. La puerta 12 de 1a cdmara a-
1, 2
amortiguadora podia moverse bajo una carga de, aproﬁ3h§=

L
-

damente 20 gramos, gque es considerablemente mds baja o
que la carge de la puerta 7 de la caja de relleno. Ams

-

tes de que” el hilo llegara“a los rodillos de alimenﬁggg;
cibén se le.hizo pasar sobre una placa calentada a 1j§§é.
La  relacidén entre la velocidad periférica de los roé?%?
1los de alimentacién y la velocidad de descarga o de bo.
binado del hilo se mantuvo constante. El hilo as{ trata
dd’fue.transformado en una alfombra de mechonesde buena
calidad.

El rizador de caja de relleno representado ‘en
la figura 2 es muy semajante al representado em la figu
ra 1, halldndose las partes similares indicadas por mi-"
meros iguales. La realizacién de la figura 2 difiere de -
la represeﬁfada en.la figura 1 solamente en lo que con-
cierne al control del proceso de rizado en la cdmara de
relleno. Una sefial de salida de la puerta 12 de la cé--
mara amortiguadora se.pasa mediante un sistema 13 de -~
transmisidén, al regulador 14, operado neumdticamente, -.
que es del tipo utilizado en un Air-0-line Controllen, ..
fabricado_pon,ﬁoneywell. ¥l regulador 14, permite que -
una sefial eh forma de la presién de aire deseada sea .pa
sada a un dispositivo de ajuste formado por un fuelle -
15, que actia directamente sobre el brazo de palanca 9
de la puerta 7 de la caja de relleno, de manera que se .

cambia la carga sobre dicha puerta. Esto hace posible -~
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que el deslizamiento del hilo con respecto a los rodie- ¢
[ K

: o 409

llos de alimentacién, sea controlade adecuadamente. Por

R 2

¥y, _*
L

uno de sus extremos, el fuelle 15 se encuentra conve;aa
nientemente unido a la armazén de la méqﬁina, por medid
de una placa final 16, El rodillo de alimentacidén 1 %&g}
encuentra opriﬁido bajo una carga dada contra el rodﬁé?

1lo de alimentacidén 2, por medio de un resorte dispuesa’

2 8>
to en el alojamiento 17. e e
PR
R 2
Pueden realizarse modificaciones dentro ded =
zy *
&
alcance del invento. A

ke c;i'

Esta solicitud, que corresponde a la presenta
da en Holanda, con fecha 25 de enero-de 1967, bajo el -
nimero 67-01143, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencién, propia y nueva, que -
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de -
Patente de Invencién-en Espafia, por VEINTE aftos, son los
siguientes: ' 7

12, - Un método para el rizado en caja de re--~
lleno de un hilo sintético, que es guiado por un par de
rodillos de alimentacidén accionados, al interior de la -
abertura de entrada de una caja de rellemno y contra un
mazo de hilo ya rizado en caja, que &e descarga desde --
la caja da relleno a través de una puerta articulada, --
cargada, o algin otro medio de cierre, y se pasa al inte—

-~

rior de una cdmara amortiguadora contigua a la caja de -
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relleno, siendo descargado el hilo desde dicha cémara -
amdrtiguadgra a través de una puerta considerablemente
menos cargada o algiin otro miembro mévil de cierre, ca-
racterizado porque la cantidad de deslizamiento de hilo
con re;acién a los rodillos de alimentacidn se controla
en dependencia de la posicidén de la puerta de 1la cém@{&u

. v

amortiguadora, y la relacién entre la velogidad perifé-,
rica de los rodillos de alimentacidén y la velocidad a.}'
que el hileo es extraido de la cdmara amortiguadora es -

. .
e

virtualmente constante. o« *e

. 2¢, - Un método de acuerdo con la reivindica~
cidn 1, caracterizado porque la sefial de salida, que "%
gobernada por la posicidén de la puerta de la cdmara 5&;}

amortiguadora, es transmitida por via de un regulador gz .

un elemento de ajuste operado neumdticamente, por ejé@7"~
plo, mediante el cual la presién de contacto entre los
rodillos de alimentacidn y sobre el hilo puede variarse
con el fin de ajustar el deslizamiento antes mencionado.

3¢, - Un método de acuerdo con la reivindica-
cidn 2, cvaracterizado porque la presidén de contacto an-
tes mencionada varfia con la posicién angular de la puexr
ta de la camara amortiguadora.

ke, - Un método de acuerdo con la reivindica-
cién 1, caracterizado porque la sefial de salida, que es
gobernada por la posicién de la puerta de la cédmara amor
tiguadora, es transmitida por via de un regulador a un -
elemento de ajuste operado neumdticamente, por ejemplo,
por el cual la fuerza de la puerta de la caja de relle-
no sobre el mazo de hilo en 1la c¢aja de relleno puede va

riarse con el fin de ajustar el deslizamiento de hilo ~

-9 =
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arriba mencionado.

5¢, - Un método de acuerdo con la reivindica=
cibn 4, caracterizado porque se varia la fuerza sobre =
la puerta de la caja de relleno con la posicibn angulaxr
de la puerta de la cémara amortiguadora.

62, - Un método de acuerdo con una o més de -
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
se varfa la tensién en el hilo antes de los rodillos de
alimentacidn.

72, - Un método de acuerdo con una o mhs de -
las precedentes refvindicaciones, en que un par de rodi
llos de alimentacibén tramsportan simulténeeamente dos hi

los, por lo menos, a la misma caja de relleno, caracte-

‘rizado porque se varia la posicién relativa de los hi--

los entre los rodilles de alimentacifén.

82, = Un método de acuerdo con la reivindica-
cién 7, caracterizado porque se varia continuamente la
posicibén relativa de los hilos,

92, ~ Un método de acuerdo con una o mAs de -
lés precedentes reivindicaciones, caracterizado porque
se varfia la posicibn relativa de los filamemtos indivie
duales antes de los rodillos de alimentacibn,

102, - Un método de acuerdo con la reivindica
cibn 9, caracterizado porque se varfa la posicibén rela-
tiva de los filamentos individuales, por medio de un 1f
quido fluyente en régimen turbulento.

112, -~ Un método de acuerdo con las reivindica
ciones 1 y 2, caracterizado porque sobre las variaciones

efectuadas por el proceso de control en la presibén de con

- 10 -
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18¢

tacto, entre los rodillos de alimentacidn, se superpone

una variacién diferente.

129, - Un mbtodo de acuerdo con las reivindi-
‘caciones 1 y 2, caracterizado porque se varia ia fuerza
‘de 1a puerta de la caja de relleno sobre el mazo de hi-
lo en la caja de relleno.

132, - Un método de acuerdo con las reivindi-

caciones 1 a 4, caracterizado porque sobre las variacig

nes efectuadas por el proceso de control en la fuerza -

de la puerta de la caja de relleno sobre el mazo de hi-
lo, se superpone una variacién diferente.

42, - Un método de acuerdo con las reivindi-

caciones 1 a 4, caracterizado porque se varia la presién

de contacto entre los rodillos de alimentacibn.

152, - Un método de acuerdo con una o més de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue
el hilo rizado es transformado en una alfombra, mds pay
ticularmente por un procedimiento de formacién de mecho
nes. |

162, - Un método para el rizado en caja de re
1leno de un hilo sintético.

Tal j como se ha desorito en la Memoria que =
antecede, representado en los dibujos gue se acompaiian
y con los fines que se han especificado.

La presente lMemoria consta d¢ once hojas es=-

critas a mAquina por una sola cara.

mearia, 14 AR, 1968

P.A,

- 11 -
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