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MEMORIA _D ESCRIPTIVA
de uns A
PATENTE D_E INTRODUCCIOR

pors

WPROCEDIMIENTO PARA EVITAR LA CORROSION EN DEPOSITOS
" DE AGUA INDUSTRTALES Y DOMESTICOSY

6uyo registro se soli#ita por DIEZ ANOS, con protec-
¢ién para todo el territorio nacional, a nombre y favor de
la entidad Automatismo y Proteccidn Eléctrica, S.A., radi-
cada en ARECHAVALETA (Vitoria).
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El problema fundagental que presentan los tanques o
depdsitos de agus, y més conoretamente los de agus calien-
te, es el de la oxidacidén y corrosién de sus paredes, fend-
meno que se.varifioa por descompensaciones ¢ diferencias de
potencial en sus esiructuras gque lleg#n & ocasionar perfora=
ciones, determipando 1s inutilizacidn de los depdsitos.

Estos procesos electro-quimicos, evidentemente lesivos

para las instalaciones que noa ooupsn, seé producen porgue en
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los tanquss normalas,‘desprbvistos de medios iddneoas de pro-
teccidn, las corrientes fluyen desde los puntos anddicos a
los catédioos'y los primeros llegan s disolverse totaluen-
te para satisfaceyr las demendes del 63%060, originando des—
presiones y debilitamientos (hoyos( que se traducen en fi-
suras ¢ incluso en perforaeidnes totales.

la presente patente, como su enunciado indioca, se re-
fiere a un procedimiento para proteger é estos tanques o
depsitos contra los efectos de la corrosién mediante incor-
poracidn a los mismos de cuerpos de magnesio en funcidén de
dnodos, ocuyos dnodos se sacrifican para proteger a los de-
pésitos, puesto que dichos cuerpcs son anédicos & las pare-
ces y, en los tanques asi acondicionados, la corriente tras~
clende desde ellos & las pafedes, despremiiéndose de los
mismos durente este proceso compuestos insolubles de mag-
nesio que se fijan g los inxériores, proporcionando a las
repetidas paredes una cobertura ¢ capa protectora que im-
pide el contacto entre el agua corrosiva y el metal,

Consecuentemente, el procedimiento, al dotar al tan-
que o depdsito que le haya adoptado de uns en%oltufa’pro—
tectora coh la que se revisten sus paredes internas, le pro-
porciona muchas e incuestionables ventajas, ya que elimina
las aguas rojas ca;sadés por la coirosi&n, asegurendo la
extraccidn de ellas en condiciones de perfecta transparen-
cia y suprimiendo, por ende, las filtraciones o perfora-
ciones que pueden producirse. ‘

Asimismo, y como resultante, el procedimiento aumen-
ta de modo considerable la durabilidad del depdsito, redu-
ciendo sus gastos de conservacién o mantenimiento y permi-
tiendo mayores temperaturas en el agua contenida, todo ello
8in riesgos ¥ con un coste inicial indudsblemente bajo én
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relacién con los beneficios gue proporciona.

Sustancislments, el procedimiento comprende la dis=
posicidén, en el interior de los depésitos, de uno o varios
dnodos o cuerpos.de magnesid, realizados en forma de vari-
llas y con diémetros.que, a8 titwlo de ejemplo, y teniendo
en cuenta las medidas comérciales de depdsitos méds ususles
en el mercado, oscilan éntre los 21,3 nm. y los 26,4 mme
cuyos anodos comportan sendas almas de acero, de 3,25 mm.
de didmetro aproximadamente, que se corresponden longitu~
dinalmsnte con los ejes de los propios cuerpos y aseguban
el contacto eléctrico entre cada dnodo y el depdsito.

Cada una de estas varillas ¢ cuerpos de magnesio pre-
senté, en uno de sus terminales y aooplédo al mismo hasta
identificarse con 61, un tapén previsto para su multerior
adaptacién a la pared del depésito y el que va soldada el
slma de acero correspondiente, cdyo tapén, ligeramente
tronco-cénico, dispone de roéca externa universal, también
dotada de leve conicidad, apta para conexién a tuberias de
tipo *standard" '

Dichas varillas o dnodos, segin el procedimiento, y

para mitigar mds eficazmente la oorrosi&n, se disponen siem-

pre en el sentido 1ongitudinal del depésito ¥ proyectadas
en toda la extensién de aquel, al que se fijan mediante la
penetracidn de sus tapones extremos, conjuntamente con sus
roscados ednicos theriores, en aberturas coﬁ roscas in-
ternas igualmente éénicas préviamsnte practicadas en una
de las péredeé tambidn extremas del susodicho depésito.
Cuando no se hayan previsto estas aberturas cénices

en o1 tanque, durante la realizacién de dicha estructura
bésica, se sustituyen por simples taladros ﬁgacticados en

puntos adecuados y en los que se adicionan, mediante sol-
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Si se trata de depdsitos de ubicacidn horizontal, o

las var;liaa acondicionadas en su interior son convencio-
nalmente largas, se disponen en la pared opuesta a la de
fijacién de los dnodos unos soportes en forma de medias=
caflas que reciben y sostienen los terminzles libres de los
propios cuerpos de magnesio, 0 sea los extremos no embuti-
dos én los gldjamientos de 1a pared acondicionada para su
empotramienfo. ‘

El nmimero de varilles a establecer en las instalacioe
nes, con objeto de conferirles proteccién fan suficiente
como idénea, viene determinado por las exigencias particu-
lares de las prOpias>instaiaoiones ¥, en cada caso, guardé-
rd la debida adecuacidén con el medio, teniéndose en’ cuenta
dos eircunstancias igualmente estimativas: el didmetro del
tanque o depdsito al que se haya de servir y la composicién
del agua deducide d; su andlisis.

De‘acuerdo con las posibles variantes de estos valo-
res, podrén disponerse una o varias varillas, hasta un 1{-
mite méximo de seis, pero siempre con el meyor cuidado en
1o que se refiere & la situacién posiciopal de las mismas.
Si se utiliza una sola varilla, su posicidn debe ser todo
lo préxima al eje del tanque que sea posible; si se emplean
doslo més, hasta seis, estas unidedes deben empimzarse si-
métricamente espaciadas dentro de un ofrculo que tengs,
para dos varillas, un didmetro equivalente a la mitad del
que ea propio‘del tangue, aumentdndose progreaivemente es-
te didtanoiamiento hasta aloanzar, eproximadamente, dos
tercios del didmetro del tanque en una instalacién de seis
varillas.

' la vidé‘dal dnodo de magnesio depende  de muy diversos
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fgctoreg, los mis signif@cativos de los cuales son su dié;
metro, la temperatura y'la_compeaici6ﬁ del agua, sunque se
puede qsﬁablaoer un promedio supuesto de‘supérvivencia para
los"distintos tamafios de varilles disponibles, segin las
condiciones, también variables, del agua y de la tempers
tura. .

_Coﬁ cardoter general, y & f£in de que el dnodo de meg-
nesio funcione satisfactoriamente ﬁurante su normal perio-
do de vida, es especialmente importante que se efectie uns
conexifn correota y permemente entre magnesio y depésito.

Cuantc se ha dicho es fiel reflejo del objeto de esta
patente, debiendo considerarse en el sentido ﬁésAamplio,
nunca en forma limitativa, y reservéndose el peficionario
o&antos_d?rgohos le confiere la vigente Ley de Propiedad
Industrial y demds disposidones concordantes y complemen-

tarias.

NOTA,

Se reivindican los términos sigulentes:

1.— Procedimiento para evitar la corrosidén en depd- .
sitos de agua 1ndustriales‘y domésticos, caracterizado por
comprender la disposicidn, en el interior de los tanqges
o depdsitos, y mds conocretements en el de aquellos que con-
tienen agus caliente, de uno o varios dnodos o cuerpos de
nmagnesio realizados en forma de varillas y con didmetros
proporoioﬁadoe en funcidn con los que presentan los propios
depdsitos, con las temperaturas y la naturalegza de las
aguas, cuyoé énodos comportan sendas almas de acero que se

corresponden, longitudinalmente, con los ejes de sus res-
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pectivas envolventes, asegurando el contacto eléctrico en-
tre cada dnodo y el depdeito en que se emplazan.

2.~ Procedimiento, segin el punto anterior, caracte-
rizado porque cada una de estas varillas o cuerpos de mag-
nesio, presenta, én uno de sus terminales; y acoplaco al
mismp hasta formar cuerpo con &1, un tapén de adaptecidn
& la pared del depdsiio en el que va soldada el alma de
acero correspondiente, cuyo tapén, ligeramente tronco-cé-
nico, dispone de rosca externa universal, asimismo dotada
de leve conicidad, que es spta para conexidn a tuberfias ti-
po "standard"

| 3= Proéedimiento, segin puntos precedentes, caracte-
rizado porque las varillas o énodos se disponen siemprs en
el sentido longitudinal del depdsito y proyectadas en toda
la extensidn de aquel, a cuyo depdsito se fijan mediante la
éenetraci6n de sus tapones extiemos, con los roscados cdni-
008 externos gue comportan, en aberdturas con roscas interio-
res e igualmente cdénicas realizadas con antelacidn en una
de las paredes también extremes del repetido depdsito, ha-
biéndose previsto para los caso® en queé no existan sbertu-
ras cénicas previemente practicadas en la pared del tenque
la sustitucién de tales abérturas por unos simples taladros
improvisados en puntos adecuados de la misma pared y en los
gue se adicionan, mediante soldadura, unos cortos mangui-

t08 interiormente roscados.

4.- Procedimiento, segin anteriores puntos, caracteri-
gado porque, cuando se trate de depdsitos con ubicacién ho-
rizontal, o las varillas acondicionadas en su interior sean
convencionalmente largas, se estableqerén en la pared opues-
ta & la fijacidén de los dnodos unos soportes en forms de

nedias-cafias para recepeién y asiento de los terminsles
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1ibres de los propios dnodos, o sea de los extremos no em-
butidos en los alojamientos de la pared acondicionada pars
su empotramiento. ) . -
5.- Procedimiento, segin puntos del 1 al 4, caracteri-
zado porque la situscién posicional de las varillas en el
interior de los depdsitos, que serd cambiante y podrd va-
riar de una a seis como méximo, ha de ser para une varilla
sola la de mayor proximidad sl eje del tanque, pars dos va-
rillas la de un espacio equivalente a la mitad del didmetro
del tanquq confenedor, sumenténdose progresivamente sate
distagciamiento hasta ser igual al de dos tercios de ese
mismo didmetro en las instalaciones comprensivas de seis
varil;as.

6.- PROCEDIMIENTO PARA EVITAR LA CORROSION EN DEPO-
SITOS DE AGUA INDUSTRIALES Y DOMESTICOS.

Todo conforme queds descrito en la presente Memoria,
que consta de SIETE HOJAS mefanografiadas por una sola cara
y debidamente foliadas.

Madrid, 24 ds Enero de 1.968
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