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fcinc o aluminio, y de una lémina de pgobre forrada con dicho

delgada capa de cromo o de niquel, entonces se obtiene una

‘duce esva rugosidad de la superficie sustancialmente también

lugar la deposicidn electrolitica en los lugares de la su-

Bl invento se refiere a un material compuesio, a hase

de una base de un poriador de material sintético, hierro,

porvador, destinado a la confeccidn de plahchas de.imprenta
de varios metales.

Planchas bimetalicas para la impresién offset son cono-
cids, consistiendo en una placa de hierro, cinc o aluminio,
en calidad de base, v en una capa de cobre gpiicada'sobre ai;

cha base. Si sobre la capa de cobre se deposita todavia una

plancha trimetalica. Sobre la capa exterior se aplicd enton-
ces una éapa copiativa sensible a la luz. :

Las capas metélicas sé suelen aplicar sobre Ia base por
v1a galvaniea. Ahora bien, esta fabrlcaclon adolece de cier-
t0s inconvenientes para-la calidad de las planchas de meren
ta obtenidas. ¥n la aplicacidn de una capa de cobre por via

galvdnica sobre uns base, es la superficie de esta capa de

cobhre bastante irregular. Ello es debido probablemente a las

irregularidades de la superficie de 1la base., La base es por

lo general una chapa laminada de acero, cinc o aluminio, cu-|

ya superficie tiene una ciertva aspereza microscdpica ¥ esté

v

alterada por inclusiones exturafias. Por ley naiural se repro-

sobre la superficie de la capa depositada,

v

Id .
¥ ademas tiene

perricie alterados por las sustancias extrafias & una veloci~
dad y en un espesor distintos. Las irregularidades'de la su-
perficie dg la capa de cobre, conocidas por el perito bajo

el nombre de “granos" o de "picos", tienen una diferencia de

altura de hasta 3 - 5 respecto a sus inmediaciones. Como
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la capé de cromo o de niquel & aplicar a continuacién no tié-
ne en si nada mids que un espesor de aproximadamente 1/u, sé
menoscaban ya'con ello sensiblemente 1as'pr0piedades de im-
presién. As{, por ejemplo, pueden las elevaciones de la su-
perficie quedar sin recubrir por ja capa sensible a la luz,
al llevarse a cabo la sensibilizaciédn.

_Bn la patente belga n? £€67.349 ha sido propuesio Ya, poj
consiguiente, pegar sobre la base la capa de cobre en forma
de hoja autosustentadora de cobre obtenida, por ejemplo, me-
diante laminecioén. Con ello se pudo mejorar ya sustancial-
mente la regularidad de la superficie de cobre. No obstante
se ha comprobado, que también este procedimiento adolece de 
ciertos inconvenientes. Asi, por ejemplo, al emplearse hojas
de'qobre laminadas, es preciso aplicar un espesor minimo,
que es sustancialmente mayor que el de las capas depositadas
por via elecirolitica. Asimismo ileva la superficie de la
hoja laminada adherida todavia por lo pronto grasa de la la-
minacidn, ademds de no quedar absolutamente libre de defec-
tos como consecuencia del proceso de laminacidn,

Se ha descubierto ghora que una plancha de varias ca-=
pas presenta una superiicie sustancialmente mejor, si su ba-
sé de material sintético, ¢ine o aluminio, estd forrada con
una capa auiosustentadora de cobre, obtenida mediante depo-
sicidn elecirolitica sobre una superficie catédica lisa,

La deposicién electrolitica cde la hoja de cobre sobre
una superficie catdédica lisa tal como, por-ejemplo, sbbre
un electrodo de tambor pulimentado al drillo, garantiza la
formacidn de una superficie especialmente uniforme, exenta
de defectos, tal como se requiere para la impresidén offset.

Resulta especialmente ventajoso el que en la plancha de




.

i

-

eny

»

-

10

15

20

28

imprenta de varias capas, se encuenira por fuera la superfi-

cie de la hoja de cobre que, durante la deposicidn, se hallad
ba vuelta haciala superficie catédica lisa.
_De'este modo pueden utilizarse hojas de cobre de un es-

pesor inferior a 20/u. In general suele ser el espesor de

aproximadamente 10 a 20/m, pero también se pueden manejar ol

davia de manera irreprochable hojas mds delgaﬁas; por e jem-
plo, de 7/u. Espesores tan pequefios no se pueden alcanzar
con hojas laminadas, o bien Unicanente de manera dificil, de
modo que ahora resulta posible un ahorro considerahle de ma;
terial con relacidn a este procedimiento.

Sobre la irreprochable superficie de cobre asi obténi-
da, se puede aplicar entonces la capa de cromo o de niguel
en un grueso de aproximacdamente 1/u, de la manera conocida;
por ejemplo, por via galvanica. ' |

~ Sobre la superficie de la capa de cobre o - en caso de
existir - sobre la superficie de la capa de cromo o niquel,
se anlica después, de la manera conocida, una capa copiati-
va sensible a la luz. Tales capas copiativas para la confec-
cién de planchas de imprenta por via fotomecénica, son ya co
nocidas, por ejemplo, por la patente alemana n® 752.852 ¢
por la patente belga n? 635.937, v no pertenecer al campo Qe
presente: invento. ‘_ |

Las bases para las planchas de imprenta cohforme al in-
vento, pueden consistir en material sintético, aluminio, hie
rro (o bien acero) o cinc. Puedenm ser forradas, a manera de
cinvas sin fin, con la hoja de cobre electroiitico;.para ob-
tener procuctos laninados sin fin, Yy después ser cronadas o
niqueladas galvanicamente en su forma de cinta, 0 bien.cor-

radas en trozos apropiados,




. aareemars. .

o b vt o b

-~

S

Iz

£

m\

10

18

‘mente mas.sencillo y mis barato.

‘Villiams, Londres).

"se de 50 partes de agua, 50 partes de mevanol, 2 partes de

Los materiales compuestos pueden fébricarse ;ambién de
nodo que'la capa de cromo o de ndquei sea aplicada Ya sobre
la capa-de cobre antes de procederse al forrado, para lo
cual, por ejemplo, una hoja de cobre depositada por via
electrolitica sobre un tambor catddico, ‘es conducida, inme-
diatamente después de su confeccidn, sobre un segundo tam-
bor catédico situado en un electrolito de cromo O ﬁiquel,
de tal modo que la superficie de la hoja de cobre apoyada
contra el primer tambor, se halla entonces opuesta & la su-
perficie del segundo tambor, con lo que 1la capa'de cromo ©
niguel queda depositada sobre esta superficie de la hoja de
cobre.

Fste método de trabajo, en el que el revestimiento de
eromo o0 niquel es depositado anves de Torrarse la base con

la hoja de cobre, resulta preferible debido a ser técnica-

Ejemplo 1¢
Una hoja- de cobre de un espesor de 10/u, denositada

por via electrolitica, fué hecha paéar, inmediatamente des-
pués de su obtencidn, sobre un segundo tambor catddico si-
tuado en un baiio electrolitico de cromo, ¥y fué provista de
una capa de cfomo de 1/u de espesor. La cara no revestida
de la hoja de cobre fué pegada entonces sobre una hoja de
aluminio de un grueso de SOQ/u, utilizando para ello un pe-
gamento exento de disolventes, a base de una mezcla de re-

sina epoxi ¥y endurecedores (Adcote 503, fabricante: Morion

La superficie de cromo fué provista después con una caf

pa sensible a la luz, aplicando para ello una solucidén a bas
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| terefvalato de un grueso de 200/u, esiirada biaxialmente v

gelatina y 0,% partes de sodio 47azido~benzalaceto-2-sulf6~'
nico. Mediante exposicidén y revelado de la capa copiativa,
se muerden las partes puestas al descubierto de la superfi-
cie de cromo y se eliminan los restos de la capa copiativa,
se obtuvo una planéha trimetaiicahpara impresién 6ff§et, que
proporciond imdgenes impresas muy buenas, exentas de defecf
tos.

Ejenplo 2°¢

Una hoja de cobre de 1Q/u de espesor, obtenida por via

electrolitica, fué pegada por la cara que habia estado opues
ta al tambor catddico y con ayuda del pegaﬁento indicado e::
el ejemplo 1%, sobre una hoja sin fin de polietilenglicol-
¥
fijada térnicemente. Bl material compuesto fué hecho pasar
en forma de cinta sin fin a través de un electrolito de cro-
mo. Por éste fué depositada sobre la hoja de cobre, por via
galvdniea, una capa de cromo de 1/u de espesor. Mediante senpt
sibilizacibn como en el ejemplo 19, se obtuvo un material
sensible a la luz, que proporciéné una plancha bimetdlica del
trés capas para la impresién'offset, con una, lisura‘de Su-
perficie excelente, Las imagenes impresas. confeccionadas con
ella, resulta:onAtodavia superiores a las obienidas por el
procedimiento 1%, en cuanto a su unirormidad.
En reéﬁmen, la Patente de Invencidn que se solicita de-

berd recaer sobre las siguientes:

-~ a—— s a——
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- REIVINDICACIONES -
\l.- Procedimientg para la confeccibdn de una plan

cha de - impresibém de varios meﬁales, caracterizado porgque -

'} se emplea un material compuesto Que consiste en una base ‘de

material sintético, hierro, cinc o aluminio, y una hoja de
‘cobre de un espesor de hasta 20-/u, obtenida mediante depo-
sicidn electrolitica sobre una base pulida, uniéndose la ho
Ja de cobre con la base por la cara exterior formada por la
deposicién electrolitica,

2.~ Procedimieuto de acuerdo con la reivindica—-

{ cibn 1, caracterizado porque se croma o niQuela la cara ex~

terior cuprifera antes del empleo para la confeccién de la
plancha de impresidn de varios metales. s

3.- Se reivindica por Wltimo, como objéto sobre
el que ha de recaer la Pateute de Invencidn Que ge solicita:
"PROGEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE UNA PLANCHA DE TMVRE--
SION DE VARIOS METAIES", ‘ ‘ : ,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en -.
la presente memoria, qQue consta de siete péginas mecanogra-
fiadas.

Madrid, 2% de enero de 1.968

BERNARDO UNGRIA
P.p.
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