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_ Este tnvento se refiere g 18 alcohilacidn de hi-
drocarburos. Se refiere especificamente a un procedimien-;
o para alcohilar hidrocarburos isoparafinicos e hidrocar-
buros olefinicos, y més especificamente, a la alcohilacidn
isotérmica de isobutano y butileno en la presencia de un ch-
telizador de dcido fimorhidrico.

La produccién de hidrocarburos isoparafinicos de

Flto peso molecular que tienen valiosas propiedades antide
tonantes y, por lo tanto, son apropiados para utilizarse
Fn.combustibles pera sutoméviles y para aviacidn, tiene una
considerable importan;ia para la industria de refinacidn del
petrflec., Ademds, la introduccién de motores para automévie
les que tienen relaciones de compresidn relstivamente al-

tas ha precisaao la utiiizaéién de combustibles con un po-

der antidetonaﬁte,desusaéamehte alto en estos motores par
obtener la mdxima eficacia de los mismos, Asi, la deman

de combustibles con indices de octano cada vez mayores con
ducido @ una utilizacidn sumentada de hidrocarburos isopa-
rafinicos de peso molecular superior en calidad de agentes|
de adicidén para gasolinas. A
Un manantial conveniente de dichos hidrocarburos)

isoparafinicos de peso molecular superior es la alcohila~

cién catalitica de hidrocarburos olefinicos de punto de

f -

ebullicién relativamente bajo,ftalés como por ejemplo, prod
pileno, butileno, los amilenos y mezclas de los ﬁismos.
 Es bien conocido en 1la téenica anterior que la
alcohiladiéh catalitica utilizando, por ejemplo, dcido
fluorhidrico en calidad de catalizador, ba resultado un img
lportente instrumento quimico pafa preparar coﬁpuéstoé al-

cohilados 'y derivados de los mismos. Generalmente, los
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procedimientos de alcohilacidén de la técnica anterlor se
S efectian poniendo en contacto un hidrocarburo isoparafini+
¢o con hidrocarburos elefinicos en la presencia de un catde
lizador en un recipiente de reaccidn epropiado pare reali-
5 . zar feacciones quimicas. En la préctica, hay numerosos es

i

quemas de procedimientos-proguestos por la técnica anterior

para realizar la reaccién de alcohilacién. Ia dificultad
de lograr un procedimiento que realice todas las caracterig-
ticas deseables de una reaccidén completamente Sptima estd
10 vomplicade por el hecho de que la reaccidn de élcohilaciéng
si no se efectia de manera apropiada, tiene muchas reac -
ciones secundarias tales como polimerizacién, que inhiben
le produccidén de cantidades méximas de producto alcohilado
+ + ¢ |deseado. Es -conocido que un contribuyénté principal a la
15 K <’ preaccidén de polimerizacidén es la temperatura elevada, com%
AR 1a reaccidn dé alcohilacién es de naturaleza exotermica, el
eees aeSprendimiento del célor de reaccién requiere un cuidado- |
. o control de la temperatura dentro del reactor para ev1taz

Eue tenga lugar una excesiva polimerizacidn, )
20 ,: - Correspondientemente, los ‘disefios de reactores 4
. la técnica enterior han inclufde equipos de refrigeracién
. para mantener a8l medio de reamccidén de alcohilacidn a una
i, -; teﬁpgraﬁuy& dentro del margen de 3890; Se emplea una fefri-

geracién suficiente en dichos reactores para disipar el ca

25 lor de reaccién lo més rdpidamente posibie. Alternativa-
mente,#%os disefios de reaccidn de alcohilacidn de la tée -
nica aﬂterior han inclufdo procedimientos de refrigéracién
para enfriar 10s reaccionantes fuera de la zona de reaccids
tn un grado tal que el calor de reaccidén solo eleva la temd

30 eratura del medio de reaccidén en un grado suficientemente




bajo, previamente determinado.
+ Por lo tanto, un objeto de este invento es crean
' i
un procedimiento integral para llevar a cabo una reaccidn

de alcohilacidén catalitica en el que se utiliza fluoruro

5 = de hidrégeno en calidad de catalizador y se produce un pr¢-
. ducto alcohilado. con excelente propiedades de alto indice
de octano,

_ Un objeto especifioo:de egte invento es el de
crear un procedimiento para alcohilar un hidrocarburo iso
10 parafinico y un hidrocarburo olefinico en la presencia deé
un catelizador de fluoruro de hidrdgeno de una menera més
fécil y econdmica. _

Tal como se crea por el presente invento, 1a &8l-

‘.. |cohilacibn se efectda utilizando un sistems de reactor quel
15 + + |emplea miliiples entradas de alimentacién y la devolucién
¢+ W% lde la fase 4cida sedimentads al reactor utilizando uyna bom}

s2¢*e |ba. Correspondientemente, el presente invénio crea un pfo

v cedimiento para la produccién de hidrocarburos alcohilados
o a partir de una alimentacién mixta que contiene hidrocar-
20 * buros olefinicos e isoparafinicos, caracterizado por: a)
. hacer pasar un catalizador 1iquido a través de una gona de

. reacceidén alargada, (b) introducir dicha alimentacidn en dil

s+ %+ {cha zona de reacciéh,-en forma de una.pluralidad de corrien-
tes por pantos de entrada . separados longitudinalmente, y

25 heder reaccionar dichos hidrocarburos olefinicos e isopara

finicos para formar una mezcla de reaccidén deé alcohilacién

aguas abajo de cade uno-de dichos puntos de entrada; c) en
friar dichas mezclas de reaccidén por contacto con medios ds
enfriaemiento éispuestos dentro de diche zona de resccidén |

30 d) ajustar la velocidad de paso de diche alimentacidén & tré-

19.3.68
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vés de los respectivos puntos de entrada de manera que el
calor desprendido desde cada mezcla de reaccién situada

aguss arriva ses disipado sustanciadmente por dichos medios
de enfriamiento antes de formar la mezcla de reaccién aguals
sbajo inmediastamente siguiente; e) retirar una mezcla de ‘
reaccién combinada que comprende hiarocarburoa alcohiladoeL
hidrocarburos isoparafinicos que no han reaccionado y catal

lizador, desde dicha zona de reaccidén en un punto situado

aguas abajo de dichos puntos de enirada; f) separasr catali
zador de dicha mezcla de reeccién combinada en una zona de
separacién; g) bombear al menos wna porcién de dicho catél}-
zédor separadd'a la zona de reaccidén sin enfriamiento inter-
edio, y mantener una caida de presién de al menos 0,136 i
Etmosferas e lo largo de dicha zona de reacclén.

Otra caracterlstlca del presente invento dlspone
fl ajuste de las condiciones de hombeo de catalizador sepad
rado para mantener también al menocs una caidé de presidn ag
D,136 atmésferas a travéds de dicha zona de separacidm.
 Una realizecién esPecifica de este invento crea
i) proddééiﬁﬁ de un producto de reaccidén de isobutanoc e hi-
drocarburo olefinico que comprende mezclar un reaccionante
ge alimentacién oleflnico ¢on isobutano para formar una mezQ
cla de alimentacién ‘de alcdohilacidn que tiene aproximadamen-
te 1 a aproximadamente 20 moles de isobutano por mol de
>1efina. 1a mezcla de alzmentaclon es introducida, en una
bona defeaccidén alargads que tiene medios de enfriamiento
unternos asociados con la mlsma, a través de una pluralldaﬁ
de puntos de entrada sepdarados longitudinalmente entre los
extremos de dicha zona. Se hace pasar catalizador de fluob

ruro de hidrégeno a través de la zona de reaccidn, y la
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‘Ines de alcohilacién en una pluralidad de trayectorias de

. {sién de al menos 0,136 atmésferas enire los extremos de la

mezcla de alimentacidén es hecha reaccionar bajo condicio-

Ias mezclas de reaccién formadas sucesivamente de esta ma-
nera son mantenidas en contacto con los medios de enfria-
niento. Ia velocidad de paso de la mezcla es ajustada a

través de los respectivos'puntoé de entrada, de manera que|
el calor desprendido de 1a mezcla de resccién formada en

cada punto de entrada es eliminado sustancialmente antes @

Una mezcis de feaccidén combineda que comprende hidrocar -
buros alcohilados, reaccionante isoparafinico gque no ha
reaccionado, y catalizador, es retirada desde el otro ex-
trem& de la zona de reaccidn: Acto seguido, se separa ca-
talizador de fluoruro de hidrdgeno desde ls mezcla combinal
da, ¥y 2l menos una porcidn del catalizador separado, sus -
tencialmente libre de hidrocarburocs alecchilados, es bombea]
da a la zona de reaccidén sin enfriamiento intermedio y ba ;

jo condiciones suficientes para mantener una caida de pre-

zona de reaccidn. N

Se ha de hacer observar que el presente invento
realiza el concepto de miltiples puntos de entrada de ali-
pentacién en el reactor separados de manera que 108 medios

de enfriemiento internos puedan disipar el calor de reaccid

tor trabaje la devolucién del catalizador 4cido sedimenta-
o y separado por medio de una bomba bajo presidn, de mane-
ra que se mantenga & 1o largo del reactor un minimo de cai

o de presién de 0,136 atmésferas. Trabajando de la maned

ilujo alargadas, que se définen por cada punto de entrada.|

(¢4

la formacidn de 1a siguiente mezcla de reaccién aguas abajo.

de -una manera‘expeditiva. En unién con el disefio de reac 4

3«3
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.

,fa antes indicada, se puede lograr una mejora significatiq
va del indice de octano del prdducto alcohilado. Especifilca
mente, se ha encontrado ehora que manteniendo al menos una
caida de presién de 0;136 atmésferas a lo largo del reac -
tor, resulta una mejora del indice de octano del producto

]
aleohilado final de aproximadamente 0,5.

- Tal como se ha indicado anteriormente, el presen

te invepto'se refiere a un método para la produceién de QOTP

puestos. alcohilados y especificamente bara la produccidn de

producto de reaccién de olefina e isoparafina. Aungue
el procedimiento del invento es particularmente aplicable

3 le alcohilecidén de isobutano con un material de alimenta.

cién que contiene butileno, el procedimiento también es apli-
cable 2 otros hidrocarburos isoparafinicos y a otros mate-
riales de alimentacidén hidroearbonados olefinicos para pro+

ducir combustibles para motores, productos alcohilados pa-

ra aviacién o compuestos alcohiledos alifdticos de punto 4
ebullicién superior. Asi, los hidrocarburos isoparafiniooj
tales como isobutano, uno o més de los iso-hexanos, o mez =
clas de las isoparafinas antes mencionadas, heptanos de ca
dena ramificada y otros hidrocarburos aliféticos de estruc-
tura dé cadena y de tipo ramificado, pueden ser utilizados
como uno de los reaccionantes en el material de alimentacidn.
pimilarmente, en calidad de reaccionantes hidrocarbonados
¢lefinicos, se pueden utilizar las olefinas normalmente ga-
seosas, inclujendo propileno, l-buteno, 2-buteno, isobuti-
leno, las amilenos isoméricos, los hexenos, los heptenos,.
¥ los hidrocarburos olefinicos de mds alto peso molecular,
en el método de este ifvento.

Este invento considera también el empleo de
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cualquier material catalitico apropiado ademés de écldo e
fluorhidrico ( fluoruro de hidrdgeno) tales como mezelas dé

écido sulfirico y dcido fosférico, ﬁezclas de dcido clor-

rhidrlco y ciertos complejos de cloruro de aluminio y triflho-
ruro de boro, o acido sulfirico solo. Se prefiere especia

mente utilizar fluoruro de hidrdgeno en calidad de catalizl—
dor en la préctica de este invento. ‘
En el término cataligador de " fluworuro de hidréd+
Feno" tal como se utiliza aqui, se preténde inclui? catali»v
badores en los que el fluoruro de hid;égeno es el ingredien-
te activo esencial. As{, entra dentro del aslcance de'eate
invento emplear fluoruro de hidrdgeno sustancialmente anhi-
dro, o fluoruro de hidrdgeno que contiene diversos aditi-
vos o activadores tales como trifluoruro de boro. Ordina-
riemente, el fluoruro de hidrégeno anhidro comercial serd |
cargado en el sistema de alcohilacidén en éali&aﬁ‘de cata-
lizador de nueva aportacién, Sin embargo, es posible uti~
lizar fluoruro de hidrégeno que contenga haste aproximeda-
mente 2,5% en peso de agua. Generalmeﬁtelea indeseéble
luna excesiva dilucién con agua ya que 6§ta tieﬁde a redu -
cir la actividad de alcohilacién del catalizador, e introd
ce un.problgma de corrosién en el aparato del sistema.
Con el fin de reducir la tendéncia del reacciona-
te hidrocarbonado 8lefinico a experimentar polimerlzaclon
gntes de la alcohilaclon, la proporcidén molar de reacclona
te hidrocarbonado isoparafinico a reaccionante hlﬁrocarbOg
nado olefinico es preferiblemenfe de aproximadamenté 3sa
aproximadamente 15. . Generalmente, la reaccidén de alcohi
leidén tiene lugar a tempefatura desde aproximadamente ~1,12G

hasta aproximedamente 44¢C. En algunos casos, se pueden
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utilizar con resultados satisfactorios temperaturas més al

Jficientemente alta para mantener a los reaccionantes y al

tas, o wés bajes que estos 1i{mites particulares. la presidn

en el sistema de alcohilacién es ordinariemente juéto lo s

-~

catalizador en fase sustancialmente 1{quida; por ejemplo,
desde aproximadamente la presién atmésferica hasta aproxima-~
damente 40 atmdésferas o mds, y tipicamente dentro del mar-
gen de aproximadamente 13,6 atmésferas menométricas., Tal
como se describe seguidamente con mds detalle, un elemento

esencial de la préctica de este invento consiste en que le

caida de presidn & través del reactor es mantenida al meno
tan alta como. 0,136 atmésferas y preferiblemente desde 0;2
jmésferas hasta aproximadamente 1,36 atméaferas, siendo ti-
ica una de a@roximadamente 0,68 atmésferas. El tiempo de -
contacto en el reactor de alcohilacidn es tipicamente menor
que 5 minutos y preferiblemente es menor que 2 minutos; §M'
ejemplo es de 10 a 60 segundos. Ia reaccidén de aleohila -
cién se conduce en la presencia dé un catalizador de fluo-
ruro de hidfdgeno, introducido por ejemplo en una cantidad
Luficiente para producir una proporcidén en volumen de catat
1izador a hidrocarburc desde aproximadamente 0,5 hasta aprd
rimadazente 2,5. ' '

A Una menera preferida de practicar este invento
incluye la introduceién del fluido saliente del reactor de
blcohilacién en un mezclador sediementador. Normalmente,
bl fluido saliente es mezclado de manera tal que se mantie-
ne al fluido saliente en una fase completamente mezclada
Hurante un periodo desde 1 a 20 minutos antes de una sedi-
mentacidén relativamente tranquila para la separacién de lad

ases dcidas e hidrocarbonadas. Se ha de hacer observar que
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durante el tiempo de mezclado especificado, puede tener

lugar alguna reaccién adicional. 8in embargo, dicha reac-
cién, si la hay no es considerada de natureleza exotermica,
Por ejemplo, el fluido saliente es hecho pasar hacia arri-
5. ba dentro de uﬁ mezclador~sedimentador vertical mientras
se mantiene simultaneamente a la mezcla en 12 porcidn de
mezclador del recipiente durante un_tiempo de permanencia
medio, preferiblemente desde 100 segundos hasta aproxime-
damente 800 segundos, dependiendo de 1la composicién del
10 Fluido saligpte cargado en el mezclador-sedimentador. En
| 1a porcidén de mezclador del aparato pézclador-sedimeﬂtador,
ise ﬁroduce un filujo turbulento mediante distribuidores de
flujo tales como un ndmero previamente determinado de pla-
avse

e+ *» Jcas o pisos perforados en el recipiente. Por lo tanto,

e sy’

.15 0% ' el tiempo de permanencia" es definido como el volumen de
;:;; ila mezcla de hidrocarburo & fluoruro de hidrdégeno en flujo

q::,: burbulento dividido por el flujo neto total de dcido més

. hidrocarburo, Cuando se ha alcanéado el tiempo de permanen-
. cia deseado en la porecién de mezclador del aparato mezcla—

20 ; dor y sedlmentador, tal como se Getermina prev1amente por
la forma geometrlca del mezclador-sedimentador, la fase hﬂ'
. drocarbonada y la fase dcida son dejadas separarse mantenien
:"é do en el recipiente una zona relatlvamente tranquila apro-
‘ piada. |

25 Refiriéndose ahora a los dibujos snejos, un reac

cionante hidrocarbonado olefinico es mezclado con un reac-
cionaﬂfe hidrocarbonado isoparafinico para formar uﬁa mez-
cla de elimentacién de alcohilacién en la conduccién 10.
La mezcla de alimentacién es separada entonces en 2 a 5 por-

30 ciones, por ejemplo 4 porciones, preferiblemente en cantidg-

19030 68 - 10
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des iguales. ZEstas porciones son introducidas en el reac-

tor 11, separadas longitudinalmente entre sus extremos; g
Ia finalidad de la pluralidad de puntos de entrada consis-
te en inyectar la mezcla de alimentacién en la‘fasé cata -
5* : 1f{tica ( ya presente en el reactorll) de manera tal que el
w calor de reaccién desprendido pueda ser disipad& de manera
casi inmediata por medios de intercambio de calor ( no mos-
trados) situados dentro del reactor, utilizando agua rela-
tivemente fria que fluye a través de dichos medios por lasg
10 conducciones 12 y 13, Tipicamente, los medios de intercaé—
bio de calor son un cambiador de calor convencional que
utiliza tubos para el paso del medio refrigerante, tal compo
agua, teniendo lugar la reaccidn en sl lado de envolvente
bewe  |del reactor con intercambio de calor. Trabajando de esta
!15 "t ¢ Imanera, la reaccidn tiene lugar en la proximidad inmediata
- o o. de los medios eliminadores de calor, de manera que se man-

reess tienen condiciones sustancialmente isotérmicas dentro del

.;. reactor 11. E1 tiempo de contacto en el reactor 11 es man
Los tenido durante periodos relativamente cortos, por ejemplo
20 * . de aproximadamente 15 segundos, suficientes para mezclar
Y poner en contacto intimamente a la mezcla de alimentacidn

con el catalizador de manera que pueda tener lugar la reac;:

cién de alcohilacién, )
Tal como se ha indicado anteriormente, la mezcla
25 de alimentacién penetra en el reactor 11 por la conduccién
10 en puntos situvados entre los extremos del reactor.
Tal como se explica més completamente en lo que sigue, el ¢a-
talizador 4cido es ;ntroducido en un extremo del reactor

por la conduccién 14. Aei, en el primer punto de entrads

30 hay presente suficiente catalizador para realizar la reac-

19.3.68 ‘ . 11 -




cién de alcohilacién. También, los medios de refrigeracié:

-

estdn situados en el reactor de menera que la trayectoria
de flujo de los productos ae_reaccién que comienza en el

primer punto de entrada sea mantenids en contacto con 108
5 medios refrigerantes de manera que el calor desprendido de
1a reaccidn inieial puede ser disipado sustancialmente an-

tes de que la trayectoria de flujo alcance el punto de en-

trada inmediatamente siguiente en el gue la mezcla de alimén-
tacién penetra en el reactor 11, y asi sucesivamente por to-
10 da la longitud del reactor, de acuerdo con el nimero de puny-
tos de entrada que se utilizan. Es importante que se man&

‘tenga una caida de presidén minima de 0,136 atmésferas, pred

feriblemente de aproximadamente 0,68 atmdsferas, a lo large
A del reactor durante el periodo de alto desprendimiento de
'»15 ...’ leslor. Por lo tanto, se observa que el modo presente de
. s utilizar una pluralidad de puntos de entrada de alimentacidn
realiza un control excelente del calor de reaccidén, hacien<
wee do minimas de este manera las reacciones de polimerizacién..
¢’y & otras reacciones secundarias, S
20 %, E1 fluido saliente total del reactor 11 es retirg-
do por la conduceién 15 comprende hidrocarburd alcohiladd,
hidrdcarburo-isoparafinico que no ha reaccionado y catali-
zador 4cido. -Este fluido saliente es hecho pasar alhezclj—
dor-sedimentador 16 bajp condiciones envlas que no s80lo e
25 mantenido durénte tiempo suficiente en la porcién de mez-
-clador, tal como se ha mencionado. anteriormente, sino que
se mantiene uha caida dé presién a lo largo de la seccidn
o porcidén de mezclador de al menos 0,136 atmdésferas, y pre-
feriblemente desde 0,136 hasta aproximedamente 1,36 atmbs-

30 feras, siendo tipico un valor de 0,35 atmésferas. Como

¥
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v

ejemplo, la porcién de mezclador del recipiente puede contfe-

NN e

ner aproximadamente 20 placas perforadas convencionales pa;
ra proporcioﬁar un mezclado {ntimo de las fases, antes de
sedimentar en la porcién relativamente tranquila del reci-
piente. '

'Ep la porcién superior del recipiente 16, la fa-
se hidrocafbonada €5 separada sustancialmente de la fasé
de catalizador dcida, Ia fase hidrocarbonada, ahora 'sus-
tancialmente libre de ééido, es retirada del recipiente
16 por la conducecidn 17 hacia medios de recuperacidn.no mqs-
trados, para la separacidén del producto alcohilado deseadol.
1a fase dcida es retirada de la porcién de sedi-
mentacidén del recipiente 16 por la conduccidén 14, mezcladal
con 4cido de nueva aportacién segin se necesite, y es de —
vuelta, al menos en parte, mediante medios de bombeo 19 de
manera que se genere suficiente presidn en el sistema yara,
mentener una caida de presién de sl menos 0,136 atmdsferas
a 10" largo del reactor 11, j preferiblemente también se mah-
tienen al menos 0,136 atmdsferas a lo largo de la porcidn
de mezelador del recipiente 16. Se encontré que mentenient
do estas caidas de presidn, se atribuyé a la caida de pre-
sién & lo largo del reactor una mejora del indice de octa-

o del producto alcohilado de aproximadamente 0,5 y se rec¢-
E;cié una mejora de indice de octano adicional de 0,5 como
atribuble & la caida de presién a lo largo de la porcién
de mezclador dél recipiente 16.

Se ha de hacer observar a partir de la descrip-

Eién especifica anterior del presente invento que no hay
n ningdin punto una recireulacién de producto alcohilado

( excepto posiblemente una cantidad muy pequefis de fase

- 13 =
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{1ize una bomba relativamente pequefia la 19, pars hacer cir

hidrocarbonada arrastrada-presente en la fase 4cida sedi-
mentada que es devuelita a la copduccién 14) hacia la zona

de reaqcién.‘ Por lo tanto, se puede observar que se uti-

cular los materiales requeridos entre el rdactor 11 y el re-

cipiente 16,

siderables gastos de manutencidén y de capital.

También se|,
he de hacer observer que la fase dcide de la conduccién 14
s devuelta bajo presidn sin ningin enfriamiento intermedi
La dnice carge de enfriamiento para el sistema g6 debe &
los medios de intercambio de calor internos asociados con
1 reactor 1ll.

. Tal como se ha mencionado anteriormente, un C¢ri-
terior impadrtante en la préctica del presente invento es’
la flexibilidad de control con que la velocidad de paso
de la mezcla de alimentacidén de alcohilacidn es ajustada

en los respectivos puntos de entrada de manera que el ca-

da es eliminado sustancialmente antes de la formacidn de

mentaéi6n que fluye & traves de cualquier conduccién de 18
pluralidad de puntos de entrada no deberd superar al 50%
de la alimentacién total., Preferiblemente, la pluralidad
de puntos de entrada deberd ser de 2 a 5, siendo particu-
larmente conveniente una pluralidad de 3 a 4. También se
miénto excesivo local en el punto de contacto de la mezcla
de alimentacién con el catalizador. Xos técnicos en la ma

teria reconocerén que la utilizacién de HP en calidad de

14

e e
-

lor desprendido de le mezcla de reaccidén previamente formg-

la mezcla de reaccién inmediatamente siguiente, Con el fih

de aprovechar este importante concepto, la cantidad de alilk

Se ahorran en la préctica de este invento con=~

bug

de observar qﬁe este modo de trabajo impide el aobrecalentéh-
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catalizador realiza la reaccidn de alcohilacién de manere
casi instantanea con un desprendimiento inmediato del ca-

lor de reaccidn. Por ejemplo, si penetrase demasiado rea

L4

cionante por la conduccidén 15, la temperatura en la entra

da en cuestién seria elevada inmediatamente en un grado
tal que los medios de enfriamiento no podrian eliminar
eficazmente el calor de reaccidn con suficiente rapidez
pera evitar reacciones secundar}as. Este calentamiento
excesivo local tieﬁe el resultado de degradar la calidad

del producto. Por lo tanto, la cantidad de alimentacidn

que penetra en el reactor puede ser ajustada variasblement
entre las entradas de alimentacidn éon el fin de obtener ¢l
control déptimo sobre la temperatura de la mezcla de catalil-
zador e hidrbcarburé.

Aunque sé ha descrito el invento colocando los

puntos de entrada de alimentacidn respectivos en una rela-
" longitudinal" incluyse d13posicioneé separadas en las que

sicidén de desviador); o en una disposiéién escaloneda; 0
en una disposicién espiral separadas a igual distancia a;—
rededor de la envolvente de reactor; o en cualqﬁier otra
disposicidn deseada. |

Incluso aun@ue ge ha descrito el invento prefe-~

riblemente con referencia a la alcohilacién de un hidrocar
buro isoparafinico con un hidrocarburo.oiefinioo, el inveﬁw
puede ser praéticado también de manera sgtisfactoria para
la reaccién de un hidrocarburo isoparafinico y otros reac-
ciohantes de alcohilacién teles como halogenuros de alcohi]

Fsteres alcoholes y similares pars producir hidrocarburos

- 15 - -

cidn longitudinalmente separada, se pretende que el términb

las entradas estdn en una linea recta ( con o sin una dispp-

L0y

o
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isoparafinicos normalmente liguidos apropiados para ser

utilizados en combustibles pare motores.

P LR L}

Refiriéndose de nuevo a los dibujos, el reactor
11 era un recipiente reamctor de envolvente y tubo, que teJ

nfa agua de refrigeracidn en el lado del tubo pars elimi-

ot v arrm,

nar ¢l calor de reaccidn., Como ilustracidn de un reactor

ti{pico, el recipiente contenia un haz tubular de 6,6 m de

culacién de dcido, antes mencionada, se mantuvo une caida
de presidn de 0,68 stmdsferas a lo largo del lado de ‘envol
venie del recipiente. Los puntos de entrada para la ali-
lmentacién fueron colocados de manerq_qﬁe el calor despren-

dido por la remccion que tenia lugar en una trayectoria de

ba fuera sustancialmente eliminado por el agua relativamen

te frie que fluye a través del reactor, antes de alcanzar

-lente oconirol de la temperatura en el reactor. Debido gl

te situado agues abajo. De este manera, se lbgré un exce=

Lantenimiepto.de una caida de presion minime a lo largo del
lado de envolvente del recipiente, se logrd una transferen-

cla de calor aumentada de maners gque la cantidad de masa to
ninimo .

tada en Bstados Unidos de America con fech& 24 de Enero 4
1967 bajo el N¢ 611.433 se ‘acoge 2 los beneficios del arti
‘culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

ol punto de entrada de alimentacién irnmediatamente siguiend

tal que fluye & través del reactor fue mantenida en un velor

La presente solicitud que cdrresponde a la presenr

longitud con 21 desviadores, Utilizando la bombe 19 de cir-

flujd que comienze en la primera entrada situada aguas arri-
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p

" lcontacto con medios de enfriamiento dispuestos dentro de

resentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

‘| hidrocarburos slcohilados, hidrocarburos isoparafinicos -

Los puntos de invencidén propia y nueva, que se

de Invencidén en Espafia por VEINTE afios son los sigﬁigntes'
l.- Un procedimiento para la produccién de hidrp
carburos alcochilados a partir de una alimentacidn mixta quL
contiene hidrocarburos olefinicos e isoparafinicos, carac-
terigado pof: a) hacer pasar un catalizador ligquido a tra-
ves de una zona de reaccidn alargada; b) introducir dicha

alimentacién en dicha zona de reaccidn en forms de una

pluralidad de corrientes en puntos de entrada longitudinali
imente separados, y hacer .reaccionar dichos hidrocarburos

olefinicos e isoparafinicos para formaer una mezcla de reac

cién de aleohilacién aguas abajo de cada uno de dichos pun-

tos de entrada, ¢) enfriar dichas mezclas de reaccidn por

dicha zona de reaccidn; d) ajustar la velocidad @e paso de
dicha alimentacidén a tréves de los respectivos puntos de
entrada de manera que el calor desprendido de cada mezcla
de reaccidén de aguas arriba sea disipado sustancialmente
por dichos medios de enfriamiento antes de formar la mez-
cla de reaccién aguas abajo inmedistamente siguiepte; e)

retirar una mezcla de reaccidn combinada que compPende

que no han reaccionado y catalizador, desde dicha zona de |-
reaccién en un punto situado aguas abajo de dichos puntos
de entrada; f) separar catalizador desde dicha mezcla de

resceidén combinada en una zona de separacién; g) bombear
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.jes desde aproximadamente 1 : 1 hasta aproximadamente 20:1.

al menos una porcidén de dicho catalizador separado a la
zona de reacgién sin enfriamiento @ntermedib, ¥y mantener
una caida de presidén de al menos 0,136 atmésferas a lo lar-
go de dicha zona de reaccién. |

2.~ El procedimiento de la reivindicacién 1, ca-
racterizado ademds por mantener una caida de presién de al
menos 0,136 atmésferas a lo largo de la gona de separa -
cidn. _

3.— El procedimiento ds una cualgquiera de las
reivindicacionés 1 a 2, caracterizado ademds porque la
velocidad de paso de la corriente de alimentacién a ira -
ves de cada uno de los puntos de entrada es sustancialmen-
te igual,

4,- E1 procediﬁiento de una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado ademés porque la co-|
rriente de alimentacidén es hecha pasar & la zona de reac -
cién a traves de 2 & 5 puntoé de entrada.

5.- El progedimiento de una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado ademds porque al me-

nos una porcidén de las isoparafinas en la corriente de
alimentacién mixta es isobutano.

6.~ El procedimiento de la reivindicacién 5,
caracterizado ademds porque la proporcidén en moles de iso-

butenos & olefinas en la corriente de alimentacién mixta

Te= El procedimiento de una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado ademéa}porque la por4
cién hidrocarbonada olefinica de la corriente de alimenta-
cién mixta incluye al menos un hidrocarburo del grupo gue

consiste en propileno, los butilenos y los amilenos.
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reivindicaciones 1 a 7, caracterizado ademds porque el cg-

talizador comprende fluoruro de hidrégzeno.

buros elcohilados.

tecede representado en los dibujos que se acompaflan y con

los fines que se han especificado.

tas a méquina por una sola cara.

VHM .

-~ NEANAS e

8,- E1 procedimiento de una cualquiera de ias

9.- Un procedimiento para la produccidén de hid

.

Tal y como se ha descrito en 1a Memoris que an-

Egta Memoria consta de diecimueve hojas escri-
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