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MEMORIA DESCRIPTIVA

Todos hemos r

parent

qu^ik recipiente trans-

ivrma%ci#vaá. Q&e=teê téÍ5&a'-aigtgn lícuido
. .  ... . ' i  ' , . - !  .................................

transp^g^te - también, produceun^aumehtog.óntico de

las dimensión^ né^Q^ié^jo ^hé sea.-yistó;a través
5 del recipiente,, en; viárthl de wie e l .líe nido se com- 

. V  l í  i 7S- '  ' . r -  * <"** *.* t '

corta cómo si f  unra ̂ r le f  H
... í  ^  "**

/shora" oien, la  dificultad extrema de obtener re­

cipientes en vidrio ó plástico transparentes, cue 

tengan la  forma y dimensiones convenientes para la  

10 obtención de imágenes correctas, o sea, de aumentos

exactamente proporcionales a la s  dimensiones del ob­

je to , se salva en v irtu d  de la  técn ica  aplicada en 

este procedimiento, cue permite asimismo su fab rica ­

ción in du stria l a costos mucho más reducidos cue has- 

15 ta  ahora, a s í como la  de obtener dimensiones excep­

cionales.
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Para conseguirlo, se u t iliz a rá n  m ateriales p lá s t ir  

eos transparentes, incoloros ó de c:olor, de espesor 

su fic ien te  para cue res is tan  la  presión del líqu ido  

20 que ha de llen a r  e l  vacío  del. rec ip ien te  ó lupa ar­

t i f i c i a l ,  procediendo de la  sigu iente forma:

a )  . -  En primer lugar se procederá a l moldea; de la  

parte delantera de la  lupa, para obtener la  curva­

tura adecuada en re lac ión  con lo s  aumentos que se

25 deseen, cuyo moldeo podrá ser por vac ío , inyección, 

e t c . , en re lac ión  con e l  empleo de productos p lá s t i­

cos en placa ó de gránulos.

b )  . -  En segundo lugar se preparará la  mitad poste­

r io r ,  que podrá ser plana ó ligeramente curvada pa-

30 ra complementar la  máxima perfección  de l conjunto.

o ) . -  En te rce r  lu rar se procederá a unir por sus 

bordes la s  dos placas por medio ¿e pegamentos idóneos 

a l m ateria l empleado, con ob jeto  de que se produzca.

. una POLBiERl^AOIOH entre la s  placas y  e l  pegamento,

35 formando un único cuerpo res is ten te  a la  presión del 

líqu id o  que lia de contener, sea agua ú o tro , y  que 

a l tra tarse de lupas de grandes dimensiones ha de so­

portar un peso y presión muy considerables, imposi­

b le de obtener con lo s  procedimientos actuales.

40 d ) . -  Una vez obtenida la  polim erización  de la s  bor­

des, se in troducirá  e l  líqu id o  a través de una peque­

ña abertura que se ab rirá  en la  parte más a lta  de la  

lupa, tapando después para e v ita r  evaporizaciones y 

burbujas, quedando as í toda la  p ieza como s i fuese 

45 de c r is ta l ,  a lo s  e fec tos  deseados.

Como es consiguiente se re iv ind ican  todas la s  varian­

tes de d e ta lle  que formen parte del e sp ír itu  de la  in -
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vención, como cor ejemplo que aunque la  figu ra

moldeada sea c ircu la r, puedan terminar la s  p la - 

50 cas rectangularmente, con objeto de que e l  es­

pacio de polim erización  sea mayor, para .-gran se­

guridad de contención del líqu id o : a s í como de 

m ayor.facilidad de adaptación y sujeción a cual­

quier soporte sobre e l  que se desee' que descanse.

55 En cuanto a cu u tilid a d , es de gran importan­

c ia , pues estas grandes lupas a r t if ic ia le s * , co­

locadas delante de un aparato de Te lev is ión , au­

mentan extraordinariamente 'las dimensiones de la  

pantalla , casi a tamaño de cine, y con ventaja 

60 de perm itir v is ió n  co lec tiva .

Entre otras aplicaciones de in terés  se encuen­

tra  la  de concentración de rayos dé s o l, para su 

empleo como Cocinas Solares, Baterías, e tc . ,  co­

mo medio de aprovechamiento de energía.
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65 Hecha la  descripción del presente Invento, se 

declaran como nuevas y de propia invención las 

re iv ind icaciones sigu ientes:

1^.- Procedimiento para la  fabricación  de lupas 

a r t i f ic ia le s  en todas la s  dimensiones, caracteriza ' 

70 do porque u tilizando  una placa p lá s tica  transparen­

te , incolora  ó de co lor, de las  dimensiones que se 

deseen, moldeada previamente con la  curvatura ade­

cuada y unida, a otra nlaca de iguales propiedades, 

pero plana ó sólo ligeramente curvada, y uniendo



75 ambas placas por sus bordes u tilizan do  un pega­

mento idóneo, preferib lem ente de la  misma compo­

s ic ión  química que la s  placas, con ob jeto de que 

se produzca una polim erización  absoluta para que 

constituyan la s  dos placas un sólo cuerpo,, se ob- 

80 tien e una lupa hueca, que a l ser llenado su vacío  

de agua ú otro líqu ido  transparente, produce lo s  

mismos e fec tos  ópticos que s i  toda e l l a  fuera de 

c r is ta l  maeizo rebajado.

23.- Procedimiento para la  fab ricac ión  de lupas- 

8.5 a r t i f i c ia le s  en todas la s  dimensiones, ca racter i­

zado, conforme a la  re iv in d icac ión  primera, porque 

e l  moldeado puede obtenerse ppor cualquiera de lo s  

sistemas en uso, t a l  como por vac ío , inyección,? e tc , 

según se empleen monómeros ó polímeros.

90 3 - .-  Procedimiento para la  fab ricac ión  de lupas

a r t i f i c ia le s  en todas la s  dimensiones, caracteriza ­

do, conforme a la s  re iv ind icac iones primera y  se- 

seguada, porque, la s  placas aunque lle v e n  su moldea­

do cen tra l, pueden terminar rectangularmente, con 

95 ob jeto de que la  polim erización  sea lo  más extensa 

pos ib le , y la  base de sustentación sobre cualquier 

mueble ó soporte sea más segura.

4 - .-  Procedimiento para la  fab ricac ión  de lupas 

a r t i f i c ia le s  en todas la s  dimensiones, ca racter iza - 

100 do ñorque para llen a r  de líqu id o  transparente e l  va­

c ío  que se forma entre la s  paredes de la s  lupas, se 

perforará un ñeque fio agujero en la  parte suoerior,. 

y una vez llen o  e l  vacío  se taponará, con objeto 

de cue no ce produzcan evaporiaaciones n i se formen 

105 burbujas, con objeto de que 1-a transparencia sea to -
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talmente límpida.. .

53.- Procedimiento para la  fabricación  de lu ­

pas a r t i f ic ia le s  en todas la s  dimensiones, con­

forme a las  re iv ind icaciones primera, segunda, 

110 tercera  y cuarta, caracterizado porque sê  r e i­

vindican todas la s  variantes de d e ta lle  que fo r ­

men parte del e s o ír itu  de la  invención, según 

las  aplicaciones a que se destinen, ta l  como de 

len te de aumento colocada fren te  a lo s  aparatos 

115 de Te lev is ión ; ó para la  concentración de los^ 

rayos de so l, e tc , etc .

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente 

120 memoria, que consta de cinco hojas fo liadas  y me­

canografiadas por una sola cara..
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