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PATEYTE DE INVENCION

- : »
que por veinte afios, pars Espafla y sus Pogesiones, se solicita

a favor de la Firma GEBRUDER SULZAR AKTIENGESELISCHAFT, entidad
sulza, residente en WINTERTHUR (SUIZA), por: " PROCEDIMIENTO PA-
RA LA PABRICACTON DE CCDOS DE MATERTAT MBPALICO FUNDIDO. !

-

Memoria Descriptiva

Ta invenciln se refiere a un procedimiento para la fabrice—
cifn de codos de material fupdido, en especial de acero inoxida-
ble. Tales codos son utilizados por ejemplo en las tuberias de
instalaciones de reaccidn nuclear.

Hasta el presente es conocido fundir tales codos de acero
en su totalidad. Bste procedimiento tiene sin embargo considera-
bles inconvenientes porque para ello deben emplearse maechos, cu-—
ya fijacién en el molde es dificil. Ademas resultan dificultades
en la elaboracidp y.en los ensa&os de material sin deterioros,
en parfticular cuapdo los codos tiepen didmetro interior relati-
vamente reducido.

La invencién tiene por objeto crear up procedimiento de fg-
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bricacidn de codos Ge material metalico fupdido que permite el
empleo de moldes sepcillos, facil posibilidad de mecanizacifn

¥y buena accesiﬁilidad en el ensayo del material sin'dést:uocién.
Este probléma es resuelto segﬁn invencidn de tal menera que son
fundidos semi-casquillos toricos, cﬁyu plano bisector estd si-
tuado en escuadra con respecto al eje de rotacidn del éhgulo,
que estos casquillos son mecanizados con levantamiento de virn-
ta por todos sus lados, gue los casquillos as{ mecanizados son
sometidos a un ensayo de matberial libre de destruceidn ¥ que des
pues son cortadas de las secciopes de éasquillos encontrados sin
falta sectores con el deseado apgulo del codo y que cada vez dos
sectores de igual dngulo de curvatura son soldados entre si con
costuras longitudipales. Por el hecho de que sop fundidos prime-
ro semi-casquillos toricos, puede tenerse suficiente con senci=-
1llos moldes, es decir sin machoss Veﬁtajoso’es ademas gue los
semi~ocasquillos toricos pueden ser mecanizados fécilmente inte-
rior y exberiormente con levantamienﬁo de virutas mediante el
torneado, pudiendo mantenerse upa exactitud copsiderable en su
medida. Esto da por resultado, como otra venbaja, pequefios gas~
tos en material ¥y poco peso. AL mismo tiempo admiten los casqui-
llos toricos optima accesibilidad al aplicarse el ensayo de ma-—
terial sin deterioro, como por ;jemplo por radiacidn con bayos
X o ensayo de ultrasonido. La fundicidn como casquillo anular
tiepe la ventaja de que pueden separarse eventuales sechores
defectuosos, como poros, grietas y analogo, en los casquillos
toricos sin grandes perdidas de las secciopes no defoctuosas.

El nvevo procedimiento hace ademas posible hacer lg pared exbe-
rior del codo mas fina que la pared interior debido a la posi-
bilidad de un sencillo moldeado y/o de la posibilidad de un me-
canizado muy exacto, con el fin de obtener ignales esfuerzos so=-

bre la periferia del codos
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El procedimiento segln invencidn es explicado a contipuscidn
con ayuda del plano & titulo de ejemplo, mostrandos
fige 1 en planta un semi~casquillo Gorico; ‘
fige 2 una seccidn segln la linea II ~ II en Ffige 1, ¥
fig# 3 upa seceilp de un codo acabados

En fige 1 estd dibujado un semi~casquillo torico que lleva
la referencia 1 y que esta fabricado por fundicidn y que consta,
por ejemplo, de acero ciomopiquel inoxidable. El mismo fué mecow
nizado ya con levantamiento de viruta interior y exteriormentbe
por torneado,habiendo sido preparados simultapeamente los bordes
2 que posteriormente deberdn ser soldados (vease fige 2)s En el
ensayo libre de.deterioro del casquillo resultaban los puntos -
con faltas ipdicados con F, es decir, poros, cavidades y grietas.
Despues de este ensayo sop cortados del casquillo torico sectores
354 ¥ 5 por entre las zonas que tenian los puntos defectuosos Fe.
Estos seotores son pues libres de defectos y forman mitades de
codo, teniendo los sectores 3 y 4 un dngulo de curvatura de 90%,
mienfiras que la mitad 5 tiene un éngulo de curvatura de 45%. ‘

En el demds desarrollo del procedimiento de fabricacidn son
colocedas ahora superpuestas las mitades 3 y 4 del codo (vease
figs 3) ¥ unidas entopces mediante costuras longitudinalés ;,8,
9y 10; de modo que resulta un codo de 902. Lg fige. 3 muestra
simultaneamente que el grueso Sg de la pafed exterior es mepor
gue el grueso Si de la pared interior cop el fin de compepsar
los esfuerzos sobre la parte interior y exterior del codo.'Esta'
diferéncia de grueso de pared puede ser realizada por mecanizadd
con levaptamliento de viruta solg o tambien ya al hacerse el mol-
de, eventualmente junto con el mecapizado con leventamiento de
virubas _

La mitad 5 del codo es soldada con une corresgondiente mitad

de otro casquillo apular, formandose upn codo de 452.
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. EBn el ejemplo ilustrado transcurre el plano.que divide el
dngulo que estd situado en escuadra con respecfo al eje de rota-
cidn del mismo & través del céntrp de la seccién'circular inte-
rior del codo. Ademas es posible dejar este plano aproximadémenr
te por encima o"por debajo del centro; Ademas es posible prever
en iﬁgar de las éuatro costuras de soldadura 7“hasta 10, dos cos—
turas de soldadura, o sea para la pared interior y exterior del
codo una costura de soldadura V cada unas | _

Descrite suficiepntemente la naturaleza &’aléance de la pre~
sentedznvencién, se hace constar que en la misma, poarén ser va-
riables los méteriales, dimensiones y en general otros detalles
acdesorios 0 secupdarios que no alteren, cambien ni mbdifiquen
la esepoialidad del inventos ) N |
| Los terminos en que queda redactada esta memoria sopn cier- ‘
tos y fiel reflejo del objeto descrito, deblendose tomar en un
sentido mas amplio y nunca en forma limitativa. -

o . REIVINDICACIONES
Se r61Vlndlca como de la propla ¥y nueva inveneidn la propiedad
g explotaclon exclusivas de:
184~ Procedimiénto éara la fabricacidn de codos de material me-—
talico fundido, preferentemente de acero inbxidable, caracteri~
zado‘porque se funden semi-casquillos toricos;rcuyo plano de gi~
metrie esté situado en escuadra con respecto al ege de rotaclon
del mismo, smendo necanizados estos casquillos por todos sus la~
dos con levanbtamiento de viruta, siepndo sometidos los casquillos
as{ mecanizados a un ensayo de material libre de deterioro, sien~
do cortados despues de las secciones del casquillo no defectuosos
gectores con el~éngulo de curvature deseado, sieﬁdo goldados en~
tre si cada vez dos sectores de igual éngwlo de curveturs median-
te costuras longitudinales, formapndo un codo. . |

28.~ " FROCEDIMIEWTO PARA LA FABRTCACION DE CODOS DE MATERTAL Iif-

~




TATLICO FUNDIDO."

Consta la presente memoria descriptiva de cinco .hojas nume=
fladas y mecanografiadas por una sola cara a las gue-Se les acome

pefla upn plano para su mejor comprensidne
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