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La presente invención se refiere a composi­
ciones, que pueden endurecer o curar por medio de agua, 
de poliésteres no saturados/carga hidráulica inorgánica,
que tienen mayor "duración en el recipiente". J*. *** * ?*

En la Patente Británica número 1.065*053. *
** J

(fecha de solicitud 19 de octubre de 1962) han sido
descritas composiciones, que pueden curar o endurecer

* . *
por medio de agua, de poliésteres no saturados/cargaá ¡

t *i hidráulicas inorgánicas. - ;i :
j A lo largo de toda esta memoria descriptiva }

I y de las reivindicaciones, la expresión "duración en, ; 
í el recipiente" quiere decir el período transcurrido- . ¡
¡ entre el momento en que es añadida agua para curaü la ¡
¡ ^; composición y el momento en que la composición se ha- !
! ce demasiado espesa para ser agitada y esparcida. Pa- :i3! ra la mayoría de las aplicaciones comerciales es desea--
! ble una "duración en el recipiente" relativamente larga,
! para permitir (a) un mezclado completo de la composición
j con el agua utilizada para endurecer o curar el mate— ¡
¡ rial, y con cualquier carga y árido inertes que se de- ¡
! see añadir, (b) que la mezcla sea transportada desde 
i el mezclador hasta el lugar de aplicación y sea exten- ^
i dida apropiadamente, bien por medio de llanas a mano, ¡
I etc, o por medio de aplicadores mecánicos, y (c) para i
! permitir que cualquier cantidad de mezcla sobrante des— ;
i pues de su aplicación pueda ser eliminada del mezclador¡
¡ y de las herramientas o máquinas extendedoras. !

Es un objeto de la presente invención propor-¡ 
cionar composiciones, que pueden curar o endurecer por i 
medio de agua, de poliésteres/cargas hidráulicas inor- ;
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gánicas, que tienen mayor "duración en el recipiente".
Las composiciones,curables por medio de agua, 

de poliéster/cargas hidráulicas inorgánicas según el 
presente invento, comprenden un poliéster no saturado 
polimerizable, un monómero etilénicamente no saturado 
copolimerizable con dicho poliéster, una carga hidráu­
lica inorgánica, que después de haber sido mezclada 
con agua muestra o induce una reacción alcalina, y cu­
ra formando uni masa sólida, un iniciador de polimeri­
zación soluble en agua, que no inicia la polimerización 
del monómero no saturado y el poliéster en ausencia 
sustancial de agua, pero que se activa en condiciones 
alcalinas acuosas, y de 0,1 a 20% en peso, con respecto 
al peso combinado de poliéster y monómero no saturado, 
de un compuesto que tiene al menos un grupo ácido o 
anhídrido y un grupo alifático y/o alicíclico de C-jQ-Cgo 
que contiene una insaturación, capaz de ser oxidado en 
aire a temperatura ambiente, o una sal del mismo en la 
que el radical positivo no favorece la actividar del 
iniciador de polimerización.

Los poliésteres no saturados son del tipo co­
nocido en la literatura, y pueden ser preparados por po- 
licondensación de un ácido policarboxílico (o anhídrido) 
con un alcohol polivalente, teniendo uno de los componen­
tes insaturación no aromática capaz de sufrir una polime­
rización de adición, por ejemplo, insaturación etilé- 
nica. Se utilizan principalmente los ácidos dicarboxíli- 
cos, especialmente los ácidos alfa, beta-dicarboxílicos 
alfa, beta-no saturados, y los alcoholes divalentes. Los 
ácidos no saturados pueden ser sustituidos parcialmente
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por un ácido policarboxílico saturado, por ejemplo, 
ácido ftálico o isoftálico. Se prefiere emplear una mez­
cla de ácidos dibásicos saturados y no saturados, junta­
mente con un glicol. Son ácidos no saturados adecuado^, 
por ejemplo, el ácido maleico, el fumárico, o sus anbí̂ - 
dridos. Son alcoholes divalenies adecuados, por ejemplo, 
el etileno glicol, dietileno glicol, propileno glicoí.y ¡ 
hexileno glicol. Parte del alcohol divalente puede ser ¡

¡ sustituido por alcoholes polivalentes tales como el ¡
! pentaeritritol, o por alcoholes monovalentes tales cómo .
! el ciclohexanol. Pueden prepararse también poliésteres i 

i adecuados por el método alternativo de hacer reaccionar s
¡ los ácidos o anhídridos policarboxílicos con óxidos de ji " -
! alcohileno. Son ácidos de alcohileno adecuados el óxido ¡
¡ de etileno el óxido de propileno y el óxido de butile- i 
¡no.
; Los monómeros etilénicamente no saturados ade-
i cuados son conocidos en la literatura, e incluyen los i 
! !I compuestos vinílicos y vinílicos 'sustituidos monoméricos,!
! tales como los esteres vinílicos, los ásteres de los i: .
' ácidos acrílicos, metacrílico, maleico, fumárico, los '
¡ compuestos de alilo y polialilo y los compuestos vinil j
¡ aromáticos tales como el estireno. El monómero puede ser ;j i
j un compuesto vinílico monomérico en el que el poliéster i 

' es normalmente disuelto. i

' Los poliésteres contienen una proporción de ^
i  ̂ , ¡¡ grupos oarboxílicos que no han reaccionado en la cadena }
!
} polimérica, y éstos dan un índice de ácido. Los poliés- ; 
I teres particularmente adecuados tienen índices de ácidos i
* de desde 10 a 50 miligramos de hidróxido de potasio por :
; !
i " !i
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En el caso más adecuado, el peso combinado j 

de poliéster y monómero copolimerizable, con respecto j 
al peso total de la composición, está en el intervalo ¡
de 5 a 95%, y preferiblemente en el intervalo de 25 a !
85%. El peso más adecuado poliéster con respecto al pesog 
combinado de poliéster y monómero está lo más conve­
nientemente en el intervalo de 20 a 80%, y preferible­
mente en el intervalo de 50 y 70%. 

i Las cargas hidráulicas inorgánicas, una vez a-'
i gitadas con agua, muestran o inducen una reacción a.).-. ¡
¡ calina, efecto que es causado preferiblemente por la prer-
i sencia de hidróxido de calcio. Son ejemplos de estas i¡ ¡
g cargas los morteros hidráulicos, y en particular los g
! cementos tales como el cemnto Portland, el cemento
! Portland férrico, el cemento de alto horno (cemento de ;
j escorias), el cemento de alto contenido de alumina i! !
i (cemento de la Farge), el cemento de c a l—puzolana, los ,
i cementos naturales que son empleados en mezcla con cal
¡ viva, y también las cales hidráulicas y el cemento Ro— ¡

mano. Se prefiere el cemento Portland, y este cemento j
es obtenido por medio de un tratamiento por calor de ,
una mezcla de yeso (u otro compuesto de material cali— is
zo) y arcilla (u otro compuesto de material silíceo), ¡

, ,  ̂ Ípero que puede comprender cualquier sustancia morga— j}
nica que sea hidráulica, (es decir, que por mezcla con g 

- agua a temperatura ambiente reacciona produciendo '
¡ una estructura reticular cristalina que muestra un g
j cierto grado de estabilidad mecánica y/o resistencia 
! física). Los cementos pueden ser de cualquier color,
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y preferiblemente son molidos hasta formar un polvo que 
tiene un área superficial de desde 1 .000 hasta 10 .000  

centímetros cuadrados por gramo en el momento de su in­
corporación en la composición. El cemento Portland,que 
ha sido molido con un ácido graso tal como el ácido.es-

!teárico, produce dispersiones más estables al ser incor- j
porado en las composiciones, que el cemento sin el :

' ácido. El revestimiento oleófilo de las partículas-de-" -
cemento aumenta también la eficiencia con la que el ce- ¡ 

i - !¡ mentó se dispersa cuando es añadido al poliéster y'al"
! raonómero. *-!..* ¡
! El peso de carga hidráulica inorgánica, con . i
; respecto al peso total de la composición, puede estar en i
¡ el intervalo de 5 a 95%, y el intervalo más adecuado es I
¡ el de desde 15 a 75 por ciento. Se ha comprobado que la ^
í mejor proporción total de esta carga es de aproxima- :
i damente 40 por ciento en peso.
í * La cantidad de agua empleada para hidratar
; la carga hidráulica inorgánica e -iniciar la polimeri-
! zación del sistema poliéster/monómero se encuentra pre- 
! i
i feriblemente en la región del 25 por ciento, con respec- ¡
¡ to al peso de esta carga que hay presente en la compo- í ̂ i
í sición. El contenido de agua mínimo más adecuado es de !í ¡
¡ aproximadamente 5 por ciento, y se obtienen productos ¡
! !! de resistencia inferior si el contenido de agua sobrepa- i

¡ sa el 40 por ciento en peso. La cantidad mínima depen- ¡¡ i
j de principalmente de la proporción de esta carga en ¡
I la composición. Un intervalo preferido es de aproxima- ! 
; damente 15-40 por ciento en peso de agua, en relación i

' con la carga. ¡

23.2.1968 -  6 -
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Además de la carga hidráulica inorgánica ca- ¡i
paz de ser curada o endurecida con agua, puede haber 
presente en la composición una carga inerte no hidra- 
table, por ejemplo sílice, arena, grava, aglomerados 
gruesos de pedernal, bauxita y otras cargas minerales 
utilizadas comunmente en las industrias de construcción 
y las relacionadas. Estas cargas adicionales han de ser ' 
añadidas a las composiciones poco antes de su empleo.

Los indicadores de polimerización solubles ;
en agua son compuestos que forman radicales libres que !

! * ! i son sustancialmente insolubles en el monómero y/o el ^
! i¡ poliéster, pero pueden estar presentes en forma de una ¡ 
dispersión fina en el monómero y el poliéster, y pre- } 
feriblemente se encuentran presentes de este modo, los í
iniciadores preferidos son activos a un intervalo de - ¡
pH de 7,5 a 11. Estos compuestos son ricos en oxígeno, 
y son ejemplos particularmente adecuados las sales so- i 
lubles en agua de perácidos, tales como el ácido persul- ! 
fúrico, y especialmente el persulfato de amonio, de so- í

i dio y de potasio. Los compuestos formadores de radi- ii !
} cales libres pueden ser sistemas iedox iniciadores de po-¡
{ limerización, que comprenden por un lado los compuestos ;
} ricos en oxígeno, y por otra parte sustancias que reac- i 
cionan con éstos, tales como agentes reductores. Así, 
pues, las sales de perácidos pueden emplearse como ini­
ciadores y utilizarse sulfltos como activadores, forman-

ído los dos un sistema iniciador redox tal como el des- i
crito po C. E. Schildknecht en "Vinyl and relatad Poiymers"!
(Editada por John Wiley), página 93, capítulo II. Los ! 
agentes reductores no son esenciales, siendo las sales de

23 .2 . ¡9 6 8 -  7 -



de perecidos capaces de actuar como iniciadores en pre­
sencia de cemento Portland, sin activador adicional. El 
activador puede ser cualquier agente reductor estable a- 
decuado, y es típico el metabisulfito de sodio, que ; !
es el compuesto preferido, pero no el único. También ̂  j

**' ¡puede haber presentes, con cualquier otro aditivo con- ¡
vencional deseado, otros ms.teriales activadores y/o/ !
secantes tales como el naftenato de cobalto. - i

Los iniciadores de polimerización solubles !
en agua han de estar presentes en una proporción éiéc- !
tiva para iniciar la polimerización. Se conoce este ti- j

. * * * ipo de iniciador, y también las proporciones en que*., ¡
puede utilizarse. Las cantidades típicas están en él*./ ¡
intervalo de 0,5 a 15 por ciento en peso, con respecto ; 
al peso total de resina de poliéster no saturado y de ¡ 
monómero copolimerizable con él. ;

El compuesto que tiene al menos un grupo ácido;
o anhídrido y un grupo alifático y/o alicíclico de j!
^10*^60 contiene insaturación capaz de ser oxidada ; 
en aire a temperatura ambien+e, o una sal del mismo, ¡ 
puede estar presente en el intervalo de 0,1 por ciento j 
a 20 por ciento en peso, con respecto al paso combinado < 
de poliéster y de monómero no saturado, pero es prefe- j 
rible utilizar de 0,2 por ciento a 5 por ciento. El : 
compuesto ha de ser capaz de ser oxidado a temperatura i 
ambiente, que normalmente es una temperatura en el in- j 
tervalo de 5-C a 25SC, y más adecuadamente en el in- ¡ 
tervalo de 18BC a 20SC. 31 grupo alifático y/o alicícli-; 
co contiene típicamente al menos un grupo etilénicamen- ¡ 
te no saturado, en el que el átomo de carbono en posición
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alfa con respecto al átomo de 
turado, está unido a un átomo*

i contiene la agrupación
j

i H¡ . . .
} -c = c - c-
!:¡
i
! En los casos más adecuados, el radical posi-
; tivo de la sal es un metal. Algunos ejemplos de sales de- 
! ¡
' metales adecuadas son las sales monovalentes de metales j
; alcalinos, por ejemplo sodio y potasio; las sales muí- ¡
¡ . - tivalentes de metales alcalino-térreos, por ejemplo, cal-
i :

í ció y las sales de otros metales multivalentes, por 
i ejemplo, cinc o plomo. Los metales que favorecen la acti— 
! vidad de este tipo de iniciador de polimerización, y ; 
j son por consiguiente inadecuados para uso como radical i
j positivo, son conocidos en la tónica, y probablemente! ;
j los ejemplos más comunes son el cobre y la plata. ¡
¡ Algunos ejemplos de los compuestos que contiene;
j esta insaturación etilénica son los ácidos oleico, li- 
I noleico, linolónico, ricinoleico, eloesteárico, los 
j ácidos derivados de los aceites de pescado y los áci- 
! dos dicarboxílicos que tienen radicales de alqueno, ta—
I les como el ácido n-dodecenil succínico. Tales com- 
¡ puestos tienen índice de yodo mensurables. Los compues- 
! tos adecuados tienen índices de yodo desde 10 a 200 cen- 
: tigramos por gramo.

carbono del grupo no sa- 
de hidrógeno, es decir

9 -23.2.1968 <



El compuesto puede derivarse convenientemente 
de aceites secantes y aceites semisecantes, o de deri­

vados de estos aceites. Por aceites secantes y aceites 
semisecantes se entiende aceites vegetales o animal esj, 
y ciertas otras sustancias líquidas que, por accidi^del 
oxígeno del aire, son convertidos en un material resino-

''' iso seco y duro. Algunos ejemplos son los aceites grásos i" * *+ s
naturales, por ejemplo los aceites de madera de China, i 
de oiticica, de linaza, de semilla de algodón, de pé- !
rilla, los aceites de pescado no saturados, de semilla 
de tabaco, de semilla de girasol, de semilla de cártamo 
y de soja. Estos aceites son los triésteres de ácidos 
de C^2**C22 insaturados y glicerina. ¡

*̂ os aceites secantes y aceites semisecantes 
incluyen por ejemplo las sustancias no saturadas par- i 
cialmente sintéticas, tales como el aceite de ricino 
deshidratado que tiene una estructura de triglicérido; 
sustancias completamente sintéticas, tales como los :
ásteres de ácidos no saturados de -̂¡2*"^22 ^ polioles j 
diferentes de la glicerina; los aceites parcialmente j 
oxidados conocidos por aceites soplados, y los aceites } 
parcialmente polimerizados conocidos por aceites espe- ! 
sados.

El c anpuesto puede ser un ácido de aceite 
secante o semisecante, derivado del aceite por saponi- ¡ 
ficación. Fuede ser un aducto del aceite, o del ácido 
del aceite o áster del ácido del aceite, con un ácido . 
dicarboxílico acíclico olefínicamente no saturado.
En los casos más .adecuados, el ácido dicarboxílico ací- í 
clico olefínicamente no saturado es un ácido dicarboxí- i
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lico alfa, beta-etilénicamente no saturado o un ahhídri- }
!

do del mismo, por ejemplo los ácidos maleico, fumárico, ¡ 
aconítico, itacónico y maleico sustituido por alcohilo, j 
que tiene menos de 10 átomos de carbono en cualquier ca— ! 
dena no interrumpida. Las condiciones de formación del 
aducto y las reacciones implicadas son muy conocidas- 
y se denominan comunmente maleinización de los aceites 
secantes, Han sido descritas por ejemplo, en la Patente ' 
Británica 1.018.032.

! Otros ejemplos de estos compuestos son les
! ácidos de aceite secantes parcialmente polimerizad03,
: por ejemplo, los ácidos dímeros y trímeros del tipo ;
i producido por'la Víctor Wolf Ltd., por ejemplo. Los pro— ¡
! cedimientos y condiciones de formación de estos ácidos ¡
son muy conocidos, así como sus propiedades, y han di— !

¡ do descritos, por ejemplo por L. F. Byrne B. Se., F.R.I.C.,
¡ Paint Technology, Vol. 26, N3 3, Págs. 28-38 (1962).
! Además de aumentar la "duración en el reci-
¡
¡ píente", varios compuestos aumentan también la estabi­
lidad de las composiciones antes de su adición a agua. ¡
Durante el almacenamiento, las composiciones tienen ten- ¡ 
dencia a que la carga y el iniciador de polimerización ¡ 
que están en suspensión sedimenten, formando un paso i 
duro, que es difícil de dispersar de nuevo. La presencia ¡ 
de compuestos particulares, por ejemplo los ácidos de ¡ 
aceites secantes parcialmente polimerizados, tales como ,

j
el Limac S (marca registrada) reduce esta tendencia. ¡

En los ejemplos siguientes se ilustran las com- j 
j posiciones, que pueden curar por el agua, de .poliester/caY** 
) ga inorgánica, según la presente invención. ¡

23.2.1968 11
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¡

Ejemplo 1

Tres resinas de poliéster no saturado, A, 3  y C,¡ 
que tenían los constituyentes generales que más adelante ¡ 
se indican, fueron condénsalas, cada una de ellas, has- j 
ta un índice de ácido de aproximadamente 30 miligramos ¡
de hidróxido de potasio por gramo, y fueron disueltas !
en estireno, para dar una disolución de 65 por ciento 
en peso, que contenían hidroquinona con:inhibidor. ' :

í La resina de poliéster (A) es formada conden- ;
I sando una mezcla de anhídridos ftálico y maleico con una ¡ 
mezcla de glicoles de propileno y dietileno. " i

La resina de poliéster (B) es formada conden- i 

' sando una mezcla de anhídridos ftálico y maleico con die—
} tileno glicol. !
i La resina de poliéster (C) es formada conden— ¡
¡ ¡
- sando anhídridos ftálico y maleico con glicoles de propi-i
í leño y polietileno. . ¡
¡ !¡ Las composiciones que pueden curar o endure- i
¡ cerse por el agua, basadas en estos sistemas de resina de¡
¡ poliéster/estireno, fueros preparadas según la siguien- j
¡¡ te receta:
; Disolución de resina de poliés-
¡ ter no saturado/estireno (65%
; en peso de resina de estireno
!
i Cemento Hydracrete (marca re-
i gistrada)...................
} Compuesto con un grupo ácido
; o anhídrido y un grupo ali-
¡ fático y/o alicíclico de
¡ ^10*^12 ..................t
{ Persulfato de amonio....

-  12 -
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A partir de coda una de las resinas de poliés- 
ter A, B y C fueron preparadas composiciones que teman 
la receta anterior y los compuestos alifáticos y/o alicí- 
clicos que tenían de 10 a 60 átomos de carbono enumera­
dos en la Tabla 1 fueron sometidos a ensayo en cada una 
de las composiciones en la proporción dada. A cada com- ¡ 
posición se añadieron 9 partes en peso de agua, y se de- j 
terminó su"duración en el recibiente" de la forma siguieny

.1- i
¡ te: * !
! Se prepararon muestras de 204 gramos de las ^
composiciones anteriormente mencionadas en un vaso de j

j polietileno seco de 400 mi., y fueron agitadas a apro— ¡ 
ximadamente I^SC con una espátula de lámina, de 2 ,5 cm de¡ 
ancho, hasta formar una masa homogénea. Después se aña- ; 
dieron 18 mi. de agua, y la mezcla total fue agitada ;
a 188C con la espátula hasta ser homogénea. 50 gramos ¡

! . !! aproximadamente de la mezcla fueron vertidos en un mol- ¡
i de de poli(cloruro de vinilo) de 10 ,2 cm x 5,1 cm x 0,63 - 
: cm de profundidad, colocado sobre una placa de vidrio 
¡ previamente tratada con un agente separador o desmoldean—  ̂
I te adecuado, por ejemplo grasa de silicona. La mezcla i 
! restante en el vaso y la masa colocada se dajaron repo—  ̂

sar a aproximadamente 1880. El contenido del vaso fue 
agitado suavemente a intervalos de aproximadamente 5 mi­
nutos con la espátula. Al principio, la mezcla era poco
viscosa y oodma ser agitada muy fácilmente, pero gra— !

!dualmente fue espesándose hasta que casi era incapaz de ¡í
fluir y extenderse. Después la mezcla se hizo demasiado ¡ 
espesa para extenderse y fluir con facilidad,- y final­
mente formó un gel gomoso blando. &e tomó como "duración

23.2.1968 13 -
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en el recipiente" el tiempo transcurrido desde la adición 
de agua hasta el momento en que la mezcla casi no podra 
ser revuelta y extendida con la espátula. Las piezas co­
ladas curadas fueron examinadas a mano una vez separa­
das del molde y la placa de vidrio. Las piezas coladas 
preparadas a partir de las composiciones que contenían 
las resinas B y C eran particularmente duras y tenaces 
pasadas 24 horas.

23.2 .1968 -  14 -
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TABLA 1

Compuesto con grupos alifáticos y/o 
alioíclicos de 10 a 60 átomos de 
csrbono, que contienen insaturacidn 
capaz de ser oxidada al aire

Control 1. Ningún compuesto
Control 2. Con ácido esteárico que 

no tiene insaturación 
oxidable

Acido oleico
Acidos grasos de soja
Acidos grasos de nuez moli<da
Acidos grasos de aceite de linaza
Acidos srasos de tallol (aceite de
las aguas residuo 
ción de pasta de

iles de 
madera)

la fabrica

Acidos grasos 
de China

de aceite de madera

Acidos grases 
deshidratado

de aceite de ricino

Acidos grasos 
soplado (i)

de aceite de linaza

Acidos grasos 
espesado (2)

de aceite de linaza

Anhídrido n-dodecenil succínico
"Dimeric Acid" (Acido dilinoleico) 
(Clarea restda. de la Víctor 7,-olf 
Ltd.)

23.2 .1968 -  15 -



TABLA 1

-.pos alifáticos y/o 
a 60 átomos de 

ienen insaturación
"Durac 
déla 
tos a

ion en el recipiente" 
conroosición, en minu- 
18SC.

ada al aire Resina A Resina B Resina 0

: compuesto 30 21 32
ido esteárico que
ne insaturación ,
le 30 21 32

- 52 62 53
soja NE NE 62

nuez molida 50 59 70
aceite .le linaza 60 63 78
tallol (aceite de 
les de la fabrica- 
madera) 60 54 80
aceite le madera

60 75 80
aceite de ricino

66 57 80

aceite de linaza
55 50 45

aceite de linaza
72 70 76

enil succínico ; 70 104 66

cido dilinoleico) 
la Víctor ".Volf

100 115 108

- 15 - ) <
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TABLA 1 (continuado n)' -

Anhídrido de Dimeric ¿oíd (.larca
regida, de Víctor lolf Ltd.) m
^Aceite de linaza maleinizado 
24%

al
8(

4¿ceite de semilla le cártamo 
rizado al 15%

fuma-
8'

4-Bster metílico fumarisado de 
dos grasos de cártamo

áci-
7'

4Acidos grasos de aceite de linaza 
maleinizado al 24% **7"

1

16 -



A 1 (contmuació &)' . *

Acid (llares
If Ltd.) NE IIB 69
leinizado al

80 54 38
e cártamo fuma-

85 75 72
rizado de áci-
0 75 76 55
site de linaza

IIB 46 45

V ^
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23.2 .1968

NE = No examinado
(1) Los ácidos grasos de aceite de linaza soplado eran 
los ácidos grasos obtenidos por sponificación de aceite 
de linaza soplado de una viscosidad del aceite de 3̂ '- 
poises a 25SC.
(2) Los ácidos grasos de aceite de linaza espesado eran 
los ácidos grasos obtenidos por saponificación de aceite 
de linaza espesado de una viscosidad del aceite de 150 
centistokes o centiestokios a 252c.
R El aceite de linaza, o ácido de aceite de linaza,

tj maleinizado, se refiere a un aducto de 24 partes en peso
i de anhídrido,maleico y 76 partes en peso de aceite de
linaza o su ácido graso correspondiente.
4- El aceite fumarizado, o áster del ácido de aceite
fumarizado, se refiere a un aducto de 15 partes en peso

j de ácido fumárico y 85 partes en epso de aceite o de
} áster del ácido del aceite.
¡ Ejemplo 2
}
j Se preparó una composición, endurecible o cura-
i ble por acción del agua, de poliáster/carga inorgánica, 
de la forma descrita en el ejemplo 1, empleando la resi­
na A de poliáster no saturado y aceite de linaza malei­
nizado al 24% como compuesto con un grupo ácido o anhí­
drido y un grupo alifático y/o alicíclico.

Como comparación, fueron preparadas dos com­
posiciones similares, que se diferenciaban en que el 
aceite de linaza maleinizado fue sustituido por una can­
tidad equivalente de aceite de linaza, en un caso, y de 
anhídrido maleico en el otro caso. Se añadieron 9 partes

-  17 -
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en peso ¿e agua a cada una de las composiciones, que fue-¡ 
ron examinadas empleando el mismo procedimiento explica- j 
do para el Ejemplo 1.

Los datos obtenidos en estos experimentos se, 
dan en la Tabla 2, y demuestran que ni el aceite de lina­
za ni el anhídrido amleico estudiados como comparad3n 
proporcionan un aumento de la "duración en el recipi'en— j

TABLA 2

'Partes en peso por 100 partes de 
' poliéster y monómero no saturado

10 ¡Aceite de
linaza 
maleinizado 
al 24%

Aceite de 
linaza

Anhídrido
maleico

Duración en 
píente(Min.

el reci- 
a 18SC)

Control
(cero)

Control
(cero)

Control
(cero)

30

3,33 - - 80
- 2,5 - 23
- - - 0 ,8 3 23
- 2,5 0,83 20

!Ejemplo 3

20

23.2.1968

! Fue preparada una resina de poliéster no satu- ¡
i rado a partir de anhídridos maleico y itálico y glicoles ¡
i í; de propileno y polietileno, condensados hasta un índice j i
i de ácido de aproximadamente 30 miligramos de KOH/gramo. s



La resina fue disuelta en estireno hasta dar una disolu­
ción del 6%  en peso, que contenía hidroquinona como 

i inhibidor.
' De la forma explicada en el Ejemplo 1, fueron ¡
i . 'i preparadas composiciones, endurecibles o curables por 
j acción del agua, basadas en esta disolución de resina de 
[poliéster/estireno, empleando varias cantidades de Acido 
Dimórico (Dimeric Acid) (Marca de fábrica registrada) ¡ 

! como compuesto con grupos ácidos o anhídridos no satura- 
I dos alifáticos y/o alicíclicos, de ^10""^60* ^  añadieron ¡ 
j 9 partes en peso de agua a cada una de las composiciones,,
i . , !i que fueron examinadas por el mismo procedimiento exp-ioa-¡! i! * ii do en el Ejemplo 1. }
{ Los datos obtenidos en estos experimentos se
i dan en la Tabla 3.

TABLA 3

Tanto por ciento en peso de Acido 
Dimórico (Dimeric Acid) añadido, 
con respecto al peso de resina 
ce polióster y monómero no satu 
rado.

Duración en el 
recipiente, en mi- 
nutos a 1820.____

0 (Control) . . . . . . . .  40
0,83 . . . .
1 ,66 . . . .
2,5 . . . .
3,33 . . . .
5 ,0 . . . .
8,33 . . . .

10,00 . . . .

¡
23.2.$968 19
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Las piezas coladas hechas a partir de estas 
composiciones eran duras y tenaces pasadas 24 horas.

Ejemplo 4

Fue preparada una resina de poliéster no satu- j
rado a partir de anhídrido maleico, anhídrido ftálicOr !

i glicol de propileno y dietileno glicol, y condénsalos i
i hasta un índice de ácido de 28 mg. de BDH/gramo. La rasi-!
! na fue disuelta en estireno hasta obtener una disolución ! i í
j de 65% en peso, que contenía hidroquinona como inhibí- i
! dor. /' !i Si De la forma explicada en el Ejemplo 1, fueron ¡
! preparadas composiciones endurecibles o curables por ¡
¡ !í medio del agua, basadas en esta disolución de resina de ¡
í poliáster/estireno, empleando varias cantidades de Acido t
¡ Dimérico (Dimeric Acid) (marca de fábrica registrada) ;
í como compuesto con grupos de ácido o anhídrido no satura-*
¡ dos alifáticos y/o alicíclicos con C-]0"Cgo* Se añadieron .
i 9 partes en peso de agua a cada una de las composiciones,;
i que fueron examinadas por el mismo procedimiento expli- ;
i cado en el Ejemplo 1. '
j Los datos de estos experimentos se dan en la j
< Tabla 4. '! !

t S!
í

-  20



TABLA 4

27
!¡:

Tanto por ciento en peso de Acido 
Dimérico (Dimeric Acid) añadido, 
con respecto al peso de resina 
de poliéster y monómero no 

t saturado_________________________
Duración en el reci­
piente, en minutos 
a 18BC_____________ _

5 I 0 (Control) 57í
! 0 ,3  .................  100

¡ 0,4- ............. 120
! 0,5   130

i

¡ Las piezas coladas hechas a partir de estas
-[0 ! composiciones eran duras y tenaces pasadas 24 horas.

¡Ejemplo 5

15

20

; Se preparó una composición endurecible o cura-
í ble por el agua, de 1- forma que se explica a continua-
I ción, utilizando la resina C ¿e poliéster no saturado,
i tal como se explica en el Ejemplo 1.
! Disolución de resina de
! poliéster no saturado/es-
í tireno .('65% en peso de
j resina en estireno)
! Cemento Hydracrete (Har-
I ca de fábrica registrada)j
I Acido Dimérico (Dimeric
¡ Acid, marca de fábrica
i registrada)
!¡ Persulfato de amonio
¡ La "duración en el recipiente" de esta compo- ¡
sición a 18SC después de la adición de 4,5 partes en peso jti

60 partes en peso 

20 partes én peso

1 parte en peso
2 partes en peso

23.2.1968 -  21



de agua, fue determinada de la forma explicada en el 
Ejemplo 1, y se encontró que era de 170 minutos. La "du­
ración en el recipiente" de una composición de control, 
a 18SC, no añadiendo el Acido Dimérico (Dimeric Acid, ,, 
marca de fábrica registrada) fue de 38 minutos. Las pie­
zas coladas hechas a partir de estas composiciones eran 
duras y frágiles, pasadas 24 horas.

Ejemplo 6

De la forma explicada en el Ejemplo 1 se pre­
paró una composición endurecible o curable por el agua, 
utilizando la resina C de poliéster no saturado descrita 
en el Ejemplo 1 y Acido Dimérico (Dimeric Acid, marca 
de fábrica registrada) como ácido o anhídrido no satura­
do alifático y/o alicíclico de

Fueron curadas muestras de esta composición 
empleando diferentes cantidades de agua, y se determina- ; 
ron sus "duraciones en el recipiente" a 1830, de la forma, 
explicada en el Ejemplo 1. Exactamente de la misma manera! 
fueron curadas muestras de la composición de control, } 
que no contenía Acido Dimérico, y se determinaron sus ' 

' /duraciones en el recipiente". ¡
! Los resultados de estos experimentos se dan ¡
¡ en la Tabla 5.

23.2 .1968 -  22 -



TABLA 5

Duración en el recipiente a l8ac,í 
en minutos j

Composición de Composición
control (sin (con Acido
Acido Dimérico) Dimórico/

6,25.............. 4 5 ............   1SC
11,25 ..............  34   150
22,5   32   108
33,75 ..............  28 ..........  76

Peso de agua añadida 
por 100 partes en 
peso de carga hidráu­
lica

Las piezas coladas hechas 
ciones eran duras y ténaces pasadas

con estas 
24 horas.

composi-

Ejemplo 7

Se prepararon composiciones endurecibles o ] 
curables por el agua, empleando la resina C de poliáster j 
descrita en el Ejemplo 1, y de la forma y en las propor— ' 
ciones explicadas en dicho Ejemplo 1. :

De la forma explicada en el Ejemplo 1, se de- ¡ 
terminó la "duración en el recipiente" de cada una de }
las composiciones, y los resultados de este experimento j¡
se dan en la Tabla 6. t



TABLA 6

Compuesto con grupos alifátioos 
y/o alicíclicos de C^Q_CgQ que 
contienen insaturación capaz de 
ser oxidada a temperatura am­
biente, o sal de metal del mis­
mo . ________ _________________

Ninguno (Control)
Acido oleico ............ ..
Acido Dimérico (dimeric Acid, mar­
ca de fábrica registrada de la 
Víctor ',7olf Ltd) ...............
Oleato de potasio ..............
Oleato de sodio . . . . . . . .

Duración en el re­
cipiente, en minu- 
tos a 189C________ ¡

i
32 ;

. . 58 {

, . . ios !
. * * * ; 

. . . 58 \ . i

. . . 50 }
Oleato de calcio 60
Sal de potasio de Acido Dimérico . . . . .  81
Oleato de cinc ......................  70
Oleato de plomo 120

Las piezas coladas hechas a partir de estas ! 
composiciones eran duras y tenaces pasadas 24 horas. i 

Esta solicitud que corresponde a la presentada ¡ 
en Gran Bretaña el día 20 de Enero de 1967, bajo el núm. ; 
3128/67, se acoge a los beneficios del artículo 51 del ; 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial. ;



REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Patente de Invención en España por VEINTE años son los 

siguientes:
1.- Un método para preparar una composición 

de poliéster/carga hidráulica inorgánica que puede cu­
rar por medio de agua, que comprende mezclar un poliésteij 
insaturado polimerizahle, un monómero etilénicamente 
insaturahle copolimerizable con dicho poliéster, una 
carga hidráulica inorgánica que después de haber sido 
agitada con agua muestra o induce una reacción alcalina ¡ 
y se transforma por curado en una masa sólida, un inicia-i 
dor de polimerización soluble en agua que no inicia la 
polimerización del monómero no saturado y el poliéster 
en ausencia sustancial de agua, pero que se hace acti­
vo en condiciones alcalinas y 0,1 a 20% en peso, con 
respecto al peso combinado del poliéster y el monómero 
no saturado, de un compuesto que tiene al menos un gru­
po ácido o anhídrido y un grupo alifático y/o alicícli- 
co de 10 a 60 átomos de carbono, que contiene insatura­
ción, capaz de ser oxidado en aire a temperatura ambien­
te, o una sal del mismo en la que el radical positivo 
no favorece la actividad del iniciador de polimerización 

2.- Un método según la reivindicación 1, en 
el que el peso combinado de poliester no saturado y mo­
nómero copolimerizable con él, en relación con el peso 
total de la composición está en el intervalo de 2$ a

-  2$ -
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15

20

85 por ciento.
3. - Un método según cualquiera de las rei­

vindicaciones 1 ó 2, en el que el peso de carga hidráu­
lica inorgánica está en el intervalo de 15 a 75%.

4. - Un método según cualquiera de las rei­
vindicaciones precedentes, en el que la carga hidráu­
lica inorgánica es un cemento o aglomerante hidráulico.

5. - Un método según cualquiera de las rei- 
j vindicaciones precedentes, en el que el compuesto que
i
i tiene al menos un grupo ácido o anhídrido y un grupo ali-- 
! fático y/o alicíclico de 10 a 60 átomos de carbono, es 
! un ácido de aceite secante parcialmente polimerizado.

6. - Un método según cualquiera de las rei- ; 
vindicaciones precedentes, en el que el iniciador de 
polimerizacién soluble en agua es un sistema redox ini­
ciador de polimerizacién, que forma radicales libres, ¡ 
que comprende por una parte un compuesto rico en oxí­
geno, y por otra parte un agente reductor del mismo.

7. - Un método según cualquiera de las rei­
vindicaciones precedentes, en el que se añade una pro­
porción de agua que varía entre 5 y 40% en peso, en re-

i
lacién con el peso de carga hidráulica inorgánica. ¡

8. - Un método para preparar una composición 
de poliéster/carga hidráulica inorgánica.

27.3.1969 -  26 -
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Tal y como se ha descrito en la memoria 
j que antecede, representado en el dibujo que se acompaña 
i y para los fines que se han especificado, 
i La presente memoria consta de veintisiete
¡ hojas escritas a máquina por una sola cara.
¡ Madrid,

P.A.
3 i  M A f ta s h

¡!

)

27.3.1969
SAP/
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