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"de polidsteres no saturados/carga hidrdulica inorgdnica,

La presente invencidn se refiere a composgi-

ciones, que pueden endurecer o curar por medlo de agua,

que tienen mayor "quracién en el recipiente”. -

En la Patente Britdnica ndmero 1.065.053 .

.

(fecha de solicitud 19 de octubre de 1962) han sido

descritas composiciones, que pueden curar o endurecer

. 3

por medio de agua, de polidsteres no saturados/calges
wan i

hidrédulicas inorgdnicas. . )

A lo largo de toda esta memoria descriphiva

v de las reivindicaciones, la expresidén "duracién -en, !

- ®a

el recipiente” quiere decir el periodo trangcurrido- |

entre el momento en que es afiadida agua para curay L&

composicién y el momento en que la composicidn se ha-

ce demasiado espesa para séf agitada y esparcida. Pa-
ra la mayoria de las aplicaciones comerciales es desea~:
ble una "duracidn en el recipiente" relativamente larga;
para permitir (a) un mezclado completo de la composicidn
con el agus whtilizada pera endurecer o curar el mste- E
rial, y con cualguier carga y drido inertes que se de~ %
see afiadir, (b) que la mezcla sea transporitada desde »
el mezclador hasta el lugar de aplicacidn y sea exten—
dida apropiadamente, bien por medio<de llanas a mano, ;
etc, o por medio de aplicadores mecdnicos, y (c) para
pernitir que cualquier cantidad de mezcla sobrante des—%
pués de su aplicacidn pueda ser eliminada del mezclador§
y de las herramientas o méquinas extendedoras.
Es un objeto de la presente invencidn propor-i

cionar composiciones, que pueden curar o endurecer por |

medio de agua, de polidsteres/cargas hidrdulicas inor-
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génicas, que tienen mayor "duracidn en el recipiente®.
Las composiciones, curables por medio de agua,

de poliéster/cargas hidrdulicas inorgdnicas segin el

presente invento, couprenden un polidster no saﬁurng

polimerizable, un mondmero etilénicamente no saturado

copolimerizable con dicho polidster, una carga hidrdu-
lica inorgédnica, que despuds de haber sido mezoladavgz
con agua muestra o induce una reaccidn alcalina, y'épe
ra formendo un masa s6lida, un iniciador de polimefi;
zacidén soluble en sgua, que no inicia la polimerizacidn
del mondmero no saturado y el polidster en ausencis
sustancial de agua, pero gque ge retiva en condiciones
alcalinag acﬁosas, v de 0,1 a 205 en peso, con respeéto
al peso combinado de poliéster y mondmero no saturado,
de un compuesto que tiene al menos un grupo dcido o
anhidrido y un grupo alifdtico y/o aliciclico de ¢10~Cgo
que contiene wna insaturacidn, capaz de ser oxidado en
aire a temperatura ambiente, o una sal del mismo en la
que el radical positivo no favorece la zctividar del
iniciador de polimerizacidn.

Los poliédsteres no saturados son del tipo co-

nocido en la literatura, y pueden ser preparados por po-

licondensacidn de un deido policarboxilico (o anhidrido)

con un alcohol polivalente, Heniendo uno de 1os'oomponen-‘

tes insaturacidén no aromdtica capaz de sufrir unz polime-—
rizacién de adicidn, por ejemplo, insaturacién etilé-
nica. Se utilizen vrincipalmente los deidos dicarboxili-~
cos, especialmente los deidos alfa, beta-dicarboxilicos

alfa, bete-no saturados, y log alcoholes divalentes. Los

{ dcidog no saturados pusden ser sustituidos parcialmente

1
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wsrne en vt s

-polimérica, y éstos dan un Indice de dcido. Log poliéds-

por un deido policarboxilico saturado, por ejemplo,

deido ftélico.o isoftdlico. Se prefiere emplear una mez—
cla de 4cidos dibdsicos saturados y no saturados, junta—
mente con un glicol. Son deidos no saturados adecuéﬁgﬁ,
por ejemplo, el dcido maleico, el fumdrico, o sus anhj%
dridos. Son alcoholes divalentes adecuados, por ejemplo,

» a

el etileno glicol, dietileno glicol, propilenc glicol,y

 hexileno glicol. Parte del alcohol divalente puede seb

sustituido por alcoholes polivalentes tales como el %
pentaeritritol, o por alcoholes monovalentes tales cbﬁo
el ciclohexanol. Pueden prepararse tambidn poliésterés'
adecuados por el método alternativo de hacer reaccionér
los dcidos o anhidridos poliecarboxilicos con dxidos ﬁer E
alcohileno. Son deidos de alcohileno adecusdos el 6xido
de etileno el 8xido de propilenc y el 6xido de butile-
0.

Los mondmeros etilénicamente no saturados ade— -
cuados gon conocidos en la literatura, e incluyen los :
compﬁestos vinilicos y vinilicos 'sustituidos monoméricosé
tales como los édsteres vinilicos, los ésteres de los ‘
dcidos wzcrilicos, metscrilico, maleico, fumdrico, los
compuestos de alilo y polielilo y los compuestos vinil
arondticos tales como el estireno. El mondmero puede ser !
un compuesto vinflico monomérico en el que el polidster

es normalmente disuelto. ;

Tos poliésteres_contienen una proporcidbn de

grupos carboxilicos que no han reaccionado en la cadena

teres perticularmente adecuados tienen Indices de dcidos

de desde 10 a 50 miligramos de hidrdxido de potasio por
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gramo.

En el caso mds adecuado, el peso combinado
de poliédster y mondmero copolimerizable, con respecto
al peso total de la composicidn, estd en el intervalo

de 5 a 95%, v preferiblemente en el intervalo de 23 a

85%. El peso mds adecuado polidster con respecto al pesol
combinado de polidster y mondmero estd lo mds conve- |
nientemente en el intervalo de 20 a 80%, y preferibie-
mente en el intervalo de 50 y T0%.

Tas cargas hidrdulicas inorgdnicas, unt vez a—t
gitadas con agua, muestran 0 inducen una reaccibn aia §
calina, efeéto que es causado preferiblemente por la:pre}
sencia de hidréxido de calcio. Son ejemplos de estas - é
cargas los morteros hidrdulicos, y en particular losg ;

cementos tales como el cemnto Portland, el cemento

Portlend férrico, el cemento de alto horno (cemento de

escorias), el cemento de alto contenido de alumina

(cemento de la Farge), el cemento de cal-puzolana, los
cementos naturales que son empleados en mezcla con cal
viva, y hanbién las cales nidrdulicas y el cemento Ro-

mano. Se prefiere el cemento Portland, y este cemento

eg obtenido por medio de un tratamiento por calor de
una mezcls de yeso (u otro compuesto de material cali-
zo) y arcilla (u otro compuesto de material siliceo),
pero que puede comprender cualquier sustancla inorgé—

nica que sea hidrdulica, (es decir, que por mezcla con

agua & temperatura amblente reacciona produciendo
una estructura reticuler cristalina que miegtra un
cierto grado de estabilidad mecdnica y/o resistencia

fi{sica). Los cementos pueden ser de cualquier color,

-5 -
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y preferiblemente son molidos hasta formar unrﬁélvo que
tiene un drea superficial de desde 1.000 hasta 10.000
centimetros cuadrados por gramo en el momento de su in—
corporacidn en la composicidén. ELl cemento Portland.gue
ha sido molido con un deido graso tal como el éci&é,ggf

tedrico, produce dispersiones mds estables al ser incor-

.o
a

porado en las composiclones, que el cemento sin el

-
@ -

- dcido. Bl revestimiento oledfilo de las particulas-de”’

cemento auments también la eficiencia con la que el ce-

mento se dispersa cuando es afiadido al polidgster y-al'’

-
a v

rnondmero. L

atte

El peso de carga hidrdulica inorgdnica, con .

i

respecto al peso total de la composicidn, puede esﬁé?:enﬁ

el intervalo de 5 a 95%, ¥y el intervalo mds adecuado es
gl de desde 15 a 75 por cientc. Se haz comprobado que la
mejor proporcidn total de esta carga es de aproxima—
damente 40 por ciento en peso.

- La centidad de agua empleada pare hidratar
la carga hidrdulica inorgdnica e .iniciar la polimeri-
zacién del sistema polidster/mondmero se encuentra pre-
feriblemente en la regidn del 25 por ciento, con respec-
0 2l peso de esta carga que hay presente en la compo-
glicidn. El contenido de agua minimo mds adecuado es der
aproximadamente 5 por ciento, y se obtienen productos
de resistencia inferior gi el contenido de agua gobrepa-
sa el 40 por ciento en peso. La cantidad minima depen—
de principalmente de la proporcidn de esta carga en
la composicidn. Un intervalo preferido es de aproxima-
damente 15-40 por ciento en peso de agua, en relacidn

con la carga.



Ademds de 1= carga hidrdulica inorgdnica ca-
paz de ser curada o endurecida con agua, puede haber
presente en la composicidn une carga inerte no hidra-
table, por ejemplo silice, arena, grava, aglomerad?q

5 gruesos de pedernal, bauxite y otras cargas mineraliss

utilizadas comunmente en las industrias de construccidn
¥y las relacionadasg. Estas cargas adicionales han de ser
afladidas a las composiciones poco antes de su empleo.
Los indicadores de polimerizacidén solubles
10 en agua son compuestos gque forman radicales libres gue
son sustancialmente insolubles en el mondmerc y/o el
poliéster, pero pueden estar presentes en forma de uwna |
dispersidbn fina en el mondmero y el polidster, y preér i
feriblemente ge encuentran presentes de este modo. Los
15 iniciadores preferidos son activos a un intervalo de -
pH de 7,5 a 11. Bstos compuestos son ricos en oxigeno, |
¥ son ejemplos particularmente adecuados las sales so- :
lubles en azua de perdecidos, tales como el dcido persul-g
furico, y especialmente el persulfato de smonio, de s0=-
20 dio ¥ de potasio. Los compuestos formadores de radi- ;
cales libres pueden ser sistemas redox inicladores de po—é
limerizacidn, que cozp-ecnden por un lado los compuestos
ricos en oxigeno, y por oira parte sugtancias que reac~
cionan con éstos, *ales como agentes reductores. hAsi,

25 pues, las sales de perdcidos pueden emplearse como ini-

ciadores y utilizarse sulfitos como activadores, forman-

do los dos un sistema iniciador redox tal como el des—

crito po C. E. Schildknecht en "Vinyl and related Polymeré"
(Bditada por John Wiley), pdgina 93, capitulo II. Los

30 agentes reductores no gson esenciales, siendo las szles de

23.2.1968 -7 =
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sencis de cemento Portland, sin activador adicional. El

activador puede ser cualquier agente reductor estable a=

decuado, y es tipico el metabisulfito de sodio, que\j

es el compuesto preferido, pero no el unico. Tambiég N
puede haber presentes, con cualguier otro aditivo con-

vencional deseado, otros meteriales activadores y/o"

< -

secantes tales como el naftenato de cobalto.
Los iniciadores de polimerizacidn solubles

en agua han de esthtar presentes en una proporeidn éféé¥

tiva para iniciar 1la polimerizacidn. Se conoce esﬁéiti—

I." ?

po de iniciador, y también las proporciones en que, .

*ase

puede utilizarse. Las cantidades tipicas estén en &l
intervalo de 0,5 a 15 por ciento en peso, con respecto
al peso totzl de resina de poliéster no saturado y de '
mondmero copolimerizable con €l.
El compuesto que blene al menos un grupo écido%
o anhidrido y un srupo alifdtico y/o aliciclico de :
010"060 que contiene insaturacida capaz de ser oxidada
en aire a temperatura ambien*e, 0 una sal del mismo,
puede estar presente en el intervalo de 0,1 por cientd
a 20 por ciento en peso, con respecto al paso combinado
de polidster y de mondmero no saturado, pero es prefe=-
rible utilizar de 0,2 por ciento a 5 por ciento. El
compuesto ha de ser capaz de ser oxidado a temperaturs
ambiente, que normalmente es una temperatura en el in-
tervalo de 52C a 259C, y mds sdecuadamente en el in- '
tervalo de 189C a 202C. El grupo alifdtico y/o alicicli-é
co contiene tipicamente al menos un grupo etilénicamen-

te no saturado, en el que el dtomo de carbono en posicid

-8 -
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turado, estd wnido s un dtomo de hidrdgeno, es decir

contiene la agrupacidn

-

I

Q -

]

a -

i
-

i

En log casos mds adecuados, el radical posi- ;
tivo de la sal es un metal. #lgunos ejemplos de sales de
metales adecuadas son las sales monovalentes de mebales :
elcalinos, por ejemplo sodio y pobasio; las sales mul.- ;
tivalentes de metales alcalino-térreos, por ejemplo, éall
cio y las sales de otros metales multivalentes, por :
ejemplo, cinc o plomo. Los metales que favorecen la actié
vidad de este tipo de iniciador de polimerigacién, ¥ .
gon por consiguiente inadecuados pars uso como radical
positivo, son conocidos en la tenica, y probablemente
los ejemplos mds comunes son el cobre y la plata.

Llgunos ejemplos de los compuestos que contiene:
esta insaturacidn etilénica son los dcidos oleico, li- ;
noleico, linolénico, ricinoleico, eloestedrico, los %
doidos derivados de los aceites de pescado y los dci-

dos dicarboxilicos gque tienen radicales de algueno, ta-

les como el Zeido n-dodecenil succinico. Tales come—

puestos tienen Indice de yodo mensurables. Los compues-—

tos adecuados tienen fndices de yodo desde 10 a 2C0 oen—;

tigramog pOr gramo.
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de aceites secantes y aceites semisecantes, o de deri-
vados de estos aceites. Por aceites secantes y acelites

semisecantes se entiende aceites vegetales o animdled,
4

« *

vy clertas otras sustancias liquidas que, por accidn dgl

oxigeno del aire, son convertidos en un material regino-
tat

S0 seco y duro. Algunos ejemplos son los aceites grasos

L
v -

naturales, por ejemplo los acelites de madera de China

de oiticica, de linaza, de semilla de algoddn, de pe—
rilla, los aceites de pescado no saturados, de semillia
de tabaco, de semilla de girasol, de semilla de ééftémo
y de soja. Estos aceites son los triésteres de écidos,
de C,,~Coo insaturados y glicerina. S §
Yos aceites secantes y aceites semisecantes E
incluyen por ejemplo las sustancias no saturadas par-
cialmente sintéticas, tales como el ace?te de ricino
deshidratado que tiene une estructura de triglicéridos
sustancias completamente sintéticas, tales como los
dsteres de dcidos no saturados de Cq,-C,, ¥y polioles

diferentes de la glicerina; los aceites parcialmente

oxidados conocidos por aceibes soplados, y los aceites
parciazlmente polimerizados conocidos por aceites espe~
sados.

El ¢ aipuesto puede ser un dcido de acelte
secente 0 semisecante, derivado del aceite por saponi- ;
ficacidén. Puede ser un aducto del aceite, o del dcido
del aceite o dster del dcido del aceite, con un dcido ;
dicarboxilico aciclico olefinicamente no saturado.

Bn los casos mds .adecuados, el deido dicarboxilico aci-

]
v L) 3 L3 ~ !
clico olefinicamente no saturado es un dcido dicarboxi- |

- 10 - o




do del mismo, por ejemplo los fcidos msleico, fumédrico,

|
|
|
r'd . . . . . .
aconitico, itacénico y meleico sustituido por alcohilo, i
que tiene menos de 10 dtomos de carbono en cualgquier ca- %
£ . (3 . - ’ ) ¢
5 dena no interrumpida. Las condiciones de formacibn del !
aducto y las reacciones implicadas son muy conocldas,
y se denominan comunmente maleinizacidn de los aceites

secantes, Han sido descritas por ejemplo, en la Patente !

Britdnica 1.018.032.

10 i Otros ejemplos de estos compuestos son lcs
doidos ds aceite secantes parcialmente polimerizados,
por ejemplo, los deidos dimeros y trimeros del tipo
producido por' la Victor Wolf Ltd., por ejemplo. Los pro-
cedimientos y condiciones de formacilén de estos deidos i
15 son muy conocidos, asi como sus propiedades, y han di- ;

do descritos, por ejemplo por L. F. Byrne B. Sce, F.R.I.C;,

Paint Technology, Vol. 26, N2 3, Pdgs. 28-38 (1962).

Ldemds de sumentar la "duracién en el reci-
piente®™, varioz compuestos aumentan también la estabi-
20 1idad de las composiciones antes de su adicidn a azua. ;
Durante el almacenamiento, las composiciones fienen ten- |
dencia a que 1la carga y el iniciador de polimerizacidn |
que estén en suspensidén sedimenten, formando un paso
duro, que es dificil de dizpersar d= nuevo. La presencia

25 de compuestos perticulares, por ejemplo los dcidos de

aceites secantes parcialmente polimerizados, tales como

el Dimac § (marca registrada) reduce esta tendencia.

BEn log ejemplos siguienbes se ilustren las com— i
posiciones, que pueden curar por el agua, de polidster/car-
30 ga inorgdnica, segin la presente invencidn. |

§

23.2.1968 - 11 =
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i Arenesn w—

- de hidrdxido de potasio por gramo, y fueron disueltas

Ejemplo 1

Tres resinas de polidster no saturado, 4, B ¥ C,
que tenfan los constituyentes generales que més adelante

se indican, fueron condensadas, cada una de ellas, has-

ta un indice de dcido de aproximademente 30 miligramos ]

en estireno, para dar une disolucién de 65 por cienmto

en peso, que contenfan hidroquinema con imhibidor. - !
La resina de polidster (A) es formada conden-

sando una mezela de anhidridos ftdlico y maleico con una |

mezcla de glicoles de propileno y dietilenoc. RERI
Ia resina de polidster (B) es formada conden-

H
B

! sando vna mezcla de anhidridos ftdlico y maleico con die-!

tileno glicol. - -

T2 resina de polidster (C) es formads conden-

1

sando anhidridos ftdlico y maleico con glicoles de propi-!

leno y polietilenc. . :
H
i
i

Tas composiciones gque pueden curar o endure-

cerse por el agua, basadas en estos sistemas de resina dei

£
i
i

polidster/estireno, fueros preparadas segin la sigulen- ;
H

te receta: ’ :
Digolucidn de resinz da poliés—
ter no saturedo/estireno (65% ;
en peso de resina de estireno 60 partes en pesoi

Cemento Hydracrete (marca re- i
istrada).cesceceranecranaes 40 padtes en peso;

Compuesto con un grupo gecldo §
o emhidrido y un £rupo ali- :
fético y/o aliciclico de

O 2 partes en peso%
Persulfato de amoniOe.... 2 partes en peso
- 12 -
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2768

4 partir de coda une de lés resinas de

ter 4y, B y C fueron preparadas composiciones que tenian

o receta enterior y los compuestos alifdticos y/o alici
clicos que tenfen de 10 a 60 dtomos de carbono enumera-
dos en la Tebla 1 fueron sometidos o ensayo en cada una

de las composiciones en la proporcidn dada. & cada com—

posicidn se afladieron 9 partes en peso de agua, y ge de-

terminé su'duracién en el recipiente" de la forma sigulen-

2« 0®

te: .

Se prepararon muestras de 204 gramos de las
composiciones anteriormente mencionadas en un vasgo de i
polietileno seco de 400 ml., y fueron agitadas a aprq;
wimedomente 189C con una espétula de lémina, de 2,5 cm de:
ancho, hasta formar une masa homogénea. Después se aila~ ;
dieron 18 ml. de asgua, y la mezcla total fue agitada

5 18¢C con 1z espdtule hasta ser homogénea. 5C gramos
sproximzdemente de la mezcla fueron vertidos en un mol~
de de poli(cloruro de vinilo) de 10,2 em x 5,1 om X 0,63 é
cm de profundidad, colocado sobre une placa de vidrio |
previamente tratada con un azente separador o desmoldean—?
te adecuado, por ejemplo grase de silicona. Ia mezcla
restante en el veso y la masa colocada se dejaron repo-
sar a aproximadamente 182C. Z1 contenido del vaso fue
agitado suavemente a intervalos de aproximedanente 5 mi-
nutos con la espdtula., ALl principio, la mezcla era poco
viscosa y podia ser agltada muy fdecilmente, pero gra-

dualmente fue espeséndose hasta que casi era incapaz de
H

fluir y extenderse. Degpués la mezcla se hizo demasiado
' !

egpesa pera extenderse ¥ fluir con facilidad, y final-

mente formé un gel gomoso blando. Ss tomd como "guracidn

- 13 -
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en el recipiente" el tiempo transcurrido desde la édicién
de agua hasta el momento en gque la mezcla casi 10 podia
sar revuelta v extendida con la espdtula. Las piezas co-
ladas curadas fueron examinadas a mano una vez separa-
das del molde y la placa de vidrio. Das piezas coladas
preparadas a partir de las composiciones que eonﬁenian-
.
las resinas B y C eran particularmente duras y tenaces

pasadas 24 hores.

- 14 -
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Compuesto con gruwpos alifdticos y/o
2licfclicos de 10 & 60 £tomos de
csrbono, gque con*ienen insaturacidn
capazn de ser oxidada &l sire

ZJontrol 1. Fingin comvuesto
Control 2. Con dcido estedrico cue
- v - 7
no tiensz insatvracion
oxidable
Lcido oleico -
Lcidos grasos de soja
Lcidos grasosg de nuez molida
Leldos grasos de acelte Ieg linaga

os zrasos e tellol (aceite de
aauas residuales de le fabrico~

=

n de pasta de nzdera)

d0s grasos de acel”e le madera

2 5

Acidos grasos de acei*e de vicino
5

linagza

£
(0]

Leldos grasos de aceite
soplado (1)

Acldos grasos de aceite de linaza
espesado (2)

2

Anhidrido n-dodecenil succinico
"Jimeric icid" (Acido dilinoleico)

({lzrca regtda. de la Vietor Volf
Itd.)
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. comnuesto

ido estedrico cue
e insaturacidn
.le

acei*te Jde vicino
aceite Ze linagza
acelte de linaza
enil suceinico

cido dilinoleico)
le. Vigtor Violf
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"Duracidn en el reciplente!
Ge lz composicion, en minu-

tog a 138C.

Resina A Reging B Resina C
30 21 32
30 21 32
52 62 538
NE R 62
50 59 70
60 63 75
60 54 80
60 75 &0
66 57 80
55 50 45
T2 70 76
70 104 66

100 115 108
~15- PB4
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TABLA 1 (comtanuecidp) .’

regtda. de Vietor olf Itd.)

+iceite de semille le cirtémo fuma-
rizado &l 15

Lister metilico Ffumarizado de dei~
dos gras

[ N0
0

o

(¢}

Q
}’_\3\
ot

&
o

+acidos grasos de acelte de linaza
maleinizado sl 245

e,

3

1M

8(

-
1.

~ 46"
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4 1 (contanuecid n)

75

e
B

]
[
L

54

69

38

2

45

~46-




10

15

20

25

23.2.1968

NE = No examinado

(1) Los dcidos grasos de acelite de linagza soplado eran
los decidos grasos obtenidos por sponificacidn de aceite
de linaza soplado de una viscosidad del acgite de 30--
poiges a 2520, v |
(2) TLios dcidos grasos de aceite de linaza espesado eren
los dcidos grasgos obtenidos por saponificacidn de sceite
de linaze espesado de una viscosidad del aceite detjbb
centistokes o centiestokios a 252C. .

X El1 aceite de linaza, o dcido de aceite de linaza;
maleinizado, se refiere a un aducto de 24 partes en peso
de anhidrido maleico y 76 partes en peso de aceite de
linaza o gu decido graso correspondiente.

+ El aceite fumarizado, o éster del dcido de acelte
fumarizado, se refiere a un aducto de 15 partes en peso
de dcido fumdrico y 85 partes en epso de aceite o de 7

dster del dcido del aceite.

Ejemplo 2

Se prepard una composicién; endurecible o cura-
ble por accidn del agua, de polidster/carga inorgdnica,
de la forma descrita en el ejemplo 1, empleando la resi-~
na A de poliéster no saturado y aceite de linaza malei-
nizado al 24% como compuesto con un grupo deido o anhi-
drido y un grupo alifdtico y/o =liciclico.

Como comparacidn, fueron preparadas dos com-—
pogiciones similares, que se diferenciaban en que el
aceite de linaza meleinizado fue sustituido por una can-
tidad equivalente de aceite de linaza, en un-caso, y de

aniidrido maleico en el otro caso. Se afiadieron 9 partes

- 17 -
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en peso de agua a cada una de las composiciones, gque fue-:
ron examinadas empleando el mismo procedimiento explice~
do para el Ejemplo 1.

Lios datos obtenidos en estos experimentos se.
dan en la Tabla 2, y denuestran que ni el acelte de lina~
za ni el anhidrido amleico estudiados como comparacidn

% v
proporcionan wn cvmento de la "duracidn en el recipiep-—

i .

!
i bem. ve
:

.
tara g P

.

~

i TABLA 2

;Partgs en peso por 100 partes de
; poliéster y monomero no saturado

i

§Aceite de
linaga :
maleinizado Aceite de Anhidrido Duracidn en el reci-

al 24% linaza, malelco piente(Min. a 182C)

Control Control Control 30 :
s (cero) (cero) (cero) ;
3,33 - - 80 :
; - 2:5 - 23
; - - 0,83 23 ?
- 2,5 0,83 20 :
! Ejemplo 3 :

? Tue preparada una resine de polidster no satu— |
Erado a partir de anhidridos maleico y ftdlico y glicoles

i . . . - .
‘de propileno y polietileno, condensados hasta un indice

de dcido de aproximadamente 30 miligramos de XOH/gremo.

- 18 -
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Ta resina fue disuvelta en estireno hesta dsr una disolu-—
cidn del 65% en peso, gue contenia hidroquinons como
inhibidor.

De le forms explicads en el Ejemplo 1, fueron
preperadas composiciones, endurecibles o curzbles por
aceidn del agua, basadas en esta disolucidn de resing de
polidster/estirenc, empleando varias cantidades de Acido

Dimérico (Dimeric Acid) (Marca de fébrica registradal

icomo compuesto con grupos dcidos o anhidridos noc satura-

3
g

H
i
3

!

i
!
!
i
1
i
¥
'

dos alifdticos y/o aliciclicos, de Uqg=Cgye Be afladieron

g partes en peso de agua a cada una de las composiciones,

i que fueron examinadas por el mismo procedimiento exvlica-

| do en el Ejemplo 1.

Tos datos obtenidos en estos experimentos se

dan en la Tabla 3.

TABLA 3

Tanto por ciento en peso de Acido
Dimérico (Dimeric Aecid) afiadido,

con respecto al peso de resina Duracidn en el
de poliéster y mondmero no satu recipiente, en mi-
rado. nutos a 18¢C.
0 (Control) « « « o o o o » 40
0’83 » * » . ] . L) L] 78
1’66 [ ] * L] L] . [ ] * L 2 87
2’5 . - [ 2 . . » . . 120
3,33 O =i
5’0 . L] . . . 3 . . 120
8,33 . . . . . . . . 130
10,00 > s o e . . LI 130




23.2.1968

Las piezas coladas hechas a partir de estas

composiciones eran duras y tenaces pasadas 24 horas.

Ejemplo 4

Tue prmeparada una resina de polidster no satu~

rado a partir de anhidrido maleico, anhidrido f£tdlico,
glicol de propileno y dietileno glicol, y condensados
haste wn fndice de doido de 28 mg. de KOH/gramo. Ia rasi-

na fue disuelita en estireno hasta obtener uns disolucidn §
de 65% en peso, gue contenia hidroquinona como inhibi-
dor.

De la forms explicade en el Ejemplo 1, fueron

preparadas composiciones endurecibles o curaebles por

medio del a2gua, bassdas en esha disolucidn de resina de
polidster/estireno, empleando varias cantidades de fcido %
Dimdrico (Dimeric Acid) (marcs de fdbrica registrada) E
como compuesto con grupos de deido o anhidrido no satura—i
dos alifdticos y/o aliciclicos con 010-060' Se afladieron
9 partes en peso de ogua & cade una de las oomposiciones{
que fueron examinadas por el mismo procedimiento expli-
cado en el Ljemplo 1.
Tios datos de estos experimentos se dan en la

Tabla 4. v

- 20 - ,
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TABLA 4

Tanto por ciento en peso de hcido
Dimérico (Dimeric Acid) afiadido,
con respecto al peso de resina
dé poliédster y mondmero no
saturado

Durgcidn en el reci-
piente, en minuhos
a 182C

0 (Control)

0’3 e o s & » s @
g 014' o . » 3 . . -
i
" 0’5 . L . Ld - L] -

57
100
120
130

i Les piegas coladas hechas

a partir de estas

!‘ .
. compogiciones eran duras y tenaces pasadas 24 horas.

Ejemplo 5

ble por el agua, de l- forma gue se

tal como se explica en el Ejemplo 1.

Disolucidn de resina de
poliéster no saturado/es—
tireno (65% en peso de
resina en estireno)

: Gemento Hydracrete (Mar-
ca de fdbrica reglistrada)

| Acido Dimérico (Dimeric
Acid, marca de fdbrica
registradz)

Persulfato de emonio

sicidn a 18¢C después de la adicidn

Se prepard une composicidn endurecible o cura-

explica a continua~

cidn, utilizando la resina C de poliéster no saturado,

60 partes en peso

20 partes en peso

1 parte en peso

2 partes en peso

Le "duracibn en el reciplente" de esha compo-

de 4,5 partes en peso
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ey rene v

H

de agua, fue determinadsa de le forma explicada en el
Ejemplo 1, ¥ se encontré que era de 170 minutos. Da "du-
racidn en el recipiente" de una composicidn de conbrel,
a 180C, no afiadiendo el Acido Dimérico (Dimeric Acid,;
marca de Fédbrica registrada) fue de 30 minutos. Las pie-

zas coladas hechas a vartir de estas composiciones eran

duras y frégiles, pasadas 24 horas.

| Bjemplo 6

De la forma explicada en el Ejemplo 1 se pre=-
pard una composicidén endurecible o cureble por el 2gus,
utilizando 1z resina ¢ de polidster no sabturado descrita

en el Ejemplo 1 y Acido Dimérico (Dimeric Acid, marca

de fdbrica registrada) como dcido o anhidrido no satura-

do alifdtico yi/o aliciclico de C10—C6O'
Fueron curadas muestras de esha composicidn

emplesndo diferentes cantidades de ague, § se determina—

ron sus "duraciones en el recipiente" a 1820, de la forma'
i

explicada en el Ejemplo 1. Exactamente de la misnma manera§

fueron curadas muestras de la composicidn de comtrol,
que no contenia Acido Dimérico, y se determinaron sus
/duraciones en el recipiente”.

Log resultados de estos expevimentos se don

en la Tabla 5.

- P2 -

i
!
i
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TABLA &

Peso de agua afiadida Durecidén en el reciplente a 182C,

por 100 partes en en nminutos

peso de cargs hidrdu-

lica .
Jomposicidén de Compogicidn ;
control (sin (con Acido !
Acido Dimérico) Dimérico; ;

? 6125 « v v o v o e o A5 0w . .. 180
5 ; 19,25 o o o o a0 a0 34 v 0. 150
22,5 e 5 & 8 3 o e @ 32 » 8 e 9 ¢ @ 108

33,75...-‘---283000n0 76

1
§

Ias piezas coladas hechas con egtas composi-

1

10 i ciones eran durss y ténaces pasadas 24 horas.

Ejemplo 7

Se prepararon composiciones endureclbles 0 }

{ curzbles por el agua, emplesndo la resina C de poliésteri
!

descrita en el Ejemplo 1, y de la forma y en las Propor— '

15 ciones explicadas en dicho Ejemplo 1.

De la forms explicada en el Ejemplo 1, se de-
§ termind la "duracidn en el recipiente" de cada una de
las composiciones, y 1los resultados de este experimento;

ge dan en la Tabls 6.

23.2.1968 - 23 - !
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TABLA 6

Compuesto con grupos alifdticos
y/o aliciclicos de Cy0.Cgp que
contienen insaturacion capaz de
ser oxidada a temperatura am—
biente, o sal de metal del mis-

Pt s it s

Duracidn en el re—
cipiente, en minu-

Mo, tog a 182C f

Winguno (Control) 32 §
Acido oleico 1 %
Acido Dimérico (dimeric Acid, mar-
ca de fébrica registrads de la se |
Vietor Wolf Litd) o s v 4 e e e e e« « o 108 PRIP
Oleaho de POHESI0 « o o o o o o v o o o o 58 {Z:: %
Oleato de SOGLO = o o o o o o v o v o u 5O o> ?
Oleato de calcio e s s s s s s e e s e 60 %
Sal de potasio de hcido Dimérico . . . . . 81 ?
0leato de 01MC  + e« s e e e e e e o O
Oleato de PLOMO o o o o o « o o o o o o 120 '

Las piezas coladas hechas a partir de estas

composiciones eran duras y tenaces pasadas 24 horas.

Bsta solicitud que corresponde 2 la presentada |

en Gran Bretafia el dfz 20 de Enero de 1967, bajo el nﬁm.;

3128/67, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente BEstatuto sobre Propiedad Industrial.

- 24 -
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| de poliéster/carga hidrdulica inorgénica gue puede cu-

rar por medio de agua, gque comprende mezclar un poliéstex

| insaturable copolimerizable con dicho poliéster, una

carga hidrdulica inorgémica que después de haber sido

~ REIVINDICACIONES -~

Los puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para gque sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espaia por VEINTE afios son los
siguientes:

1.~ Un método para preparar una composicidn

insaturado polimerizable, un mondmero etilénicamente

agitada con agua muestra o induce una reaccidén alcalina
y se transforma por curado en una masa sdlida, un inicla-
dor de polimerizacidn soluble en agua que 1o inicia la
polimerizacién del mondmero no saturado y el poliéster
en ausencia sustancial de agua, pero que se hace acti~-
vo en condiciones alcalinas y 0,1 a 20% en peso, con
respecto al peso combinado del poliéster y el mondémero
no saturado, de un compuesto que tiene al menos un gru-
po &cido o anhidrido y un grupo alifético y/o alieicli-
co de 10 a 60 Atomos de carbono, que contiene insatura~
cibén, capaz de ser oxidado en aire a temperaturé amblen-
te, o una sal del mismo en la que el radical positivo
no favorece la actividad del iniciador de polimerizacidn,
5.~ Un método segln la reivindicacién 1, en
el que el peso combinado de poliéster no saturado y mo-
némero copolimerizable con €1, en relacidn coﬁ el peso

total de la composicién estd en el intervalo de 25 a

- 25 -
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85 por ciento.

3.- Un método seglin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 8 2, en el que el peso de carga hidrau-
lica inorgénica estd en el intervalo de 15 a 75%.

4,- Un método segin cﬁalquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que la carga hidréu-
lica inorgénica es un cemento o aglomerante hidréulico.

5.- Un método segln cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que el compuesto que
tiene al menos un grupo Acido o anhidrido y un grupo alis
fitico y/o aliciclico de 10 a 60 &tomos de carbono, es
un 4cido de aceite secante parcialmente polimerizado.

1

6.- Un método seglin cualquiera de las rei- |
vindicaciones precedentes, en el que el iniciador de i
polimerizacidén soluble en agua es un sistema redox ini-
ciador de polimerizacién, que forma radicales libres,
que comprende por una parte un compuesto rico en oxi-

geno, y por otra parte un agente reductor del mismo.

7.- Un método segin cualquiera de las rei-

vindicaciones precedentes, en el que se aflade una pro-

porcidn de agua que varia entre 5y 40% en peso, en re-
lacién con el peso de carga hidréulica inorgénica.
8.~ Un método para preparar una composicidn

de poliéster/carga hidrdulica inorgénica.

- 26 -
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Tal y como se ha deserito en la memoria

que antecede, representado en el dibujo que se acompaiia

y para los fines que se€ han especificado.

La presente memoria consta de veintisiete

hojas escritas a mAquina por una sola cara.

- 27 -
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