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Bate invento se refiere a la alimentacién de material

'fibroso a miquinas de cardae

.
- I R

Generalmente la alimentacién de cardas se realiza en
unag de tres formas bédsicas, g sagber, allmentac16n,de una
napa proéedente de wn cilindro, alimentacién de una masa de
flbras procedente de una. tolva pesadora o alimentacidén pro-—
cedente de un vertedor vertlcal. s 1mportante tratar de
proporclonar una, almmentaclén controlada con precisidn, puej
to que esto afecta a la’ formaclon de la cinta ¥y se presen—-

tan varios problemas al tratar do mantener una allmentaclén

Aesenclalmente constante y el alto grado de unlformldad con—

siguiente de las cintas.
ﬁormalmente un peso unidad'pasa a una telera de ali-

mentacidn ¥ se introduce en forma de pila en la carda y el

- pego de la wunidad estd limitado por la longitud de .:onda
méxima entre las pilas sucesivase Guanté mayor ses el peso

mayor debe ser la longitud de onda, pero la fluctuacién de

la. glimentacién entre la parﬁe:superior y el fondo de la

‘| pila se hace méas acentuade a medida que suments la longitud

de ondas e

an .

. R t
EL objeto principal de este invento es tratar de su-

ministrar una slimentacidén uniforme y dontrola@a con precim

sidn de material fibroso a una oarda,'é'base de una larga -

"duracldn, siendo correglda cualquier deficiencia en la uni-

medlante alguna.forma de auto~regulador, ya sea sobre la

carda o mis adelante en el procéso. Un punto muy impoftan—

. te es que, puesto que se garantiza una precisién a largo

plazo, dicho auto-regulador, caso de ser utilizado, puede -

_ser de un, tlpo estaoionarlo.

formldad de la allmenta016n a corto plazo, i es necesario,|-

ot - g me o
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' da, atenuando (en el sentido definido) las cantidades de
.dicho material en la direccidén de la alimentacidn, de for-

ma que, por término medio, la suma de un nimero suficiente-

un peso correcto.

Por consiguiente, se proporciona un método de alimen-—
tacibén de materisl fibroso a una carda, que consiste en in-
troducir uns mags dada, relativamente grande, de material
fibvroso procedente de un envase en unos medios de pesa@a,
depositar una cantidad pesada de dichos medios a determina-
dos intervalos de tiempo, es%ando relacionados 'dichos inter
valos con la velocidad de revolucidén de los medibs girato—

rios que introducen el material en el cilindro de una camr-

mente grande de cantidades correctas de material atenuado
sea igual a la sums de un nimero igual de cantidades pesa—
das originales, siendo las cantidades correctas la longitud
alimentada al cilindro de la carda por el nlmero teoricamen

te calculado de revolucilones de alimentacidn para igualar

El invento se describird ahora con mds detalle hacien
do referencia a los esguemas que se incluyen, en los ques

La TFigura 1 es una vista de une forme de digpositivo
de pesads y compactacidn para alimentar una méquina ds car-
daj _

La Figura 2 muestra ei'envaéé y'los medios de pesada
gubgidigrios;

Ta Pigura 3 muestra el matewrial pesado'enﬁregado en
pilas separadas a unos medios transportadores; y

La Pigura 4 muestra una forma modificada de elévador

y envase vertical.

En una realizacidén particular de este invento, la Fi-
gura 1, el material fibroso flojo 1 es suministrado desde

n  r———— s st
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un depdsito 2; o0 vertedor inclinado, mediante los cilindros
de entrega'impulsados 3, a la cubeta 4 de los medios de pe-~
sada 5 conocidos, de forma que pueden ser entregadas canti~
dades medidas sucesivas a un vertedor vertical 6. Esta en-
trega se realiza sobre una cinta trensportadora sin fin %

y desde aqul sobre un elevador 8 que conduce al veritedor
vertical 6. El material 1 es suministrado a través de

un . -fondo 9, abisagrado o desplazable, de la cubeta o bascu
lando esta Ultima. Cuando la cantidad medida ha entrado en
el vertedor vértical 6, es comprimida en el mismo mediante
un émbolo 10:dispuesto para descender hasta una profundidad
inicial YAV fija, donde permanece hasta que es sacado para
ol siguiente ciclo de alimentacidéne De esta forma el mate-
rial fibroso f£lojo 1 puede ser compactado_para formar una
columna 11 de wna alture dada, a intervalos de tiempo dados
¥ a continuacién este material es entregado a través de la
salida inferior 12 del vertedor vertical sobre el transpor—
tador de alimentacidn 13. Para facilitar la entrega, una
pared gbigsagrada o de otra forma del vertedor 6 puede mo-

verse por oscilacién, vibracidén o cuglquier otro modo y el’

-material puede ser sacado del depdsito haciendo girar una

pareja de cilindros 14 que forman parte de un par de cintas
transportadoras sin f£in 15, 16, de slimentacidn. Tos mete~

riales fibrosos pasardn al punto de retencidn de los ciline
dros 14 y las cintas 15, 16 y serd sacado continusmente del
depdsito para pasar en forma de capa a lo largo del trans-

portador hasta que le totalidad de la citada cantidad medi-
da he sido entregada en el eXxtremo de entrega del transpor-

tador.

Debe entenderse que el ciclo de operacionés para la




.‘10-.

15

20

25

30

‘¢cg completamente vaclo.

zonablemente uniforme en la cinta transporiadora sin fin. De

alimentacién de material fibroso puede ser regulado de tal
forma que cuando las colas de una cantidad medida en forma
de una columng 171 inicialmente comprimida en el vertedor 6
ha.yan bajado hasta una posicidn aproximada dada, una nueva
cantidad comience a entrar en el vertedor 6, de forma que
pueda suministrarse al transportador de alimentacién una can
tidad continua. Puede vergse como, mediante la accidén del ém—
bolo 10 que egtablece una altura fija de la columna de fi -
bras a intervalgs dé tiempo fijos, la densidad de la colum~-
na de fibras 11 es controlada automdticemente por término me)
dié v que todo el material suministrado por el mecanismo de
pesada 5 es entregade cuando se mide é intervalos de tiempo
mds largos. En pocas palabras, significa que la cantidad de
material en el vertedor no puede aumenbtar indefinidamente y
que,’ si la relacidén entre la velocidad de los cilindros 14
extractores de material y los intervalos de alimentacidn pe-

sada es correcta, el vertedor vertical 6 no debe quedar nun—

La disposicién anterior permite pesar una cantidad re
lativamente grande de fibras a intervalos relativamente po-

co frecuentes, al tiempo gue proporciona una alimentacidn ra

be observarse que la precisidn de la pesada auments con el
peso total por pesada y auments también con el tiempo dispo-
hible para ocada pesada. En su forma mds sencilla, el peso de
material por pesads es determinado por el peso de la colwuns
11 que puede retener el vertedor vertical 6.

En una disposicién modificada, la Figura 2, las cita-
das cantidades medidas son entregadas sucesivamente por la

cubeta 4, a intervalos de tiempo dados, a un depésito secun—
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dario 17 desde el cual es suministrada cada cantidad, median
te los cilindros impulsados 18, en remesas,a otros medios de

pesada 19 secundarios, por ejemplo una cubeta de pesada 20,

que sucesivamente suministra cantidades medidas mds pequeillas

a través de su fondo abisagrado 21 al transportador sin Lfin
T, el vertedor 6 y el transportador 13 que alimenta la car-
da, antes mencilonados. Se toman las disposiciones necesarias
para corregir cualquier error acumulativo de pesada en la segunda
operacién de pesada, que es menos precisa puesto gue pesa
cantidades mds pequeflas con una frecuencia mayor, ya que pue

de haber wn resto de material después de un nlmero previamen

| te determinado de operaciones de pesada y éste requiere ser

depositado en el transportador. Puede realizarse un ajuste'
para corregir cualquier error de este tipo. Una forma de tra
tar el resto de material es la siguientes. Si, tedricamente,
para manejar un peso coﬁpleto de la cubeta de peséda princi-
pal 4, se necesitan "n" pesadas de la cubeta de pesada secun
daria 20, entonces después de cada pesada de la cubefa prin-
cipal 1as'pr§meras (n = 1) remesas de material del dépésito
secundario 17 se pesan normalmente en la cubeta de pesada
secundaria 20, mientras que en la enédsima se deja pasar al
transportador todo el material residual contenido en el depd
gito secundario. Esta Uliima cantidad puede pesar mds, 0 me~
nog, que las n - 1 remesas pesadas y su desviacién dependerd
de la sincronizacién entre las dos cubetas de pesada 4 y 20.
Durante la puesta en marchg iniclal pueden realizarse los
ajustes’neoesarios para reducir al minimo este errore El pro
groms, de tiempos de los dos mecanismos de pesada es, hatural
mente, tal que por cada pesada de la cubeta pr;ncipal 4 se

produzcan "n" entregas del depdsito secundario 17 y tal que

i X et v s

St b e A




10

15 -

20

25

30

la cubeta de pesada principal se descargue siempre en un de-
pésito gsecundario completamente vaclos También aqul el mate-
rial puede ser entregado al. transportador 7, elevado al ver-
tedor 6 paras ser comprimido y suministrado al transportador
13

Otre posibilidad, indiceda en la Figura 3, consiste

cen suminigtrar el materlal procedente de la cubeta 20 en fox

ma de una serio de pilas alargadas 22 depositadas transver—
salmente, y también dlagonalmente, a travéds de la cinta

trangportadora 7 en forma sucesiva para ser alimentado direg

i tamente a la carda. Si eg necesario, pueden disponerse unos

medios de nivelaoién 23 a una alturs previamente determina-
da (puede ser ajustable) por encima de la cinta transportado
ra T para nivelar de nuevo las pilas de material Librosgo. Si
se desea, el material puede ser introducido en un conducto
vertical, con o sin medios de compresién, mediante un eleva-
dor 8 o unos medios de alimentacidn forzada.

Como se ha mencionado en el caso del método de "ali-
mentacidn bor vertedor vertical', el peso mdximo de material
por pesada es el que puede contener la columna 1. Para au-
mentar ain mids la precisidn a largo plazo de la'alimentaciém
debe incrementarse el peso de la pesada inicial y reducirse
su periodiqidad. Esto puede conseguirse ahora, pesando en una
cubeta de pesada inicial muy grande y pasando a un depdeito
secundario, desde el cual una cubeta de pesada secundaria
introducs el material en una columna provista de un émbolo
compresor, exactaunente como se ha descrito con anterioridad.
Tags dos cubetas de pesada propiamente dichas también pueden

actuar entre si en la forma antes descrita.

Como se indica en la Figura 4, el material procedente

- e v - Arr—re Y AT &~
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del mgterial por sl fondo del vertedor.

- introducir libremente el material y que tenga lugar la aubo-

_equilibrio.

1 de estirer longitudinalmente (atenuar), en el sentido de la

del transbortador % es elevado mediante una pareja de cin-
tas transportadoras sin fin 8 y 24 que fuerzan el material
al interior de un vertedor vertical 25 y lo comprimen Lor—
mando wna columna hasta el nivel "A'. EL vertedor va provis

to de wune pared 26 acclonada para facilitar la extraccién

Si hay sitio suficlente en la parte superior, puecde

emplearse un vertedor vertical con altura suficiente para

compresién del mismo. Por lo ‘tanto, en ciertas condiciones,
el vertedor puede tener una altura suflciente para que no
haya necesidad de un pigtén compactador 10.

Si se produce una tendencis acumulativa a aumentar
el nivel de material fibroso en el vertedor vertical con
los sucesivos llenados, entonces el mayor peso de material
prensdndose sobre sl mismo sumentard progresivamente el gre—
do de compacidad del material que entfa en el punto de reten
cidn de las correas 15 y 16, aumentando asl el peso de mate-

rial extraldo por unided de tiempo y re—establediendo el
‘Resumiendo, el presente invento trata de un método

direccidn de la alimentacidn, el materiéi suninistrado por
los medios de cubeta de pesada 4 o 20, que sin el invento
normalménte formarian gllas sin relacidén entre sL con una
creciente varigeidn en la cinta que sale de la carda, debidg]
a la naturaleze desigual de la alimentacidn en la telera.

La atenuacién puede conseguirse por cualgulera de log
giguientes caminos:

(1) Ies masas pesadas de material son entregadas su-

[P . . . Y. VU U I
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cesivamente a.un depéoito vertedor que de hecho estira cada
pila (una cantidad pesada) hasta aproximadsmente la altura
del vertedor. (2) Una masa pesada inicialmente grande se pe~
ga de nuevo en cantldades mas pequeilas que son entregadas sy
cesivemente en forma de pillag més pequeflas de material que
ge superponen sucesivamente en una telera de alimentacidn y
la suma de cada numsro dado de "n" pesadas s una cantidad
procisa, puegto que la suma es el resultado de una pesada
inicial grande. Con egste método, bien cada enédsima pesada dg
be ger de tipo de "purga" (es decir de vaciado del depdsito
gue alimenta la cubeta de pesada cualquiera que sea su contg
nido), o bien debe proveerse algin elemento sensible en ol
depdsito 1%, por ejemplo en forma de medics de pesada, me~
diosg fo1u>eléctricoé o medios neuméticos, que produzcan el
reenvio al medio de pesada 19 pars impedir el llenado gradud.
de la tolva 17+ Esta devolucidn alterard los medios de pesa-
da 19 aumentando el numero de pesadag cuando el depdsito 17
tienda a llenarse acumulativamente o viceversa. Otra posibi-
lidad es emplear una combinacidén de los métodos (1).y (2},
El sistema mejorado proporciona una ﬁayor precisidn
de la alimentacién a largo plazo, quizd a expensas de la pre
clsién a corto plazo y estd disefiado para ser utilizado con--
gistemas auto-reguladores estaclionarios que se utilizan en
la carda o en -las operaciones subsiguientes. Tos medios au~
to-reguladores estacionarios se ajustan a cero automiticamen
te suponiendo que la alimentacidén aﬂlargb plazo sea correctn
Si, por ejemplo, se encuentra en una cards, cuidard de que.
por ‘término medio, el estiraje $otal a través de la carda
(incluldo el auto-regulador) sea el calculado teoricamente

baséndose en la velocidad de alimentacidén y en el peso de la

i e ey s A W
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cinta- calculados.
En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

recaers gobre las gigulentes:
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‘medio, egtando relacionados dichos intervalos con la véloci-

1 ro tebricamente calculado de revoluciones de alimentacién

1 -

REIVINDICACIONES

1« TUn método y‘aparato de alimentacién de material
fibroso a ungd carda, cuyo método consiste en alimentar una'
maga dada relativemente grande de material f£ibroso prdoeden—
te de un depdsito a un medio de pesada, depositar a interva—

1los de tiempo dados una cantidad pesada procedente de dicho

dad de revolucién de los medios giratorios que alimentan el
material al cilindro de wna carda, abenuar (en el sentido de
finido) las oantidades de dicho materisl en la direcoién de
la alimentacién de forma que, por término medio, la suma de
un nimero suficientemente grande de cantidades correctag de
material atenuado sea igual a la suma de un nimero igual de
cantidades pesadas originales, siendo las cantidades correc~

tas la longitud alimentada al cilindro de carda por el nime-

para igualar un peso correcltos -

2+ Un método de alimentacidén de una carda de acuerdo
con la Reivindicacién 1, que incluye la operacidn de entre-
gar las cantidades medidas de material s un depésitio verte—
dor vertical que atenuda cada cantidad y suministrar el mate-
rial procedents de dicho depdsito a un medio transportador
de alimentacién de una carde. .

3« Un método de alimentacidén de una carda de acuer-
do con la Reivindicacidn 2, que incluye la operacidn de com~
primir las cantldades inicialmente medidas en el depésito
vertedor vertical y suministrar gradualmente una columna del
material sobre el transportador de alimentacidne

4o Un método de acuerdo con la Reivindicacidén 1, que

incluye las operaciones de entregar cada una de las cantida—

o e Bt A E—— ORI Ve0E N LS
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“dor mévil y hacer depender la velocidad de entrega a la cqg

dicho nimero sea una pesada de "purga'(como se define en la

-2 -

des de material fibroso inicialmente medidas a un segundo
depdsito suminigtrador y de aqui;en remesgasy 8 otro medio de
pesada y entregar sucesivamente las oantidades me&idas nis
pequefilas a un trangportador, en forma de pilas superpuestas
gque son introducidas, ya atenuadas, en una carda.

5¢ Un método de acuerdb oon la Reivindicacién %4, que
incluye la operacidn de entregar un nimero dedo de las reme-

sas pesadas mas pequefias sucesgivamente al medio transporta-
da de las operaciones de pesada de forma que la Gltima de

memoria) que comprende el conteﬁido residual del depdésito
gsuministrador y continuar introduciendo sucesivamente estas
cantidades acumuladas en la mdaquina.

6« Un método de acuerdo con la Reivindicacién 4, qug
incluye la operécién de entregar sucesivamente un nimero da-
do de las remesas pesadas més pequeflas al medio transporta-
dor mévil y hacer depender la velocidad de entrega a la car
de. de las operaciones de pegada y estas ultimas del segundo
depbsito suministrador, de forma que las operaciones de pesar
da puedan ser variadas automdticamente para adaptarse a las
variaciones en el contenido del depdsitos -

%. Un método de acuerdo con la Réivindiﬁaoidn'3, qug
incluye la operacién de sacar ol material comprimido de la
etapa de compresidn mediante unos transportadores de bandas
gin fin que aotuan simultdneamente, movidos a una velocidad
seleccionadas

8+ Un método de mcuerdo con la Reivinﬁicacidn 3y qus
incluye la operacidén de forzar por 1lo menos una cantidad pe-

sada de material en una formacidn de columna comprimida y
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~a una velocidad de alimentacién controlada que depende de

“cantidades medidas de material y medios para extrasr el ma—

gacar dicha columna con los medios de alimentacidn impulsa—
dose

9. TUn método y aparato de alimentacidén de material
fibrogo a2 una oarda,-ouyo aparato conste de un depdgito su-
minigtrador princibél para"entregar una gran masa de mate:
rial fibroso a una cubeta de pesada, un medio transpof%ador
para reciblr sucesivamente las cantidades medidas"y medios
impulsores controlados para el medio transportador para enw-

tregar el contenido del depdsito al cilindro de una carda,

los tiempos de pesadas
10« Un aparato de acuerdo con la Reivindicacién 9,

que incluye un depdsito vertedor vertical pars recibir las

terial del vertedor y entregarlo a la qgrda{

11s Un aparato de acuerdo con la Reivindicacidn 10,
en el que el depdsito vertedor vertical estd asociado a un
émbolo para comprimir el material en una columna de una al-
tura dada.

12. TUn aparato de acuerdo con la Reivindicaciédn 9,
que incluye un primer medio de suministro de material que
entrega al primer medio de pesada, wn depésito para recibi;,
cantidadés pesadas de materisl, un segundo medio de pesada

para recibir remesas mids pequefias de material procedentes

de dicho depdsito y un medio transportador sin fin para re-
cibir sucesivamente dichas remesas.

13, Se reivindica por ultimo como objeto sobre el
que ha de recéér la Patente de Invencién que se solicita :

"UN METODO Y APARATO DE ALIMENTACION DE MATERIAL FIBROSO A
UNA CARDA",
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre
sente Memoria descriptiva que consba de catorce piginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 18 de Enero de 1.968

"BERNARDO UNGRIA
PePe .
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