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por "PROCEDIIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA ENFRIAR Y
SOLIDIFICAR Eil CONTINUO SUBSTANCIAS FUNDIDAST', & ~:ﬂ'BVOI.‘
de 1o fima lteliena SOCTETA ITALTANA RESINE, S.peAs,
residente en 33, Via Grazioli, MITAN (Italia).
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MEVMORTA DESCRIPTIVA

Bete invento se refiere a un procedimiento
para enfriar substencias quimicas de peso mol ecular ele
vado, fundidas, y particulammente para enfriar resinas
temoplésticaa,

Log expertos en la msgyoria gaben gue resulte
Industrialmente dificil el enfriamiento de productos

quinicos pertiowlares, como las resines, que tienen malae
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conductibilided térmica, viscosidad elevada por debejo
de su temperatura de fusibn y wn intérvalo de fusibn
nuy smplio.

Generalmente, estos productos no puelen so -
neterse a enfriamiento por contacto con liguidos, como
egua u otros, gin que se produzcan &l mismo tiempo de~
gradaciones y alteraciones en la estructura molecular,
con las consiguientes variaciones tecnoldgicas del pro-
ducto en cuestidn.

Uno de los métodos gque en la actualidad se si
guen mas es el de actuar en discontinuo, colando el ma-
terial fundido en cazos de colada o planos de enfria -
miento y, wa vez gue se ha solidificado, procediendo a
desmenuzarlo.

Este método resulta evidentemente muy entre -
tenido y caro, porgue reguiere el empleo de mucha mano
de obra,

Otros nétodos, gue usan cintas continuas en -

friadas, hat resultado inconvenieutes desde el punto de

vista econdmico, porgue requieren extensiones excesivas

~ de dichas cintas.

BL método que utiliza rodillos de gran didue-
tro sobre 1os cuales el material se cuela, se enfria y a
continuacién se desprende una vez solidificado, se reve-
la ineficaz para productos comno laes resinas, que fienen
un intérvalo asmplio de fusidn y reqieren un enfrismien-

to lo mds répido posible.
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Bgte invehto se basa en la posibilidad de Tor
mer una pelbeula o lémina de meterial, que enfriada a
continuacidn, pueda trasladarse en continuo y por Glti-

mo desmenuzarse o pulverizarse,

Segln el invento, el material se cuela, en es-
tado fundido, sobre doz rodillos enfriados por deuntro
y/0 por fuers con agua u otros liguidos refrigerantes
(de -152C a8 2020}, '

Los rodillos giren en sentido contrario uno a
otro, con la misma velocidad y a distancia regulada eu
fuadién de la viscosidad del materiel, de su feuperatura
y de los tlempos de descarga.

La lduins gue sale de los rodillos, ya enfria-
da por estos mismos, se enfria definitiveuente ya sea
disponiéndola sokre wne cinta tramsportadora de red, so-
bre la cwl se sopls aire de enfriamlento, ya sea trans-
porténdola por mefio de chorros de aire comprimido u
otros gistemas conocidos en le.técnica. |

EL dispositivo dbjeto de este invento estd es-
gquemetizado en el dibujo adjunto y se aplica al enfria -
niento de resinas fuididas que presenten sengibilidad
especisl & la temperastura de fusibn y deben solidificar-
ge en wm tiempo..relétivanente breve,

Tl producto fundido de descarga de una bogui -
1la de colada A, a 17020, y s¢ recoge en un cazo gituado
encima de los rodillos R, limitendo por las paredes per-

filadas B y que tiene fondo sbiexto.
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Tos rodillos gse enfrien por dentro mediante
un sistema de refrigeracidn que puede termorregularse
autondticauente, Lo temperatura de los rodillos es men~
gibl enenve baja, elrededor de los 108C.

Da léuine de producto cae a 1208C¢ sobre una
cinta trausportadora N, de 4 metros de lohgitud, ya
continuacidn se enfria cou eire por medio de lag tobe-

ras P hasta solidificaocibn completa a 352 G.

Cuando el material 1lega al firial de la cinta,
wna cortadora G lo reduwe en tiras o pedazos.
Pueden disponerse otras toberas T de aire,

para enfriar los rodillos R por fuera.
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Descrito el objeto del presente invento se
declaran como no Givulgadas nl practicedas en BEgpafia

lag gigulentes relvindicaciones

l.~ Procedimiento con su dispositivo para
enfriar y solidificar en ocontinuo gubstancies fmdidas,
en perticuler resines termoplésticas, caracterizado por
formarse wma lémina, libremente degcendente, de substan
cia fundida oon auxilio de superficiles enfriadas y de -
positarse dicha lémins sdre un transportador, enfrisndo
sl mismo tiempo las caras opuestas de la lémina hasta

ma solidificacidn substancial de esta Ultima.

2,— Procedinieto segin la reivindicaclén
1, ocaracterizado en gue €. enfriamiento de lag caras

opuestas de la lémina se efectds por medio de aire.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn
1, caracterizado en gue les superficies de formacidn
de la lduina se enfrien e tewperatura prdxima a los 020

o inferior a los 02°C.



4.~ Procedimiento, segtn las reivindicacio -
nes, precedentes, en el yue el dispositivo para su rea—
lizacibn se caracteriza por comprender, en combinacidn
con una boquills de colada de la substancia fundida, un
cazo de fondo abierto, un par de rodillos con superfi -
cles refrigeradas, gue formair un calibre debajo del cazo
¥ estén accionados en sentidos opuestos para formar una
lémina de dichs substancis que desciende libremente del
calibre, un transportadoxr epto para recibir y traaspor -
tar dicha lémina y medios para enfrier las caras opues -

tas de la ldmina depositada sdbre el treaasportador,

5.~ Procedinzientos segln la reivindicacidn
4, caracterizado ea gue Gichos medios camprenden ftoberas

de aire.

6o~ Procedimiento segln la reivindicacidn
4, por coumprender ademfs medios termostiticos para la

regulacifén automdtica de la temperatura de Los rodillos.

7.- Procedimiento segin la reivindicacibn
4, caracterizedo en gque los rodillos se refrigeran por
nedio de la circulacidn interna de ua flGido refrige -

rante.

8.~ Procedimiento con su dispositivo para

enfriar y solidificar en continuo substancias Tfwdidas.



Segln se describe y reivindica en la presente
meworia descriptiva que consta de 7 hojas folladas y es
erites a mdquina por wna sola cara, acmpeiladas de log

dibujos reglamenterios,
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