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MFMORTA DESCRTP TTVA

Este invento se refiere a la proteccidn del
meterial plastico contra la accidén degradente de la ra-
diacibn ultravioleta y a las pinturas pera realizar di-
cha protecoidn.

Con el fin de proteger el material pléstico
contra la radiacién ultravioleta era oconocida la incor-
portacidn de los 1llamados "ebsorbedores de uliravioleta®

en el material antes de moldear con &L un artfoulo. lembién

BAD ORIGINAL
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se conocen pinturas protectoras que contienen absor -
bedores de ultravioleta, destinadas a recubrir ariiocu-
los moldeados.

Le incorporacidén de absorbedores de ultrg -
violéta en resina sintética como el cloruro de polj'l;\{i-
nilo (CPV), segln se emplea, por e¢jemplo, en la i’o;%ma—
¢ibn de cubiertas onduladas para techados, da prot:g'c;'-
cibén insuficiente al meteriel moldeado en las supéffip
cles de éste que estén expuestas durante el uso & 'J.'a""
luz solar. En consecuencia, hay gue recurrir a capés}:&le
pintura protectora sobre las superficies exPuesta'é*:.."
Tales capas pueden formar un filtro ultrevioleta e:‘.":?:;-

caz en una 0 en ambasg carag Ge una hoja de material

" pldstico. Sin embargo, la pintura protectora debe cum-

plir ciertog requisitos: en primer lugar, la propila
pintura debe tener un gbsorbedor eficaz de radiacibn
ultraviol eta; debe temer gran capacidad de adhesidn al
material pléstico; debe poder resistir al calor radien
te asoclado con la luz solar; y no debe causar fragili
zacibn del material recibierto.

Puede hacerse un‘a pintura protectora muy re-
sistente a la luz, empleando resinas acrflicas en for-
ma de solucidn que contenga wa sbsorbedor ultravioleta
y wa disolveunte volé;bil. Se ha coumprobado, sin embargo,
que despuds de extender y secar una pintura de este tie

po sobre una lémina eldstica de cdloruro de polivinilo,

se produce una reduccidn importente de la elastividad
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de le lémina, es decir, ésta se vuelve Erégﬂ y sensi-
ble al choque.' Los experimentos han demostrado que es-
ta fragilizacidn se decbe a la accibn de ios disolven -
tes que lleva la pintura y, en general, todos los di-
solventes para las resinas acrilicas tienen este e‘f.:eﬂc-
to. Se ha descubierfo édemés que, para un disolvente
determinado, la naturaeleza de la resina afecta también
al krado resultente de fragilidad de la lémina rem‘{"-‘-'
blerta. Unlcemeute con resinas acrflicas de peso mole -
cular bajo, solubles en los disolventes aliféticos;,zk;e;n
podido hacérse pinturas protectoras que no causen ffé’g}_
1ided del material pléstico recubierto; pero eatask"p';'_.lgi-
turas se vuelven pegajoses con la exposicidn a 1la quf
del sol y absorben polvo en grado inadmisible, 1o que
vuelve el recubrimiento opaco dentro de un tiempo rela-
tivemente breve, )

Un objeto del invento que aqui se expone es
proporcionar una pintura protectora que cumpla los re-
quisitos referidos antes, pero sin lag desventajas que
se hen enumerado. .

Conforme a este invento, en un aspecto de é1
se establece una pintura protectora resligtencia a la
luz, que comprende ‘en solucién una resina acrflica (pre
ferentemente, de peso molecular elevada), un absorbedor
de ultravioleta, un disolvente volétil para la resina
en cuegtidn y a lo menos otro componenfe 1iquido més en

el que la resina sea insoluble, que no sea abgorbible
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por el material pléstico tel como el cloruro de poli -
vinilo, yue sea miscible con el disolvente y dque sea
menos voldtil que el disolvente,

Revistiendo con una pintura de este tipo -una
superficie de materiel pléstico y calentando el réﬁqg-
fimiento para evaporar el disolvente y el otro oompé -
nente liquido citado, se obtiene una capa protectdfév'

que confiere buena proteccidén contra la luz solar y-

3
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tenga ningin efecto sdverso sobre la elastioldad dé;9é
te @ltimo. EL material de revestimiento puede some%ci;
se a los procesos convencionales de ondulacidn o mgi:;
deo en caliente segin €l uso a que se destine.

La resina acrflica comprende fe preferencia
polimetacrilato de metilo con un fndice de fluidez
(ASTM D 569 A) entre 1402C y 1702C. EL sbsorbedor de
ultravioleta comprende de preferéncié benzofenonas
tri- y tetra~substituldas, como por ejemplo el produc
to conocido con el nombre comercial de UVINUL 490, que es
une mezcla de benzofenonas tetrasubstituidas.

T{picamente, se ;mplean 60 a 90 partes en pe -
so de resina acrilica por 40 a 10 partes en peso, res -
pectivamente, de ebsorbedor de ultravioleta.

EL otro componente Liquido en cuestién impide,
a lo que parece, que el materiel recubierto absorba una

proporcion indeseablemente eleveda del disolvente. Para

llevar este efecto a su grado 6ptico, la proporcibn del
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otro coumponente liguido en la pinturae debe aproximarse,
de preferencia, a la proporeién que conduciria al entur
biamiento de la solucidn (por separacién de la resina
acrilica de su disolvents). Cuaﬁdo se utiliza una piu-
tura de este clase, 1la elasticidad del material recgﬁé
bierto queda précticauente inalterade. ’
Segin una modelidad ventajosa del inventoifel
otro componente‘liquido comprende etanol & cuoso que - -
contiene en esencia entre &1 io y el 27 ¢ en peso de .
agua. El disolvente tiene de preferencia un punto}@%?
ebullicién eatre 50 y' 6620, y puede incluir aoetomd..”
El invent o proﬁo?ciona también un procedimien
to para proteger materisl bléstico contra la accidn de-
gradante de los rayos deé luz ultravioleta, procedimien-
t0 que comprende las etapag de aplicar al materiel una
capa de pintura protectorae une éanprende, en solucién:
wne resina acrilica; un absorbed.or’de ultravioleta; wn
disolvente voldtil para la citada resiﬁa; y otro com -
ponente liquido en el que la resina es inso;uble, que no
es sbsorbible por ¢l material pléstico, que es misecible con
el disolvente y que eg menos voldtil que el disolvente,
y de calentar a continuacién~di&ha capa de pinturavpara
eveporsr el disolvente y el otro componente liguido,
burante la etapa de calentamiento; se evepora
primeremente una parte principal del disolvente; a lo |
que sigwe la evaporacién del otro componemte liguido,

menos volétil, y de la parte restente del disolvente,
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de modo que el material pléstico queda protegido en
esencia contra la accidn fragilizante del disolvente,

El calentamiento de la cepa se efectua con
ventaja a Yemperaturas progresivauente crecienties, -para
suscitar al primcipio la evaporacidn del d.isolven't; c;on
preferencia a la del otro componente liquido. Ad.emgs
segin un método preferido de realizacibm del inVentb
la temperatura finel durante la etapa de calentamlento
ge ajusta de modo que al final del proceso de secéd'o'j‘la
temp eratura del material pléstico no exceda de unos .-
6020, '

Tl efecto del otro componente liquido sede -
muestra por la Tabla I que sigue, la cuel resume log
porcentajes de ebsorcidén (en peso) de varios liquidos
por muestras de une hoja de cloruro de polivinilo de
1,5 mm. de espesor, sl cabo de 2 horas de inmersibn a

15¢ecC.
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Tiguido

(1) Acetma

(2) Acetona, 42,5% en peso

~etenol enhidro, 36% en peso
agua, 4% en peso :

(3) Acetona, 42,5% en peso
etanol anhidro, 33,7% en peso
agua, 6,3% en peso

(4 Acetona, 42,5% en pesé
etanol enhidro, 31,5% en peso
agua, 8,5% en peso

(5) Acetona, 42,5% en pesgo

etanol enhidro, 29,2% en peso
agua, 10,7% en peso

% de sbsorcidn

-

46 % o,
0,33 .
0,18 %

0,146

0,11 ¢

A ocontinuscibén se exponen, a titulo de ejemplo,

formuleciones de pinturas protectoras de acuerdo con el

invento. Lias partes sé entienden en peso.

BEJEMPIO L.-

Polimetacrilato de metilo
Uvinul 490

Acetona

Alcohol desnaturalizado al 90%

Agua

4,2
48,7

1,5
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EJEMPIO IT
Polimetacrilato de metilo 9
Uvinul 490 4,2
Acetona A8 j:

Alcohol desnaturalizado &l 90% 47

Agua 25
EJEMPTO IIX

Polimetecrilato de metilo 9 :

Uvinul 490 4,2

Acetona 51 v

" Alcohol desnaturalizedo &l 90% 42

Agua 6

En los ejemplos anteriores, el polimetacrilato
de metilo empleado tenia un {ndice de fluidez de 15920
(ASTM T 569 4). '

Logs experimentos han demostrado que con las
pintureas cbnformes a log ejemples anteriores una capa
protectora de 0,01 mm apréximadamente de egpesor (en es-
tado geco) confiere a una hoja de cloruro de polivinilo
una proteccidn excelente, capaz de durar por 1o menos 9
afios . ‘

En la aplicacibn del prosediuiento del invento,
gl rectbriniento del material pléstico con la pintura

debe efectuarse con culdado particular. Una ocapa excesi
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vamente gruese de pintura (correspondiente a un reves -
tiniento de 0,02 mm aproximadamente de espesor en esgta-
do seco) retarda la evaporacién del disolvente y conduce
a fregilizacién del material pléstico por ebsorber éste
meyor centided de disolvente. Por otra parte, une ‘ééja
excesivamente delgada de pintura dejaria de protege:;'"
satisfactoriemente el materisl pléstico comtre la "Izédig_
cién ultraviolefa. Por lo teanto, la capa debe apli;zé;cse
de preferenocia por medio de un aparato que permi’ta“éni:
control minucioso del espesor de la capa, evitandolfég;’-
grosamientos y/o adelgazemientos locales. <

Otro objeto del invento es establecer un‘la‘psi-
rato para aplicar pintura protectora conforme al inven-
to, aparato que sea capaz de op erac.ién continua para
revestir un velo sin firi.

El eparato peara revesi;ir un velo sin f£in con
pintura protectora conforme el invento comprende medios
para alimentar el velo por una configuracién a modo de
artesa, melios pars uentener en la artesa definide por
el velo un nivel predetermingdo de la pintura en oues -
tién, y medios para ajustar la longltul y la inclinacién
del lado ascendente, & 1o menos, de la configuracibn a
modo de artesa.

De preferencia, los medios para alimentar el
velo incluyen dos rodillos horizontalmente espaciados
entre s{ y wm miembro defleotor dispuesto emtre i chos

rodillos para desviar hacia ebajo la porcibn del velo



- 10 -

entre los rodillog, . con €l fin de formar dicha confi -
guracién a modo de artesa. ¥l citado miembro defl ector
egté preferentemente asociado con los medios para man-
tener el nivel de la i;intura en la artesa definida .R?r
5 el velo. ,‘
Para realizar el secado de la pintura, el'_ivelo
revestido puede alimentarse continusmente a través‘:q:é’
una cémara secadara, para eveporar el disolvente y €l
otro componente 1iquido., De preferencia, la chmara’ seoa
10. dora estéd provista de una pluralidad de calefactores de
rayos infrarrojos, gque calientan el revestimiento ael.
velo a teuperaturas progresivamente crecientes a mé@i_:ﬁa
que el velo pesa por la cémera secadora. .
Una modalidad del aparato segin este invento
15. se representa, a titulo de ejemplo no limitativo, en
los dib wjos ad juntos, en los cuales :
La Figura 1 es una vista dlegramdtica general
del aparato;
TLa figura 2 es une vista lateral, parcialmente
20, en seccién, de un aplicador de pintwra que forma parte
del eparato de la figura l‘;
La figura 3 muestra, parcialmente en seccidn,
un miembro deflector del aplicador de la figura 2; y
La figura 4 es una vista en seccidén longitudi-
25, nal de un extremo de dicho miembro deflector y de medios
para mantener en €1 el nivel de la pintura,

En la figura 1, un velo 10 de material pléstico
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en lémina, por ejemplo de cloruro de poliviﬁiib, es
trasladedo por un par de rodillos recogedores ll y es-
tirado entre dichos rodillos 11 y un dispositivo fre -
nador 12, En le trayectoria del velo 10 emtre el dispo
sitivo. frenagor 12 y los rodillos 11 estén dispuestds.
uno tras otro un splicador de pintura 13 y wn horno.14,
EL aplicador 13 (figura 2) comprende un rodi -
1lo de entrada 15 y un rodillo de salida 16, ambos‘:é:‘i.ra-
torios en torno*a ejes horizontales, sobre los cugl;as‘.

pasa el velo 10, Lia parte del velo 10 entre los rod;ili!.os

15 y 16 es desviada hacia abajo por un mieawbro deflectar

17 y forwa una configuracibén ¢ modo do artesa que .con -
prende un lado descendente 18 y un lado ascen&ente“li.\g?

(la direccidén del movimiento del velo 10 estd indicada

por las flechas).

El miembro deflector 17 couprende una seccidn
tubular 20 (Pigura 3), cerrada por ambos exbremos y que
se extiende mds alld de los bordes longitudineles del
velo 10. Unos collares 21, de difmetro igual, estén es -
paciados en intérvalos axiles sobre la seccidu tubular
20. La secoidn twular 20 estd sostenida por soportes
estacionarios (no representados) y montada de modo no
giratorio con su eje longitudinel en sentido horizontal.

En operacifn, el velo 10 carre en torno a una
parte circunferenciel inferior de cada uno de los colla
res 21, los cuales espacian el velo eparte de la super-

ficie de la porcidn tubular 20.
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La porcidn tubular 20 esté provista, eu una
posicién intermedia entre los collares 21, de una sber -
tura 22, situada en la generatriz més baja de la porcidn
20, para el paso de pilntura hacia dentro de la arte§g
formada por la porcibn deflectada del velo 10. La p;;:—
cidn 20 esth tembién provista de un agujero 23, sitéado
en la generatriz mds alta de la porcidn 20, para cb';I}'ﬁ'-
nicar con la atmébsfera. -

Los dos extreuwos de la artesa fomada pof’éi
velo 10 estén cerrados de manera practicauzente héfﬁéti—
ca a la pintura por una placa de gualdera 25, respéo%iva,
deslizable sxilmente sobre la poreibn tubular 20. ié{ﬁi-
gura 3 muestra una de las placas de gualdera 25, y la
digposicidn de la otra placa de gualders es gimétrica a
la representada. Un collar 26, deslizable axilmente, es-
t4 aplicado sobre la porcién fubular 20 por fuera de la
placa de gusldera 25 y se sujeta en la posicidn que se
desee por medio de un tornillo de ajuste 27 o una plura-
lided de tornillos de ajuste 27, Un resorte espiral de
empuje 28 estd dispuesto sobzre la porcibén tubular 20 en-
tre el collar 26 y la placa-de gusldera 25 e impele elés
ticemente la placa de gualdera 25 contra el borde del
velo 10 que define la cltada artesa. Les placas de gual~
dera 25 estdn aseguradas contra la rotacidn sobre la por
cidn tuular 20 por medios que no se representan.

Un extremo axil de la porcidn tubular 20 (Pi -

gura 4) estd cerrado por una placa 30 provista de una



10

15

20

25,

-13—

boquilla 32 para suministrar al inmbterior de la porcidn
20 la pintura que ha de aplicarse el velo 10. Un tubo

32 se extiende por un&.\ parte inferior de la placa 30

y puede girar dentro de ella, de manera estanca para
los fluidosg, en torno.a su eje horizontal 33. EL eii -~
tremo externo del tubo 32 esth doblado en foma de:ma-
hivela para fomar un rebosadero 34. Xl nivel 35 del
rebosaniento respecto al eje 3:3 es ajustable gir.andé.

el fubo 32 en uh éngulo spropiado en torno a su eje 33.
De esta manera es ajustable en la medida deseads, _@;rgg_
te la operacidn, el nivel 36 (figura 2) de uaa lag\ix%éj de
pintura 37 en la artesa definida por el velo 10. La fpni.n—
tura se suwinistra por la boguilla 31 desde un depééi%o
40 (Pigura 1) por medio de una bomba. de circulacidn 41,
y €l rebosadero 34 devuelve al depbsito 40 el exceso de
pintura por wa menguera 42 (representada en 1ineas de
trazos).

Durante el funcionamiento del eparato, los bor
des del velo 10 en la porcidn de & que define la artesa
88 deslizan contra las placas de gualdera 25, formando
une artesa cerrada, Toda la plntura que se pierde en las
regiones del contacto deslizente es recogida por una ban
deja 45 (Figure 2) y reciclizada al depdsito 40.

De los dos rodillog 15 y 16 aesociados con el
eplicador de pintura 13, el rodillo de sallda 16 a lo
menog (de preferencia, ambos rodillos 16 y 16) es ajus-

table en posicién en sentido vertical y horizontel, se-
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narcados los ejes de Log dog rodillos 15 y 16 denotan
egta ajustabilidad de ewbos rodillos 15 y 16. En vir -
tud de ello son ajustables tanto la inclinacidn como la
longitud de los lados descendente y ascendente, 18:§119,
de la poreidn de velo que forma la artesa. En altefﬁé -
tiva, tal ajuste debe ser posible a lo menos respedéb'
al lado ascenlente 19,
Por medio del apareto que acaba de describirse,
€l espesor de la caps de pintura aplicads a la caféféu—
perior del velo 10 cusndo éste pasa por el rodillo'@g,
gsalida 16 puede controlarse minuciossmente ajustangp:hno

a lo menos de log cuatro factores sigulentes :

() la viscosidad de la pintura;

(II) le inclinacién del lado ascendente 19;

(ITT) la longitud del lado ascendente 19; y

(IV) la rapldez de alimentacidn del velo 10 por los
rodillos recogedores 11, que estén accionados
a una velocidad ajustable por medios conocidos

que no se represenpan.,

El horno 14 estd dispuesto lo més cerca posi-
ble del rodillo de salida 16, para reducir &l minimo la
duracién del contacto entre el disolvente de la pintura
y el velo 10. EL velo revestido 10 pasa por el horno 14
sobre rodillos locos 50, con su cara superior revestida

expueste a la radiacién de wnes lémparas de rayos infra
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rrojos 51. Las léuperas 51 estén espaciadas unas de
otras entre los extremos de entrada y salida del homo
14 y concentradas hacia el extremo de selida para pro-
poroionar una temperatura progresivamenie creciente ‘ha—
ola este extremo de salida. Con tel fin se han esta:b,i-e—-
cido medios (no representedos) para ajustar relativ{aizieg
te la potencia suministrada a las diversas lémparas’ 5i.
Pambién se han ?stablecido medios (no representados’):; pa
ra extraer del homo los vapores desprendidos de la pin
tura durante el calentemiento. La tempe ratura del vels
en el extremo de salida del horno 14 no excede de 602C.
Como norme, el tiempo de permenencia en el horno 14 es
de un minuto solamemte o afin menos.

Se epreciard que el aparato que aqul se ha des
erito, tal como se ha ilustrado o comprendiendo unicamen
te el eplicador de pintura, puede usarse para revestir
con otras pinturas un velo sin fin que no sea de cloruro

de polivinilo,
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Degcrito el ob jeto del presente invento,_‘é;e,
declaran nuevas y de propla invencidn las sigulentes -
reivindl caclones con priorided de la patente italiana-

nlmero 793,514 del 18 de enero de 1967.

1l.- Un procedimiento con su dispositivo ﬁdai‘a-
proteger el material pléstico contra la accibn degzia,d;a;n—
te de los rayos de luz ultravioleta, caracterizado por
comprender las etepas de aplicar al materiml una cape
de pintura protectora que comprende, en solucidén una
resina acrilioca, un absorbedor de luz ultravioleta, un
dis'olven‘te volétil para dicha resina y otro componente
1iquido en el que la resina es insoluble, que no es ab-
gorbible por el material pléstico, que es miscible con
el disolvente y que es menos voldtil que el disclvente,

y de celentar a continuacibén dicha cepa de pintura para

evaporar el disolvente y 6l otro compomente liguido que

se ha mencionado,

2¢~ TUn procedimiento como se define en la
reivindicacidn 1, caracterizado en que la pintura com =
prende en solucidn, wa resine acrflica, un absorbedor

de luz ultravioleta, un disclvente volétil para la Tesi
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na y a lo menog otro componente liquidB el gue la re-
sina sea insoluble, que no sea absorbible por el mate -
rial pléstico tal como el cloruro de polivinilo, que sea
miscible con ¢l digolvente y que sea menos voldtil que

gl digolvente. '

3.~ Un procedimiento como se define en le rel
vindicacibn 1, carecterizado en que la resina acrilice

es de peso molegular elevado,

4e- Un procedimiento como se define en la
reivindicacién 2, caracterizado en que la resina acri -
lica comprende un polimetacrilato de metilo de peso mo-

lecular elevado, yue tiene un {ndice de fluidez entre

1402 y 17020,

5.~ Un procedimiento cowo se define en cual
quiera de las reivindicaciones 1 a 4, oaracterizado en
que el disolvente voldtil en cuestidn tiene w punto de

ebullicidbn entre 508C y 602C.

6e= Un procedimiento como se define en la
reivindicacién 4, caracterizado en que el disolvente en

cuestibn es la acetona.

Te= Un procedimiento como ge define en cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado

por contener la pintura de 60 a 90 partes en peso de la

resina acrflica por 40 a 10 partes en peso, respectivemen

te, del absorbedor de luz ultravioleta.
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8.~ Un procedimiento como se define en cual
guiera de las reivindicaciones amteriores, caracterizado
en que la cantidad del otro componente de liguido en
cueotidn estd justo por debajo de la cantidad que causa-

ria el enturbismient o de la solucidu,

.

9.- Un procedimiento como se define en cual
quiera de leg reivindicaclones enteriores, caracterizado
en que el otro componente liguido eh cuestidn comprende
etanol acuoso yue contiene en esencia entre 10 y 27% eu

peso de agua.

10.~ TUu procediumiento como se define en cuel
guliera de las reivindicaciones enteriores, caracterizslo
en que el absorbedor de luz ultravioleta comprende benzo-

fenonas tri- y tetra-substituidas.

1l.- Un procedimiento como ge define en las
reivindicaciones 1 o 2, caracterizado ean que la capa de
pintura se cellenta & temperaturas progresivawente cre -
cientes y en tal forua que la temperatura final del ma -

terial no exceds de unos 60°C,

]

12.~ Un procedimiento segin les reivindica-
ciones precedemtes, caracterizado porgue el dispositivo
para su realizacidn es un sparsto para reveatir wm velo
gin fin como una pintura protectora, caracterizado por
comprender medios para slimentar el velo a través de una

configuracién a modo de srtess, medios para mentener en
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la artesa definide por el velo un nivel predeterminedo

de dicha pinture, y medios para ajustar la longitud y la
inclinccidn del lado ascendente, a lo wenos, de la confi

guracidén a modo de artesa.

13.- Un précedimiento como se define en la

reivindicecién 12, caracterizado en que los medios para

glimentar el wvelo incluyen dos rodillos espacilados hori--
zontalumente uno de otro y un miembro deflector dispuesto
entre dichos rodiilos para desviar hecia abajo la por -

cibn del velo entre Llos rodillos, con el fin de formar la

citada configuracibn a wodo de artesa.

14.- Un procedimiento como se define en la
reivindicacibn 13, caracterizsdo en que el eje de rota-
cibn del rodillo, a lo ..enos, del extremo de salida de la
configuracién a wodo de artesa es ajustable en posicidn

horizontal y/o vertical.

15.- Un procedimiento como se define en las
reivindicaciones 13 o 14, caracterizado en que el mieubro
deflector en cuestidn esté asociado con los medios para

wantener el nivel de la pintura en la artesa definida por

el velo.

16.~ TUn procedimiento como se define en cual
guiera de lag reivindicaciones 12 a 15, caracterizado por
incluir medio para ajustar la velocidad de alimentacidn

del velo a través de la configuracidn a modo de artesa.
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17.- T procedimiento como se define en cual
guiera de las reivindicaciones 12 a 16, caracterizado por
incluir wn par de miembros de estanqueided que son im -
pulsédos elésticamnente a contacto estanco con los bordes

del velo en la citada caufiguracibén a modo de artesé:."

18.~ Un procedimiento como ge define en;’c_ua_]_:
quiera de las reivindi caciones 12 a 17, caracterizei{léf
por hallarse en combinacibén con une cdmera secadora bqr
la cual se hace pasar continuamente el velo revesti,é.é':'a

-

fin de gecar la pintura,

PR

19.- Un procedimiento como se define en’'la’.
reivindicacidn 18, caracterizado en que la clmara sec;—
dora esté ﬁmvista de una pluralidad de calefactores de
rayos infrarrojos, que calientan el revestiniento del
velo a temperaturas progresivamente crecientes & medida

que el velo pasa por la cémera secadora.

20.- Un procediniento con su._ dispositivo
para proteger el material pléstico contra la accién de-

gradante de los rayos de luz ultravioleta.



~3

Segln se describe y reivindica en la presente

memoxla desceriptiva que consta de 22 hojJag folladas y

escritas a miquina por una sola cara, acompefiadas de los

~
RN
-

dibujos reglauwentariod, : "

Medrid, a 17 de enero de 1968.

ISERN

pcao

Fikmador ROQUE SANZ HERRERO z R
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