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|| 1as cuales constituye una capa de soporte que estd cosida

oierta operacién de cosido que funciona simulténeemente con

Eete invento se refiere a un género né tejido'para
mentas, de resistenéia notablemente elevada, que es produci
‘da. por un»método de manufactura muyvsimplificado y econémi~
co. o '

El producto y método de este invento cons¥ituye una
me jora sobre el género para mantas dgscpito ¥y reivindicado
en la patente estadounidense 3.260.640, de Charles D. Owen,
concedida el 12 de Julio de 1966 y asignada a Beacon Manufad
turing Gompany} concesionario también de la presente solici-
tude El género para mantas cublerto por dicha patente empler

en su manufachurs tres guatas de fibras no tejldas, una de

suficientemente para mantenerse unida y permifir una manipu
lacidn satisfmctoria cuando se combinan les tres guatas. Ie
guata de soporte cosida se coloca entfe las otraé dos gua-
tas no tejidas y el conjunto se pica a aguja para integrar
las tres guatas y producir el género bdsico para mantas, que
después puede ser pérchado para conseguir en ambos lados del
producto la superficie habitual en las mantas. Este génexro
pars mentas de tres coﬁponentes ha demosfrado.ser de gran va
lor cémercial en la producci&ﬁ de mantas en gren escala y
presenta ventajos muy notables sobre los géneros pars mantas,
tejldos y no tejidos, de la téenica anteriors
El objeto del presente invento es simplificar la cons-
trucoidn del género para man%aély gu mébtodo de manufactura
y el eqdipo de produccidn de las mismés. El presente inven—
to, que ha gumplido este triple objefivo de notabie importan

oia comercial, est4 basado en la oombinaoidén critica de una

una operzoidén subsigulente de picede a agujas La operaoidn
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-‘bras no tejidas y va segulda de una operacidén de picado a

“do una estabilizacidn v entrelazamiento de las puntadas y

-dad dimensional excepcionalmente altas. Las puntadas pueden

“tener la forma de punto de cadeneta sencillo utilizando un

‘mantas o similares producidas a partir del género del pre—

'y un gigtema de transportadores pare formar, mover y montar

cerda-yuna méquina plegadora transvergal pusde colocerse on

de cosido especial se realiza sobre una sola guata de fi-
aguja que coopera con la construceién de puntades efectuan-

el enmaraflamiento de las fibras picadas a aguja de forma

gue da un producto de resistencia, uniformidad y estabili-

hilo'dnico'ﬁe cosido o la forma de puntadas "recalcadas" cor
hilo tnico. -

Ta resistencia del producto del presente invenfo que
utiliza el punto de cadensta e aproximadaments un 100 x 104
superior e la del produofo de la patente antes citada de

Owen. Cuando se deses una resistencia todavlia mayor en las

éentg invento, se emplea la forma "recalcade" de puntada ¥,
pare una rgéistencia méximé, pueden jun%arse nés las hileras
de puntadas.

Ta fabricacidén del producto dé tres oomponenfes'des—
erito y reivindicado en mi paténte citada n? 3.260.640, re-

quiere tresloardaa y tres miquinas plegadoras transversales |.

las tres guatas reSpectivaso‘El procedimiento grandements
gimplificado del presente invento reduce de tal forma las
necesidades de equipo que la operacidn puede realizérse oon
una sola ocgrda y una sola méquina‘plagadora transversale. El
resultado es una reduccidn, en las neceslidades de equipo de
dos tercios y une reduccidén similar en el espacio superfi-

cial requerido. Si se desea, la disposicidn simplificada de e
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I :
"linea con wna miquins de coser.-segulda del aparato de picady

. . . ! -
anbog lados, y no viceversa, para obdener los resultados

bre la patente estadounidense n? 33294552, de George H. Hu-

"pos de hilos para oadas hilera de puntadas. Esto produce una

" géneros de miltiples guates, es que elimina oualquiér pro-—

- Be produoen con la deslamlnaolén, esp601almente cuando el

fibras antes del cosido o picado & agujas El género de guata

'Y permite ‘tefilr el género completo después de haber %erminaﬁ

a aguja para lograr una producoién comercial efiéiente.

Se ha desoubierto,'de acuerdo con este invento, que
‘61 orden de las operaciones de cosido y picado a aguja es
critico y no puede ser invertido; es decir, la guate senci-

1la debe ser cosida primero y despuds picada a aguja desde

marcadamente mejorados de este invento. ILa operaci@n de pi=
oado & aguja estabiliza y sujeta el punto de oadeneta e im—

pide que se deshile.

La consiruccidén cosida del presente invento que requig

re solamente un hilo Unico gonstituye una marcada mejora 80~

ghes,. concedida el 4 de Julio de 1967 y asignada al mismo

conoesionario del presente invento. El producto descrito y

relvindicado en la patente ds Hughes estd heoho con dos gru

' oonstruooién de doble pegpunte y da como resultado un produg

to de gran registenoia pero requiere aproxlmadamente el do-

ble de hilo que el producto del presente invento.

Otra vehﬁaja préotica del género cosido y picado a agys

ja, de_guata,ﬁnida, del ﬁresente invento, ocompagrado con los
blema de deslam1n3016n ¥y la pérdida habitual de fibras que

género o8 tefiido en pieza. Los produotOS'no-tegldos de ca~

pes miltiples anteriores requisren el tefildo en rema de las |

nioa o capae Unica de este invento elude este requerimlento

e et G s s St i i AT =
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sigue un tefiido de color uniforme del hilo de cosido y de

do egpecial referencia a un materiasl para mantas perchado,

‘gu construceildn;

anverso de una gugta cosida de fibras no tejldas que ilus-

do las operaoiones-de cogido y picado a aguja. Esto'es pro~

ferivle desde ol punto de vists del agpecto porqﬁe 88 con~

las fibras en el producto terminado.

Aunque el género no tejido mejorado de este.invento'

he sido desorito antes y serd descrito & continuacién hacien

debe entenderse que esle nuevo géqefo'puede ger wtilizado
en forma de superficie perchada, sin perchar o péfchada par
cialmente o tratada de cualguer otra forma para usos distintos de
las mantasg y este invento no se pretende qus quede 1imitado
B dichas mantas.

Tos detalles del producto, ﬁétodo'y.equipo que carac-
terizan el pregente invento se comprepderén mejor en la gi-
guiente y mis detallada descripeién en combingeidn con los
dibujos incluildos, en_log que? | N

Ta Figura 1 es una perspectiva parcial y ampliada,

abierta del anverso del género no, tejido mejorado de este i;

vento, que ilustra el género en los tres estadios bisicos dg

- Ta Figura 2 es una perspectiva paroial y ampliada,
abierta, del reverso del género de la Figura 1, gue ilugstra
el género en los tres estadios bisicos de su construccidn;

Ta Figura 3 es una perspectiva paroial.y ampliada del

tra otra posible construceién de puntades distinta de la
ilustreda en la Figura 1; o
To Figuras 4 es una viste similar a la de la Figura 3

o ilugstra el reverso de la guata cosida de ia Tigura 3;

Ia Figura 5 es una vista superior esquemética que ilug

- cmimbeme wmta ms om ae
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- 12, que define las dimensiones totales finales del género

10 gin que se combine con la misma'ninguna otra guata £ibro-
-1idad a dicho género 10 en la direccién trensversal.
' da con un hilo de coser 16 continuo y.idnico. Las hileras de

‘oién longitudirialide la guata 11 y Pasn de une oara de la

'y proporcionar resistencia y estabilidad en la diredeién

tre un ejemplo de aparato adeouado para formar ol género no
tejido mejorado de este invento; ¥ - )
La Figura 6 es una vista alzadé lateral esquemétic .
tomada a lo largo de la linea 6-6 de la Figura 5, que ilus-
tra con méds detalle el aparato de comido y picado a éguja
mostrado en la Figura 5. B

Refiriéndonos ahora a los dibujos, envlas.Figuras 1y

2 se 1lustran ambos lados del género no tejido mejorado cong

trufdo de acuerdo con este invento e indidado en general poy

el nmero de referencia 10. Las Figuras 1 ¥y é, tal como se
han descrito anteriormente, son vistas del producto sin ar-
mar qﬁe ilustran el género no tejido mejorado 10 en los tred
estadios bdsicos de su construcoiéﬁ. _ '

El géﬁero no tejido me jorado 10 comprende una guata

11 auto-sugtentada, dnioa'y wnitaria, de f£ibras no tejidas
ga. Las fibras no tejlidas 12 se extienden géneralmente a lo
ancho del género 10 para propbrcionar registencia y estabi~
Te guata 11 de fibras no tejidas 12 inoluye unas hile-
ras separadas de puntadas 15 incrustadas en la guata 11 de
fibras no tejidas 12 Cada hilera de puntades' 15 estd forma-
puntadas f5 g8 extienden generalmenﬁe a lo largo de la dirqg

guata & la otra oara de la misma para enlazar las fibras 12

longltudinale

La forma esﬁeoifica de puntada 15-utilizada puede ger
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. ¥ 2, con los componentes 20 de mallaesde la cadeneta recta

-hileras de puntadas 15, como se indioca en lag Figuras 3 ¥

©tae

obgtante, gi se desea une resistencia adicional, puede uti-

punto de cadeneta recto, como se ilustra en las Figuras 1

en un lado de la guata 11 y los componentes 21 en linea rec

ta en el otro lado de la guata 11, giendo paralelos a los

componentes 20 de mallas de cadenetas Alternativemente, las

4, pueden estar constlituidas por punﬁadas "recalcadas" con
los componentes 24 de mallas de cadeneta recta en un.lado
de la guate 11 y los componentes 25 diagonales 0 recalcados
en el otroﬁlado de la guata 11y que én general ge pxtiehden
en gentido diagonal a la guata 11, pasando altéinativamenfe

de una hilera a otra de coﬁponentes 24 de mallas de cadene-

En este invento se ha encontrado que el punto de cade+
neta recto ilustrado en las Figurds 1y 2, cuando se combi~
nen con otras caracterfsticas del invento, proporciona al

género 10'una resistencia y una estabilidaed sufioientes; no

lizarse la construccidn alternativa de puntada “recalcada', |
indicada en las Figuras 3 y 4. También puede variarse la se
paracién de las hileras de ?untadas 15 desde aproximadamentc
una décima de pulgada (2,5 om) haste un quinto de pulgada
(5 m), para dbtener mds o menos resistencia y estabilidaé
en el éénerp‘no tejido 10. Ademés pueden utilizarse otras
congtrucciones de cosi@o utilizando un hilo en cada hilera
de puntadas. :

Después del oosido de la guata 11 de fibras no tejidas
12, la guata cosida se pica a aguja desde ambos lados para

formar uns multiplicidad de entrelazamientos de las fibras

pioadan, indicado en general en 30, que ge extlende desde og .

A
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~ pedir le deformacién y deshilado de les puntadas y aumentar

- da, ) fibras naturales como el algoddn ¥ la lena, u otras £

©

de uno de los lados de la guata cogida y entrelaza las f£i-

bras de la guats unas con otras y con las puntadas para im-

la resistencla y estabilided del género. Egta operacidn de
plcado a agﬁja, como 8o discutirid méds especificamente mis

adelante, se realiza oon,ﬁna miquina de picar a aguja pro-
viste de agujes de lenghieta que actien entrelazando las £i-

bras 12 de la giuata 11 unas con otras y entrelazando estas
15, que normalmente se deshilan, quedan aseguradas y enfre-

hiladoe _

Medianté egte invento se-ha enéontrado que puede con-
gsegulrse un producto satisfactorio cuando la guéta.cosida'
se plea & agaja de forma qﬁe'se obtengan aproximadamente
400 entrelszamientos de fibras picadas por pulgada cuadrada
'(64/bm2) desde cada lado del género 10.

Ta construceidn de género cosido ¥y picado a aguja asl
formada puede ger perchada pera levanter las fibras en am~
bos lados de la misma, como ge indice emplismente en 35 en
las Figuras 1.y 2, hesta una altura.y densided suficilentes
‘pare cubrir las puntedas 15 y los entrelazamientos 30 de Li
bras picadas a aguja y proporcionar les superficies conven-
cionsles de las mantas sobre dicha oonstruccidn.

Tas Pibras Ho tejidas 12 utilizades en la ghata 11

pueden ser cualquier fibra sintética adecuada, comprendidas

le viscosa y las fibras acrilicas, de poliédster ¥y de poliami

bras textiles 0 mezolas de las mismas. Lgs hilos de cosexr
16 utilizados para formar las hileras de puntadas ‘15 .pueden

.fibras ocon los hilos de coser 16, de forma que‘ias ?untadas '

lazadas con 1las fibras 12 de la guata 11 para impedir el deg

o sp—————— A b © co————————— | i o 2 o

- v

[ SN
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“do sobre el mismo la guata de fibras 12+ De preferencia el

1
ger de diversas fibras naturales o sintéticas o mezclas,pg

ro son mds adecuados los hilos sintéticos de filamento ocon
tinuo, por ejemplo hilo de nylon o hilo de poliéster, para
obtener una resistencia relativamente grande y evitar rotu
ras en la operacién de manufactura y tembién para comuni-
- car buenaAresistencia-a la traocién'al género acabado.

Refiriéndonos aghora a las Figuras S-y 6, se iiustra
un aparato adecuado para formar el género no tejido mejora—
do 10 de este invento; no obstante, debe entenderse que es-
te aparato es golamente llustrativo y que también pueden
emplearge otros aparatos adecuados.

Como se muestra en egtas figurag, wn dispositivo con-
vencional abridor y alimentador, ampliamente indicado en 47
introduce las fibras 12 a graﬁel en forme de fibra cortada
en una carda, garnett u otro digpositivo aéridor de fibrag
adecuado, smpliamente indicado en 42, para fofmar una gua~
ta de fibras 12 que generalmente ge e#tienden a lo largo de
1o misma. Bsta guata de fibias'12,prooedenté derla carda 42
Be.alimenta a un dispositivo plegador transversal 43.

El dispoéifivo plegador transversal 43 opera con movi-

miento d¢ valvén a través de un transportedor 46 depositan-

digpositivo plegador transvergal 43 opere a una velocidad
suficiente, en relacidén con la velocidad del transpoitador
46, para que las fibras i2 se depositen sobre el transporta-
dor 46 forméndoAuné guata 11 del espesor deseado, en la que
las fibras 12 se extienden generalmente & 1o anoho de la mig
me parsa proporoionar.al génefo 10 resistencia y estabilidad

en lg direccidn transve?sal._La guata plegada transversalmen

te_11 o8 trasladada desde el dispositivo plegador transver-

F
Tioiatrra s
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sal 43 a otro transportador>47 que lleva la guata 11-al me-.
canismo formador de las puntadas, ilustrado esquemdticamente
en 50, para fofmar hileras longitudinales de puntadas 15 en

la guata 11 de fibras 12 y entreiazar las fibras 12 con ob-

jeto de proporcionar la estabilided y la resistencia longi=-

tudineles necesarias al género 10.

'Ellmecanismo formador de puntadas 50 es ael tipo de
plegador tnico 51 que suminigtre un grupo ‘nico de hilo de
cdser continud 16 a los instrumentos formadores de.puqtadas'
para realizar las.constracciones.cosidés,_descritas mis arri
ba, utiliéando gﬁ,;as migmas un grupo sencillo de hilos.

_El meéanismo formador de puntadag 50 puede ser del ti-

po que comprende un banco de agujas de coser cdlaterales que

estén sdaptadas para atfavesar 1a-guata.y formar hileras lon

gitudineles de'puntadas 15, que comprenden 1los componentes

‘de la puntada antes descritos.

La guata cosida se traslada desde el mecanismo forma-

dor de‘puh%adas 50, mediante un transportador 53, hasta un

’primgr aparato de picado a aguja, indicado ampliamente en

55. EL aparato de picado a aguja 55 es del tipo habitual que

'utiliza un banco de agujas de lenglleta que suben y bajan

abravesando la guata cosida 11 de un lado a otro y formando

los entrelazgmiehtos de fibras picadés a aguja 30 que se ex-~

tienden desde un lado hasta el otros -
Desde ellprimer aparato de plcddo a aguja 55,»lé gua~

ta 11 cdsida y parcialmente picada-es iﬁvgrtida y conducida

e través,&e un ségundo aparéto de picado a aguja, amplianmen-—

te indicado en 57, que es similar al primer aparato de pica- -

do 55 ¥ estd adaptado para picar a aguja el material de un

lado rl otro del mismo i fornar pgnetraciones 30 de las agu-
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jas, que\sq extienden de un lado a otro del material.

Desde el gegundo aparato de-pibadb e aguja 57, el gé-
nero 10 cosido y picado dos veces puede ser trasladédo'a cual
quier aparato de arrollado o recogido, in@icado en los es—.
quemas de forma generél en 59, o puede ser conducido direc-
tamente a un aﬁérato de perchar, indicado deffqrmé general
en_60 en la Figure 5, para perchar ei materiai y formar so-
bre el mismo las superficies perchadas.35.

Aunque el aparato descrito ha sido ilustrado para una

operacidn continua, debe entenderse que se pueden separar

‘Juno o méds de los mecanismos individuales del mismo y el ma~

terial se puede arrollar o recoger de otra forma al salir de

une operacién previa y ger introducido en la siguiente. Tam-

bién debe entenderse que Se puede utilizar un solo'aparato
de picado a aguja para picar el material desde embos lados
del mismo. » ‘

En los esquemas y en la mémoria s8e han ;ndiéado las
realizaciones prefbridas.de este inyento ¥y aunque .ge emplean

términos especificos, se utilizan en un sentido descriptivo

solamente y no con fines limitativos, estando definido el ali

cance del invento en las reivindicaciones anejase.
En resumen, la Patente de Invencidn que se-golicita re

caérd sobre las siguientes:

\ v e s sermiee 2

S

| SR
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~ REIVINDICACIONES ~ -

T« Un método para la produccién de un género no teji-
do perfeccionado, adaptable para uso como'manta y caracteri~

zado especialmente por su construccidén cogide y picada a

"aguja 'de capa unica que elimina la necesidad de una construc

cién de varias capas, es-decir, una construccién a base de
una capa de:soporte y un doble pespunte con hilo doble,
mediante la provisién de una conatﬁucoién de fibrag entrela—

zadas que comunica una resistencia mecénica noteblemente elegl

‘vada y evita el deshilado de 1as puntadas, cuyo método com-

i

prende las operaclones de: N .

a) formar una guata sencilla y unitaria, auto-gusten-
tada, de fibras no tejidas, qﬁe-define lag dimensiones tota~
les finalgé de dicho género sin combinar con la misma otras
guatas fiﬁrosas vy ofientar lag fibras'generalmenteia lo an-
cho del Uénero para proporcionar al mismo r951sten01a y.es~
tabllidad en la direccidn transversal;

b) formar en la guata de fibras unas hlleras de puntar
das alargadas ¥y Separadas, en general a lo largo de toda la
1ong1tud de la guats y desde una cara de la misms hasta la
otra cara pars entrelazar las fibras y proporcionar a las

mismas resistencia y.estabilidad'en la direccidén longltudi-

I nal y formar cada hilera con wn hilo continuo sencillo; ¥y

c) piéar a aguja le guate poaida desde ambos lados de
la misma para former una multiplicidad de enmaraﬁémientos
de las fibras que se eitienden desde cada uno de los'lédos
de la guata cosgida y que entrelazan las flbras de 1a guata
unas con otras y con las puntadas para 1mped1r las deforma-
clones y;el deshilado de las puntadas ¥y para aumentar la re

sistencia y estabilidad del géneros

[EpomY .

e sy o e
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2. Se relvindica poxr ﬁltimo'qomo objeto sobre el que
ha de recaer la-Paten@e de Invencidén que se sollcita : "UN
METODO PARA LA PRODUCGION DE UN GENERO NO TEJIDO PERFECCIQO
NADO", _ '

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -
presente Mﬁmoria des;ribtiva qﬁe consta de trece péginas -

mecanografiadas.y dibujos adjuntos.

Madrid, 17 de Enero de 1.968

- 7 ’ BERNARDO UNGRIA
' . : ) PeDPo

(2]
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