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Precodimiento de lubriczcidn de estopas de filaueniton
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Este invento se vefiere s ls Labricacidn de
estopas o haces de filamentos rizados u ondulados y
en éspacial al puministre de un acabade perfaccicnsio
para Qichag estopas o haces, de valor espacial vara

la fabricacidn de las estopas destinadas a los Fifros
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pars cigarrillos.

En la lubricacién de haces de fibrus cons~
tituidas por filame ntos continuos y obtenides a paritir
de materieles termoplésticos, es corriente aplicar unsz
composicién que contenga un aceite en uns emnlsidn
genosa preparads con ayuda de uno o més auxilisces
tales como agentes emulsionadores, agentes humecian-
tes, y compuestos antiesthiicos. Los aceites que ze
ban utilizado en la lubricacibén de haces para £iltros
de cigarrillos hen incluido aceites atdxicos tales co-
mo pargfina medicinal de viscosided relativamente re~
ducida, por ejemplo los dotedcs de una viscosidad del
orden de 80 a 300 Redwood segundos g 21,12C. Eatos acei-
tes, cuando se aplican en forma de una emulsibn, & un
material tal como acetato de celulosa gque contengs alw
glin disolvente residual; tienden a migrar al intsrior
de los filawentos, con la reduccidn correspondiente en
la eficiencia de la lubricacién, La migracibn se faci~
lite especialmente por el efecto de plastificacibén del
vapor durante el rizade u ondulado. El calor durante
esta operacibn d4 origen a cierta pérdida del lubrifi-
cante. La migracibén de este tipo, pérdida parcisl de
lubricente y asdemds el efecto de termo fraguado duran-
te la ondulaciébn, tiendgn a proporcionar una superfi-~
cie éspera a los filamentos.

Constituye un objeto de este invento, el pro-—
porcionar un método de lubricacidn de estopas o haces
de filamentos continuos de materiales termoplécticos,
en la que la tendencia Ge la composicibn lubricante a

migrar se reduce apreciablemente mejoréndose a 1g
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vez el afecto de lubricacibn y susvizado.
De acuerdo con este invento, un método de
lubricacidn de estopag o haces de filamentos termo-

plésticos comprende aplicar s los micmos una compow

sicibn lubricante que comprende una omulsidn acucsa,

atbxica de un aceite mineral dotado de una viscosidsd
no inferior a 600 Redwood segundos a 21,18C. kate in-
vento incluye también las esisopas o hacas.de filamen-
tos continwos cuando se lubrican por sste métods y f£il-

tros para cigarrillos construldos a partir de tales es-

“topas o haces después de haber sido rizados u ondula-

dose

Las estopas o haces a los que la composicién
lubricante se aplica son de filamentos termoplésticos,
¥y este invento resulta especialmente splicable s estow
pas 0 hdces de filamentos de acotate de celulosa. Di-
chas estopas, normalmente, tendrén filamentos de un
denier comprendido entre 0,5 y 18, y un denier to%
del orden de 20.000 g 150,000 aproximadamente‘aunq&e
el tamafio del filamsnto y el denier total de la estopa
tiene mayor significacidn con respscto &l uso final
que con respecto a la aplicacibn de este invento. En
la produccidn de estopa para Liltros de cigarrillos,es
convenisente gplicar una ondulacidn o rizado no infe-
rior g 0,24 ondulaciones/mm, y la esiopa pare cigarri¥
1los lubricada de acuerdo con el método de este inven-
t0, ha de tener con preferencia esie nlmero de ondula-
clones, y algunas veces con prefersncia, un némeroe su-
perior, dependiente del denier del filamento, dado gue

en un materigl de filamento de denler reducido, puede
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producirse mis ondulaciones gin debilitar los filamen-—
tos.

La éomposicién lubricante comprende una emul-~
sibn acuosa y atdxica de un aceite minsral, de visco~
sidad superior a 600 Redwood segundos a 21,12C, Bl acai~
te minersl ha de ser de grado farmacéutico, y se pre-
Tiere especilalmente que la viscosidad de dicho acsiue
sea de 800 Hedwood segundos o més, a 21,120, Ia emul-
gibn se prepara con ayude de agentes emuléificadores
adecunados; un agente preferido ds ests tipo, es un es-
ter de polietilenglicol de un Acido graso superior,
obtenido a partir de un polietilenglicol dotado de un
peso molecular del orden de 300 & 600, Aunque précti=-
camente puede emplearse éualquier 4dcido graso sups-
rior, en la produccibén del éster, se prefiere utili-
zer un monooleato de polietilenglicol, dado que es-
ta sustancia es un emulsionador especialmente adacunado
parg este tipo de aceite mineral y es liqui@o g ‘temps-
faturas ordinarias, reduciéndose con ello 1os proble~
mas de mezcla.

Ademfs del agente emulsionador descrito, gue
funciona también como compuosto antiestdtico, agente
humectante y lubricante suplmentario, puede ser conve-
niente usar un aditive de "lubricidad" que pueds .ssx
un éster de Acido graso de‘bentaeritritol, tel como
el diolesto, que es ventajoso para comunicar propie~
dades me joradas al aceite mineral, especialments du~
rante el rizado u ondulado en caja de compresibn y en
el tratamiento general de la fibra. Otro componente

gue puede resultar ventajoso, es un agente de mezcla
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que puede ger, por ejemplo monooleato de glicoarilo, o

wn monooleato de polistilenglicol prepurade s parir
de un polietilenglicel de peso molecular inferior al
del egente emulsionador; peroc es pref@riblé un producs
to de condensacibn de xido de etileno con alcoholes
superiores. Sin embargo, el agente de mezels,; si‘se
desea, puede omitirse.

Una composicidn lubricante adecuada, pue~
Gs obtenerse mezclande entre sl el sgonte minersl y
el agente emulsionador, en proporciones comprendidas
entre los limites de 2:1 a 3:1 aproximsdamente, con ¢

sin cantidades anflogas de los demés componentes, y

. afladiendo agus hasta que la composicifn sea clara.

Para la aplicacibn a los filementos, la composicifn

puede mezolarse con agua a £in de Formar una emulsidn

" acuose iue contenga, por ejemplo, alrsdedor de 10% de

la composicidn primitivemente preparada.

La envolturs acwosa pusde aplicarse a tna

estops 0 haz de filamentos immediatamente antes del

rizado u ondulado, pero se aplice con prefersncis a
los extremos individuales durante la Lilatura. liste
procedimiento de aplicacibn asegure una digtribucidn
méds uniforme de la composicibn lubricante en toda la
eatona 0 hasz. Con preferencia se alade a los filamen-
tos de 0,5 a 0,7% en peso de dichs composicibn.

En un ejemplo de aplicacibn de este invento,

ge prepard una composicibn constituida por 25 partes

en peso de aceite de mineral denso de una viscogidad

de 800 Redwood segundos a 21;18C, 10 partes en pese

de moncoleato de polietilenglicol (400), 3 parites en
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peso del producto de reaccién de una mezcle de alco~
holes oleilico y cetilico con 6 equivelentes molares
de 6xido de etileno, 2 paries en peso de dioleato de
pentaeritritol, y une parte en peso de agus. Se obto~
vo un liguido claro gue se mezcld con sgua, para dar
unz emulsidén que contenia alrededor del 10% en peso
de la composicidn de partida. AL aplicar esta compo~
gicidn a una estope para cigarrillos gue luego 8@ I'i-
z6 y convirtié en filtros para dichos cigarrillos, la
composicidn lubricante acusd una migracidn reducida
a3l interior de los filamentos, mientras que la celidad
de dichos filtros obtenidos era igual o superior a ls
de los filtros mencionados cuando se preparaban con
composicionssa lubricanteé anteriormente ccnocidasg,

Este acgbado proporciona una estopa en la
que los filaementos se separan més ficilmente unos de
5tros duraante la fabricacidén de los filtros para cige-
rrillos y producen menos borrillag o pelusgilla. Estos
d1tinos efectos tienen imporiancia especial gl prepa~
rar estopas muy rizadas u onduladas, de graﬁ deuandsa
en la actualidad,

N 0 T &

Degerita suficientemente la naturalezns del
invento, asi como la manera de realizedc en la pric-
tica, debe hacerse constar gue las disposiciones an~

terilormente indicadas son suscepiibles de modifica-

clonsg de detalls en cuento no glteren su principio

" fundamentele. También ha de hacerse constar gque el ine

veato corresponde & una Solicitud de Patente presen~

tada en Graun Bretafia con fecha y nlmerc siguientes 17
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de enero de 1.967, nlmero 2372/67, acogiéndose por
lo tanto, & los beneficios que conceden los Convenlos
Internacionales ean vigor, siendo lo gque constituye la
egencia del referido invenio y por lo que ge golicita
Pgtente de lnvencidn por 20 afios en Egpaiin: Procedi-
miento de lubricecidn de estopas de filamentos termo~
plésticos; caracterizéndose por lo gigulente:

18 -~ Procedimiento de lubricacidn de estopas

de filamentos termoplésbicos, caracterizade porgus come-

prende aplicar a las mismas ung composicidn lubricante

preparada a partir de una emulsibn atdxica, acuosa, de

un aceite mineral que tenga una viscosidad no inferier

" a 600 Redwood segundos preferentemente no inferior a

800 Redwood segundos a 21,12C,

28 - Procedimiento segln la reivindicacidn
1%, caracterizado porque la emulsién acuosa empleada,
sé obtiene con syuda de un aceite emulsionador gue con-
tiene un éster de polietilenglicol de un dcido graso
supsrior, siendo el residuo de polistilen-glicol de un
peso molecular comprendido entre 300 y 600.

38 ~ Procedimiento segin la reivindicacibn

‘28, caracterizado porgue como ester de polietilenglicol

se emplea un moncoleato de polietilenglicol.

48 ~ Procedimiento seghn cualguiers de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue la
composicién lubricante usada contiene adenfs un adi-~
tivo de lubricidad.

7 58 -~ Procedimiento segin la reivindicacidn
48, caracterizado porque cono aditivo de lubricidad se

afiade un éster de Acido graso de pentassritritol.
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68 ~ Procedimiento segin la reivindicacién
48, caracterizado porque cowo 2d1tive de lubricidad
se ailade dioleato de pentasritritol.

78 - Procedimiento seglin cualquiers de las
reivindicaciones enteriores; caracterizado porgue la
composicibn lubricante contiene también un sgenbe de

nezela.

88 - Procedimiento segun la reivindicacidn .

- 78, ceracterizedo porgue como agente de mezcla se afip~

de monooleato de'glioerilo°

98 -~ Procedimiento segin la reivindicacibn

78, caracterizado porgue como ggente de mezcle se giia-

de uwn monoolegto de polietilenglicol, preparadc sz par-

tir de un polietilenglicol ds inferior pesdo molecular

gue el empleado en la preparacibén del sgente emulsiona-

doTe

108 ~ Procedimiento segln le reivindicacidn

T8, caracterizado porque como agente de meszcla se afia-

de el producto de condensacibn de etilenglicol con,
por le menos, un alcohol alifético mgs elevado.

118 ~ Procédimianto geghn la reivindica-
cibén 108, caracterizado porgue como agente de mezcls
se ailade el producto de condensacidén de 6xido de etfi~
leno con une mezcla Ge alcoholes oleflico y cetilico.

128 - Procedimiento segin cualquisra Ge
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-

que en la compesicibn lubricante usada, el aceite mi~

" peral y el agente emulsionador se hallan presenbes en

proporciones comprendidas entre los limites de alre-

dedor de 231 a 3Jile
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132 ~ Procedimiento segln cualquiers de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue
en la composicibn lubricante usada, la proporcidn de

aceite mineral con respecto a cualguier egente ds

mezcla y/o aditivo de lubricided se halla comprendi-

da entre los limites de 2:1 a 3:1.

148 ~ Procedimiento segln cuslquiers de las
reivindicacionea anteriores, c¢araclerizalo porque la ‘
emulsidn acuosa usada conticne de un 5 a un 25% do in~
gredientes distintos del agua.

158 - Procedimiento de lubricscibn de esto-

pas de filamentos termoplésticcs, tal y como queda

. pustencialmente descrito en la presente Memorig.

Bsta Memoria consta de nueve hojas escyi-
tas a miguing por wia Sola Card. A
I : o
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