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‘para solicitar PATENTE DE INVENCION por oy ailos

a nombre de METAL CLOSURES LIMITED

entidad / decnacanalidegkx britdnica

con domicilio en Bromford Lane, West Bromwich, Staffordshire, !

Inglaterra.

por: "UN METODO DE CER<AR HERMETICAMENTE UN RECIPIENTE
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- EXTERNAMENTE ROSCADO QUE TIENE UNA SUPERFICIE CILINDRICA -
 JUNTO A SU BOCA" (Clase Internacional B65d).
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| El presente invento se refiere a la aplicacidén
fde tapas de cierre a reciplentes que tienen cuellos ex- 5
;ternamente roscados y en particular a la aplicacién de
%cierres a recipientes cuyo contenido se mentiene bajo va-
ofo o bajo presidn o se encierra herméticemente para im-
épedir todo contacto con la atmdésf:ra hasta que se preci-

se hacer uso del contenido.

Por dar un ejemplo de un problema al que preten—
de dar solucidn el presente invento, basta decir que, co~§
mo es sahido, en los almacenes de sutoservicio existe la
tendencia de que alsunos compradores tratan de inspeccio- |
nar los articulos contenidos en tarros roscados en su par-
te alta desenroscendo el cierre y el resultado de este in-

!
itento puede ser extremadumente serio con productos envasa-|

dos en vaclo, tzles cowo alimentog temizados para niiios,
ique tienen gue mantenerse sin exponer al aire hasta que
§se ubilizan. En grado menor, el intento de apertura con
3

el cierre de bebidas carbonicas conduce a resultodos in- |

descables, debido a la pdérdids de gas resultante del aflo-

Jamiento del clerre.

i Aunque el uso de cualcuier cierre, que no puada

1

ser quitado hasta (ue se haya arrancado una benda de segu~:
ridad de la parte principal de la tapa de cierre,podria E
pensarse que proporciona una completa respuesta al proble-%
ma que surge del intento de aperitura en un recipiente %
roscado y cerrado a presibn o vacio si se aplicd la tapa
de clerre al recipiente en cundiciones de cierre 2 presidn
o vacio. Se ha visto que esto en la prictica no dd resul-
tado enterumente sepuros en todas las condiciones. sta

clase de clierre es eminentemente satisfactoria para su
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. fin originnl de dar al comprador la seguridad de que el

contenido del recipiente no ha sido adulterado o delido

‘mente espacivdos y dlspuestos entre las runurus individua-

e e o - a s h o

después de habe:r abandonado los locales del industrial en-
vasador original. Sin embar;o, a menos que se modifique
especizlimenie, no puede brindar al consumidor final la

sorantia de que le llege el contenido en un estudo satis-

factorio.

Una forma bien conocida de tapa de clerre del
tipo wue requierc la separ.cidn de una banda de seguridid
en la tapz de cierre rilferproof bvien conocida deserita

en la Patente Britdnics 269.494: La tapa de cierre des—

crita en esta patente se aplica a wna botella externamen-

«.@ roscada por un procesc de laminscibn y estd formads de
un cusrpo de metal ddcetil y delgdo, tal como alwainio de
sulibre finc, en el cue se wonia vng junta gue hace cierre
hermé ico contra el exircmo suverior de la botella en tor-
no de su boea, sl cucrpo tiene una parte alta y un falddén

formdo de una sarte superior gue, aungue puede estar ros—

cada previamente, es usualmente lleveda por laminacidn de

roscas a aplicacidn con la rosca del cuello de la botella |
durante su aplicecidn o una boiella, y una parite inferdor
.ue, en el uso con une wotella, es liminsce. a aplicucidn
por Gebujo de un nerviodel cuello de la botella para uce-

tuar como banda .e se_uridced, Una linea de runuras inte-

rronplidas forma un limite entre la parte superior y la

narte inferior del ralddn de wodo wue ambas partes estdn

concetudas entre si sdélo por uwua serie de puentes angular—

‘
]
)
i

‘les de la linea de runursy interrumpidas. Cuando se aplica%

un per suiiciente a la parte superior de la tapa de cierre

|
'
i
i
1
|

|



even mea eemam— o

?en la direccidn de desenrosc.do, .¢ rompen los puentes
gdejando la bsnda de sesurided anclava bajo el nervio del
‘cuello de la votella.

Como se ha hocho notar anteriormente, la parie |

5 . ‘inferior del fulddn de leo tapa de cierre es laminada bajo§
?un nervio o collerin del cuello de la botella durantie su |
faplicacidn para proporciongr un znille de blogueo 0 banda%
%de sezuridud. Es iuwposible tener la certeza de que el §
.cierre hermético entie une tapa de cierre "a prueba de ]

10 %sisas" ¥y un recipiente de vidrio no sea roto antes de que
;se rompan los puentes y es, de hecho, posible romper el
;cierre hermdtico en muchos casos sin romper los puentes
gen absoluto. Ssto podria ser particularmente pelizroso
Econ alinentos cerrados en vacio debido a gue la bapa de

15 ‘cierre intacte oculte el hecho de que el contenido del re~
icipiente haye sido expuesto a la atmdsfers.

i Otra forma de tupa o cdpsule de cierre, que in-
borpora une bunda de sepurided, se¢ describe en las Paten-
%es Briidnicas nmims. 814.437 y&5.191. En este cuso, la

20 ?unda de se.uridad tiene que ser desgarrads y arrencuda
?e la parte superior roscuda del falddn de la tapa de cie-
%re ontes de gue pucda scparwrse del recipiente dichu par-:
%e rosceda. Esbu tapa de cierre estd expuesta a la misma

Bbjecién que un cierre "Pilferproof" cuando se aplica

25 como clerre hermético de retencidn de presién o vaclo. ;

i De acuerdo con un aspectc del presente invento, 5

Euede galvarse la Gificultud enteriormente observuda po- E

niendo sobre un recipiente externcmente roscudo une tapa i

le cierre de una solec pleza, cue coumprende un cuerpo metd-

30 1ico que tiene una parte superior, un fe1ddén y une benda de

20.3.68 -4 -
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sezuridad en el mar;en inferior del falddn, estendo di-

cha banda de se urided de. tinada a aplicarse a una for-

nacidn cooperante del recipiente para impedir que la ta-

L

pa de clerre sea retirzde del reeipiente sin al menos
wna geparacidn parcial visivle de la banda de seguridad
del cuerpo nmetdlico, ¥y un miemoro de junte destinedo a
cerrar herméticamente la boca de un recipiente y que tie~-
ne una parte soporteds por el falddn situada para coinci~
dir con una superiicie sustoncialmente cilindrica del

cuello del recipiente a distencia suriciente del extremo -

- superior de dicha superiicie cilind-ica de modo cue, al

ser llev:da a contszcto de cierre hermético con dicha su- |

- perficie cilindrica, permanece en relacidn de cierre her-

mético con el recipiente al desenroscar la tapa de cierre:

~hasta que haya tenido lugur el grado de separacidén de la §

benda de se uridod de la tapa metdlica necesgario para

pernitir la retirids de la tupa de cierre del recipiente,:
y 1lcvando después dicha uapa ue cierre a contucto de '
1

cierre hermdético con el recipiente por la aplicacidn de

presidn vertical a la parte alte del recipiente, defor— |

mendo el felddn a aplicacidn con dicha rosca y & .licando

la bondae de se.urided a la form:cibh cooperante del reci-|
piente. La hermetizccidn entre el miembro de junta y la '
superiicie cilindrice del cuello del recipiente debera

disponerse de modo que permitea gue la tapa se mueva no ?

- menos de aprorimsdomente 1 milimetro en sentido longitu-~ !

Cuinal sin romper le hermetizacidn.

Erxiste la tencenciz a gue los cuellos de todas

las botellas y tarreos de .lario comercisales tengan clier-

i
~bo grado de ovaligucidn., £l material de junta utilizado !
|
j
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|

‘ha de tener en consecuencia esenciclmente cierta elesbti-

icidad para mantener contacto de hermeiizacibén con el re-

Ecipiente dentro del moviuiento angular de la tapa de cie-
§rre permitido por la bhanda de sepuridad. Se encuenfra sa- |
tisfactoria para el fin presente una junta pegada 2l cie~
irre y formada in gitu pertiendo de un compuesto de poli -
i(cloruro de vinilo) aplicudo en esbtado liguido que tenga i
!

iestruotura microporosa. El uso de waterial compuesto pa=—
t

N
H
]

ra la formazcidn de la junia es bien conocido.

Aunque se prefierc que la hermeiizacidn entre

ila tapa de clerre y la superiicie cilindrica se extienda
; . . .
jen una longitud sustancial, esto no es egencial y es en

H -
muchos casos suldlclente gue haya poco mas que una linea
]

de contucto de hermevizacidn a distvancia suficiente por i
i 13
§debajo del extremo de la boca de la superficie sustanciel-!
mente cilindrica.
i

' 5e he visto que es deseable que las fuerzas de

i

ﬁriccién entre el material de la junta y el material del

recipiente, usuvelnente vidrio, sean {an vajes cowo sca

compaticle con la obiencidén de una ouena hermetizacidn pa-

ra mantener & un volor bajo el par de apertura requerido

i

para quitur el cierre, ]

1
H

Is sumamente conveniente volver a former la ta-

;
pa. de cierre durunte su aplicacién a una votella reducien-%
?o su didmetro en le unién entre la parie alta y el faldén;
?ara oprimir firmemente conira la superricie cilin. rica

kxterna la parte de la junts soportada por el falddn con

%l Tin de aumentar la longitud vertical del cierre y com-
pengar cualquier ovslizacidn de dicha spperficie cilindri-

ca. Bl falddn del cierre es intialmente de tamafio excesivo
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 percialmente en seccidn, después de su aplicacldn a un

para hacer posible su montaje gobre la rosca del cuello
de 1la botella y la nueva feruwwcién pucde tener lugar si-
multdneamente con la laminacién de la rosca en el falddn -
del cierre. Alternativamente, pueden escalonarse estag
operaciones para cue tensan lugar sucesivemente durante
la aplicacidn del cierre al recipiente. 3in emburgo, es
pogible, aun.ue menos deseable, ubilizar una tapa de
glerre con una psrte alta iniclalmente rebajuda y emplear
uns herramientsa expsnsora para sumentur el diduelro de
este rebajo y asi oprimir el matcrial de la junta, monta~§
(o sobre la superiicie inferior de la parte alta, hacia |
fuera contra uns superficie cilindrica del interior del E
cuello del recipiente durente la aplicacidn de la tapa ;
de clerre a un rccipiente.

in lo cue gigue se describen diversas construc-;
clones de tapus de cierre hechos de acusrdo con el inven—§
to con referencia a los dibujos gque se acompaiian, en los
yues i
ILa fizura 1 es una seccidn semidicgramdtica i
gue ilustra el princivic del invento. :

La fizura 2 muesira una forma de tapa de cierre;
recipiente rosczdo, y la figura 3 muestra una tapa si-
rmiler antes de su aplicacidn.

La figucs 4 muestra una forma gltermativa de i
tape de clerre, tambidn parcialuente en geccidn, despuéds
de su aplicacidn.

La figurs 5 muestrz otra forma alternativa
de tapz de clerre. i

Ias figuras 6 y 7 muestran otres formas al- E



ternativas de cierre similares a las de lag figures 2 y !
5, pero deformadas radialmente después de su aplicacidn
a un recipiente, y ?

Tas figures 8 y 9 muestran otras formas alter— ;

nativas de tapus de cierre, que emplean formas alberna-
tivas de bandes de se uridad.

La figura 1 ilustrs semidiagramdticamente el
principio del invento.

Il artfculo de vidrio mogtrado biene una su-

10 . perficie de cierre cilindrica a, una rosca b y un nervio

¢ en la superficie exterior de su cuello, ademds de una
superficie de cierre extrema suverior d. La tapa de cie-
rre tiene la forma de un cuerpo metdlico., A que se apli-
ca a la rosca b y al nervio c. fZsta prevista una linea

15 de rotura preferente B en el fzlddn del cuerpo A y la

aplicacidn del borde del faldébn del cuerpo A bhajo el ner-

vio ¢ limita el movimiento hacia arricva del cuerpo a una

distencia 1 hasta que la parte inferior del falddn se ha

separado de la parte superior del falddn a lo largo de
20 la linea B. .

Una linea de contucto de cierre entre el cuer—
po A y la guperficie cilindrica a estd prevista en C por

medio de un material de junta fdcilmente compresible.

lilentras la distencia 1 entre la linea C y el extremo su-

25 perior o exterior de la superficie cilindrica a e¢sté en
exceso de la distancia 1, la hermetizacidén entre el cie-
rre ¥y la botella permanecerd intacta mientrus no haya cor-
te 2 lo largo de la linea de rotura preferente B. (Esto
presupone que el material de junta sea un material Ffcil-

30 mente compresible, pero eldstico, de modo aue no se produz

21.3.68 -8 -
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ca pérdida de contacto de cierre al tener luger un wovi-

¢
miento angular limitado del cuerpo A, tal como podria ?

suceder si la superfiicie g iuera algo ovalada y el mate- ;
rial de junia algo duro). »

i Aunque en la figura 1 se muestra una linea de
contacto de hermetizacidn en .C para fines ilustrativos
el contacto de hermetizacidn entre el cuerpo A del cierrve:
y el articulo de vidrio es proporcionado preferiblemente

por un material de junta compresible blando desde la 1li-

nea C hasta el extremo superior o exterior de la superfi-

cie cilindrica a y se extiende en torno de la superficie

e hcrmetlzacldn 4 y sobre ella. Una zona profunda de con-
*tauto entre la junta y el articulo de vidrio d4 una mayor
iprotecclén contra la posible destruccidn del cierre hermé-
gblco debido al deterioro del cuerpo durante el transpor—
:te.

La tapa Ge clerre ilustrada en las figuras 2 y
|3 comprende un cuerpo metdlico 1 hecho en forma de una
fpieza estanpads de chapa de aluminio de poco calibre para
érecipientes vy comprende una parte alta 2 y un faldidn 3.
%ul falddn tiene una parie 4 de anillo de bloqueo o banda
;de gegurddsd en su borde inferior, que estd separada del
zresto del falddn por una linea de ranures interrumpidas
:5, en la que estdn previstos unos puentes 6. La parte
superior del falddén tienc una parte 7 de pequeiio didmetro
que estd destinada a hacer un ajuste bagtante apretado
sobre las roscag del cuellu del articulo de vidrio cuando
tales roscas son del mdximo tanmafio permitido por .las espe-

cificaciones del articulo de vidrio. La parte T de pequefid

| didmetro es la parte del f:1ddn deformads por la lamina-

X
i
i
+
i
i
i
!
i
|
'
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i Ge ella estd soporteda por el extremo superior del falddn

cidn Ge las roscss para aplicarse a las roscas del articu}
lo de vidrio cuando se coloca sobre un recipiente de vi-
drio. Por debajo de la varte 7, el falddn se ensancha
formando una parte 10 gue tiene ol niswo diduetro que la
parte del anillo de bloqueo 4 ¥ estd separuda de la par—
te 7 por un escualén o saliente 1l.
En el dnzulo entre la parte alta 2 y el faldén

se forma in situ una junta 12. Esta junta recibe una sec—

cidn gruesa de material de junta deformable y une parte

para adaptarse a una superficie cilindrica del exterior
del cuello de la botella y hacer cierre hermético contra
ella, tal como se muestra en la figura 2: Esta accidén es
ayudada materialmente por la provisgidén de una gargenta
14 en la envolvente. Esta _wrganta proporciona un nervio
saliente hacia dentro pare limitar el flujo descendente
del material de la junta de modo gue puede consegulrse

un cierre hermdtico we uro en una lon,itud sustancizl de
la superficie cilindrica del articulo de vidrio oprimien-
do la tupa de clerre hacila abajo por medio ae un mismbro %
de presidén antes de que se forme la rosca en la parte 7.
Se verd fdoilmente que le construccidn se adapta al prin-
cipio de la figura 1.

Las construcciones alternativas mostradas en i
las figuras 4 y 5 utiliszan el mismo cuerpo metalico en
ambos casos, que ditiere del de las figuras 2 y 3 sola-
mente en gue la parte alta 2 esta rebajada de tal mane=
ra que proporciona una pared sustancialmente cilindrica
16, que uctia como respaldo para una parte de la junta

que nace cierre hermético contra una superilecie cilin-

-~ 10 -
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drica deniro de la bvoca del recipiente. in la construc— !
cibn de lz figura 4, la junta modiiicada 22 se utiliza- ;
para nacer clerre hermético contra una superficie cilin-%
drica dentro del cuello del recipiente y contra el extre%
mo superior del cuello del recipiente, mientrsg que en §
la construccidn de la figura 5 la junta 23 adicional- ;
mente modificada hace adicionalmente cierre hermético ‘:
contra una superficie cilindrica del exterior del cuello
del recipiente. En ambas construcciones de las [lguras 5
4 v 5 el contacto de cierre hermévico del material de la|
junta se extiende en la dirececibn axial de la superficie
cilindiica del exterior y/o interior del cuello en medi-
da suficiente para que se mantenga un contacto de cierre
hermético afectivo al desenroscar la tapa, 21 menos has—
ta que alsunos o todos los puentes 6 se rompan.
En la congtrucecidn de la figwra 4, la gurgan—

ta 14 sirve de ovunto a pariir del cual comienza la opera~

eidn de laminacidn de rogeus. Los rodillos convencionaw

les de formacidn de roscas estdn dispuestos para entrar
en contacto con el cuerpo en la gargante al comienzo de
la operacidén de laminacidn de roscas.

i#n lus construcciones mostradas en las figuras
6 y 7, el cuerpo de cierre metdlico, excepto por la omi-
gién de la gorganta 14, es iniciclmente iddntico al de
los cierres mostrados en las figures 2 y 5, respectlvamen!
te, ¥ las Juntos son, respectivamente, lag migmas, ex-
cepto que son algo mds delgadas. Durante su eplicacidn
a un recipiente, el didmetro de la parte 7 del falddn
de cierre estd en el cuso de la figura 6 reducido en 27

pars oprimir el material de la junta firmemente a apli-

- 11 =
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cacién de cierre hermético con la superficie exterior ci-
lindrica del cuello del recipiente y en particular para
asegurar que, & pesar de cualguier irregularidad del cue-
1lo dsl recipiente o del material de la junta, el contac-
to de cierre hermético entre el materiasl de la junta ¥y

el cuello del recipiente se extlenda hasta una profundi-
dad suficiente.

En la construccidn de la figura 7, el didmetro
de la parte 7 estd reducido en 27, como en el cago de
la figura 6, durante la apliczcidn del cierre,y ademds,
el didmetro de la pared vertical 16 estd aumentado en 28.

En la construccidn de las figucas 6 y 7 se ve-
rd que el material de la junta se extiende por la pared
versical en una distancie sustancial antes de la aplica-
cién de la bapa de cierre al recipiente y una parte sus—
tancial de él estd soportada por el extreno superior del
falddn.

Aunque el cuerpo exterior 1 de la tapa de cile-
rre descrite con referencia a las Iigurcs. 2 a 7 es con-
vencional en sus principios gencrales de funcionzmiento,
gerla posinle construirlo en rormas alternatives, siem-
pre que éstes incluyeran algune forme de anillo de blo-
cueo en el borde inferior que sea preclso arrancar an-
tes de (ue pueda moverse la tapa de clerre en cualguier
medida sustancial en el sentido de deseunroscado, indican-
do asl necesariamente el intento de apertura en cualguier
cago en que haya sido roto el cierre entre la tapa y el
recipiente.

Cuando han de devolverse los tarros a los que

han de aplicarse los cierres, el anillo de cierre puede

- 12 -

|




2,

10

(I
A5 B

25

30

21.3.68

congtruirge de modo gue se desprenda automdticamente del

tarro como parte de la operacidén de desenroscado. Parti-

- cularmente, la envolvente del cierre a pruchba de sisas

' puede estar provista e la disposicidn de puentes y del

§
i

i

- Patente N2 En esa construccidén, la banda de segu-

ifidad estd hendida en una lines de corites que se extiende
%oblicuamente g traviés .e la banda de sezpuridad y se en-

feuentra con la linea de renuras interrumpidzs, gue defi-
;

%ne el borde supecrior de la bznda de seguridad, en el in-
;tervalo entre dos puenses, cue estdn situados muy ccrea

funo de otro. Uno de estos puentes es mfs fuerte gue to-

dos los demds puenitecs y no se rompe cuando se desenrosca
|
%permanece unida al faldén por el puente que no se ha ro-

el cuérpo del cierre de modo gue la banda de sepuridead

! Haciendo referencia a la fisura 2, se verd

igque en la operacidén de laminecidn de rogcas el material
fde la parte 7 del :fulddn gse deforma para aplicarse a

éla rosea Gel cucllo del recipiente. Yimultdneamente con
1a formeeidn de la rozca en la parte 7 del felddn, la
iparﬁe mar:.nal inferior del anillo de blo.ueo o banda

ide seguridad 4 estd remetida bajo un nervio del recipien-
Lo por medlos conocidos. Los wedlos conoeldos aplican las
%tapma de clerre metdlicas del vresente tipo general a

fun recipiente de bzl meners que la tapa puede ser hecha
égifur séio en un fapulo nuy pequeiio antes de ser deteni-
Eda por c¢l conbtucto de lu vanda de wezuridad 36 con la
gsuperficie inferior del nervio del recipiente de vidrio
éy el ulterior movimiento de giro es sélo posible después
i

i
i
‘

- 13 -
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aplicar un par suficiente para romper log puentes 6.

En la presente construccién, el movimiento lon-
gitudinel ocasionado por el giro de la tapa de cierre en-
tre los limites de wovimiento que son posgibles sin romper
los puentes 6, es insuficiente para romper el clerre her-|
mético entre la junta y la superficie cilindrica del in~ i
terior y/o el exterior del cuello del recipiente.

La construccién de 1; tapa de cierre mostrada
en la figura 8 difiere de la ﬁostrada en las figures 2 §
3 en que se enplea wia banda de seguridad modificada 29.
La banda de seguridad 29 tiene una linea superior 30

de rotura preferente y una linea inferior 31 de rotura
preferente, lus cuales se extienden en torno de la peri-
feris del cuerpo y terminan en un corde 32 en el gue se
encuentra una lenglieta 33. Serd evidente que puede arran-—
carse la bande de seguridad 29 tirando de la lengleta

33 ¥ cortando la bande de sezuridad 29 a lo largo de las
lineas de rotura preferente 30 y 31.

La construccidn de tapa de cierre mostirada en
la figura 9 emplea un cuerpo de cierre idéntico por lo
demds al mostrado en la figura 2, pero que tiene una
forma modificeda de banda de seiuridad 36, gue estd co-
nectada a la parte superior del falddn por los puentes

6 de una linea de cortes discontinuos. La banda de segu-
ridad 36 tiene una plurazlidsd de salientes dirigidos
hacia fuera o hacia dentro 37 que pueden aplicarse a for-
maciones correspondientes del cuello del recipiente. la
ventaja de esta disposicidn es que no es precigo ejecutar
operaclién slguna sobre la banda de sesurided dwrante la

aplicacidn de ls tapa de cierre a un recipiente. Aungue
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 la rosca de lag tapas de clerre iluseradas en la figura :

; 2 podria formarse previamente antes de montar el cuerpo |

_exterior sobre el recipiente, en el cago de la construc-
cidn de la fipura ¢, la wrosca de la parte supsrior del

falddén puede formarse solamente cuando el cuerpo exterior

catd en su sitio sobre el rccipiente. g
En embos casos de lag figuras 8 y 9 se aprecia—g
rd gque la juntae puede ser oprimida a aplicacidn con la

superiicic o superficies cilindricus del cuello del reci-

gpiente por deformacidn del cuerpo de cierre de la manera
ilustrade en las fi_uras 6 y T.

: Esta solicitud que corresponde a la presentada

' en Gran Bretafia el 17 de enero de 1.967, mim. 2538/67,

se acoge a los beneficios del art? 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedszd Industrial.

i N O T A

: Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa- |
'tente de Invencidén en Egpafia, por VELNTI afios son los

sizuilentes: ‘

; 1.~ Un método de cerrar herméticamente un re- |

ciniente externamente roscado que tiene una superficie

f¢ilindrica junto a su boca, .ue comprende situar sobre
ila boca del recipiente unz tapa de cierre de una sola

‘pieza con un cuerpo metdlico gque tiene una parte alta,
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un falddén y una banda de segurided en el margen inferior
del falddn para su aplicacién a una formacidn cooperan-
te del recipiente para impedir la retirsda de la tapas de
cierre del recipiente sin una separacidn visible a2l menos
parcial de la banda de seguridad del cuerpo metdlico y

ung junta destinada a cerrar herméticamente la boca del

recipiente y que tieme una parte soportada por el fulddn j
pare coincidir con diche superficie cilindrica a distan~
cia suficiente del extremo superior de dicha superficie
cilindrica de modo que, 2l ser llevada a conbacto de cie-
rre hermético con dicha superficie cilindrica, permanece
en relacién de cierre hurmético con el recipiente al ser
desenroscada la tapa de cierre hasta gue haya tenido lu-
car el grado de separacidn de la banda de se_uridad del
cuerpo netdlico necesario para permitir la retirada de la
tapa de cierre del reciplente, y llevando lucszo dicha ta-
pa de cierre a contacto de cierre hermético con el reci-
piente por la aplicacidn de una presidn vertical a la
parte alta del cierre, deformando el falddn a aplicaciébn
con dicha rosca ¥y aplicando la bande de seguridad a la
formacidn cooperante del recipilente.

2.~ Un método segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado ademds porgue la parte de la junta soportuada por
el falddn es puesta en contacto con dicha superficie ci-
lindrica no menos de 1 milimetro por debajo del extremo
superior de dicha superficle de modo gue dicho cierre pue-
de moverse no menos de 1 milfmetro sin romper el cierre
hermético entre el miembro de junta y la superficie cilin-
drica del recipiente.

3.~ Un método sezin las reivindicaciones 1 &
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2, caracterizado ademas porgyue la junta estéd formada de
material eldstico conformado en el lugar de aplicacidn
y alojado en el angulo entre la parte alta y el faldén
del cuerpo metdlico.

4.~ Un método segin la reivindicacidn 3, ca-
racterizado ademés por la disposicidn de un nervio diri-

gido hacia dentro en el falddn en aproximadamente el bor+

de inferior del material de la Jjunta para impedir el flud
jo descendente del material de la junta entre el cuerpo
metdlico y la superficie cilindrica del recipiente.

5.- Un método gegun las reivindicaciones 1, 2
6 3, caracterizado ademas porque el digmetro de la par-
te del falddn superpuesta a la superficie cilindrica de |
cierre hermético del recipiente estd reducido para cpri-
nir el miembro de junta a aplicacidn extendida de cierre
hermético con dicha superficie cilindrica.

6.— Un método de cerrar herméticamente un re-
cipiente externamente roscado sustancialmente como se
ha descrito en la memoria con referencia a los dibujos
que se acompafian.

7.~ UN METODO DE CERRAR HERMETICAMENTE UN RE~
CIPIENTE EXTERNAMENTE ROSCADO WUE TIENE UNA SUPERFICIE
CILIKDRICA JUNTO A SU BOCA.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaflan y

con los fines que se han especificado,
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Esta Memoria consta de dieciocho hojas escri~

tas 2 maquina por una sola cara.
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